Eine Traditionsmarke fir Profis
A traditional brand for professionals



Liebe Sigenfreunde,

gerna dberreichen wir lhnen heute unseren neu gestal-
teten ALDRE Gesamtkatalog.

WWir haben unser Fertigungs- und Lisferprogramm
deutlieh ausgebaut und machtan lhnen auf den Folge-
seitan sine Vielzahl neusr sowie innovativer Produkte
vorstellen,

Zudam haben wir die Produktprisentation sowie
-Information verbessert, um Sie erfolgreich zu unter-
stiitzen, sich gegendber lhrem Wetthewerb werterhin
gut zu behaupten.

Sténdig arbeiten wir an neuen Entwicklungen,

um unsere Kompetenz als Sagenspezialist im Bereich
der Handwerkzeuge und des Elektromaschinen-
Zubehtrs zu unterstreichen.

Jetzt winschen wir Ihnen gine interessante ,S&gen-
reise” durch den neuen ALDRE. Solltan Sie Fragen
haben cder Anregungen geben waollen - herziich gerne.

WWir freuen uns auf das Gesprach mit hnen.
Albrecht Orees GmbH & Co. KG

)

LIdo Zinfien

ALDRE

HERGTELLER BEIT 1833
MANUFACTURER SINCE 1833

Eine Traditionsmarke fiir Profis
A traditional brand for professionals

Dear Saw Friends,

We have the pleasure in submitting vou our new and
revised ALDRE catalogus, dasigned to give you an idea
of our extendsd production and supply programs.

Moreover we have improved our product presentation
and relsvant information, o suppart you to successiully
surviva in & highly compstitive markst.

We permanantly wark st new product developmeants,
to underline our competence as a saw specialist in
hand tools and powsar ool acoessoras,

We harsby invite you to browse through the contents
of our new ALDRE Lo acquaint yoursell with what we
haie ta offer Viie shall be happy to answer any gues-
tons and to FeCENVE any COMmMmEents you may fave.

Thank yau far affording us some of your precious time.,

Yours sincerely
Albrecht Drees GmbH & Co, K5

dt

Uido Zirglen
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Drehende Schneiderlebnisse
mit kreisrunder Perfektion!
Turning cutting experiences
into circular perfection!




4 W42 BI.COBALT VARID 4.6 202 ¢p ALDRE

HOLZWERKSTOFFE, GIPSBAUPLATTEN, WOOD, GYPSUM BOARD, PLASTICS;

KUNSTSTOFFE; ALUMINIUM, NON-FERROUS METALS,
ALUMINIUM, BUNTMETALLE, STAHL STEEL AND STAINLESS STEEL [INOX)
UND EDELSTAHL [NIROSTA}>1,5mm > 1.5 mm

M42 BI-COBALT VARIO 4-6 ZpZ/tpi

Schnitttiefe/ cutting depth 38 mm



MADE IN GERMANY ~ ~ . . ;'
GERMAN PREMIUM QUALITY J

Vario Zahn mit spezieller
Zahngeometrie fur beste
Schneidergebnisse.

Vario pitched teeth with
special tooth style for best
cutting results.
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CcT14
CT18
CT1Z2
CT18
CT20
cT21
cTee
cTes
CT24
ETEE
CT27
cTes
CT30
cT3e
CT33
CET35
CT37
cT38
CT40
CT41
CT43
CT44
CT486
CTas
CTS0
CT51
cT52
CT54
CTS6
CT57
CT58
CTS9

COBA TECH?® Lochsage/Hale saw
M42 BI-COBALT VARIO 4-8 ZpZ/tpi

14 mm
16 mm
17 mm
18
20 mm
21 mm
22 mm
23 mm
24 mm
23 mm
27 mm
28 mm
30 mm
32 rmim
33 mm
35 mm
g7 mm
3B mm
40 mm
41 mm
43 mm
44 mm
48 mm
48 mm
50 mm
51 mm
82 mm
54 min
56 mm
a7 mm
a8 mm
58 mm

8/16"
a/B"
s
3/4"
13/16"
7/8"
15/18"
qn
11416
1 %,/8]
13/16"
14/4"
TR
1 887
17/18"
i il
18/168"
15/8°
1 ¥1./16"
13874
1 13/18"
gk
oo
21/18"
21/8°

21,4

25/16"

10
GTES
CTE4
CTE5
CT&Y
ETE8
cT70
| GRIFAE)
CT76
CTr79
CTEe3
CTBE
cre8
g2
CTS5
CTSHE
cTioz
CT105
cTh0o8
GTT11
cr114
E1121
CT127
CT133
CT140
£T148
CT152
CT160
CT168

CT177 e

CT200
CT210

ALDRE

B0 mm
B3 mm
B4 mm
B5 mm
67 mm
B8 mm
70 mm
78 mm
7B mm
79 mm
83 mm
88 mm
B9 mm
92 mm
85 mm
88 mm
102 mm
105 mm
108 mm
111 mm
114 mm
121 mm
127 mm
133 mm
140 mm
146 mm
152 mm
160 mm
168 mm
127 mm
200 mm

210 mm

2 3/8"
g 172
2. 9/418"
2 5/8"
2 11/18"
23/4"
298
"
a1/8"
31/4
3 3/8"
i
3 5/8
33/4"
e
4"
41/8"
41/47
4 3/8"
4 1/2"
4 34"
g
51,47
atre
53/4"
g
6 5/18"
6 5/8"
7
77/8"
81/4°



ALDRE PP e ot b 4

SORTIMENTE/ASSORTMENTS 4-6 ZpZ/tpi

CT-E - Elektro/electricians
8 22/30/54/57 /680/68,/76 mm; 2 Aufnahmen /2 adapters 4-8 ZpZ /tpi

CT-PGM : Elektro PG/metrisch/electricians PG/metric

PG8/11/13,5/16-21/29/36/42-48
8 16/20/25/32/40/50/63 mm; 2 Aufnehmen /2 adapters 4-8 ZpZ /tpi

CT-S - Sanitar/plumbers
8 18/25/32/38/44,/51 /57 /6B mm; 2 Aufnahmen /2 adapters 4-8 ZpZ /tpi

CT-H .- Spezial/special
@ 19/24,/58/60/68/73 mm; 2 Aufnahmen /£ adapters 4-8 ZpZ /tpi

CT-U : Universal/universal :
@ 18/22/29/38/35,/44/51 /BB /76 mm; 2 Aufnahmen /2 sdaptars 4-B ZpZ/tpl



COBA TECH® Lochsage/ Hole saw nLDnE-

7 Ma2 BI-COBALT VARIO 8-12 ZpZ/tpi

BLECHE, ALUMINIUM, BUNTMETALLE, SHEET METALS, ALUMINIUM,
NON-FERROUS METALS, STAINLESS STEEL

EDELSTAHL (NIROSTA]
Fur Materialstarke: < 1,5 mm

Eor material thickness! < 1.5 mm

Schnitttiefe/ cutting depth 38 mm



ALDRE Az BLCOBALT VARID 812 202, s 7

a o %) a

CTF1B6 16 mm a3/8" CTF4B 48 mm 17/8"
ETF19 19 mm 3/4" CTF51 51 mm 2
CTF20 20 mm 29/32" CTFS4 54 mm 2
CTFE2 22 mm 7/8" CTFS7 87 mm 2 1/4"
CTF25 25 mm 1" CTFE0 60 mm 2 3/8"
CTF27 27 mm 11/16" CTFE3 B3 mm -
CTF29 29 mm 1 1/8° CTFE4 B4 mm g 1 e
CTF30 30 mm 13/718" CTFBES 55 mm 2 8/18"
CTF32 32 mm 11/4" CTFES 68 mm e 11/16°
CTF3S 35 mm 13/8" CTF70 70 mm 2 3/4"
CTF37 37 mm 1 7/18" CTF73 73 mm 2 7/8"
CTF38 38 mm 112" CTF76 76 mm <
CTF40 40 mm 18/16" CTFE3 B3 mm 31/4"
CTF41 41 mm 15/8" CTFBS BB mm 3 3/8"
CTF43 43 mm 111/18" CTFS8 898 mm 3 7/8"
CTR44 44 mm 1374 GTR102 102 mm 4"
CTF48 46 mm 113/18"

Auf Wunsch fertigen wir auch andere Durch- Other diameters are available upon reguest.

messer. Gerne erwarten wir lhre Anfragen.



10 HRTMETALL ARG, T ALDRE

HOLZWERKSTOFFE, GIPSBAUPLATTEN, WOOD, GYPSUM BOARD, PLASTICS,
KUNSTSTOFFE, GLASFASER GLASS-FIBRE BEINFORCED PLASTIC
VERSTARKTE KUNSTSTOFFE

MULTICUT LOCHSAGE/HOLE SAW

- Diamantgeschliffene Hartmetall Zahne Diamond-graund TCT
» Tropfenformige Schiitze zur problemlosen « Drop-shaped slots far rapid chip clearance
Spanabfuhr

Schnitttiefe /cutting depth 55 mm



ALDRE

MC16
MC13
MC20
MC22
MC24
ME25
MC27
MCES
MC30
MC32
MC35
MC38
MC40
MC41
MC43
ME44
MC51
MC54
MCS7
MCE0
MLEA4
MECES
MCESB
MC7O

186 mm
18 mm
20 mm
22 mm
24 mrm
23 mm
27 mm
29 mm
d0 mm
g2 mm
d5 mm
38 mm
40 mm
41 mm
43 mm
44 mm
51 mm
54 mm
57 mm
B0 mm
B4 mm
BS mm
68 mm
7O mm

MULTI-CUT Lochséage/Hole saw
HARTMETALL-ZAHNE/TCT

3/4"
7/8"
15/186"
=
11/18"
11/8"
13/18"
11/4"
13/8"
11/2"
19/16"
15/8"
111/18"
13/4"
o
21/8"
21/4"
23/8"
2 1/2"
29/16"
211/16"
23/4"

MC73
MC76
MC79
Mea2
MCHE3
MCHE
MC89
McEg2
MC85
MCca8
MC102
MC105
MC108
MCT 11
MC114
MC121
MC127
MC133
MC140
MC146
MC152
MG B0
MC168
MC200

10

5] (5]
mim inch

73 mm
76 mm
78 mm
82 mm
B3 mm
B& mm
B9 mm
82 mm
85 mm
g8 mm
102 mm
105 mm
TOB mm
11 mm
114 mm
121 mm
127 mm
133 mm
140 mm
148 mm
152 mm
160 mm
168 mm

2600 mm

27/8"
5
31/8"
31/4"
33/8"
3 1/2"
35/8"
3 3/4"
37/8"
i
4 1/8"
41/4"
4 3/8"
4 1/2"
4.3/4"
5
514
5 1,/2"
5 3/4"
5"

& 5/16"

6 5/8"
FlE s by

19
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aA

A1
Sechskant/hex shank

8,5 mm/8 14-30 mm

A2
Sechskant/hex shank
11 mm/8 14-30 mm

A3
Sechskant/hex shank

Zugsystem/ pull system
8,9 mm/8 32-210 mm

A4
Sechskant,/hex shank

Zugsystem,/ pull system
11 mm/s8 32-210 mm

A5
Sechskant/hex shank

Schraubsystem/screw system
11 mm/8 32-210 mm

A7
SDS

| 14-30 mm

HL;gh:ff :j:st{:nt?gs FI L D R E !




RALDRE i ool 13

A8
sSDS

Zugsystem/ pull system
@ 32-210 mm

Dreikant/three-sided shank pm#

6,35 mmy8 14-30 mm

B1

Ersatzbohrer/drill | B3 mm i
fur/for A1, A2, A3, A4, AS, A7, AB ——— '
B B,35 mm,

B2
Ersatzbohrer/drill
fiir/ for 810

fur/for Multicut Lochs8ge/ hole saw
mit/with A1, A2, A3, A4, AS, A7, AB

H 8,35 mm,

105 mm

V 8,5
Verléngerung fir/extension bar for

A1, A3, A13
S0 mm

V11

Verlangerung fir/extension bar for
A2, A4, A5, A15

300 mm

| = .l

F
Auswurffeder/pressure spring

am



13 o i ALDRE

SCHNELLWECHSELSYSTEM/ QUICK CHANGE pATENT PENDING

PER KNOPFDRUCK GEWECHSELT.

CHANGE HOLE SAWS
IN SECONDS BY PUSHING Ll :
- S —— .\‘:*_

LOCHSAGEN SEKUNDENSCHNELL l
THE BUTTON. 4

A13

Sechskant/hex shank
8.5 mm/8 14-210 mm

A15
Sechskant/hex shank
M mm/8 14-210 mm

AS13

Sechskant/hex shank

B.5 mm/8 14-210 mm

Inhalt/ content:

1x Adapter A13, 1x VK fir/for 8 14-30 mm
und,/and 1x VG fiur/for 8 32-210 mm

AS15

Sechskant/hex shank

11 mm/8 14-210 mm

Inhalt,/ conternt:

1% Adapter A15, 1x VK fur/for B 14-30 mm
und/Sand 1x VG for/for @ 32-210 mm

VK

Verbindungsstiick,/ connecting piece
far/for @ 14 - 30 mm

VG ‘ s/ Jiobok /corsent

VK-5 5 Btk./ocs.
W10 10 Stk / pics

Verbindungsstiick/connecting piece VG5 5 Stk. /pos
far/for B 32 - 210 mm VE.10 10 S S pes

BE 105 mm

Ersatzbohrer/driil :
fir/ for Bi-Metall Lochsagen/ bi-metal hole saws N e C———

mit/with A13, A15: @ B,35 mm
B3
Ersatzbohrer/drill

fdr/ for Multicut Lochsagen,/ hole saws
mitwith AT3, A15; 8 6,35 mm,

e
o

1_ 125 mim

—




COBA TECH® MAX

Speziallochsage/ special hole saw

ENTWICKELT UND GEFERTIGT VON ALDRE®
DEVELOPED AND MANUFACTURED BY ALDRE®

Produkt und Herstellverfahren geschiitzt

NL Patent
Dt. Gebrauchsmuster
Dt. Patent Anmeldung

Patent pending
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QUICKINFO

Einsatzbereiche:
Weichholz/Isolationsmaterial /Gipsbau-
platten/Kunststoffe /Styropor,/Metall;
fur Rohrdurchfihrungen verschiedener
Durchmesser bei unterschiedlichen
Schnitttiefen im Bereich des Schreiner-/
Zimmerei-/Dachdecker-/Sanitar-/
Elektriker- und Bauhandwerkes sowie
des Luftungsbaus; z.B. Abgasrohre von
Heizungsanlagen sowie Zu- und Abluft-
ieitungen in Fertigdachsystemen; Kanal-
leitungsbau; Rolladengurtdurchfuhrungen
in Fensterrahmen

I
L

ﬁ"“[ Nachdem die Speziallochsége circa

% 1 cm tief in einen festen \Werkstoff
eingesagt hat, muss der Zentrier-
bohrer entnommen werden.

COBA TECH® MAX
Speziallochsége/special hole saw

ALDRE

Applications:

wood, insulation material, gypsum boards,
plastics, styrofoam, metal; for pipes with
different diameters and cutting depths
used by joiners, tilers, plumbers, electrici-
ans, heating and air conditioning engineers;
I.e.. exnaust pipes of heating systems

or waste air pipes of sanitary systems

in prefabricated roofs, tank and pipeline
construction, for the feed-through of a
belt for rolleer shutter in window frames

After the hole saw has cut about
1 em deep in a solid material,
vou have to take off the pilot drill.




ALDRE Spesiticioe/speot il oo 23

HOLZBEARBEITUNG WOODWORKING

COBA TECH® MAX - M42 BI-COBALT VARIO 3-4 ZpZ/tpi

Schnitttiefe/cutting depth 150 mm

a8 5
rmim inch

CTMR 85/150 85 mm 3 8/16"
ETMR 1104150 110 mm 4 5/16"
CTVR 130/180 130 mm 9 1/8"
CTMR 152/180 162 mm 5"

Schnitttiefe /cutting depth 300 mm

5] a8
mim inch

CTMR 85,7300 85 mm 3 5/18"

CTMR 110/300 110 mm oS B

CTMR 130,/300 130 mm 01/8"

CTMR 152/300 182 mm B"

Auf Wunsch fertigen wir auch andere Durch- her diameters and cutting depths are available
messer oder Schnitttiefen.Gerne erwartan wir Lpon request.

lhre Anfragen.

it
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Soesialbenage/specil ol son ALDRE

ABGASROHRE VON HEIZUNGS-
ANLAGEN SOWIE ZU- UND ABLUFT-
LEITUNGEN IN FERTIGWAND-

UND -DACHSYSTEMEN

EXHAUST PIPES OF HEATING SYSTEMS
OR WASTE AIR PIPES OF SANITARY
SYSTEMS IN PREFABRICATED WALLS
AND ROOFS

COBA TECH" MAX - M42 BI-COBALT VARIO 4-6 ZpZ/tpi

Schnitttiefe/cutting depth 150 mm

5] a
mm inch

CTM 857150
CTM 110/150
CTM 121/150
CTM 1380/150
CTM 140/150
CTM 152/150
CT™M 180/150
CTM 170150
CTMm 200,150

85 mm
110 mm
121 mm
138 mm
140 mm
152 mm
160 mm
170 mm
200 mm

35/18"

4 5/18"

4 3/4"

5 1/8"

51/2"
=

6 3/8"

= i =

i -

Auf Wunsch fertigen wir auch anders Durchmesser

oder Schnitttiefen. Gerne erwarten wir lhre Anfragen.

Ceher diameters and cutting depths are available
LN request



ALDRE

COBA TECH" MAX - 4-6 ZpZ/tpi 2 4
Speziallochsége/special hole saw

COBA TECH® MAX - M42 BI-COBALT VARIO 4-6 ZpZ/ tpi

Schnitttiefe/cutting depth 300 mm

mm inch

CT™ 85,/300 B85 mm 3 5/18"
CTM 110,/300 110 mim 4 5/18"
CT™ 121/300 121 mm 4 3/4
CTM 130,300 136 mm 51/8"
CT™ 140/300 140 mm =45 Py
CTM 152 /300 152 mm g"
CT™ 180,300 160 mm §3/8"
CT™ 170,300 170 mm 611/16"
CTw™ 200,300 200 mm 778"
Auf Wunsch fertigen wir auch andere Durchmesser CUther dismeters and cutting depths are avaifable

oder Schnitttiefen. Gerne erwarten wir lhre Anfragen Hpan request

mna
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ZENTRIERBOHRUNGEN FUR DISTANZ-
HULSEN IN ISOLIERUNGEN,/DAMM-
MATERIAL FUR EINE FACHGERECHTE
MONTAGE AN FASSADEN.

M42 BI-COBALT VARIO 4-6 ZpZ/tpi

COBA TECH® MAX - 4-6 ZpZ/tpi
Speziallochsége/special hole saw

Beispielhafte Abbildung ,Mauerwerk"
Exemplary illustration ,brickwall”

D&mmung
= |
UNT undj pe= [ s -‘ U-Scheibs
Siabhillse R ~unel Muttar
et Bl N -
= = 11} 1 A Gawindestange
= m B |
..
Mausrwerk ! i " Bafestigungskonsole

lso-Distanzhiilse

Schnitttiefe/cutting depth 100 mm

@
inch

51 mm 2"

%]

Art./Na | mm

CT™M 51,100

Schnitttiefe/cutting depth 250 mm

ETM 571 /288 atT mm 2yl

ROLLADENGURTDURCHFUHRUNGEN
IN HOLZ-FENSTERRAHMEN

M42 BI-COBALT VARIO 4-8 ZpZ/tpi
Schnitttiefe/cutting depth 90 mm

,. & 5|

CTM 17780 17 mm 11 /18"
CTM 25780 285 mm it

Spezalbeschichtung — reibungsmindernd,
schitzt vor Rost,

ALDRE

CENTRE HOLES FOR SPACER SLEEVES
IN INSULATION MATERIAL FOR A TECH-
NICALLY CORRECT INSTALLATION AT
FRONT FACIA.

FEED THROUGH OF A BELT FOR ROLLEER
SHUTTER IN WOODEN WINDOW FRAMES

2k |

Special coating for less friction -
protection sgainst rust,




HLD REE COBA TECH® MAX - 8-12 ZpZ/tpi 27
Speziallochsége /special hole saw

KANALLEITUNGS- UND PIPELINE CONSTRUCTION, VENTILATING
LUFTUNGSBAU AND AIR-CONDITIONING SYSTEMS

COBA TECH® MAX - M42 BI-COBALT VARIO 8-12 ZpZ/tpi

Schnitttiefe /cutting depth 100 mm

s E E

CTMF 85100 85 mm a5/16"
CTMF 11041000 1108 mm 4 5/168"
CTMF 117/100 117 mm

CTMF 121/100 121 ' mm 4 3,4"
CTMF 130/100 130 mm 5 1/8
CTMF 140/100 140 mm T A
CTMF 143/100 143 mm
CTMFE152/100 152 mm 8"
CTMF 180/100 160 mm 6 3/8"

CTMF 170/100 170 mm 611/18"
CTMF 178/100 178 mm

CTMF 180/100 180 mm ——
CTME 200/100 200 mm 77/8" Auf Wunsch fertigen Other diameters and

wir auch andere Durch- cutting depths are
CTMF 2172100 B17 mm messer oder Schnitt- available upon reguest.

tiefen. Gerne erwarten

s ee B E=linm wir thre Anfragen.

ROLLADENGURTDURCHFUHRUNGEN FEED THROUGH OF A BELT FOR ROLLEER
IN KUNSTSTOFF-FENSTERRAHMEN SHUTTER IN PLASTIC WINDOW FRAMES

M4z BI-COBALT VARIO 8-12 Zpl/ipi

Schnitttiefe/ cutting depth S0 mm

APL- .Ii’ Na
mim inch

CTMF 17/890 17 mm 1T1/16"

CTMF 13,30 18 mm 3/4" _

CTME 22/80 22 mm 7/8" i .
Spezialbeschichtung - reibungsmindernd, Special coating for less friction —

schitzt vor Rost. protection against rust,

o L=
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A 20/7,5
Sechskant 11,9 mm x M1E mit Schraube
bis B4 mm Rohrdurchmesser

hex shank 11.8 mm x M18 with screw
up to 84 mm pipe diameter

A 20/9,0

Sechskant 11,9 mm x M1EB mit Schraube
Speziell fir CTM 51,/250

hex shank 11.9 mm x M18 with screw
special for CTM 51,7250

A 21

Sechskart 11,9 mmx A8 1/2"

ab Aohrdurchmesser 85 mm

hex shank 11.9mmx 1 1.2°

from pipe diameter B5 mim

Zentrierschlangenbohrer ,Lewis Form"/centre drill .Lewis type"

I 235 mm 4
BL 235 sechskant Schaft/hex shank 11,0 mm W
| 460 mm — +

BL 460 sechskant Bchaft/hex shank 11.0 mm

Spiralbohrer/spiral drill

"L-ﬁ_,_-q;-_-_ v, ™, T S » o

BS 1 53-7,5 Gesamtlange,/length 156 mm, Zylinderschaft/ cylinder shank 7,5 mm
BS 320-5,0 Gesamtlange.//ength 320 mm, Zylinderschaft/ cjlinder shank 9,0 mm
BS 205-12 BGesamtiange/fength 205 mm, Zylinderschaft/ cylinder shank 12,0 mm



ALDRE

STICHSAGEBLATTER
JIGSAW BLADES




TECHNISCHE HINWEISE n L D H E <

Das neue ALDRE® Stich- und Sébelségeblattprogramm setzt neue Malistébe:
= gin klar strukturiertes Sortiment mit innovativen Produkten
= gnwenderfreundliche Kunststoffverpackungen mit klaren Anwendungshinweisen

= gin anwendungsorientiertes Farbleitsystem | Holz /Kunststoff m m

Kriterign fir die Sageblattauswahl;

* [aterialbeschaffenhait

* hMatarialstérke

» Schnittgeschwindigkeit [Zahntyp, Zahnteilung)
» Echnittkantangite [Zahntyp Zahntailung]

* Winkelgenauigkeit [Blatththe ~stéarka)

* Schnittradius [Blatthche)

* | anglebigkeit [Blattmaterial]

Dia £ahntypen:
Geschrankte Zanntypan schneidan aggressiver und schnaller; jedoch auch unsauberar
PATENTIERT
gefraat, geschranks geschiiffan, grschrankt gofrast, geschrénkt

gle gewellta oder konisch gesahliffens Sagahiatter

AT TLITILITIIN £ 78 % % 7% % 7%
gefrast, oewsdit schrag geschitrft, kenimch geschiiffen

Sonderformen

,_"; 0 I 7 O
WWsllenschiif | Hartmetal-Zahnurg geschrank HartmetalkZahnung gerede geschitfen

Zahnteilung bel Stichsagablattern gemassan in mm:
Bie bamisst den Abstand von Zabnspitze 2u Zahnspitze.

Zahnteilung bei Sibelségeblittern angezeigt in Zéhnen per Zoll:

* dia Anzahl der Zahne innerhalb eines Zols [= 25,4 mim),
Bsp.: 18 Z2pZ entspricht einer Zabnteilung von 1,41 mm

Es solltan 2-3 Zahne im Eingriff des zu ségenden Werkstoffes sain

+ dinnas Mataria! —= kleinere Zahnteilung

* dickas Matarial —= grafera Zahntalung

* Progressive Zahnung: Eine vorn Schaft zur S8geblattepitze near zunehmenda Zahnteilung:
komfortables Anschnittverhalten mit kervorragender Schreidisistung bei varisblem Anwendungsbersich

* Vario-Zshnung: Verschiedens Zahngeometrien bei sich andernden Zahnteilungen

Blattstérke,/Blatthohe:
Je stArkar und hoher &n Sagsblatt ist, desto winkelgensuer schneidet es.
Glaichzeitin badingt auch ain hoheres Sageblats sinan graBeran Schnittradius,

Die Materialqualitat:

HCS - kohtenstoffhaltiger Sagenspezialstahl

HCS-Hardpoint - zusétzliche Zahnspitzenhartung durch Induktion

HSS - Hochleistungsschnelistah)
Bi-Metall - Zwei-Komponenten-Stshl; lasargeschweisste Verbindung van HSE und warmfestam Faderbandstahl
Bi-Kobalt - 2% kobaltlegiertes Bi-Metall

HM/TC - Hartmetallzahnung bzw, Hartmetallbeschchtung

DIA - Diamantbeschichtung




TECHNICAL DETAILS

New standards set forth by the latest ALDRE® jigsaw and sabre saw blades programme featuring:

= @ clearly structurized range of innovative products
= user-orientated plastic packaging with clear application instructions
= application-based colour-coded findex-system | woad/plastics special

Saw blade selection criteria;

* matarial quality

* matarial thickness

= qutting speed (tooth styls/tooth pitch]

= cutting edoge qualty ftooth styletooth pitch]
» snguler sccuracy (blade helghtthickness]
» ouitting radivs (blade height]

» service ife [hisde matera! quality]

Tooth styles:
Side set saw blades prodluce an agressive and fast cuty but with & finish not guite as clean

PATENTED

i S e Y e ey —r—
mitted and gide S8t ground snd side 58t

miled and side set

as rilled and taper ground saw blades,

Ry P Ry ¥Ry 95 N g R AW WA WA AW AW

mived and wavy set sisgonally sharpaned and tper pround

Special tooth styles.

e SN oy ey R G e W T T R

Wwavy graund artide tipped side s&t pankida tnothing streight ground

Tooth pitch of jigsaw blades shown in mim:
This is the point-to-point distance.

Taoth piteh of sabre saw bisdes shown in toi
* This is the numbar of testh within one inch (= 25,4 rmm)
&g 18 tofequals a 1.47 mm pitch
The ideal tooth engagement in the meterisl to be cut should ba 2-3 teath,
* Thin material -> narrow pitch
* Thick matarial == wider pitoh
* Progressve tooth system: A lineanly incressing series of tooth pitch ratings extending over the full lenght
of a hiads; positive starting-cut charactanistics paired with excellent cutting efficiency in varying application requiraments.
« \fario tooth systam: A variety of tooth geometries st varying tooth pitel) ratngs

Bisde thicknessblade height:
The thicker and higher 8 saw biads, the higher the anguiar scouracy.
The highar & saw blads, the mevitably grester the cutting radius.

Material quality

HCS - carbon steel

HCS5-Hardpoint - additional hardening of the tocth point by induction

HSS - Highspeed steel -

Bi-Metal - two-component steel, Isserwelded combination of HSS and high-termperature spring steel strip matarial
Bi-Cobalt - 8% Cohslt affoyed -rmsts/

HMTG - Tungsten carbide tipped, straight groond or tungsten carbide coating

CNA - Diamond coating




Ubersicht - einsetzbar wie:
overview - usable as:

L

45

o0

i

wao
WaoK
WaOE
Wwao
W14PK
W EPHI
W2OXP
wa22p Duo
Waaxp
Wa5CPTL
WasP
W2SPhi
WasPT
wa2spPu
waye
WaoPL
waop
WaoPT
WaoPL
WAOPN
WaoxpP
Wa0s
Wa0sT
WaOsZK
W4a0sN
Waoso
Wa0Ks
WaOXShi
WADKSK
WedXbi
WaShi
W2EX
MB-wW
MB-\WM
Mo7
M2
mM12L
mMao
mMZ0L
M1 2bi
M1 2Lhi
M1 Shi
P20k
M20Lbi
M20NMbi
MK
M1 1XK
M1 4x
M18X
M1 1 Kk
i1 2Xbi
V1418LEi
V1825Lbi
11 8k
Mz20OP
H11

M30

M3 Obi
M3I0K
HG100M
DiaA100M
H43
H43L
wsm152

| Rel. Bosch

T1188
TH1880

T
Ti0HAQ
TIO1AE
TeddX

Tanes
T3A01BCP
Ti018 classic
T EF classic

Ti01BR
Ti018
Taatcn
T1010 classe

Tmo
T1440 glzssic
Ti440F
Ta440
T7440
Ti440
T1440F
Te44D
TaL5EF

T116G

T11BA clessit
T318A

TH168 classic
T3168

T11BAF classic
TA214F
T116BF classic
TA218F
T718BF

THiHA

72184

T11BB
T1184F
T123XF

T11BEE
TI0TA
TT1BAHM
Ti270
T2870
T304 50 Rl

TIEYHM
T34 1HM
T3 3w

Delialt

or2050

ar22in
OT2168
Q72057

072048
012165
72247

072053
L72aua
2052
072164
Or2049

oT2051
OT2208
OT2 166
Om2075

072168
078187
OT2aia
02220
072077
072058

OT2162
072160
072085
OT2i61

or24sh

072154
72084

(72058

or2101
O72163
07221

012102
072103

pT2086
{T2201

[ Festoal

G575
S750ArSE

81054

G754
S7OAK

H5105 ,2hi
HE60/ &k

HS105/20

RE4AG

HM7E4 S
HM75/4.5
S15aW

| e

JN0E
JWICF
JPWAED

Jid0

Jhdd1

JMa1B

JM0

JMt
Jmioe
Jrii20

Jiie

Jnd20
JdCha

Ja10
Ja20

CrRIz0sc

Cr4B0G
BT4505
CF4505R

Cr4BES

BTS1BE
BT3185

B15/-A836 78
B1E/A-857 09
B134-856 56

P-315E8

BS0/B-064 BO

B11/4-836 34
P-31Red

Bi9A-85715

B12/A-836 40

L1A-862 50

B1EA-856 B4

R-315 72
LEh-863 09
L10va-BE3 15

P15 B

B17/A-856 90
Bo2/E-064 82
Eed-857 69
BeRfs-854 37

B23/8-557 43

P42 28
P-472 04

P47z 32
F-A72 10
B2 ¥rA-857 87
B51/8-0684 78

P-458 38
B21/4-857 21
p.0sg-29
H25A-B57 BB
HS 7S/
B2ER-857 71
P-3E7 88

P-367 66
p-367 72

§.23631
B.24646
[<aate e
B 23651
B.23948
B 23675
g 23908
& 23685
B 29634
B2a875

629650
B.24968
623654
g.23635

6:23923
523633
B23654

B 23678
523803
523921
£.23933
B 23580
B 23577
§.23949

6 23636
623537
523629
623538
&.23697
B.23971
6.23878
B.23972
6.23973
523978
G 23604
B23924
523926
623925
&23950
B23676

23923
5.83640
529662
B P3E38
B o374
B.0364H
503657

B.25652
6 236EE
B.23684

Milwankee

4932 274353
4932 274850

4832254071
4932 373382
4932 373083

4932 2540817
49323733590

4532 346075

4932 399308
4932 274357
4932 373080
4332 348071
4932 373388

4832 213116

4332 265318
4932 311838
48338 354745

4932 3733591
45932 346078

-

4938 BT4E5E
4932 254083
4932 398307
4832 254064

4932 340011
4932 274854

4932 340012
4932 274853

4972 345626
4332 3460es

4332 274851
2942 370503
48932 274315
4332 346081
4992 213231

4932 555508
4837 373587




HOLZ- /KUNSTSTOFFBEARBEITUNG
WOODWORKING,/PLASTICS

Y




- ~& ALDRE

Eo

HOLZWERKSTOFFE WOOD, CHIPBOARD BASIC-LINE
(< 20 mm) AND PLYWOOD (< 20 mm) FINE CUT

WBD HES 7’? X 7.5x:1.0 mm gefrest, gewels
. . 2.0 mm Zahnteilung/tooth pitch Efﬂ:mmw ene

WWag 8 Btk A pas.

. . _H'ﬂs'-:_._ Eﬂﬂ.‘ i.g-x 1,0 mm gefract, gewall
wﬂux E-_. Dml'ﬁhﬂtﬁlunﬂﬁtﬂﬂm waﬁ miied amd waly et

W

Ideal fiir Kurvenschnitte mm

| Especially for curved cuts V20K B Btk fpes.



' : 8 : AEG, Bosch, DeWalt, Festool, Hilti,
HLRE | Hitachi, HolzHer, Kress, Mafell, Makita, 40
. - Metabo, Milwaukee, Protool, Sparky

HOLZWERKSTOFFE WOOD, CHIPBOARD BASIC-LINE
(< 30 mm) AND PLYWOOD [< 30 mm] ROUGH CUT

W HCS « 100x 7.5 x 1,1 mm gefrast. geschraokt
: . . : A
e 3,0 mm Zahnteilung/tooth pitch .ﬂ:m:md s

ALDRE zeamansy

Waoe 5. Stk. A oes:
HCS » 100'x 9,5 x 1,85 mm ____meis: wescrenss_
W30 3,0 mim Zshnteilung /taoth pitch — T et

Wao 3 Stk A pos,

Wao

Wah-25 255k hoe.

na



40 O EEmENL. <8 ALDRE

HOLZWERKSTOFFE, LAMINAT, WOOD, LAMINATED BOARDS, = olLEAN-1 I\
PARKETT, KUNSTSTOFFE PARGUET, PLASTICS CLEAN-LINE

' .

e | HES s BN AR BB o i
W14PK 1,35 mm Zahnteilung/taoth pitch Tttt I TXT N7

Egonaly harpensd and [Ser prou
e
R e

Ideal fiir Kurvenschnitte

Especially for curved cuts W14PK 58k, /pes.
z E B 7 v & mre;g .guud'w-'ft. mrm.:h gaschifien
Wq‘EFhi Bi-Metal « 100 x 7,5 x 1,25 mm il

‘1: ¥ E TI'iI'I'I zahnt-ﬂuungfrﬂﬂtbpfﬁah i kagl‘:\'\El':( Ehverpaind And taper ground

&

w ' RALDRE"seamany N
i MO AR A

Mikro-Spitzverzahnung flir prézise und 2 mm

saubere Schnitte in Laminat, Parkett, Trespa.
WIEPE B Btk foes.

Micro-Fleam toothing for precise and

clean cuts for laminated boards, parguet, trespa. e i e



ALDRE o~ Hitachi, Hobr, Kross, Wefol, Mok, 40
L m : Metabo, Milwaukee, Pratool, Sparky _

HES # 147 X 8.5 X 1,5 mm e merert irech g
W20Xp x8,5x

T N I

2,0—-3,0 mm Zahﬂtﬂﬂur'rgﬂﬁﬂﬁi th' chagnaly sharvienad s tapar gt

0 L]
T;'laﬁﬁ
: —
W20XP ALDRE acamany —hal | |Ideal fiir Tauchschnitte
ARV dai Idtea! far plunge cutting
| Dreiseitig geschliffens progressive Verzahnung |
Thras side ground progressive tootfing |
Das Allroundbiatt fiir saubere Schnitte mm
in diilnnen und dicken Holzwerkstoffen,

WalxP 5 Bk, / pes
The allround blade for clean cuts

in £hin and thick wooden materials. WEDXP-20 28 8tk fpes

- - HCS » 117 x 8.8 x 1,35 mm S et o
b i 2,2 o Zahrlun o plch =

Duo-Technologie:

Idaal fir Tauchschnitoe
| fefoal for plunge cutting

Der Dach- und Messerzshn sorgen The pointed and scalpel teeth are
fur beidseitig ausrissfreie Schnitte responsible for fine, clear, tear-free
in Holzwerkstoffen bei nicht cuts on both sides in wood materials
eingeschaltetem Maschinenpendelhub. without pendulum motion.

WaeP Oun 5 Stk /pos

&2 EXTRA CLEAN

WEBF OUO-2E 255tk S pus,

S H‘BE"‘HHIEBK'I 25 mim mohrig geschart, kariech geschiMen
Wa24Xp . 9,4-53.0 mm Zahn Inymhmh;u;xxtxa;\fxrnf

e pevialy sharpsned Bnd moen ground

Wwz2axP BLDRE ceamany _ ]
VAN

L= Dreiseitig geschliffene progressive Verzahnung mm
Thiree side ground progressive toothing

W2dxP BSek. Spes



Y .
40 ) enmmevmiiel. =g QUDRE
,

i i HCS = 117 x 7.2%x1,7 mm schrag geschiirtt, korisch geschiffan
SEORIE T R 2,5 mim Zahnteilung/Eoath pItch s cvees x

-E:’l.uﬁ'-"'

Dreiseitig geschliffene aggressive Three side ground aggressive toothing
Verzahnung mit optimierter Spanabfubr. with optimized removal of wood shavings
Extrs starker und langer Blattkorper Solid and lang blade far anguler accurate
fur winkelgenaue Schnitte in dinnen cuts in thin and thick materials

WESCPTL 55tk /pcs
W2ECRTL-26 25 Stki/ s,

R R P O N

2,5 mm Zahnteilung/tooth pitelt . .., hsrponed and csper arouna

HCS » 100 x 7,2 x 1,5 mm __ras=et oo i

-/_TEP ALDRE ermany
e mm

5 Ei‘MEtEH & .1ﬂu %* ?'5 A® 112'5 mm schreég geacharit, konisch peachiffen
W25Pbi 2,5 mm Zahnteilung/tooth pitch O -y

eporaly sharpenmd and per groand

— N
¢ wesphi  BALDRE sermany
s

_I-—JW“fWHWVVWNWNmﬂWW'M

WaEPhi 5 Sk, S pes;

) HBE . 1nn % ?'E x 1 j? mm acheig guachielt, kivnash geachkiiion
W25PT ' '

Y O O O P e

2,5 mm Zahnteilung/Eooth PIECH ..., snsmerse nc apar groune

-/_*.rfmsm;r ALDRE cermany A’l}
I e T g e T T T g e P R e S e i L i

Extra starker Blattkorper flr winkelgenaue
Schnitte in diinnen Materialien [<20 mm)]. mm
Solid blade for angular accurate cuts in thin materials [<20 mm)]. WRGPT 5 Btk /pcs.



" AEG, Bosch, DeWalt, Festool, Hilti,
nLDHE 1 ¢ Hitachi, HolzHer, Kress, Mafell, Makita, 40
L § ‘Metaba, Milwaukee, Pratool, Sparky

HES S D0 X728 X Bl =0 i bresh i

Wa5PU 2.5 mm Zahnteilung/tooth piteh ————— L

diaganaly sharpaned ond taper growad

wa5PU RALDRE seamany 5
B A R R R
Zahnung auf Stoss. _
Reverse teeth down cutting. WasPu 5 S /pios,
; sohriig geschar, onnch geschiffen
Weaz7pP HES = 100 x 7,2 x 1,5 MM -7

o T T T e e ——————

W27P ALDRE seamanr

f ot o e i N R R g g

WET7P 5 Btk /po=

WITRLDE O5OH /pes

HCS = 117 i ol E .4 1. 5 mm .= gescharfe, konisch geachien
3,0 mm Zahnteilung/ tooth pitch L T

clagonoily s'wErpenel 8 feer ground

W30PL

mBDPL i OVVVVY e |t
P rararargrghuvy Vg

WaOoPL 5 Stk./ pos

i H[:E, e 100 *x T.E %1 '5 mm . achrag gescherlt, koniash paschiban
wq‘up 4lu mmzﬂhﬂtaﬂurlgftaﬂtﬁpitcﬁ IS D W

tiagonaly phanpened and tenar oroand

- BEESST
SR W

T I 5 3tk./pes

; Hus ™ 1uu. o ? 2 X 1 ?‘ mm schriag gaschartt, konisch geschiffes
W40PT

0 A A N W
4 D mm zahntﬂﬂllngftﬂuth meh oVmporaky sharpened mid g ol

W40PT RLDBE': EW

Extra starker Blattkorper fur winkelgenaue \WADET & Stk /ocs
Schnitte in dicken Materialien (<40 mm). :
Solid blade for angular accurate cuts in thick materials (<40 mm)]. WAGPT-28 | 29 8tk /pes

e



40PN ALDRE szamany

o O T N5 W




e = AEG, Bosch, DeWalt, Festool, Hifti, |
HLD RE F Hitachi, HolzHer, Kress, Mafel, Makita, 40
' e Metaho, Milwsukee, Protool, Sparky

HOLZWERKSTOFFE WOOD, CHIPBOARD, 1 INE
W & SPEED-LINE

HCS » 100 x 7,2 x 1,25 mm ____oeschifien gescirankt
waos 4,0 mm Zahnteilung/tooth pitch

cmss—gmmd and site el

ALDRE ccrmane

WAaOs 5 Stk /oS,

= HCS « 100 x8,0x 1.7 mm __ = 7 o
W4DBT 4 E mim Zahnbmiungftﬂﬂ‘t‘h p-f:ﬁh erogaground end side S8t

F“-DHE GERMSAhY

WaosT 5 Stk /pos

_ HCS » 100 x6,0x 1,25 mm __ "7 22 o

oross-grourd &g sicke ser

WADOSZK

Ideal fiir Kurvenschnitte mm

= ASEK 5 5tk /ocs
Especially for curved cuts WalSE /e



W40SN

W40Ss0

WA40Xs

WaOXs

AEG, Bosch, DeWalt, Festool, Hilti, ! . : =
Metaba, Milwaukes, Protaal, Sparky :

HEE - 152 X E.E x-1 ,EE mim ge=schiffan. geschrinkt
4,0 mm Zahnteilung/tooth piteh oo s aiee

WADSN 3 Btk /pos

o il o e W v i

HCS = 1En % E’E % 1r5 mm geschiffen, peschrankt
4,0 mm Zahnteilung/ tooth pitch

crossground and side set

ALDBE :eatany

WasO 556tk foes

HCS = "'H]u X B,D X 1‘25 mm geschiiffen, geschrénid
4,0 — 5,2 mm Zahnteilung/tooth pitch b el At it

ALDRE cermany

I— Progressive Zahnung / Progressive toothing - WADKS o Sk, / pes
WAOKS-25  Bh S fock

BiMetall » 100 x 7,5 x 1,85 mm ___ 0=en. asscivena

WA40XShi 4,0 5,2 mm Zahnteilung/t00th Piteh ™ oo oo S0 s o
ALDRE zermany ¢

L. W4DXShi
T e

Progressive Zehnung./ Progressive toothing —| mm

WAOHSH 5 Btk pes

« 100 " . i gaschiiffen, geschrankt
WAOXSK HCS » 100 x 6,0 x 1,25 mm

WADKSK

4.,0—+5,2 mm Zahnteilung/tooth pitch Rt o abla et

RLORE = FM Ay

Progressive Zahnung/ Progressive toothing —— mm

WAKSK 58tk /pos

Ideal fiir Kurvenschnitte
Especially for curved cuts WAEREK-25 258K /pos



' HOLZWERKSTOFFE WOOD WITH METAL
MIT METALL

W24Xbi 2, 445,3 mm I&hﬁmihmwf’mﬂ? pitch =

WEEIHEl_J ALDRE zeamany a
i o ot i T e T P T P Py P W VP
Tﬂp b - Prograssiva Zahnung./ Progressive toothing — mm

clas? \W2ANE & Stk /pcs.

. |E‘ X gsﬁrﬂs& gm.hl-anm:
wasbi e

miled and side sat

_n'_1_Ff \
[ We5shi ALDRE sermany
T e e A e e e L T e e T T T P P mm

washi 5 Stk, / pos
T  HSS5+100x9,2x 1,0 mm :__-_—“'“"*“' e
W2EX 2,6->4,6 mm Zahnteilung/ toath pitch —+ o =

l— Progressive Zahnung/ Frogressive toothing — mm

W2BX 5 Stk./pes



i AEG, Bosch, DeWalt, Festool, Hilti, o . .
40 O immmpemeliis =l AERDHEE
MULTI-BOX MB-W HOLZ/ WOO0D

W1EPbi = BiMetall « 100 z 7,5 x 1,25 mm = 1,6 mm Zahnteilung,/tooth pitch

-::_W"l EFlj:i._ FALERE e niwany

S N T A A LAY P

W27P = HCS +» 100 x 7.2 x 1,5 mm » 2,7 mm Zahnteilung./tooth pitoh

W2TP ALDRE s nwsy '}
L LBl L L e LT

WaSCPTL = HCS = 117 x 7.2 ¥ 1,7 mm = 2.5 mm Zshnteilung/ tooth pitch

A—-

Wa0XS = HCS » 100 x 8,0 x 1,25 mm * 4,0 5,2 mm Zahnteilung/ tooth pitch

Wanxs CEERMARY

Wa40XSK = HCS = 100 % 6,0 % 1,25 mm = 4,0 — 5,2 mm Zahnteilung,/ tooth pitch

M- 28 Stk Spes

MULTI-BOX MB-WM HOLZ/METALL - WOOD/METAL

W20XP * HCE » 117 % 8,5 % 1.5 mm = 2,0— 3,0 mm Zahntellung/tooth pitch

WEOHF FLDRAE ermany 2
AR AR AT B L;l’

WA0XS » HCS » 100 x B,0 x 1,25 mm = 4,0 — 5,2 Zahnteilung/tooth pitch

WAONSK « HCS » 100 x 6,0 x 1,5 mm » 4 ,0—-= 5,2 Zshnteilung,/tooth pitah
MI1IM « HES « 92 x 7.6 x 1.0 mm » 1,7—= 1,5 mm Zahntadung, toath pitoh

f frL] 1)( T PLORE cemsy '1

| — A T TR P AR A

M19X «HSS » 92 x 7,5 % 1.0 mm = 1,8— 2,3 mm Zahnteilung/tooth pitel

jh M1BX FIU:IHE'ar-wmr 4

Sl o S S S o o i P B

MAB-A I 25 Bk, /(oS



e

METALLBEARBEITUNG
METAL CUTTING




AEG, Bosch, DeWalt, Festool, Hilti, i_ﬁ
Hitachi, HolzHer, Kress, Mafell, Makita, '_-'-&."1., ﬂ L D R E
Metabo, Milwaukee, Protool, Sparky it

BLECHE UND PROFILE, SHEET METALS AND ProFILES, JR=IAYST [ M2
BUNTMETALLE NON-FERROUS METALS HSS

H55 92 % 7.5 % 1.0 mm

0,7 mm Zahnteilung/tooth pitch |E———

MO7 l__{F.LDHE‘G-EHMﬁ.NY \

MO & 5tk./ pos

L Ftir Materisistarke / For matenal thickness: 0,9 = 1,2 mm

HSS » 77 x 7,5 x 1,0 mm SRl
1,2 mm Zahnteilung/tooth pitch 5 ST

. M2 RLDRE sermany y

Fiir Materiaistarks / For material thickress: 1,0 - 2,5 mm

Art/Na Inhalt/eommsrs
M1z 58tk /pes

HSS » 132 x 9,5 x 1,0 mm MG

1.2 mm Zahnteilung,/ tooth pitch i
2 F Jn.mi it l.-'ffr.'y s-:z

LWEHE'EE AMANY \\

VWWWWWVPWW/

Argfhdo:  Inbak fooniEnt
ML 5 Stk /pcs

Fur Materialstarke / For marenial thickness; 1,0 = 2,5 mm
L




AEG, Bosch, DeWalt, Festool, Hilti,
Hitachi, HolzHer, Kress, Mafell, Makita,
Metabo, Milwaukee, Protool, Sparky

H5S += 77 x 7,5 ¥ 1,0 mm
2.0 mm Zahnteilung/tooth pitch

HLDFIE'EF AIMANY

e T R L R R T

Bt N, Inbsts S caniant

i 53 05
Fiir Matarialettirke £ For metenal thickness: 2,9 = 5,0 mm hied S pes

L A

H5S « 132 x 7,5 x 1,25 mm . gefrast, gewsllt

2,0 mm Zahnteilung/tooth pitch e s pngz

|; M20L Fﬂ.DFlE BERMANY \
= ﬁwamwNWWWJWWWNMVVWJJ
Art Ahde inhall / chntent
= - s
Ftir Materialstarke,/ For mnaterial thickness: 2,9 — 8,0 mm g SRl oo
- -




AEG, Bosch, DeWalt, Festool, Hilt,
Hitachi, HolzHer, Kress, Mafell, Makita, = -y ¢
Metabo, Milwaukee, Protool, Sparky

BLECHE UND PROFILE, SHEET METALS AND PROFILES, JR=IAY =1 RI\] =
BUNTMETALLE NON-FERROUS METALS BI-METAL

Bi-Metal » 77 x 7,5 x 1,0 mm = galeint, Ganok
1,2 mm Zahnteilung/tooth pitch - '

W ALDRE zermany S

(I | e T

Act /Mo Inhalt/conitant

b1 EL 5 Bk Spes.

Fir Materialstédrke,/ For materisl thickness: 1,0 = 2,9 mm
\

Bi-Metal » 132 x 7,5 x 1,0 mm IECEEL LU

Mi2Lbi 1.2 mm Zahnteilung/tooth pitch

WHLDHE SEAMANY P

kk—hm e

Bt /M Irshiale Fensbar

For Matarialsttirke A For naters thickmess: ,D - E, 5 mm M1 2L 5Bl foce
- o

Bi-Metal » 77 x 7.5 x 1,0 mm gefrdsh: goweli
By, 9N =11

1,5 mm Zahnteilung/tooth pitch g

e and waw sat

-'.J—- ’ - - \
. M15hi ALDRE sermany B!

I e e e e e 2

Art /2 tnhal/eontant

For Materialstérks / For materil thickness: 2,0 - 4,0 mm M1 Sl & 5tk./pes

N




AEG, Bosch, DeWalt, Festoaol, Hilti,
Hitachi, HolzHer, Kress, Mafall, Makita,
Metabo, Milwaukee, Protool, Sparky

Bi-Metal » 77 x 7,5 x 1,0 mm

2,0 mm Zahnteilung/tooth pitch Www‘m}rm

M20hi S W ALORE cermany w./b
P L L e B R P e

At N, It Fodntert

MBI 5 Stk fpes
Fiir: Materialetirke /Ao matenal ickness: 2,5 = 6,0 mm 5
= F

Bi-Metal = 132 x 7,5 x 1,0 mm L oafriet, gawel

MZ20Lbi 2.0 mm Zahnteilung/tooth pitch

Jm'.'ea' and wey sat

R | — =
I’/ M20Lbi RALDRE zenmany WS
B e e L P e

At/ Na Irhalt,/ conpe

20Lbi 5 Btk /pcs:
Fir Materialstarke/ Far mataral ickness; 2,5 - E.u mm M= ! KA1

. J

: Bi-Metal » 180 x 8.2 x 1,25 mm
M20Nbi 2,0 mm Zahnteilung/ tooth pitch

e st W?J'f’:’.-’ Set

= - i‘
0 M20Nbi  BLDRBRE sermany ; >
I

|

Art /Mo Inbial A Eovtant

MROMEI 5 Stk J/oes
For Materialstérke 7 For mataral thickness: 2,9 = B,0 mm J
L




AEG, Bosch, DeWalt, Festool, Hilt,
Hitachi, HolzHer, Kress, Mafell, Makita,

Metabo, Milwaukes, Protool, Sparky

BLECHE UND PROFILE, SHEET METALS AND PROFILES,
BUNTMETALLE NON-FERROUS METALS

HSS-EE:-:?.EJ{"T,Dmm' ] i
1.1—=1,5 mm Zahnteilung/toath pitch illad el iy Gtk

R = =
T M11X ALDRE sermany E]
= l— Progressive Zshnung / Progressive toothing ~|

Arti/ilg. bt £ oontent

M11X § Stk /pes

Fitr Matarislstarka / For matarial thicknezss: 1,0 - 3,0 mm MT1X-25 20 Stk./prs

L o

HSS5 = 92 x 6,2 x 1,0 mm g

1.1—=1.5 mm Zahnteilung./tooth pitch

@LDHE'EEHM#N? §

I—Prngr&ﬂ-ail.rﬂ Lahnung / Prograssive toothing —i
Ideal fiir Kurvenschnitte
special for curve cuts

Fur Materialstarke / For matenial thickness: 1,0 = 3,0 mm 11X 3 Stk../ pes
N >

AL N Ik cotet

gefrast, gewsl
o L T YL LTI
renien and wany et

HS5 » 100 x 9.2 x 0,8 mm
M14X 1.4—2,6 mm Zahnteilung/tooth pitch <

FIL DHE GEAMAMNY

MAT4X

l— Progressive Zahnung / Progressive toothing ._1 At e Rk it

For Matarialstarke / For material thicknesz: 2,0 = 8,0 mm PATANR 5 Btk /pos.
LY o




AEG, Bosch, DeWalt, Festool, Hilt,
ﬁug.'— Hitachi, HolzHer, Kress, Mafell, Makita,

7 Metabo, Milnwaukes, Prutnnl Sparky

HSS » 92 x 7.5 x 1.0 mm g

1,9— 2,3 mm Zahnteilung/tooth pitch g mm,umw ot

M ax RLDRE sermany %
L e e e e e e e L L L T T )

|— Progressive Zshnung/ Progreasive toothing _]

Bk N Irehale A eartan

Fiir Materialstirke / For material thickness: 2,9 — 6,0 mm M8 & Bee Apcs.

BLECHE UND PROFILE, SHEET METALS AND PROFILES, IR=1a =B R MIN =
BUNTMETALLE NON-FERROUS METALS BI-METAL

Bi-Metal » 82 x 7,5 x 1,0 mm -

M11 Xbi 1,1—=1,5 mm Zahnteilung/tooth pitch
it
M11Xbi  ALDRE cermany L
I- Progressive Zahnung/ Progressive toothing — M1 1XE & Sk Joce
105?5 M118bi-25 25 Stk pes
cla Eir Materiakstérke,/ For material thickness: 1,0 = 3,0 mm : S

L 4

Bi-Metal » 100 x 8,6 x 1,0 mm § geirick, pacchranit

M12Xbi 1.2 —=2,6 mm Zahnteilung/tooth pitch

@ ALDRE cermany

WMVWWWW

| + : :

= Progressive Zahnung / Progressive toothing — I BTG (halt A coreant
M1 2k B Bek. /S pos

Fir Matariaistarke/ For materal thickness: 2,0 = 8,0 mm
L A




L

AEG, Bosch, DeVWailt, Festool, Hilti,
Hitachi, HolzHer, Kress, Mafell, Makita,

Metabo, Milwaukes, Protool, Sparky

Bi-Metal » 132 x 8,0 x 1,0 mm
14 - 1,8 mm Zahnteilung/ tooth pitch

V1418Lbi TOPGUN

&

V1418Lbi RALDRE ceamany TOP GUN’

Der Metallprofi: Top for metal:

Patentierte Zahnform for schnelle Patented toath style for fast
und aggressive Schnitte in dinnen and aggressive cuts in thin
und dicken Metallen, and thick metals

Fur Materialstérke/ For material thickness: 1,9 = 10,0 mm

PATENTIERT PATENTED
I = e o Y ==

et sauankr, A avad s sar

Ree /e Inhalt/Cortant
V94180 & Bth./pes

VIA1BL-25 25 Stk Soes

Bi-Metal = 132 x 7.5 x 1.25 mm

V1825Lbi 1,8 - 2,5 mm Zahnteilung/tooth pitch ——]

i
{ vig2asLki RALDORE zermany

S T e L e L

Fiir Materialstarks £ For material thickness: 2,8 = 6,0 mm

gefrast, geschrankt

rmiied and sidy sek

Bt N Inhalt s Comtarst
V1B25Lh b Bk foes

L

Bi-Metal » 92 x 7.5 x 1,0 mm

19— 2,3 mm Zahnteilung/tooth pitch '

g, (I .
C mM18xhi ALDRE sermany C
\“—\_J—W"VV‘m’Wrww'ﬂﬂﬂﬂﬂrwmmq%v

|— Progressive Zehnung./ Frogressive toothing —|

Fur Materialstarke / For mstsial thickness: 2,5 = 6,0 mm

peirist, gewellt

Are MG Infial s pomtsne
RS ] 5 Sk S ocs







AEG, Bosch, DeWsalt, Festool, Hilti, ﬁ
Hitachi, HolzHer, Kress, Mafell, Makita, ks
Metabo, Milwaukee, Protool, Sparky s

PLEXIGLAS ACRYLIC GLASS

HSS = 100 x 7,2 x 1,25 mm
2,0 mm Zahnteilung/toath pitch

" M20P
e

JIHLDHE'G ERMANY

P e e e

L

ALDRE

schrag paechant, kiresch geschiffen

T N N L

ey ararmang sl tEeas ol

Art. /Mo Inkadt # fraiieEn

mMz0P G Bk, £ pre

EDELSTAHL (NIROSTA) STAINLESS STEEL [(INOX]

HM/TC » 83 x 9.3 x 1,0 mm
1.1 mm Zahnteilung/tooth pitch

T0F

cla For Materialstarke /For material thickness: 1,5 = 3,0 mm

L8

gerads oesctien

TN RV 7 N 7 T O N

sErEaEE groang

Art /Mo Inhait /contone

H1 1 2 8tk /pes




AEG, Bosch, DeWalt, Festool, Hilti,
Hitachi, HolzHer, Kress, Mafell, Makita,
Maetabo, Milwaukee, Protool, Sparky

ALUMINIUM ALUMINIUM

H5S » 100 x 7,5 x 1,0 mm
3,0 mm Zahnteilung/tooth pitch

Mz20 ‘_FJHLDRE'EEFMLN'f \

e T T T T T T T T T T T e T T T T T e e
Art, Mo

L ]

Fiir Materiakstarke / For metaral thiokness- 3,0 = 15,0 mm

L

Irihyalt Aot
5 Btk / pos

Bi-Metal » 117 x 7.5 x 1,0 mm
3,0 mm Zahnteilung/tooth pitch

gefrast,

pescheiinkt

il RLDRE zzrmany S

[ M30hi
T T T o Yo e "o Vo o Tl i " i ol Tl g " L ) " L o L L i

At irehal ekl
Fiir Materisletaeke /For (atanal thickness: 3,0 = 15,0 mm M0k 5 St /s
\
HSS « 100 x 6.3 x 1,0 mm gefrés, gaschrankt
i st R ot N

3.0 mm Zahnteilung/tooth pitch

mmiled and side sat

r MEUEW RLORE cermany \\)

AT AT A AT
Art /o
ME0K

L

Inha.lll:;/.r.rlnr_qnt

5 Sk, /oS




AEG,. Bosch, DeWalt, Festool, Hilti,
Hitachi, HolzHer, Kress, Mafell, Makita,
Meataho, Miwaukee, Protool, Sparky

KERAMIK CERAMICS

HM/TC » 100 x8,0x 1.0
HG100M : RECOE G

HG100M ALDRE s:ruany

Granulat/Grit il

Tranufes ot

Ak 7o
HE100M

Irbvalk s et

D Stk pce

CARBONFASER VERSTARKTE CARBON-FIBRE REINFORCED
KUNSTSTOFFE, KUNSTSTEINE  PLASTIC, ARTIFICIAL STONES

DIA =100 x8,0x 1,3 mm ;

DIAT00M Diamant Granulat,/Diamond Grit
F il
(_DIAT100M  ALDRE sermany >
l'_"\\ -
Ark Ao Inhalt A noneens
DA 100 1 Bk, fpes
.




e AEG, Bosch, DeWalt, Festool, Hilti,
n LD R E Jiiﬁ_-.""' Hitachi, HolzHer, Kress, Mafell, Makita,
AL Metabo, Milwaukes, Protool, Sparky

GLASFASER VERSTARKTE GLASS-FIBRE REINFORCED
KUNSTSTOFFE, HARTHOLZER ~ PLASTIC, HARDWOOD

HM/TC » 100 x 8.2 x 1,25 mm
4,3 mm Zahnteilung/tooth pitch anﬂ po s

ALDRE zermany
At AN Inhalsf cormsnt

H43 £ Btk /s

HM/TC * 132 x 8,2 x 1,25 mm e T
4,3 mm Zahnteilung/ tooth pitch [ e e

Art. /Mo Inhalt A carrent
Ha3L 25tk /oca

ISOLATIONSMATERIALIEN INSULATION MATERIALS
UND WEICHE WERKSTOFFE AND SOFT MATERIALS (E.G.
(Z.B. GUMMI, TEPPICH, RUBBER, CARPET, STYRU-
STYROPOR UND KARTON) FOAM AND CARDBOARD)
HCS » 152 x 12,3 x 1.0 mm
WSM152 Wellenschliff/ wavy ground Wellenschiiff./ wavy ground
wsm152 F“.DHE.:GEFH.! ARy - T T
Wfﬂﬂ_ﬁ_ﬁu@

AR InhalE # ot

WEM15B2 2 Stk / pes




4 (e, ~=£ ALDRE

HOLZWERKSTOFFE WOOD, CHIPBOARD BASIC-LINE
(< 20 mm) AND PLYWOOD (< 20 mm]) FINE CUT

HCS = 70 x 3,9 x 1,0 mm gefrést, gewsdt
il 2,0 mm Zahnteilung/tooth pitch

rmllad end wavy sat

P BW20K e e d

Ideal fir Kurvenschnitte
Especially for curved cuts

HOLZWERKSTOFFE WOOD, CHIPBOARD BASIC-LINE
[< 30 mm]) AND PLYWOOD (< 30 mm) ROUGH CUT

P

HCS » 100 x ?.E x1 ,1 mm QEfFéHL. gfzséhf-anm,
a0 3,0 mm Zahnteilung/ toath pitch

muliad and s/ide s&t

ALDRE zermany

BWE0 B Btk. /pee

1



ALDRE &= .88 O 41

HOLZWERKSTOFFE, LAMINAT, WOOD, LAMINATED BEOARDS, CLEAN-LINE
PARKETT, KUNSTSTOFFE PARGUET, PLASTICS

A b HEE - qnﬂ x SIE x 1IE mm ll:h‘fq geetneclt, koniach geschiffan
Ewanxp E.D.—.}E’ﬂ mmhhn:ﬁﬂungfmnm pj.mh PO W

dhagurally Sherpemed and teoer prodmd

BW20XP ALDRE zcrmany
AN DY

———— Progressive Zshnung/ Progressive toathing 4|

B2 5 Sth, /G5,

HCS » 100: ?,E x 1 '25 mm sohriiy geecheelt. kisnisch paschiffan

R T N 0

BW25P 2,5 mm Zahnteilung/E60Eh PIECH o cmay rpenea and per rouna

- BW25P PRLDRE ccamany G

BWa25P 5 Sthe./ pos.

HES + 82 x 7,2 x 1,25 mm oo o emet

0 N 2 W

Bqup 4'_0 mm zahntﬂiluﬂaflmﬂth pfw'ﬂ ipguraly sharpensd ahd Laoar growid

BWA40DP ALDRE cenmany W
: N B e P T - m

BwvaoP & B /pes




41 ¢ ALDRE

HOLZWERKSTOFFE WOOD, CHIPBOARD, s
PLYWOOD SPEED-LINE

R - HE:E - 1m X ‘?.E 11 EE mm l._'.EEE.i‘I[i‘f‘fEI‘I.gEEI:hr‘.‘-_‘lI'Ikt
BW40S 4,0 mm Zahnteilung/tooth pitch %ﬂ

B\W40S5 ALDRE zeanany

BWa0s 3 Gtk pes.

BWAaGSK _ HCS*92x55x1, 25 mm T
BWA40SK 4,0 mm Zahnteilung/ tooth pitch

LJ‘I?SE-‘Q.I"D{.'-"ID' ang side - set

BW40sSK

Ideal fiir Kurvenschnitte _m

BWAOEK 5 8tk. /pos

Especially for curved cuts



Black & Decker,
Universalschaft,/umversal shank

BLECHE UND PROFILE, SHEET METALS AND PROFILES, IR=1AS1 IR RIS
BUNTMETALLE NON-FERROLS METALS HSS

HSS « 70 x 7,5 x 0,8 mm . petraat, gewelt
1.2 mm Zahnteilung/tooth pitch [ET———

k' BMI2 RALDRE zermans
Bt/ |nbek/ capbsnt

BM12 5 5t/ pe:
Far Materislstarke/ For material thickness: 1,0 = 2,9 mm 5

o =

HSS » 70 x 7.5 x 0,B mm

2,0 mm Zahnteilung/tooth pitch miliad and wawy see

} BM20 ALDRE zeamany

e e e e e L I R

At g inbglt / ceiiet

BM20 B Bek. /pes
For Matarialstarks /For matarial thickness: 2,5 - 6,0 mm = s
L9 -




42 | Fein AST(e)636, 638 a@ nLDn E

HOLZWERKSTOFFE, LAMINAT, WOOD, LAMINATED BOARDS,  CLEAN-LINE
PARKETT, KUNSTSTOFFE PARGUET, PLASTICS CLEAN-LINE

3 .
:,-.;:: J"?} . :

D HES BB EIAX 1,25 Mmoo g
3,0 mm Zahntsilung/tooth piteh

dapanimly shamanad @ taper growng

FW30P HLDHE’EERW
LT

Ref. No.: Fein 63503037018

FICS S IDONT0 R G o oo e

5 N T . N N N

FW40P 4,0 mm Zahnteilung/Eaoth PIEER e meoes o wom som

FwaoPr RLORE zzrwmany i

Ref. No.: Fein B3503082010

Fuv40P a9 8k, Spes,



Fein AST[e]636, 538

BLECHE UND PROFILE, SHEET METALS AND PROFILES, REIASIGR RIS
BUNTMETALLE NON-FERROUS METALS HSS

HSS =« BB x E,E X 11D mim _ gelfrist, gewel;
1.2 mm Zahnteilung,/tooth pitch BB z

r:.ulad and wavy sat

I FhMi12 RLDRE zeamany .. 5

Fiir Materialstarka s For matarial thickness: 1,0 = 2.9 mm :
; 5 5tk e
Retf; No.: Fein 63503035011 ki i
LS

Aot ANo inhalk oomant

HSS »« 88 x 6,6 x 1.0 mm = gefract, gewell:

2,0 mm Zahnteilung/tooth pitch -

[ FM2z20 BLDRE sermany N

T E T B T e B N e T s T e o o s B o

Bt o, Tttt A il
Ear Materialstarke / For mamnal thickness: 2,5 = 6,0 mm .
=20 5 Sek. Apbe
Ref. No.: Fein 63503036014 FRZO ¢
LS

ALUMINIUM ALUMINIUM

HSS5 » 100 x 6.6 x 1,0 mm IR
3,0 mm Zahnteilung/tooth pitch

gefragt, qe;nhr'ank:e

mitfed and 5.'\5'29 e

| FM30 RLDRE sermany

Far Materalstarke/ For material thickness: 3,0 = 15,0 mm - o
Ref. No.: Fain 3503039010 P30 5 Buk./pos
. A

Ak Ao, inhatt, Gamtetic




Makita = aj'ﬁ
traditoneller Schaft / traditional shank L

HOLZWERKSTOFFE, LAMINAT, WO0OD, LAMINATED BOARDS, 4
PARKETT, KUNSTSTOFFE PARGUET, PLASTICS CLEAN-LINE

s HES /80 x 7.2 X 1,25 mim ., 5 9o koech merctifon
. St e ! R O W O S
JW27P 2.7 mm Zahnteilung/toath pitch

diagona® sharpened and taper ground

JW27P ALDRE zermany
AV

JSWETR S Bk, / pcs

HOLZWERKSTOFFE WoOoD, CHIPBOARD,
woan, o SPEED-LINE

HCS » 100 x 9,8 x 1,25 mm ppcIT, g a it
JW30S 3,0 mm Zahnteilung/tooth pitch

cross-grovng and siie set

JW305 RLDAE ceqmany

JWE305 5 Stk fpes

BLECHE UND PROFILE, SHEET METALS AND PrROFILES, IR=1AY] (R M| S
BUNTMETALLE NON-FERROUS METALS HSS

pEfrast, gewel
My 8 gy By e P A
milled gnd wawy-s8t

HS5 » B0 x 8,9 x 0,8 mm
JM11 1,1 mm Zahnteilung/tooth pitch i

B C JM11 ALDRE ceamany _—:_>

At e, InbElt / contant

For Matarisistarka / Eor materal thickress: .5 - B,D mm JMT 3 Stk /pes




Chicago Pneumatic, Pneutec

KAROSSERIESAGEBLATTER  AIR SAW BLADES SPEED-LINE
FUR BLECHE FOR SHEET METALS BI-METAL

Bi-Metal » 92 x 12,7 x 0,6 mm § et peachinke
14 ZpZ/tpi milled and sid st

Artfho, Inhalt sdntent

Fir Materialetarka / For matens! thickness: 2,0 = 3,0 mm KG14 8 Sk, focs

Bi-Metal = 92 x 12,7 x 0,6 mm Esss gefvast, EIEWH"
18 ZpZ/tpi e e g ok

At AN Inhalt. /oot

For Matarfalstarks / For maarisl thickness: 1,5 - 2,5 mm KO1H 5 Stk /oo,
\ J

o=frast, gawallt

Bi-Metal® 92 x 12,7 x 0.6 mm '
24 ZpZ/tpi

sived! ard I-'I-ﬂill-"_," SEL

N BAI ek e

KC24 3 5tk / pcs.

i sy g — 255 Ors
Fiir Materialstarke/ For matenal thickness: 0,7 - 1,5 mm KCed-=o 25 Btk /pes

Bi-Metal » 92 x 12,7 x 0,6 mm g g

32 ZPZ!"L‘;’JI - mu"ﬁ:d and wew E

Are/ Mo TnhaltAcantans

KC32 O Bk, /S pcs

KO3E=25 25 5tk / pos

Far Materialstarke,/ For materal thickness: 10,5 = 0,8 mm

. —




SIG, Flex

KAROSSERIESAGEBLATTER  AIR SAW BLADES SPEED-LINE
FUR BLECHE FOR SHEET METALS BI-METAL

Bi-Metal « 96 x 12,7 x 0,6 mm | PR SxRoncini

14 ZpZ/tpi

Fiir bMaterialetirke/ For matarial thickness: 2,0 = 3,0 mm K514 5 8th. /pos

At N, Inhait £ et

Bi-Metal = 96 x 12,7 » 0,6 mm - gifrisas, gewell

; T .
18 Zpd/tpi milted and wavy et

At N, Inhalc/ carant

Fur Matarialstirke /For matersl thickress: 1,5 - 2,5 mm kKS18 B Bek. S pra

Bi-Metal* 86 x 12,7 x 0,6 mm o gefrést, g-mw

24 2;32‘.-’ tF” rr.'.\'-'-an' a.ﬂtf.-vm'].f B8k

Art. 4 No. Enbiett S dorent

HE24 5 Gtk. /oS

Fur Materialstérke/ for matarisl thickness; 0,7 = 1.8 mm KSR4-25  25.5k./pos

Bi-Metal * 96 x 12,7 x 0.6 mm : - gElfl‘E'IEI: gewelt
32 ZpZ/tpi TR

Arti e [t bt

kG332 B St&./pos

For Materslstarke/ For material thickness: 0,5 = 0,8 mm KE32-25 25 Btk./pos
~ >




ALDRE

SABELSAGEBLATTER
SABRE SAW BLADES




TECHNISCHE HINWEISE FI L D R E

Das neue ALDRE® Stich- und Sabelsageblattprogramm setzt neue MaBstébe:
= gin klar strukturiertes Sortiment mit innovativen Produktan

= anwenderfreundliche Kunststoffverpackungen mit klaren Anwendungshinweisen
= gin anwendungsorientiertes Farbleitsystem | Holz/Kunststoff

Kriterien fir die Sageblattauswahl;

* Materislbaschaffenheait

* Materialstarke

* Schnittgeschwindigkeit [£ahntyp./Zabnteiung)
* Schnittkantenglte [Zahntyp/Zahnteilung)

« Winkelgenauigkeit [Blatthohe/-stérke]

* Schnttradius [Blatthahe]

« | anpglabigkeit [Blattmatenisl]

Die Zahntypen:
Geschrankte Zahntypan schneiden aggressiver und schneller; j@doch auch unsauberar
PATENTIERT |
gefrast, geschrankt geschidfen, peschrinkt pafrast, geschrankt

als gevalite oder konisch geschiiffens Sagehistten,

SITLLITILTTLLIPLAITIIN IR 7N 7 7N 7R 7N 7N

pafrast, gewelt achrag gassharft. koniach geschiiffan

Sonderformen,

WellenachliF Hartmetall-Zzhmung geschrankt HartmotalkZahming gorode geechifinsn

Zahnteilung bei Stichsagehidttern gemessen in mm:
Siz bamisst den Abstand von Zahnspitze 2u dahnspitze

Zahnteilung bel Sabelsageblsttern angezeigt in Zahnen per Zolk:

= dig Anzahl der Zahne innerhalb eines Zolls [= 25,4 mm);
Bsp.: 18 Zpd entspricht ainer Zahnteilung von 1,41 mm

Es sollkan 2-3 Zahine im Eingriff des zu ségenden Werkstoffes sein.

* dinnas Matarial — kleinera Zahntailung

* dickes Matarial — grifers Zahnteiung

= Progressive Zahnung: Eine vom Schaft zur Ségeblsttspitze inear zunshmende Zahnteilung;
komfortables Anschnittverhalten mit hervorragander Schnaidieistung bei variablern Anwendungsbereich

* Vario-Zahnung: Varschiedens Zahngeometrian bai sich andarnden fahnteiungen

Blattstirks /Blatthahea:
Je starker und hoher sin Sageblatt ist, desto winkelgansuer schneidet es.
Gleichzetin bedingt auch sin hoheres S&geblatt einen grifferen Schnittradius,

Die Materialqualitat:

HCS - kohlenstoffhaltiper Sagenspeziaistahl

HCS-Hardpoint - zusatzlichs Zahnspitzenhartung durch Induktion

HSS - Hochleistungsschnelistahl

Bi-Metall - Zwei-Komponenten-Stahl; lesergeschweisste Verbindung von HS5 und warmfestem Federbandstahl
Bi-Kobalt - 8% kobaltiegiertes Bihietall

HM,/TC - Hartmetallzahnung bew,. Hartmetallbeschichtung

DA - Dizmantbeschichtung




ALDRE TECHNICAL DETAILS

New standards set forth by the latest ALDRE® jigsaw and sabre saw blades programme featuring:
= g clearly structurized range of innovative products

= user-orientated plastic packaging with clear spplication instructions

= application-based colour-coded findex-system = wood/plastics

Saw blade selection criteria:

* msteEnal gualty

* material thickness

» putting speed (tooth shwlstooth pitch)

* pytting edge gualty (tooth styetooth piteh]
* gnguisr accurecy (biade height~thickness)
* putting redius (blede height)

* service life (blade material quatity]

Tooth styles:
Side set saw blades produce an agressive and fast cut; but with a finish not quits a5 clean
PATENTED
ritted and side st ground and side g2t itied end side set

as milled and taper ground saw Biedes,

8 iy 0 2 g B B g P R 8 g P 0 W S50 W0 W

mifted and wawy set aganally shsrpansd and mEoer grownd

Special tooth styes,

o IS = N ey ey B T R

wavy graund parbide tpped side sal parhida toathing sreight pround

Tooth pitch of jigsaw blades shown in mm:
Thiz 15 the point-to-point distance.

Tooth pitch of sabre saw blades shown in tpi:
» Thig ig the numbsr of testh within one inch [= 25,4 mm]
e.q 18 ipi equalsa 1.47 mm pitch
The ideal tooth engagement in the matanial ko be cut should be 2-3 taeth,
® Thin materal —= narrow pitch
* Thick matsrigl -» wider pitch
* Progressive tooth systam: A linearfy increasing series of tooth piteh ratings extanding over the full lenght
of a blade; postive starting-cut sharscteristios paired with sxcellent cutting sfficiency in varying applicelion reguirarmants.
* Vsrio tooth system, A varety of kooth geomelnes at varying tooth pich ratings

Blade thicknesshlade height:
The thicker and higher g sew blads, tha higher the angular accuracy
The higher & saw biads, the ingvitably grester the cutting radius.

Material quality
HCS - cartion stasl
HCS-Hardpoint - edditional hardening of the tooth point by inguction
HSS - Highspeed steal
Bi-Metal - twocomponent steel, laserswaided combination of HS5 and high-termperature soring stee! strip rateral
Bi-Cobsit - 8% Cobalt alioysd b-msta!
HMATC - Tungsten carbide tipped, straight ground or tungsten carbide coating
I DHA - Damond costing




L]
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Ubersicht: einsetzbar wie: f‘%

overview: usable as: i

Aldre Art. | Rel. Bosch | Delfalt | Hitachi | Lenox | Mlakita Metabo Milwaukee
[aiz] W35 SB17R COT2430 - = -~ B.EBE4] =
Ed W32l 111K - RWED - - 6288 =
(a2 Waan B16817K ora43z - = B.2R242 -
Ed Wa2anp E1542K - - - PAT23 - ABDOT07E
63 Va52aHP E1531L Or23sz AW30 - P-47117 B.91488 4800077
B3 M530HP - - - = = P-ObO7F2 -
70 We15 EEAAD oragEe RAa - P-470BE E.31470 4BD0OT075
70 WEZ3 - 0r2a83 - - P-470o2 = -
70 WiE30 = 072364 W70 = P-050ME 631472 48001079
F:| WE15ER - - = BOER - - -
1 WI030HP - - - - B.31125 -
i V1020EXHP - OT2410 - - B-05153 = =
k| WD20KHP SR LY DoTa402 REWED - - 531913 -
72 U5815Thi SB1OVF 072300 = - P-47139 - ARO050E1
72 ViE1 5hi SB6110F Or23st RO318 BEELE5ER P-050BE 5.31984 Ap005033
2 WWE23hi ST1110F - - O5E5/856H - E.3198E 4B00S0ES
73 VE3Dbi S14110F - RWS08 156G/156R - 6 319687 4B0050E7
73 WEB15Th - - - -~ P-47036 - -
73 WE23Thi - - - - P-47042 - -
73 VB30T - - = - P-47058 = =
74 V1 115Khi - OT2414 - - B-05044 - -
74 111208k ER45ENF DT24086 RFO408 - - 63134 -
76 Va101sT SHEBECHF - - 6108651 10RAG 6.28257 - 48005712
75 vaim2ar S1128CHF - - 9 OBE/S1I0RG B.310e0 - 48005713
78 va103oT 1 22BCHF - - 12110”%G - - -
77 WEI0TSTT SHE00F 0723 RM37E - P-4E8ED 5.31982 4B00E7ET
17 vaim2an S1120CF DT2308 Ria4B - P-4B075 5.31993 4B0057 05
I8 min15 SH2EHF [r334as BI0EEI0R - F-4E587 - ABODSOES
78 M1020 51022HF < g10GE10R - P-47008 B5.31932 -
7B w1023 51122HF - RD408 = - - -
79 16207 - - - - -
78 M1 0307 - - - = 3 = =
BO w1415 S022YF OT2348 ROG0B B35H P-A7014 5.31492 4p00Ezca
B0 viniazo - - - B35A PA7020 = 4R0057ES
B0 V1423 S1122vF DT2387 - = P47185 5.31495 -
81 V01430 STEEEVE DT2355 ROVOR - - 5.31407 ABO0ET24
81 V1014157 SOEEVF - - BS0R P-47189 B.28260 -
&1 iorazar S11254F DT2310 RhS0E Ba0R - 531581 -
81 vin143er 31228YF - 110H - &.28263 -
B M1310K S4228F - ANT1E F14AC - 5.31940 48005182
BE 1410 S5228F - - 4145/4148 - - 28005181
B2 1415 S0228F OT2381 RIA3EE BlaE148 P-04811 531491 40005162
B3 M1420 - OT2353 g14[ P-04927 - —
a3 1423 S41228F = ANA3E - - B.a1494 480051687
B3 M1a30 - - - - - - -
83 MT415M S1235F OTe40q RAPM30E = 531914 -
83 M1 7158 - OTR412 - - B-O5038 - -
B4 V1818157 S9260EF - - GTI4ARGGTTBRG 628255 - 480057B4/5782
B4 V1418231 51126BEF - - 11 4RGAET1BRG &.28266 = 480057B8B/57ET
B4 riaqsaar 51226BEF - - 12VTARGMENBRG - - 49005769
BS M1810 SSE2EF - 410E418R P-04874 - 48005163
a5 s SO20EF OT25B RAM3EE 618G/E1ER P-04880 5.31454 AGO05184
g5 M1820 - OT2354 - B1BEE1ER 04934 -
g5 M1a2a SIM22EF OT24n0 AnAZE - - 5314534 48005788
215 m2a10 SHERAF - - A24R P.o4896 - 48005185
86 M2415 SHIRAF OTe3BS R348 E24/E24R P04305 a 48005166
a4 [ EE]H S1243HM OT2421 RB?0 - B D234 8.31917 _
il K246 SE243HM Or2das RESD - B 0403 B.31818 ABCOVDEY
a4 H323 S1141HM - - E535RCT PA715% = =
AY L EELT S1224THM - ' BS70 = P-A2187 5231148 48001080
Bg HE15 SEA1HM Or2423 R520 ESB3RCT P-D5044 £.31137 -
40 K180 S518EHM - RS10 - - B.31817 -
g0 1815 SEE2EHM OTE4RE - - - - -
g1 HEGS - - - BOORG - - ABOD1420
B HEG23 51130iff pi2das AC10 100RG P-47173 §.31818 48001430
LY DIAG20 BODRED - - - - - 48001450
a2 WsM23 - - - - - - AB00Y 084
92 1330 51271K - - - - - 400082

“ J
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HOLZ-/KUNSTSTOFFBEARBEITUNG
WOODWORKING/PLASTICS
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- A



AEG, B&D, Bosch, DeWalt, Fein, Flex,
Hitachi, Makita, Metabo, Milwaukee,
Porter Cable, Protool, Rems, Roller

GROB-, BRENN-, COARSE-, FIRE-, PRUNING GREEN-
GRUN- UND NASSHOLZ AND DAMP WOOD

gefrést, geschrankt

W315 HCS * 150 x 19 x 1,25 mm © 3 ZpZ/tpi

mintisd ard side set

HES FILDHE G

Ideal fir Kurvenschnitte mm
Idea! for curve cuts Wa1Es 5 Sk /nos,
< pefrast, geschranks
w3z3 HCS » 230 x 19 x 1,25 mm * 3 ZpZ/tpi S
L ol Gnoe gal
jo & ALDRE
s M S [ PR [ e Ty [ S, Gy e (e, [ R s e S, DO ot i L, e, --'"'_...'
Grobe Schnitte mm
Rough cuts Wa2a & Stk. /pos
: o : : gefrést, geschranks
W330 HCS » 300 x 19 x 1,25 mm ¢ 3 ZpZ/tpi

mited srd side sst

o = FILDFIE

} b P T P ¥ e P R VU T P R T W ] T T P P WS VG Vo T P s P Ve o Ve P o P
Grobie Schritts [t /Mo Jiohak/sontenc|
Rough cuts W33D 5 8tk /pos



Schnelle Schnitte bei optimierter Spanabfuhr Fast cuts with aptimized removel of wood

durch den speziell kreuzgeschliffenen Spitz- shavings caused by & special cross ground
und Lickenzahn. Die Induktionshartung fiean and gaps teeth, The induction hardening
der Zahnspitzen verlangert die Lebensdauer of the teeth points extends the long life of the
des Sageblattes. saw blade.

VAS2AHP 5 Stk. /pes,

B B v/t Jiveoonianc

Fast cuts VAEI0HP 5 Btk./pcs.




AEG, B&D, Bosch, DeWalt, Fein, Flex
00 o i, Malda, Matabo, Miw

SSamEess T BEDRE
Porter Cable, Protool, Rems, Roller |T’

HOLZWERKSTOFFE, CONSTRUCTION WOOD,
KUNSTSTOFFE CHIPBOARD, PLYWOOD, PLASTICS

geschliffen, gescheanks

Wge15 HCS » 150 x 19 x 1,25 mm * 6 ZpZ/tpi

cross-grolnd and side set

WEB15 3/8tk. A pes

Ideal fiir Kurvenschnitte
ldeal for curve cuts

ge=schliffen, geschranks

WeG23 HCS » 230 x 19 x 1,25 mm » 6 ZpZ/tpi

Lrossgrowng and s sut

5 == ALDRE' M e '
L—111 B L L Pt P P v P P P P P R P Pl P P M P Pl P P P P Eg g P P P P P R VD b

Schnelle Schnitte mm

Fast cuts

geschiitfen, geschrénks

WE30 HCS » 300 x 19 x 1,25 mm * B ZpZ/tpi ~——F —7 7%

crossground snd side sat
|

o s ALDRE ——

B T e i Tl T e i LW Sl T

Schnelle Schnitte
Fast cuts

WE30 5 Stk. /pes



BE&D,
Hitachi, Makita, Matabu Milwaukee,

AEG, Bosch, DeWait, Fain, Flex,
__ o 50
Porter Cable, Protool, Rems, Roller

gafesist, geachranky

WE15Ebi Bi-Metal » 150 x 16 x 0,9 mm * 6 ZpZ/tpi

milied and =side et

i — —

o st ALDRE

P P VO T T U T, e P O S, WO P, o W, 0 B B, W, B, o B P, P P, P

-~

WETSED B-Bek. /pes,

pefrast, geschranst

W1030HP HCS » 300 x 19 x 0,8 mm ¢ 10 ZpZ/tpi * HARD POINT

rmited Bnd side sst

Jo e QLDRE

i
-
e e e g B e e B g o B o S R T o o P o e S o B o o B o g S

e A L L R R R e e e
Feine Schnitte mm
¢ MDB0OHF 5 Stk. o5,
Fine cuts WIDEOH J pes

| gEashring,

W1020EXHP HCS » 200 x 19 x 1,0 mm * 10—>6 ZpZ/tpi * HARD POINT ===

e’ el el

__ Dreiseitig geschiiffene progressive Werzahnung _|
Three side ground progressve toothing

Feine und schnelle Schnitte mm

Fine and fast cuts WIOROEXHP 6 Stki/pos

il groarudoks

WI1020XHP HCS5+200x19x1.25 mm ¢ 10—6 ZpZ/tpi * HARD POINT - “W:T.%:T

—
O ks " ALDRE

ldeal fir Tauchschnitte
Ideal for plunge cutting

| Dreisaitig geschliffene progressive Varzahnung |
[ Three side ground progressive toothing

Das Allroundblatt fir prazise Schnitte

in dinnen und dicken Holzwerkstoffen. mm

The allround bisde for precise cuts NG, | Bk Fa
in thin and thick wooden materials. & el

A



AEG, B&D, Bosch, DeWalt, Fein, Flex,
50 o Hitachi, Makita, Metabo, Milwaukee,
Porter Cable, Protool, Rems, Roller

HOLZWERKSTOFFE MIT METALL,

WoOOoD WITH METALS,

FENSTERRAHMEN DISMANTLING WINDOW FRAMES

V5815Thi Bi-Cobalt » 150 x 22 x 1

Agressive Schnitte
Agressive cuts

WE15bi Bi-Cobalt * 150 x 19 x 1,25 mm * B ZpZ/tpi

L'“EL?’QH FILDFlE T e

Ideal fir Kurvenschnitte
Ideal for curve cuts

o ¥u ALDRE T,

gefrast, gaschrénk:

,35 mm ¢ 5-B ZpZ /tpi

rrulteg and sl sot

(NEW:)

VEBTSTH B Btk. /pos

pafrast, gaschrankc

mulled and side sat

WEShi o Bk, Spes

gelrast, geschranks

WE23bi BiCobalt » 230 x 19 x 1,25 mm * 6 ZpZ/tpi = L
B FILDRE' = e
— P T T T T T O e
WEE3hI 5 8k, Fpes.



] WSSO &8tk /pes.

FALCON® - INNOVATIVE EDITION -

* Stabiler Blattkérper » Solid blade
* Neue Zahngeometrie e New tooth geometry

* Agressive Schnitte » Aggressive cuts
» |deal fiir prazise Tauchschnitte e Ideal for precise plunge cutting

ki FILDHE'FanM

S T P s PP W P P P P P b P

Speziell entwickelt fiir die Fensterdemontage
Especially developed for dismantling window frames WE1STH 5 8k./pcs

Jo sicosr ALDRE" FaLcon —

MWWWWWWWWE
@ /o ipat,/oorter

WE23Thi 5 Stk./pos.




HOLZWERKSTOFFE MIT METALL, WooD WITH METAL, ALUMINIUM,
ALUMINIUM, BUNTMETALLE (3-20 mm) NON-FERROUS METALS (3-20 mm)

gefrast, geschrankt

W1115Xbi  BiCobalt * 150 x 19 x 0,8 mm * 11->5 ZpZ/tpi.

mittied and side set

B {DH-MT nLDHE
|— Progressive Zahnung / Prograssive toothing ——— _m

W1 115x0 b 8tk / pes:

gefrést, geschrankt

it amd side set

PR —

o wmeALDRE —

e L e e T T e e e e e e e e e e e e T e e T e e e

| Progressive Zahnung / Prograessive toot- | mm
@ W1 200 98tk / pos




METALLBEARBEITUNG
METAL CUTTING




AEG, B&D, Basch, DeWalt, Fein, Flex,
Hitachi, Makita, Metabo, Milhwaukee;
Parter Cable, Protool, Hems, Holler

STAHL [4-10 mm]
ABBRUCH/RETTUNG

STEEL (4-10 mm]
DEMOLITION /RESCUE

V81015T

TOMCAT® EDITION

¢ stabiler Blattkérper e solid blade
+ patentierte Zahnform = patented tooth style
* schnelle und gerade Schnitte * fast and straight cuts

neoenr ALDRE - TomeaT

yairEst, penoivit e e s e

At SN, et/ conieat
VB1018T 5 Stk. oS

Vv81023T Bi-Cobalt » 230 x 25 x 1,1 mm * 8-10 ZpZ/tpi i

mcosnr FHLDRE - TomeaT

PATEMTIERT,/ PATENTED

pabiat geechrinkd g sl die ank

Arthig Irhalt / conret
VBIO23T 5 Stk./ pes

V81030T Bi-Cobalt » 300 x 25 x 1,1 mm » 8-10 ZpZ/tpi e e ——

o e ALDRE TomeaT

FATEMTIERT,/ PATENTED

At /NG IRt feorren

VB10S0T 5 Stk. / pos




l I L j AEG, BE&D, Bosch, DeWalt, Fein, Flex,
LD R E ‘-"‘E i ia ; Hitachi, Makita, Metabo, Milwaukee,
: 1 Parter Cable, Protool, Rems, Haoller

STAHL (4-10 mm) STEEL (4-10 mm]
ABBRUCH/RETTUNG DEMOLITION /RESCUE

» extrem robuster Blattkorper e gxtreme solid blade

* patentierte Zahnform * patented tooth style

« ideal fiir Rohrschneidevorrichtungen * ideal for pipe cutting devices

* prazise, winkelgenaue Schnitte * precise cuts at sccurate angles

V81015TT

WBIOISTT
BHCOBALT

ALDRE' |

Bi-Cobalt * 150 x 22 x 1,6 mm = 8-10 ZpZ/tpi mmmm e

PATENTIERAT,FATENTED

fetnass, geachricie S mdled ord e s

== =
TIEW!

=
Arfi/Ne. et/ cantent

VEIOIETT 5 Gtk. /pas

V81023TT

Bi-Cobalt » 230 x 22 x 1,6 mm = 8-10 ZpZ /i e e

oA quachink # ks ang’ soo sok

YEI023TT
BLCOBALT

ALDRE

— u‘.
NEw!

s e Intmlt A conbant
VEIO23TT 5 Bk /pee




AEG, B&DO, Bosch, DeWalt, Fein, Flex,
Hitachi, Makita, Metabo, Milwaukee,
Porter Cable, Protool, Rems, Raller

HOLZWERKSTOFFE MIT METALL, WOOD WITH METAL,
STAHL [4-8 mm] STEEL (4-8 mm)]

e e

=

B

e G side sar

ATt N, Inkait / caniait
MID1E 5 Stk / pog

pafrast, geschrankt

Bi-Cobalt *» 200 x 19 x 0,9 mm ¢ 10 ZpZ/tpi s e S ———
rfied amd side set

ncoanr ALDRE
e rap o At/ Inhalt/contane

% M1 020 B Stk. / pcs
Ideal fiir Palettenreparatur

Ideal for pallet repair MI020-200 200 Stk /oos

gefrast, geschranks

Bi-Cobalt » 230 x 19 x D,9 mm * 10 ZpZ /tpi s i,

milled and side sat

i
]
sicoanr HLDRE :

- : Ak fNe | nhals/consat
TDP Ideal fiir Palettenreparatur s i o
GBSy Ideal for pallet repair M1023-200 200 Stk /pes

| -




- — AEG, B&D, Bosch, DeWait, Fein, Flex,
n L D R E __;Qﬂﬂj Hitachi, Makita, Metabo, Milwaukee,
L | Parter Cable, Protool, Rems, Roller

HOLZWERKSTOFFE MIT METALL, WoOoD WITH METAL,
STAHL [(4-8 mm) STEEL [(4-8 mm]

» stabiler Blattkorper * solid blade

* schnelle und gerade Schnitte * fast and straight cuts

M1020T Bi-Cobalt » 200 x 19 x 1,25 mm * 10 ZpZ/tpi ==

rrted o side. set

ncaens ALDRE

L L L P e L e L e L Lo B L i L Tl T e T e e i L e T e e ™

freNo  (Inhalc/ captant

w1 0207 5 Btk. / pos

gefrést, geschrankt

M1030T
. E_ = i \\
e, ALDRE ‘ S
Bt Mk Inbale /ey
MCE0T 5 Stk /poe
e "




AEG, BED, Bosch, DeWalt, Fein, Flex

Hitachi, Makita, MEt-ﬂhEI, Mihwaukes, &"‘-‘ ﬂ LD R E
Porter Cable, Protool, Rems, Raoller {

HOLZWERKSTOFFE MIT METALL, WOOD WITH METAL,

STAHL (3-8 mm)] STEEL (3-8 mm)

— "

lo Yoms FILIJFIE

s e T T N B R e L R T T T T e e e e e R L T e

e

Uaﬁn-Zahnung..-’ Var ra-prt.n..hﬂﬂ' teeth

SrkANe  Inbaklpantsn

V101415 5 Stk fpos

V101420 Bi-Cobalt » 200 x 19 x 0,9 mm ¢ 10-14 ZpZ/tpi s S s =

miliad and side set

BcomALY FILDFlE

i Vario-Zahnung / Vario-pitched teeth

Ideal fiir Palettenreparatur
L Ideal for pallet repair

getrast, geschrinks

Ak A e Inbalt cirafEnt
V101420 5 Stk./pes

Vi420-200 200 5tk /poe

E!Eééif: FILDFIE

| Vario-Zahnung / Vario-pitched teeth —

Ideal fir Palettenreparatur

Ideal for pallet repair
T

V101423 Bi-Cobalt * 230 x 19 x 0,9 mm » 10-14 ZpZ/tpi s m s = =y

pafrast, gaschranks

rrlled and s set

Ark sfdo. linhalt/ contens
VD423 5 5k, pes

VI0Td=23-200 200 5tk A pos




ALDRE

V101430

L L e L

AEG, BED, Bosch, DeWalt, Fein, Flax,

—r
ﬁﬂ Hitachi, Makita, Metabo, Milwaukee,

Porter Cable, Protool, Rems, Rolier

Bi-Cobalt - 300 x 19 x 0,8 mm, 10-14 ZpZ/tpi o e "'"—l""f-il
mllag snad sigle sat

'l — N
i h

Vario-Zahnung / Vario-pitched teeth |

i ol ol i ok i T e e e

A,
Y101430

Irhralt 4 Goustang

5.5tk pos

STAHL [3-8 mm)

HOLZWERKSTOFFE MIT METALL, WOoCD WITH METAL,

STEEL (3-8 mm]

¢ stabiler Blattkérper

» schnelle und gerade Schnitte

¢ solid biade
¢ fast and straight cuts

Jo g ALDRE

L e U e e e L T L e R

|7 'u’ﬂrlu—Zahnung,.f Varioqgtched teath —

gefrast, geschrankt

V101415T BiCobalt » 150 x 19 x 1,25 mm ¢ 10-14 ZpZ /tpi s s S m S

rrvittendd - Sl sat

Ark Ao,
YI1D1415T

@

Irhslt A cancent
B Stk. /pes

5 :.‘&Eif-? FILDFIE

V101420T Bi-Cobalt » 200 x 19 x 1,25 mm * 10-14 ZpZ/tpi ==

Vario-Zahnung/ Variomitchad teeth —_———

gefrast, gescr'r&-"lkt
- [=—p

mu’n'ed and sude sat

BTt AN
Vit 420T

Ikals # prrirst

S5k Spee

mlr it geschrﬂmm

e

i
"
1
- HLDHE 1
L]
e S P L e Lt L] S s
1

Vario-Zahnung / Variopitched teeth

At N

V1014307

Inhale S contert

5 Btk /pos




AEG, B&ED, Bosch, DeWalt, Fein, Flex,
Hitachi, Makita, Metabo, Miwaukes,
Porter Cable, Protool, Rems, Roller

STAHL, BUNTMETALLE STEEL, NON FERROUS METALS
(2,5-6 mm) (2,5-6 mm]

o 3 ﬁEW'

= mq'n:n{ BLCOBALT H{:ﬂHE

e e U T T

5. 2 At M IFabE £ g
Ideal fur Kurvenschnitte

Ideal for curve cuts M1410K S8tk /pos

gafrast, geschranks
Bi-Cobalt * 100 x 19 x 0,9 mm ¢ 14 ZpZ/tpi e s S e = o

rulled gnd sida st
P — o
b MI470 o
_ MU mcoealy HLDRE Py
e T T —
Art./No.  Inhalty edfitant
mM1410 5 Btk. A pes
L y.

gelrast, geschranks

Bi-Cobalt » 150 x 19 x 0,9 mm = 14 ZpZ /tpi e T e
roilied and side get

o 485 ALDRE

A At L e T L b e e B A b e e A e R e i b L L e e

10P Mt /NG) | Imhalk /et
cles M1415 5 Stk. /pce




AEG, B&D, Bosch, DeWsilt, Fain, Flex

T — : ; soh ; : I :
I I L D R E /xﬁ,ﬂﬂ? Hitachi, Makita, Metabo, Milwaukee,

Porter Cable, Protool, Rems, Roller

Bi-Cobalt * 200 x 19 x 0,9 mm » 14 ZpZ/tpi S s == N

palrfst, geschrankt

roillad and side st

0 ecosnr ALDRE

e T S R e B R R e e e e e e B e e e e T e T e e e e e e e e e e e e

S N Inhalt feontaar
M1420 5 Btk /S pos

Bi-Cobalt » 230 x 19 x 0,9 mm « 14 ZpZ/tpi

ge‘rﬂs& ge:ﬂhranlﬁ,
_

0 e FtLDFIE

P e e i L B e R B R b o e e e e e e e e e e s s e s L i i e b b L e e e L e L i L e e

At Mo Inhett / contsh

M1423 5 Bk, / pos

Bi-Cobalt » 300 x 19 x 0,9 mm » 14 ZpZ/tpi

gefrbist, gennhmm:l:

L

Ill

e )

| ]

~  M1430 '

O sicosALT HLDFIE i
e e s e e e s e i

L]

Art./No Inhalt/ monees
M1430 3 Bk, £ pes

M1415X Bi-Cobalt * 150 x 19 x 0,9 mm » 14 —=8 ZpZ/tpi

gEf"‘EEt. gEEl::I'r"dnkJ:

mu'l'Fh'! and side gat

mconn ALDRE

|7 Progressive Zshnung / Progressie toothing ==

At AN Ishale A sonderm

MI1415X 5 5tk A pee

M1715X Bi-Cobalt » 150 x 19 x 0,9 mm = 17— 7 ZpZ/tpi

gefrast, gElEE"":"II'IkE

rrmiendd ard S8 sek

® e ALDRE

| Progressive Zahnung / Progressive foothing

Arl. Ao, [l 1o R mal LS

M1715X 5 80k S pos




AEG, BED, Bosch, DeWalt, Fein, Flex

; ; . ; : T -
Hitachi, Makita, Mgetabo, Milwaukes, m‘l"‘h H LD R E
Porter Cable, Protool, Rems, Holler v

STAHL [2-6 mm]), STEEL (2-6 mm)],
ABBRUCH/RETTUNG DEMOLITION, /RESCUE

TOMCAT" EDITION

» stabiler Blattkorper * solid blade
* patentierte Zahnform * patented tooth style
¢ feine und gerade Schnitte * fine and straight cuts

V1418157

feliae ekt mlied ol st aet

scosnr AILDRE - ToMcAT

APE A, Inkalt S einkest
class V14181587 55tk / pes

PATENTIERT,/ PATENTED
V141823T Bi-Cobalt » 230 x 25 x 1,1 mm = 14-18 ZpZ/tpi P s e s S i

gRiviist, gaschranid mdsd wid &i0a sl

scoen: AILDRE - TomeaT

Art Silo [mhalt A oantent

.._-_13'55 VI141823T =Stk S pos

PATENTIERT S PATENTED

Vi41830T Bi-Cobalt » 300 x 25 x 1,1 mm * 14-18 ZpZ/tpi mm:

Art e Inhalt A soveant
V1418307 B Stk fpoe
o




il AEG, B&D, Bosch, DeWalt, Fein, Flex,
ﬂ LD n E ,}ﬂﬂj Hitachi, Makita, Metabo, Milwaukee,
¥ 1 Porter Cable, Protool, Rems, Roller

STAHL, BUNTMETALLE STEEL, NON FERROUS METALS
(1,5-4 mm) [(1.5-4 mm]

s ALDRE

Ak, i Irhalt A

NS0 B Seh fpcs
b B

gPrﬂasc gFBcI‘r‘mLt

M‘I B 5 nLDnE

np Art /0o | kel Zoonnant
!ﬁsﬁ M1B15 § Stk, /s
; A

gefrast, peschranks

Bi-Metal » 200 x 19 x 0,9 mm » 18 ZpZ/tpi s g S -
milled and side set

o usm. ALDRE

AP LN Inhalt,/ comwm:
MAB20 B St/ pes

pafrast, gusn.rﬁ“i‘i"lkl:

Bi-Metal » 230 x 18 x 0,9 mm * 18 ZpZ/tpi

,lrh|'rﬁ'! amd sida sat

BemETAL FILDFIE

{5 1 Inhiale o7t
M1823 5 5tk / pos




AEG, B&D, Bosch, DeWalt, Fein, Flex,
Hitachi, Makita, Metabo, Mihwaukes,
Porter Cahle, Protool, Rems, Roller

STAHL, BUNTMETALLE (1-2 mm])

E&sqa ALDRE’

STEEL, NON FERROUS METALS [1-2 mm])

M2410
BIEMETAL

ALDRE’

Art. /e
M2410

Inibsslt # ot

o Otk S pos

2415
BIMETAL

AHLDRE

At £ i

M2415

It/ e tant

B Sk /S oos







AEG, B&D, Bosch, DeWalt, Fein, Flex,
Hitachi, Makita, Metabo, Milwaukes,
Porter Cahle, Protool, Bems, Roller

HOCHLOCHZIEGEL, PORENBETON RED BRICKS, POROUS CONCRETE

' : Hartmatali-Zahnung geschranks
Hartmetall/TC » 300 x 50 x 1,5 mm » 2 ZpZ/tpi i g -

carbide Bppad sife s&t

LTy e Ishal o conteat

H230 1 Stk A pes

Hartmetall-Zahnung gascivankt
O g T L
varinda Hped e Set

H246 Hartmetall /TC » 460 x 50 x 1,5 mm « 2 ZpZ/tpi

At Ao Inhalt# crmeans
H24B 1 Btk /pes




AEG, BED, Bosch, DeWalt, Fein, Flex,
Hitachi, Makita, Metabo, Milwaukesa,
Porter Cable, Protool, Rems, Roller

PORENBETON, GLASFASER VER- POROUS CONCRETE, GLASS-FIBRE
STARKTE KUNSTSTOFFE, HARTHOLZER  REINFORCED PLASTIC, HARDWOOD

Hartmetall/TC » 230 x 19 x 1,25 mm « 3 ZpZ/tpi

GEride tpeed :l'l"E'E-E'!

] HM 'IT:- HLDRE

At SN Inhake 2 coneant
H323 1 5k Spes

Hartmetal Eah-'_ﬂg gs:q:hrar'kt

Hartmetall/TC » 300 x 22 x 1,5 mm = 3 ZpZ/tpi

caride tlpped side s8¢

e L ALDRE

Art /Mo Intalk A Ly Ten

H3I30 1 Stk S pos

Hartmetsl-Zshnung geechrank

cartide I:-pm.,d gide set

wmre ALDRE

M_,ﬁ".’l |n|'lH|tf'_:l:l_.|;.;|

HE15 1 8. pes




AEG, B&D, Bosch, DeWsilt, Fein, Flex,
Hitachi, Makita, Metabo, Milwaukee,
Porter Cable, Protool, Rems, Roller

EDELSTAHL (NIROSTA) STAINLESS STEEL [INOX])
(1,5-3 mm) (1.5 -3 mm)

srade gaschifian
Hartmetall/TC » 100 x 19 x 1,0 mm * 18 ZpZ/tpi mmmm r!:I 1 T [T LTI

straight ground

* wre ALDRE

Art N Inhal/ conrong

H1810 2 Sk, S oo
e -
{jErada gaachilas
Hartmetall /TC = 150 x 19 x 1,0 mm » 18 ZpZ,/Cpi |5 mm e s
shrapght groud

e e ALDRE

0 g Art /N bl /oot
o\a H1816 2 Stk Spes




i — AEG, B&D, Bosch, DeWalt, Fein, Flex,
n LD R E HM Hitachi, Makita, Metabo, Milwaukee,
| Parter Cable, Protool, Rems, Roller

GLASFASER VERSTARKTE GLASS-FIBRE REINFORCED
KUNSTSTOFFE, GUSS PLASTIC, BRASS

e

HGG15 Hartmetall/TC » 150 x 19 x 1,25 mm * Granulat/Grit Sz

e Wi ALDRE i

HGG23 Hartmetall/TC » 230 x 19 x 1,25 mm * Granulat/Grit

e == ALDRE Meie ek anent
I HEG23 2 5tk /pos
N A
CARBONFASER VERSTARKTE CARBON-FIBRE REINFORCED
KUNSTSTOFFE, KUNSTSTEINE PLASTIC, ARTIFICIAL STONES

CHaE2D Lo s
CHANMDND FILDHE Artos i Inha.‘t/f.'.:r.: Al

DHaG20 1 Btk fpe




AEG, B&D, Bosch, DeWatlt, Fein, Flex, B
Hitachi, Makita, Metabo, Milwaukee, o n LD R E
Porter Cable, Protool, Rems, Holler e

ISOLATIONSMATERIALIEN UND WEICHE INSULATION MATERIALS AND SOFT
WERKSTOFFE (Z.B. GUMMI, TEPPICH, MATERIALS [E.G. RUBBER, CARPET,
STYROPOR UND KARTON) STYROFOAM AND CARDBOARD)

WSM23 HCS « 230 x 19 x 1,25 mm * Wellenschliff/wavy ground

Watisrizchadfl Swaw growund

\\ NEw!
ol T e O APE AN Inkat /ot

J5 S weve o DRE

_'_:\H'-'-"f-‘ e L

O, W W N N W
WEM23 2 Stk / pas
L "
LEBENSMITTEL/ FOODS,”
GEFRORENES MATERIAL FROZEN MATERIAL

ogairlst, gnﬁchrank,.

'.".uT.'ad and a'r.'isl SEL

B o L e e Art /NG It covpeed

@& ALDRE

1330 2 Stk, £ pes




i —— AEG, B&D, Bosch, DeWalt, Fein, Flex,
ﬂ LD R E Jﬁﬂi Hitachi, Makita, Metabo, Milwaukes,
= L | Porter Cable, Protool, Hems, Raoller

KS-WM METALL/HOLZ - METAL/WOOD

M1810 - BiMetal = 100 x 19 x 0,8 mm * 18 ZpZ/tpi

M!EI!D HLDHE

M1815 - Bi-Metal » 150 x 19 x 0,9 mm « 18 szftpl

&‘“..-é?m FILDFIE

M1B820 - Bi-Metal « 200 x 19 x 0,9 mm = 18 ZpZ/tpi

E*..?E?u HLDFIE

M1415 - Bi-Cobalt * 150 x 19 x 0,8 mm * 14 ZpZ/tpi

o mcosse ALDRE

A T e e e T L R I L T | R e S e e S e e A e e e e i

M1420 - Bi-Cobalt » 200 x 19 x 0,8 mm » 14 ZpZ/tpi

=

_Jo  W&Ee ALDRE

g e e e Ll A Pl o A T e P A L B e e e e e P e L e e e i R A R b e S

WE15bi - Bi-Cobalt » 150 x 19 x 1,25 mm = B ZpZ/tpi

i)

Jo e nLnnE “————————____x

= e e At SN el oot

o e W e P s o W e W e P P FaVa PPt

BN 30 Stk. /pes




REMS:
Panther ANC VE, CAT ANC VE,

TIGER ANC-VE-SR, AKKU CAT ANC VE

pefrast, geschrankt

H5S5 » 140 x 25 x 1,6 mm = 8 ZpZ/tpi ==

- s ALDRE

1 Ll ik ik L L e i y i (]

Metalle [4-10 mm], schnelle Schnitte s
Metals [4-10 mm), fast cuts i i

APt AN IryhaitA oy ibert

gefrast, geschranks

HSS « 200 x 25 x 1,6 mm * 8 ZpZ/tpi e g S g S
millad srd side set:

iss ALDRE

Ayt A Inhali # st
Metalle [4-10 mm), schnelle Schnitte

Metals [4-10 mm), fast cuts P 05w,/
- F,

peirtes gesrhra"ulcr.

Bi-Metal = 150 x 25 x 0,9 mm » 10-14 ZpZ/tpi

e EIS-I'?'IETAL FILDF'IE

At N, nhett s Content
Metalle [3-B mm), Holzwerkstoffe mit Metall

Metals (3-8 mm), wood with metal G S pan

oefrast; geschrankt

Bi-Metal » 200 x 25 x 0,9 mm ¢ 10-14 ZpZ/tpi s s = —

e gno S set

o e HLDRE

Fuly A Tnhalt AGirte
Metalle (3-8 mm]), Holawerkstoffe mit Meatall

Metals [3-8 mm), wood with metal FE3 5 Btk oS

gelfrast, gaschraokt
Bi-Metal » 300 x 25 x 0.9 mm * 10-14 ZpZ/tpi ety
I'I'I'ﬁ'l'E.‘.‘l'.ﬂN'.l'Sn'.l'E' L=

ever. HLDORE

el - i

Art. AN inhat/ rontsnn

Metalle [3-8 mm), Holzwerkstoffe mit Metall

Metals [3-8 mm), wood with metal &4 B 8./ pes




ALDRE .4

‘ FES HSS « 200 x 25 x 1,5 mm » 8 ZpZ/tpi | Art/o, _|{innak/oontens

Stahl, Buntmetalle S-B mm - Steel, nonferous metals 58 mm | FES || 1 Stk /pes

Art./No  Jinbal /consent

Stahl, Bunk g 1.5-4 mm- 3 T g 1Stk /pes

: == .
' E67 HSS « 200 x 25 x 1,5 mm * 22 ZpZ/tpi R 5] [iohale/onia
Stahl, Buntmetalle 1-2-mm - Steel nonfarrous matals 1-2 mm I FE7 “ 1 Sk Spos

pee st finbaic/contsnt

= e

reo HSS » 400 x 25 x 1,5 mm * 8 ZpZ/tpi [ amnio. | [ianak /oannant

Stahl, Buntmetalles 58 mm - Sael, honarmous metals 5-8 mim | FE= || 1 Stk /£ pos

Arti/ o I'Enhah'r.? gatEnt

Stahl, Buntmetalia 154 mm-« SEs8l, mtals 1.5 mm FE4d 1 5tk fpes |

. i l PreAG !|i11'r|ﬂ|tf.",r.1n.'.r."-.u:
F72/1 HSS » 500 x 28 x 1,5 mm * 14 ZpZ/tpi

Stahl, Buntmetalle 2,55 mm - Steel, non-ferrous metals 2,.5-5 mm I F7eM ” 1 8k pes

HSS « 530 x 28 x 1,5 mm * 14 ZpZ/tpi At /i I‘nhﬂwf-ggfﬂm
Sranl, Buntmetalle 2,55 mm - Steal, hon-ermous maksis 2, 5-5 mm FES 1 Bik. A pes

F72/2 HSS » 500 x 28 x 2,0 mm * 14 ZpZ/tpi [ At/ [|inbel/canrens
Stahl, Buntmetalla: 2/ 5-9 mm - Steel son-Errous metals =8-5 mim | F7a/2 1 5tk. /pes

Ieilid /et

HSS « 600 x 28 x 2,0 mm * 14 ZpZ/tpi At

tehl, Buntrmetalle

2558 mim' - Steel, nonferrous metals 2.5-5mrn

1 Stk # pos

)
oire mmwmmevnaﬂ

' E103 HM 300 x 25 x 2,0 mm [ AtsioJ|inbakesconcece
Guss, Zemantetaffe « Brass, cemant metersls | Fi0E H 1 S /ncs

Guss, feme offe Brass ITIENIC MSEEnEs

HM = 4[][] X EE x 2.0 mm Ant./ o Rinhelg/ contant
F104 1 5t Apce

' ® |— At Jllnm-frmr-fr.-m
F105 HM « 500 x 32 x 2,5 mm g

Guss, Zementstoffe « drass, cermant metarials | F105 ”_* Stk. Apcs
HI"u"l EDD X 3; X 2, 5 T Ark, /G et it
Gucs amentstof Bra camant materals F108 1.5tk A pes

I Art /S No ”hhau:f-;p.-rr.q--.-:
| F107 HM = 700 x 32 x 2,5 mm

| Guss, Zamentstoffe - Sress; cament materials | F107 H 1Bk




MASCHINENSAGEBLATTER

POWER HACKSAW BLADES

| Are. A |1 mm:.,f_.: falye |
P13014 HES » 300 x 25 x 1,25 mm » 14 ZpZ/tpi » Metalla/ mecais 2,5-5 mm P10t || 1Sk/pos
| P13510 HSS « 350 x 25 x 1,25 mm » 10 ZpZ/tpi » Metalls,/rmcals 4-8 i =T 'J' P13510 _L 1 8tk /pes. |
P14010 HSS = 400 x 25 x 1,25 mm = 10 2pZ/tpi » Metalla/ mecais 4-8 mm P1a010 || 1St/ |
| P14014 HSS » 400 x 25 x 1,25 mm * 14 ZpZ/ipi » Metslle/merais 2.5-5 i | Prama || 18mspes |
P14022 HSS » 400 x 25 % 1,25 mm » 22 ‘i Metallef metals 1-2 min paoee || 1 skspes |
| P23010 HSB + 300 x 25 x 1,5 mm » 10 ZpZ/tai » Metalle/metais 4.8 qii - [ pesoio || 15w/0ce |
P23014 55+ 300 %25 x1,5m ZpZ/tpi = Metalls/ mstals 2,55 mm u BT
| P23514 HSS + 350 x 25 x 1,5 mm * 14 ZpZ/toi « Metalle/ rmetais 2.5.5 mim | Pass1a || 1smspes |
P24010 HSS » 400 x 25 x 1,5 mm * 10 Zp2/tpi » Metalle/ metals 4-8 mm P2aD10 || 1sspes |
| P24014 HES « 400 x 25 x 1,5 mm » 14 Zp2/t0i » Metalle/ metals 2,6-5 mim | Paaoia | 18w/
P33510 S5« 350'x 30 1.5 10 ZpZ/tpi » Metslle/ metals 4-8 mir 33510 || 18k/pes |
| P33514 HSS = 350 x 30 x 1,5 mm = 14 ZpZ/tpi * Metalle/metals 2,55 rrim | Paasia [ 1swspes |
P34006 S 30%1,5 B ZpZ/tpi » Metalle/metals 5-10 mim Padoos || 1sw /s |
| P34008 HBS » 400 x 30 x 1,5 mm + 8 ZpZ/tpi » Metalle/ metus 5-8 i | radoos [ 1 swspes
P324010 oo ‘ R 0 Zp2Z/tpl ¢ Metalle/ matals &8 mi 34010 “ ¥ Stk /e
[W HS5 = 400 x 30 x 1.9 mm'» 14 ZpZ/1pr « Matlle,/matsis 2,.5-9 mm | P340 4 | 1 Btk /pes
P34018 55 » .5 m Ztpie Metslle fmatals 1 58 mm P34018 ” 1 Bl /pcs,
| P34022 HSS » 400 x 30 x 1,5 mm » 22 ZpZ/tpl » Metalle/rmatals 1-2 mm [ Pascez || 1sm/pes |
P43506 H35 = 350 x 30 x 2,0 mm = 6 Zp&/tpi = Metslle, metals 5-10 mm PA3606 | 1 Bt #pes
[ PA3510 HSS ¢ 350 x 30 x 2,0 mm » 10 ZpZ/tpi » Metalls/ retals 48 mm | passio || 1ssspes |
P44006  HSS e+ 400 x 30 x 2,0 mm » B ZpZ/tpi » Matelle/matals 5-16 mm Pa400R || 1 Su/pes |
LEfl4qu HS58 » 400 % 30 x 2,0/ mim * B Zpd /opd » Matalle /imotals 58 i | P44008 || | Bth. /pes |
P44010 5 X302, Z/tpi » Metalle/mistals 4-8 mim Pga010 || 18k/pes |
| P44014 HES » 400 x 30 x 2,0 mm » 14 ZpZ./tpi » Metsle/metais 2.5.5 mm [ paaota [ 1 suesves |
P44504 HS5S » 450 x 30 x 2,0 mm » 4 ZpZ/tpi * IMetsle /matsis § 2 mi P4as0d || 1 Stk/pes. |
| P44506 HES * 450 % 30 x 2,0 mm = 6 ZpZ/tpi * Metaile/ ratals 5- 10 mim | paasos | 18w __l
P44508 HSS = 450 » 30 x 2,0 mim = B ZpZ/tpi » Matade,/ metsis 5-8 mi paasos || 18um/pos |
[ PA4510  HSS » 450 x 30 x 2.0 mm » 10 Zp2/tpi » Matal/ metais 4-8 mm [ Paasio || 18u/ees |
P54506 HSS » 450 x 35 x 2,0 mm * 6 ZpZ/tii * Metaile 5-700 (i Peass || 1em/ps |
| P54508 HSS « 450 x 35 x 2,0 mm » 8 ZpZ/tpi » Metae /metais 5-8 mm | psesos ][ 1skpes |
P54510  HSS 450 x 35 x 2,0 mm = 10 Zp2/tpi * Metatie/ matals 4.8 o P5a510 || 1 st/mes |
|ﬁjﬂnﬁ E HSS5 » 400 x ﬂﬂ % E D mim * EF szft,m |"-l'|'.=leI ‘H,/ 7|.-r.=|.'.-a 5- 15‘!_.31.:'1 | PHEACOE || 1.5tk. Fres |
PE4504 HSS » 450 x 40 x 2,0 mm * 4.ZpZ/toi » Meataiis / matsis G-12 peascd || 18w/ ___l
[’ﬁEﬂEDE H5S = 450 x 40 x 2,0 mm = B ZpZ/rpi » Metala/ mecals 8- 15 mm | PEAS0E || 1Stk /es

3

PE4510 : ' : 3-8 mim PEas10 || 1Sk/pes

|
|
| Pesooe || 1smspes |
|
|

PE-.EI_QDE HSE . EIJU & 40 x 2.0 mm = 6 sz,ftpj * \ataid E,/- ’IF'.B:'-.- .'_-.|- TE3 mm

PE5008 HSS = 500 x 40 x 2.0 mm = B 2pZ7/toi = Mataie / matais 5-8 mm PRS00 | 1 Sxk. f s
| PESD10  HSS » 500 x 40 x 2,0 mm = 10 Zp2/tpi » Metalia/metals 4-8 mm [ Pesoio || 7 ek/spes

P76006 55 x50 % 8,5 S e e (1 mim Premoe || 1suspes |




ALDRE

OSZILLIERENDE/OSCILLATING
MULTI TOOLS

Mit schwingenden Bewegungen
perfekte Ergebnisse erzielen!

Perfect solutions
with oscillating tools.

- Aussagen / cut out

- Zuschneiden / cut to size
- Ausbessern / repair

- Aufbereiten / renovate




B D DE_ZILLIE&ET%E{;&CEJLLATING n L D REG

QUICKINFO

Die Maschinenaufnahme
The equipment connection

Oscillating Interface System

- Btabile 12 Punkt-Aufnahme

+ Flexible Positionierung der Zubehtire
in 308 Schritten

- Bolid 12 Point-Shank olo

- Hexibla positions of all accessories in 30° steps

o
Passend zu/Appropriate for o o
Bosch: GOP 10,8 V-Li, GOP 250 CE, GOP 300 SCE 0
Bosch: PMF 10.8 Li, PMF 1BO E
Fein: Multimaster B36 - @ 10 mm, O
Milwaukee, Einhell, Skill, Chicago Electric,
Westfalia

OA

Der Universaladapter
The universal adapter

Der formschltissige Adapter garantiert eine

optimale Kraftibertragung.

The positive-engagement universal adapter guarantees

aptimum power transfar,

Passend zu/Sutable for:

Fein Multimaster 250 und 25003, AEG, Batavia, Craftsman, Dremael,

Mastercraft, Masterforce, Multi2Pro, Ridgid, Bockwell, Worx

Fein Supercut: FSC 1.8, FSC 1.83, FSC 2.03, AFSC 18 und
MOtlx B-23 i.c.m. nur in Verbindung mit dem/only in connection
with the Original Fein-Multimaster 250 Adapter.

Beidseitig einsetzhar.

Uisabla on both sides.



ALDRE

QUICKINFO

Tauchsageblatter

Gefertigt aus HCS
- For saubere und prazise Schnitte
in Holz und Kunststoff

0T14/20

oT14,/20

0T14/32

d2 mm

OT14,/32

OSZILLIERENDE/OSCILLATING
MULTI TOOLS

Plunge saw blades
Made of HCS

For clean and precise cuUts

in wood and plastics

14
mm

60




OSZILLIERENDE/OSCILLATING "
X5 MULTI TOOLS 32 HLDRE

BIM Tauchségeblétter BIM Plunge saw blades
ade of bi-metal

Gefertigt aus Bi-Metall
. ‘ R T | 7 3 arans i e wiroe
For saubere und prazise Schnitte in Holz, f__l.:l 'r'aﬂl dTII {l:,«H:T-II e
(& F: Iy i { Metal
Kunststoff und Metall. PR BN i

OT13/10bi

20 i

At e Inhalt content
OT13/10aF 1 Stk./pes

0T13/20bi

E’tn mm

20 mm,
e,

At e bk coviban
Om1 3206 1 Stk./pos

OT13/32bi

SD i

32 mm

At/ N Inbatt/ contsat
OT13/32bi 1 Stk./pcs




OSZILLIERENDE / OSCILLATING

ALDRE MULTI TOOLS

0T14/28hi

50 mm

At AN Infalics corsban
OT14/2801 1 Stk /pes

L "
0T18/32bhi 18 3
M 4
A0 mm
b ety
i T
E: |
' ‘
Al A Inhalts contest
OT18/38W 1 Btk.foos
L

OT18/65hbi

40 mm

65 mm

Bt e Inhalt/ saneent
Or18/650i 1 Stk./pos.

-




USZILLIEEAIIEJT%E{ E?‘;SELMT!NG n L D R E

BIM-TIN Segmentsageblétter - flach  BIM-TIN segment saw blade - flat
- Gefertigt aus Bi-Metall Made of bi-metal
- Ideal fur prazise und flachenbindige Schnitte Ideal for precise and flush-mount cuts in wood,
in Holz, Kunststoff und Metall. plastics and metal
- Besonders verschleissresistent durch Particularly wear-resistant through
Titannitrid beschichtete Verzahnung. titanium-nitride-coated tooth strip

OSF12/65hit

At N, 1rLtraft;";:r.-nwm
OSF12/85bit 1 Stk /pes

OSF15/85bit

B85 mm

Bt Mo Inbatt content
0SF15/85h0it 1 Stk./ocs




ALDRE

OSZILLIERENDE /OSCILLATING

MULTI TOOLS

BIM-TIN Rundségeblatter - flach

Gefertigt aus Bi-Metall/Made of bi-metal

+ |deal fir prazise und flachenblndige Schnitte
in Holz, Kunststoff und Metall.

- Besonders verschleissresistent durch
Titannitrid beschichtete Verzahnung.

BIM-TIN round saw blade - flat
Made of bi-metal
ieal for precise and fush-mount
cuts in wood, plastics and metal
Particularly wear-resistant through
titanium-nitride-coated tooth strip

ORF12/65bit

Ikt covibant

Ly
ORF12/65hit 1 Stk./oes.

ORF15/85bit

Art:ANo
ORF15,/85bit 1 Stk./pos

Irihalt# coten;




B D ﬂSZlLLIEEﬂ%T%E{ggLCéLMTfNG n L D R E*ll

QUICKINFO

HCS Segmentségeblatter HCS segment saw blade

- gekropft with depressed centre

« Gefartigt aus HCS Made of HCS

- Fur saubere und prazise Schnitte For clean and precise cuts in wood and plastics

in Holz und Kunststoff.

0S14/85 1.4

0514/85 1 Stk./pcs



ALDRE DSZILL'EI'*?%JT_%E {gggtm””‘?

BIM Segmentsageblatter BIM segment saw blade
- gekropft with depressed centre
Gefertigt aus BiMetall Made of bimetal
Fiir saubere und prézise Schnitte in Holz, For clean and precise cuts in wood,
Kunststoff und Metall plastics and metal
\ J

0514 /85bi

| BS mm

Bt/ o =L HERT T EE
0S14./85bi 1 Stk /pes.

0S17/100bi

Bl hG Inhalt content
DSA7 /10061 1 Btle /pos




DSZILLIErIiIﬂI;:JP;I__II?IE{ gggLLATfNG n L D R E

HM-Fliesenprofi - gekropft TC-Grit Tiles Master
Beschichtat mit hochwertigem HartmetalHGranulat. with dEpPEESEd centre

Fur sauberes und prazises Ausfrésen von Fugen Hiah gualicy tLngsten carkide orit-coated
an Wand- und Bodenfliesen.

Far precise routing ,'.f_i‘_l nis on wall and foor tifes

Entfernen von Mortel und Fliesenkleber
bis in die kleinsten Ecken.

ldeal for removing mortar and tile adhesive even
in the most remote cornars

S P

OX70HG

Art: /NG Inhalt S contant

X7 OHG 1 Stk # pcs.
o P,




n L D R E . OSZILLI EEqEUI‘ﬂ_I[_}'E +f" éJDSLLgLLA TING

HM-Segment-Fugenfraser
- gekropft
+ Beschichtet mit hochwertigem Hartmetall-Granulat.

- Fur sauberes und prézises Ausfrasen von Fugen
an Wand- und Bodenfliesen.

TC-Grit segment saw blade
with depressed centre
High guality tungsten carbide grit-coated.

For precise routing joints an wall and floor t

lere

{j e

Brt. S0 Ity Coriiang
0565HG 1 Stk./pes.

ArtoAnn Inhaltconien

OsSBSHG 1 Stk /pos.

\. s




DSZlLLlEEﬂEUF:I_%E{_/éJgIgLLﬂTfNG HLDRE

HM-Flachenschleifer TC-Grit sanding-plate
- gekropft with depressed centre
- Beschichtet mit hochwertigem HartmetallGranulat., High guality tungsten carbide grit-coated
« Entfernen von Mtirtel und Fliesenkleber bis in ideal for remowving martar, tile adhesive and
die kleinsten Ecken mittels den Dreieckspitzen. carpet adhesive residues from mineral subsurface
evan in the corners with the triangle shape

'S

Art ANo,,  Tehalt e
OF/BHE 1 Stk / pes.

A

Diamant-Segment-Fugenfraser Diamond-Grit segment saw blade
- gekropft with depressed centre
+ Beschichtet mit hochwertigem Diamant-Korn. « High quality dismond gritcoated.
+ Fir sauberes und prézises Ausfrésen von Fugen For precise routing joints on wall and floor tiles
an Wand- und Bodenfliesen,
LN A

i BS mm
L 2




OSZILLIERENDE/OSCILLATING E D

RALDRE MULTI T00LS

GUICKINFO
Schaber Scraper
- Gefertigt aus HCS Made of HCS
- Entfernen van Mortel und Rickstianden - Ideal far remaving mortar, tile adhesive
von Fliesen- sowie Teppichkleber. and carpet adhesive residuas from mineral
subsurface,
OKS52

52 mim

K52 1 Stk. /pes.

QUICKINFO

Joint cutter

Fugenmesser

. Gefertigt aus HCS  Made of HCS

. Entfernen von Silikon- und Acrylfugen. Cutting soft expansion joints, window
sealing compound insulation materials

OFMVIEE 1 Stk /pcs

109
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QUICKINFO

BIM Dammstoff-Profi BIM serrated segment blade
- gekropft with depressed cenire
- Bpeziell wellengeschiiffene Bi-Metall Schneidkante. - Special serrated edged bi-metal cutting edge.
« Zuschneiden von |solationsmaterialien Cutting to fength of protruding insulation
und weichen Materialien materials (panels| and soit matenials
[z.B. Teppich, Gummi, Styropor). (e.g. caroet, rubber styrofoam]

OSW100bi

¥
4

Inh _||:__.-"--'"-"'l il

0sW100b6i 1 Btk /pcs,

QUICKINFO

Schleifpapier-Adapter Sand paper adapter

- Mit. Mikrokietthaftung zur Verwendung - With micro velcrotype fastening system
von Schieifpapieren. for using with sanding.

opP




SAECANT"

Japansagen

Einschneidende Erlebnisse mit jedem Zahn!

Japanese Style Pullsaws

Cutting experiences with every tooth!




JAPANSAGEN .
JAPANESE STYLE PULLSAWS F] L D R E

Zugsagetechnik Pullsaw technology
- Sagenspezialstahl - Bpecial saw stee|
Dreiseitig geschliffene Verzahnung - Triple edge testh
Induktiv gehartete Zahnspitzen « Hard point
- Fir schnelle, saubere und prazise - For quick, clean and precise
Schnitte in Holz und Kunststoff cuts in wood and plastics
b et

D-Griff / D-Handle

Perfekt in Form und Funktion / Perfected in shape and function

stofifestar Hartkunststoff
shock-proof handie

rutschsichere Grip-Zone
non-siip handie zone

varabel fir mehrare Sageblatter

P O R T e i
Isail Tor geveral 58w ades

schneller Sageblattwechsel per Knopfdruck umfassender Fingarschutz
push buiton for guick blsgs changing finger protection
L8 I

Sortimente / Assortments

sD134

Inhalty contant: D‘IE" + 03E" + l:.‘l-i'tE‘= + Griff /handie = ]

I ener prakiischen Kunsistoffbox #in & precties! plastic storsge box

Jﬂll':hEﬂ—\Nh.E + II.-—'—_,'I'__,._::“__.I:,\} + :_:r'r'_l:-»——-. E " T@ rl.:-:.

sSD1234 &

nhalt/ content, D1E* + D2E* + D3E* + D4E* + ["r*rff,.".'“..rr'u.-

In siner prakiischen Kunststofibox /in & orackical | fu lastic stor HOE Do

L

_.—'—'_"'-H-'-H_‘_h' T
/ JEE—.L‘#W LA Y R ey —_— jl -

@

[ *Ersatzségeblatt/ replacement blade]




Fl L D R E‘ JAPA NEéﬂép.g TWY?_EG:L[}:_ LSAWS

D1 - Schreinersédge 300 mm / Joiners Saw 12"

1
D2 - Zimmermannsage 380 mm / Carpenters Saw 15" '
Blee SIEC ANTE
.I"' JF.&]l [ -
10 2p2/tpi
PTG,

9 ZpZ/tpi
fﬂ‘u "uﬁ’“' P ﬂf‘\wﬂ“ﬂ,, .w'?“wfl,f ﬂ\




JAPANSAGEN
JAPANESE STYLE PULLSAWS

G2 : Klappsége 210 mm / Folding Saw 8,25"

| -‘Irl._]_
R e UL LA AR AR

LEY

9 ZpZ/tpi
AWV

L% "

Paosition 1

o

9 ZpZ/toi
WY

G4 . Klappsage 210 mm / Folding Saw 8,25"

Position 2

Position 1

D T B B N e oy T i 7

T R

14 ZpZ  tpi




JAPANSAGEN
JAPANESE STYLE PULLSAWS

M1 - Microsage 185mm / Dovetail Saw 7,25"

V3 - Gehrungssage 270 mm / Mitre Saw 710,5"

|I.a'l‘i;|. Ir-b* ""“""'l e

4

T T R A T T g P o - T M TR o W W

o T T g N T R A A N AR L 1 ¥ ¥ 4 o T & T HU N1 ] Tl A R U T
B W N e Tl B N R e e el G U .rur’-r':'| .i-rv-.ru—-i--'-- #O W R

17 zpzfrp: }
o

L1 = P,

AR SHECANTE
=

9 ZpZ/tof
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JAPANSAGEN
JAPANESE STYLE PULLSAWS

Z1 - Duo Sage 240 mm / Double Edge Universal saw 3,5"

Y '

Z3 + Duo Sage Pro 240 mm / Double Edge Universal saw pro 9,5"

i —
e
- "

..................

N et W A T W Tl T AR e W T T S T W .’. .1;_\-_. (TARLC R (T T Rl T T R

/ _seecanv.=’ D2E . 380 mm/'rﬁ o" : 10 sz,f:p:

—=em. = D3E . 270 dmm/10,5" - 17 Zp2/tpi
——==—w. = D4E . 300 mm/ 12,0" - 9 ZpzZ/tpi
G3E - 210 mm/S 25" 9 ZpZ/tpi

P
e .
—SEECANT. = Z1E . 240 mm/9,50" . 17/9 Zpd/tpi

—SRECANT-.. Z3E - 240 mm/9,50" - 17/12 ZpZ/tpi




ALDRE

Perfekt in Form und Funktion
Perfect in shape and function

Handsagetechnik
Handsaw technology



ALDRE RS-SAW® 5000

+ Sdgenspezialstahl + Special saw stee/
- Geschliffene, induktiv gehartete - Cross ground and Hardpoint teeth
Verzahnung - Ergonomic soft touch cark handle
+ Ergonomischer Griff mit Kork-Grip far right- and left hended use
fur Rechts- und Linksh&nder . Toath guard
- Zahnschutz Special holes for less friction and
+ Bonderlochung zur Reibungsmin- reduction of weight
derung und Gewichtsreduzierung - Far quick, clean and precise cuts
« Fir schnelle und prézise Schnitte in wood-based materials

in Holzwearkstoffen

* ALDRE INNOVATION

m Handsage / Handsaw A

o
11 ZpZ/tpi 8

VIAAAARNAAAIAIAAIAOY




ALDRE ALDRE RS-SAW® 5000

- Sagenspezialstahl
- Geschliffene, induktiv gehartete Verzahnung

- Ergonomischer Zweikomponenten Griff
fisr Rechts- und Linkshander

« Zahnschutz

+ Sonderlochung zur Reibungsminderung
und Gewichtsreduzierung

- Fur schnelle und prézise Schnitte
in Holzwerkstoffen

\

Soscial saw stesl
- Cross ground and Hardpoint teeth

- Ergonomic soft touch handle
far right- and left handed use

- Tooth guard

- Special holes for less friction
and reduction of weight

. For quick, clean and precise cuts
in wood-based rnaterials

¥ ALDRE INNOVATION

mHandsﬁga / Handsaw A

11 ZpZ/tpi

I <
o




ALDRE RS-SAW® 4000

« Sagenspezialstahl - Special saw steel
- Geschiiffane, induktiv gehartete - Cross ground and Hardpoint teeth
Verzahnung Ergonamic soft touch cork handle
- Ergonomischer Griff mit Kork-Grip for right- and laft handesd use
for Rechts- und Linkshander . Tooth guard
- Zahnschutz + Special coating for less friction,
+ Sanderbeschichtung - reibungs- pratection against rust
mindernd, schitzt vor Host . For guick, clean and precise cuts
- Fur schnelle und prazise Schnitte in wood-based materials
in Holzwerkstoffen

L

m Handsége / Handsaw )

N,

Handsﬁgs S Handsaw h

I =

Extra starkes Blatt / Special thick biade - 1.0 mm

7 ZpZ,/tpi

AVAYAVAVAVAVAVAY]

Llixinl ol Handsdge / Handsaw I

K -

Extra starkes Biatt / Special thick blade =1,0 mm

11 ZpZ/tpi
WA




ALDRE

ALDRE RS-SAW® 4000

- Sagenspezialstahl
- Geschliffene, induktiv gehartete Verzahnung

- Ergonomischer 2weikomponenten Griff
fir Rechts- und Linkshander

« Zahnschutz

- Sonderbeschichtung — reibungsmindernd,
schutzt vor Rost

« For schnelle und prazise Schnitte
in Holzwerkstaffen

L

- Special saw stee!
 Cross ground and Hardpoint teeth

- Ergonomic soft touch handle
for right- and left handed use

+ Tooth guard

- Special coating for less friction,
protection against rust

- For quick, clean and precise cuts
in wood-based matarals

m Handsage / Handsaw

L

Ll ol Handsage / Handsaw

Extra starkes Biatt / Special thick bisde = 1.0 mm

2030 x> [T

Extra starkes Blatt / Spacial thick blade — 1,0 mm

11 292/ tpi
VARV

B
=7
i 500
.
B

2.7




Perfekt in Form und Funktion
Perfect in shape and function




ALDRE

ALDRE RS-SAW® 3000

+ Bagenspezialstahl

- Geschiiffene oder gescharfte,
induktiv geh&rtete Verzahnung

- Ergonomischer Zweikomponentan Griff
fur Rechts- und Linksh&nder

. Zahnschutz

- Fur schnelle und prazise Schnitte
in Holzwerkstoffen

L

- Bpecial saw stes!
- Cross ground or sharpened, Hardpoint teeth

- Ergonamic soft touch handle
for right- and left handed use

. Toath guard

+ For guick, clean and precise cuts
in wood-based materials

i B Handsége / Handsaw

%,

m Ricksdge / Back saw

T -
100
A TR AT e

mm

* 12 ZpZ/tpi

%\

m::haﬁge / Compass saw

I oo =

12

inch

e 300




ALDRE RS-5AW® 3000

EEEEEEEN Aiizwecksage / Allpurpose saw i

IGZ 12 ZpZ/tpi

m Handsage / Handsaw i

e "

m Handsége / Handsaw h

el =20

A -

D 400 450 500

m 16 18 20

& B E E
20 2 23




ALDRE ALDRE RS-SAW® 3000

EELERETN Handsage / Handsaw ‘

EEL EOOE EEE mEmRL Lges

m Handsége / Handsaw i\

Extra starkes Blatt / Special thick biade — 1,0 mm L 500

7 ZpZ/tpi
FWW\,’“ w WM

m Handsége / Handsaw 1

3 -

[N <co 500
11 ZpZ/tpi 16 20

AN AW B 6

2,0 2.3




ALDRBE RS-SAW® 3000

- Baigenspezialstahl
Gaschliffene oder geschéarfte,
induktiv gehartete \lerzahnung
- Kunststoffgriff fur Rechts- und Linksh&nder
- Zahnschutz
- Fir schnelle und prazise Schnitte
in Holzwerkstoffen

L

+ Special saw stes!
- Cross ground or sharpened, Hardpaint testh
i Plastic handle for right- and left handed usa
- Tooth guard
« For quick, clean and precise cuts
in wood-based materials

ele el S Handsége / Handsaw

cl vy S Riicksage / Back saw

T - L
100 -
mm ALDRE =M%

e

2{«; 12 Zpz/tpi

L

3002 p R —"

* 6 ZpZ/tpi

400 45D 500 550
| inch

e 18 1B 20 22 b
%8 c 6 © G|
16 18 1.9 21

B -
>




ALDRE

.
ISR Avizwecksage / Allpurpose saw

ALDRE .34
* 12 Zpz/tpi
. A
Handsége / Handsaw h

Fleam - 7 ZpZ/tpi

ALDRE RS-SAW*® 3000

I oo 50

inch 1% 18 20

400 450 500

B -5 B
1.8 1.8 1.8




ALDRE RS-SAW® 3000

Handsage / Handsaw A

Extra starkes Blatt / Special thick blade - 1,0 mm il 500

N =

m Handsige / Handsaw A

Extra starkes Blatt / Specisl thick blade - 1,0 mm

B T
Wy Vv ywwy Wﬂ

r,

mHandséiga / Handsaw i

11 ZpZ/tpi

e T T e N T VT T M T Ml Wb T e
WA VAR

R TR
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ALDRE ALDRE RS-SAW® 1000

|_Quickinfo_| )
- Sagenspezialstahl - Special saw steel
- Geschérfte, induktiv gehértete Verzahnung - Sharpened and Hardpoint testh
« Kunststoffgriff fir Rechts- und Linkshander - Plastic handle for right- and left handed use
- Zahnschutz - Tooth guard
« Ftir Holzwerkstoffe « For wood-based materials
Y r

Handsége / Handsaw ]

ALDRE 4 “ R 250 400 450 500
14 16 18 20
L

mﬂnksﬁgﬂ / Back saw )

T
™ AupRE =
I i

12 Z2p2/tpi

ot J

m BAllzwecksage / Allpurpose saw i

ALDRE 3w
e 320

* 12 ZpZ/tpi m 12

=
1,3




ALDRE RS-SAW" 600

ALDRE

- Sagenspezialstahl

- Geschérfte Verzahnung

« Holzgmiff fir Rechts- und Linkshander
- Zahnschutz

- Fur Holzwerkstoffe

« Special saw stesl

- Sharpened teeth

- Wioeden hanale for night- and left handsed use
- Tooth gusrd

+ For wood-based materials

&t Hands#égae / Handsaw

L

mﬂnkﬁﬁga / Back saw

T —
1o b o L
mim ALDRAE
e

S 12 2pz/tpi

L

m Stichsige / Compase saw

533 B ZpZ/tpi

L

m Handsage / Handsaw )

- 300 350 400 450 500 550 600 650 700 750

18 20 922 24 28 28 4D
o N R I AR R
8

B 5 VR B R B BEE B B8

172 18 22 24 30 33 36 4 43 486

inch 12 14

o B
e

N 500 350 400 450 500 550 600 650 700 750
12 14 16 1B 20 22 24 26 28 40

EE????

B B 5 &
BE B & & & B E @B & KB
3

1.7 1.8 22 284 30 33 4 43 4B




ALDRE

ALDRE RS-SAW* 600

. Bagenspezialstahl

- Beschérfte Verzahnung

. Kunststoffgriff fur Rechts- und Linkshander
. Zahnschutz

+ Fur Holzwerkstoffe

\,

- Special saw stesl

- Sharpenead testh

- Plastic handle for right- and left handed use
Tooth guard
For wood-based materials

m Handsége / Handsaw

,r:"c‘._ﬁ:c:

\
Rucksage / Back saw
T
100
mm ALDRE ==&
&liit

12 ZpZ/tpi

L

Stichsige / Compass saw

5

|

Handsége / Handsaw
—FEEL-.

Al

300 350 400 450 500 550 GO0 650 700 750

mm 4 16 18 20 22 P4 D 28 D
= -

Sl 5 E & B & 6 B B 8 B

| 2 L e st CERES VR Tl

17 1B 22 24 30 33 36 4 43 46

300 380 400 450 500 550 BOO BSO 700 750
12 14 16 18 20 =22 B84 26 28 4O

B

|

F

7

7

7

B B8 B

B

&

B

B

B

B

B B (B B
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ALDRE RS-SAW*

Gartensagean,/ Pruning saws

- Bagenspezialstahl

- Geschiiffene oder gescharfte Verzahnung
- Holzgriff fir Rechts- und Linkshander

- Zur Gehilzpflege

L

 Special saw stes!
 Oross ground or sharpened teeth

- Wooden handie for right- and left handed use
- For copse cut

L3

Mrﬂanﬁge / Pruning saw 3

. ALDRE 4
(& o RN

. #

Die hahle Griffform ermbglicht
des Einstacken eines Holzstiels.
Hollow handis allows

to plug in a broomstick




ALDRE RS-SAW®

Gartensagen,/ Pruning saws

B ZpZ/tpi
8 —
Biigelsadge mit Blatt / Bow saw with blade B
E10 mm/ 762 mm
e "
BEERCEIN Ersatzsageblatt mit induktiv B

gehérteter Hobelzahnung
Replacement blade with Hardpoint teeth

L J

m Bagdadsige / Handsaw Bagdad-pattern &

Zahnung auf Zug / Pull saw

25

7 2p2/tpi —————F

mim

o

2

2 5 3
== - 12 12
10

A - |

53351[‘.1?52
21 24 30

13 10 AG

0,5 0.6 08

400 450

mim




ALDRE RS-SAW®

Feinsagen,/Dovaetail saws

- Bagenspezialstahl - Special saw steel
- Gescharfte Verzahnung + Sharpened teeth
- Holzgriff fur Rechts- und Linkshander - Wooden handle for right- and left handed use
- Zahnschutz - Tooth guard
- Fur Leisten und Profile - Far ledges and profiles
L -

m Feinséige - gerade / Dovetail saw - straight |

T o -y —r

55 o

s
K2l o
12 202/ tpi = =
L | 10
Gehrungsschneidiaden Set / Mitre box set |
e 250
o
50
16

W A

m Feinséige - gerade / Dovetail saw — straight |

T o W Seied

=e]
640 HP 12 ZpZ/tpi
induktiv gehartet,”Hardpoint
-




ALDRE RS-SAW*®

Feinsagen,/Dovetall saws

T Bl Feinsage - gerade / Dovetail saw - straight |

_|_
100
mm

L

12 ZpZ/tpi

LS -

mu'mziigﬂ - gekrépft / Dovetail saw — affset 1'

12 ZpZ/tpi |
Induktiv gehartet,/ Hardpaint

il

Feinsage — gekropft verstellbar 3

Dovetail saw — offset and adjustalile

‘ Induktiv gehartet,/ Hardpoint
o

m Furnierséige / Venear saw i

I =0

10

inch

inch A

2
;
B |
0.8 l
e 300
3 -
&
3.6




ALDRE RS-SAW™®

Metalisagen, Hack saws

Puk” Metallsage mit verstellbarem Griff |

dunior hack saw with adjustable handle angle
.llll-H_\-
/
2 ;.ff
B |I - .-"ll Il/.f
Ot
4 -
Z: N .
150 rmm
\ y

N S
( PUK Ersatzsséageblatter i
PUK replacement blades
‘ 14 ZpZ/ tpi 25 ZpZ/tpi ‘ 32 ZpZ/ tp."_/
B21 «Puk" Metallsdge Varic 200 Nﬁu!

hack saw Vario 200 NEW!
o
\ J

[ Ersatzségebldtter Puk/Replacement blades Puk h

25 ZpZ/ tpi 32 ZpzZ/tpi
. Iy

e 150

s

ZpZ /bl ]

il 200

inch a8

B25 B2B

e 200 200

o

12 12
0.080,06




ALDRE RS-SAW®

Metallsagen, Hack saws

Metallsagebogen mit Blatt Nr. 835
Hack saw frame with blade no. 835

I =300 rrwm 1

'3

4 N

Bi-Metall Sageblatt/Bi-metal hack saw blade

14 ZpitPI 24 ZpZ/ tpi 32 Zpi’l‘.‘pf

LS

3 R

HCS Sageblatt, doppelseitig induktiv gehéartet
HCS hack saw blade, double-sided Hardpaoint

F 24 Zpz/ tpi
A

IEE so-noiersiage mit Blatt Nr. B56 NEU
Plumber saw with blade no. 856

f HS5 Ersatzsageblatter

HS5 Replacement blades
l 14 ZpZ/ tpi ‘ 32 ZpZ/ tpi )

Sagevorrichtung fir 850 / )
Pipe cutting device for 850

J

100 100 100
i T - 2 [~

mm

o
B -

1
07

vy 24 24

Schonendes Spannen und

kein Werforman von Bohren,

da das Rohr an 3 Punkten
gehaltan wird,

Einstellbars Skala mit
Gradeinteilung und
Schnellspannfunkiion.

40, B0, 72, und BY Grad
sind als Schnelfixerungs-
punkte vorhanden.

Protecting spens of pipes
with a three paint fidng

Adiustabie scale with
g guick spans function.

40, 80, 72, und 87 rate
are quick fixing paints.
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ALDRE RS-SAW®

Bausagen /Sswe for building sites

RORE =4

L

e

L

HLORE ==

mim ]

o
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inch [JEE
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B

I e
2
»

= -
o R
© K

o
1
1




ALDRE RS-SAW®

m Gipserstichsége /Plaster board saw 3

inch Fi
?

A e = A

Ziehklinge rechteckig 1

Scraper square form

150 x 60 x 0,8 mm

10
0,4

LY i

m Ziehklinge Schwanenhalsform

Scraper gooseneck shaped

10

L S 9‘4
[l =00

inch 12

Doppelt konisch geschliffen, polisrt
\hDLT.'_.'b.I'E—r:dm'ca.'.l'y grinded, polished

m Dammstoffedge / Insulation saw N

E -




ALDRE RS-SAW®

Sperialsinen /Special saws

+ Bagenspezialstahl
- Sonderverzahnung

- Ergonomischer Zweikomponenten Griff
fur Rechts- und Linkshander

» Zahnschutz

- Sonderlochung zur Reibungsminderung
und Gewichtsreduzierung

» Filr prézise Schnitte in Démmstoffe

b

- Special saw stes!
- Special tooth form

Ergonomic soft touch handls
for right- and left handed use

- Tooth guard

Special holes for less friction and
reduction of weight

- For precise cuts in insulation matenials

'*‘ ALDRE INNOVATION

Dammstoffsage ,DaVinci®

Insulation saw ,DaVinci”
i ALDAE
L
D&mmstaffsige ,DaVinci"
Insulation saw ,Dalinci®
100
Ty B8
Spezialverzahnung/spectal toothing
S

y——————yTT

Insulation saw .MIRO"

T

140
mm

A

Spezialverzahnung/ special toothing |

L

o

o B

inch (S




ALDRE
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610,300
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Aligemeine Verkaufsbedingungen

der Albrecht Drees GmbH & Co. KG mit Sitz in Remscheid

§ 71 Allgemeaines - Geltungsbereich

[1] Ursmers Verksulsbedngurgen gsben sussohbafiich, entgegensteherda odar von
unsersn Verkaulsnedingunpen abweichande Bedngungen des Kunden erkannsn
wie-ficht an, &5 ses genn, wie hiltten susdloklah scheiftlien hrar Geltung 2uge-
st.irrrll'. Unsare Verkaufstedingungen geten auch darm, wenn wir in Kannis

der nder yon unsemn Vockaufshedinguogen nbweichender Bedin-
gungar des Kundan die Lisierung &0 den Kunden worbehakios susfuhren

[2] Alle Verainbarungen. die awschan uns und dem Eunden awecks Auslihrong
digsas Vartrages gatroffen werden, ind o diesem Vertrag echriftlich meadnrga-
lagr

[3] Ungere Verkautsbedingungen galtan nur gegeniber Lintarnehmern im Snna des
B&8

§ 2 Angebot - Angebotsunterisgen

1) Ist die Bestsllung als Angebot gemsd § 145 BGE s quetfizeren, 2o konnen wir
desss irmerhals von 4 Woohen ab Zugang anmshmen, Lissess Angebata kenn
der Keufer abenso nur mnerhsh von 4 Wchen sb Zugang aonehmen.

{2] An Abbidungen. Zechnungen, Kekustioren und sonstgen Unteringen behalten
wir 'una Bigenturns- und ‘Urheberrachis vor. Dees git auch fir soiche scheftichen
Unterfagen, de sle vertrauich® bemssichnet sind. Vor threr \Waitergabe an Dritta
becar! der Kunde unserer susdricklichen schrdtlichen Zusdmmung.

5 3 Preise - Zehlungebedingungan

1] Sofern sich aus der Aufragsbestitgung nichts orderes ergite, gelten unssrs
Prales ab Wark®, susachlellich Verpeckung; dese wird gasondert.in Bechnung
pestalk.

2] Die pesstriche Mehrwertsteesr (st noht in unseren Praissn eingeschiossen; sio
wird in gesetricher Hohe am Ty der Reshnosgeatalung in der. Rechnung
pesonders ausFEwWiREEn

[3] Dar Abzug won Skonto badarf besonderer schrifticher Verainbaning.

[4] Sofern sich aus der Auftragebestatigung nichts anderes ergibe, &t der Kaolpres
netto [ohre Abzup! inerhelc von 30 Tegen st Rechiur aur Zshiung
fetig. Ea gelten e gesszichen Hegelin betraffend die Folpen des Zeniungeswer-
Eups.

[5] Aufrechnungsrechts stehen dem Kunden ner zu, wenn eene Gepsnanspriche
rochtskritig fostgustallt, wbestritlen oder von une anerkannt sind. Auferdam
it araur Auslibung eines Zuruckbehakingsrechts rsowei bafugr. &is sen Ge-
ganensprach suf gam gaichan Veroagsverhiénis berubt.

5§ 4 Uatarzeit

[1] Der Beginn dor von kns engegeberen Lisferzen setet dis Abklarung sher
tachnschan Fragen voraus,

[B] Dieg Einhsftung mserer Lefecverpfichiung setrt weiter die rechimitige und

crdnurgegemabie Erfullung der Verpfichtung des Kunden vorsus, Die Enrede des

mcht erfiilften Verragss bisibt vorbenaltan.

Kormime der Kunde in Anpahmeveraug oder veriect ar schaldhets sonstige Mitivir-

kurgupflichtan, 83 sind wir berechtign, den uns inspweit entstehenden Schadan,

winschiiellich eoweiger Metrauhsendungan arsetzt zu verlangen. \Waitergahends

#Anspricha oder Hechte bisiben worbehaken

(4} Sofern de Voraussetzungen won Bbs [3] voriegen, peht de Gefabr sines
zufefligan Untergangs odar emer zufdlligen Verschiechterung der Kaufsacha in
iarn Fetpurit aul den Kurden (ber, in dem deser in Annshime- oder Schuidnererzug
pErEen st

(8] Wir haften fach der gesstzbehen Bestmmuengen, sowet der augrondel=gends
Kaufvartrag ain Fogeschatt im Snn von § 2B5 Abs. 2 MNr. 4 BEE oder von § 37E
HGR ist. Wir haften auch nech don gesetzlchen Bestmmungen, salern ols Falge
EN8E von uns 2u wergretandan Lisfervarzugs der Kunda geBend machen kann,
c=esE s Intarease &0 der wateren \artragserfillung wappefalan st

fB)] Wir heftan farmer nech den gesatzichen Bessmmungan, sofern der Lisferversug
euf eirer von une 2u vertretenden vors8izlichen oder grob fehridsagen Vertage-
wirleteng beruls; 8in Verschulden unserer \ertratar oder Erfilungsgehifen ist
urs puzurechnen. Sofern dar Leferversug suf ainer won ure U vertretanden grob
fahrigssigen Vertregsveriotaung berubt, ist unsere Schadensersatzhatiung sul
den vorhereshbaren, typscherweisa entretandan Bohadan begrenst,

i1 W heften awch denn nach den gessmiichen Bestimmungen, soweit dar von uns
2 wartretende Lefarvesnug suf der schuidheten Verlemung ener wesentlichen
Vertrayssdheht berult; w diegem Fal e aber die Schadenserastzhaftung auf dan
vorhdrsohbamn, tpischerssise entretendnn Schaden begrenzt

8] Im Ubrigen haften wir m Fall des Linfervarsugs for jece wilsndets Wiocha Verzug
im Ashman einar perschalierten Varzugsersschidigung n Histhe van 0.5 % ges
Lisferwiertes. maximel jecoch nicht mehr els 3 % das Lieferwartes.

8] Wekers gesetriohs Anspriche und Rechte des Kunden bieiben yorbehnitan

B & Gafahranubargang

[1] Soblem mch aus der Auftregshestatigong nichts endarea esgibt, st Lisferung
b Werk" vereinbart.

[2] Bofem der Kunds es winscht, werden wir dis Lieterung chaoh eing Transportver-
sicherung endecken; de insowsit anfallenden Kostan trags der Kunde

§ & Mangelhaftung

[1] Méengelsneprions dee Kunden setzan vorsus, dass dieser sminen nach § 377
HER geschuldatan Lintarsuchungs und Aopeobbapenhessn ordrungsgema nach-
gekarmmean st

[2] Sowet ain Mange der Kaulseche vofegt, st der Kunde nach sener Wahl zur
Macherfillung in Form miner Mnnplhmﬁlqung ooies Fur 'IJ(!'FHI‘er'lg BIfET FEUEn
mmudfmm Sache berechiigr, im Fal der Mangeibessticuns cder der Ersamdeferung

s wir verpfichtet, aln zum Zweck der Nocherfllung erfordedichen Autwendungen,

insbesondare Transport-. Wege-. Arbess- und Materalkosten zu tragen. sowsit
sich dese nicht dadurch erhohen, daes die Kaufseche nach snem anderen Ort
als dem Erfllungsort verbrecht wuroes:

[2) Schigg de Nacherflliung fehl, so st dar Kunde nach eainer \vehl berechogt,
Bjoktrit adar Mridarung fu werisngen,

(2

ALDRE

[4] Wir hafeen nach den gesatzhichen Brasmmuegan, solarn der Kunte Schecsnssr-
satzanspriche. galtend meche, die suf Vorgets oder grobes Fehrldesigksit,
winschlicBich von Morsatz oder grober Fohriflssiged undenar \ertrater odec
Erfifungsgehifen beruhen, Goweit uns kara worsatrhcha Vertrageneriesning an-
galastat ward, &0 de Scradensersatzhattung auf dan vorhersehberen, bpscherness
gintretendan Schaden bagrenst

5] Wir haften rach den gessszichan Bestimmungen, sofem wr schaldheft eine
wesantiche Vertragspflicht varitzen, ouch in diesem Fall st sber de Schadens-
ersatzhoftung suf dan vorhersshberan, typscherweise sotrotenden Schaben
begrans

[B] Soweit dem Kunden ain Anspruch suf Ersstz des Schadens stett der Lesting
zusteht, =t unsere Haftung auch sm Aahman von Abs. (3] suf Ersstr des worbes
sehhersan, ypischervieise enpetenden Schadens begrene.

[7] DOie Hefung wegen schulghafter Verletzung des Lebens, des Korpars oder der
Gasundheit bledbt unberiihrt; des glt euch Hr die zwingende Heftung nach dem
Produkthaftingsgesots

[B] Soweit micts vorstetend atwis Abweicherdss peragei, iot die Haftung suspe
gchlossen

{9 e Verjglvungatnst Wre Mangslansprichs betragt 12 Monata, gerechnat ab
Gafahreniibegang

{10} Die Merjghrungsiries im Fell sines Lisferregrassas nach den 5§ 47E, 478 BEB
bimilat uebertitet; sie betrtib fonl Jatve, gerechnet ab Sbdaterung der mengetheftan
Sache

§ 7 Gesamthaltung

{1] Bre waitergehends Heftung suf Schadansersotz ale in § § vorgesehes, ot - ohne
Hbcksicht auf die Fechiaratue das gakand gemachtan Arspruchs - msgrechinessn,
Ches pift insbesondere hir Schedsnssrsstzanspricha sus Verschuldan bal
Vertregeabachiuss, wegen songuipar Plichtveriezunpen ooder wegen defkcscher
Angpriche auf Erests von Sachechoden gemdd § BE3 BGE,

2] e Begrensng nach Ahe, [1] gk such, sosel desr Kunde enstelia sines
Anspruchs auf Ersats des Schadens, start der Laigtung Ersatz nutzloser Aufwen-
dunpen verange,

|3] Sowet de Schadomenrsotrhaftung urs gegeriber susgeschicssan oder Enge-
schrankt st gilt das auch im Hinblick auf dis parsosiiohe Schecensareatrhefiung
ariserer Angestaliten, Arbeitnefrnon Mesrbeten Vertieter uhd Erfillisgegshil-
fen

B B Elgentumsvorbshaltsaicherung

111 Wi behaltan una das Bgentum an der Kaufesche bis mum Eingang aker Zaklungen
aus demn Lefervertreg vor Bel vertcegawidrpem VMerheften des Kunden,
insbesswfere bei Fahlungsverrue, sind wie berechtigr, de Keufeschs nurtckau-
nahmiss, In dér Zurpcknahme der Keutssche durch ung lisgt ein Ruckor vom
Vertrog, \Wir sind noch Adcknehme dee Maufsache 2u deren Versertung bafage,
dar Yereartungseros st sf die Verbindiichicsitan des Kunden — abziglich ange-
messener Verwertungskostan = engurechnen,

[B] Do Kundn st varplichtet, die Kmdsache pleglich s behendain; insbesanders st
ar yarpiichint, diese auf sigane Kostn gegen Feusr-, Wessar- und Debetshisscheden
ausrachand zum Meuwert zu versicham:. Sofern Wisrtungs: und Inspaktionearbaiten
efforderich sind, muss. der Kunde disse auf egene Kasten rechimitig durehilih-
ran.

{3 Bsi Pfandurgen oder sonengan Engrifer Dnttar hat uns der Kende urverziglich
achfiftich 2y benechrechtigen, dama wir Klege gems2 B 771 ZFD erheben
kbnnan. Sowet der Drize mcht n der Lage isx, urs de ganchtlichan und suBargs-
mehtkchen Knsban siner Kiage gemef § 771 2P0 zu erstetien, haltet der Kunde
fdr den uns entstandenen Auafall

(4} DOer Kunde st berechidgl, de Kaulsache im ordenthchen Geechaftsgang weiter ru
werkaufen; er tritt uns jedoch berels (et slia Fordersngen in Hohe des Fakiurs
Endbetreéaes lafnachkalllich MWEEL| unesrer Forderung ab, die ihm ous der Wi
terversuliErung gepen sdine Abmshmer oder Orite erwechsen, wed zwer
unabhangg davon, ob die Kbufsache ohna oder nech Verarbaitung weiter verkauft
worden gt Zu Bingahung deser Forderung tleibt der Konde auch nach der Ab-
tieng ermishbgt. Ursess Balugnis, de Forderung selbex sireuzishan, bleibe
hisrvon unberises, Wir verphichsen uns jadosh. de Forderung niche: sinzuzehan,
salonga dor Kunde seinen Zabiungsverpllichtungen ous den vereimahmien Erdasn
nachkomime, nichs in Zahlungsverag gerat und inchesontere kain Antrag Buf Er-
offnurg enes Vergleiche- oder kbsohenzverfancans gestedt ist oder Zahlungsen-
ezellung voriegt. |et eber ces der Fall. 5o kinnen wir verlangen, dass dor Kunde
una dis abgetretenen Forderunpen und dersn Schuidner bekanmt gibt, sl um
Erup erfarderlichan Angaben mecht. die derpugehorigen Umeriapen aushdndigs
und den Setuddnesn |Drimen] de Abtrsting mitteds,

|5] Oie Verarbeitung oder Umibaldung der Keufeachs durch den Xunden wird soets filr
ung vorgencrnmen YWird die Kaufsache mit anderen. ung nicht gehorenden Ge-
gemtanden erarieiist. g0 ereerban wir des Mitsgentun an der neuan Sache
irn Veriditnin oes Wiertes der Kaulsachs (Feitiraendbatreq, sinechiablch MWSE]
#u can Brderen yersrbetsten Gagenstanden zur Jeit der Vararbeitung. For dia
duizh Verarbeltung emstehends Bache gt im Unngen das: Gleiche we fir die
unter Vorbefull gmlinfarcte Kaufsssha.

[6] Wird die Kafsaches mit ande~en, uns meht genhdrendsn Gapensténden untrennbar
varrnischt, B0 erwerben wir des Mitesgenturm aiv der nedan Bache im VerhBkns
dias Wertes der Kouwfsache [Foktursendbetrag, sieschiefich WMWSE 2u den
anderen varmischtan Gagenstanden cum Zespunkt der Vermischung. Erfolgt die
Vermischung in ger Weise, dess die Seche des Kunden als Hauptsache anzuset=sn
151, 8o gik als verenbart. dass der Kunde uns enteitmalig Miteigentum Obertrant
Dar Konde werwahrt das ao arzstandens Allensigantum oder Mitsigentum fir
LS.

§ 89 Gerschtestand - Erflllungsort

[1] Scfern der Kunde Keufmenn st 6 unoer Geschiftesite Garahtsatand; wir snd
jedoch berachigt. den Kunden auch an semam Wonnsitzoericht 2u werklagen

[2] Esgit das Recht der Bundesrapubi Deukschiend; dis Geftung des LN Kaulrachss
5t RS rhinssEn

(3] Sofern sxh sus deor Auftragsbestebigung michts anceres ergios, BE unser
Gaschafssie Erfollungesort.
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