from TE Connectivity

NHCTPYKLMSA NO MPUMEHEHUIO
MHCTPYMEHTa ANS yaaneHus aKkpaHa

Operating Instruction for Screen Removal Tool

Bedienungsanleitung fur Kabel-Schalgerat

IT-1000-017-20



MHCprKLI,I/IFI no NPUMEHEHNID NHCTPYMEHTa ANnA yaaneHmns nonynpoBoadLllero akpaHa

IT-1000-017-20

WHcTpymeHT IT-1000-017-20 npegHasHayeH anga yaaneHus
KOSKCTPYyOUPOBAHHOIO NOMynpoBOASALLEro SKpaHa Kpyribix kabenen ¢
nsonsaumen U3 CLUMTOro nonuatuneHa gnametpom ot 18 go 60 mm.
Honyctumas TonwmHa akpaHa go 2.4Mm.

OCHOBHbIE XapaKTEPUCTUKA

- npochunb ne3susa obecneynBaeT BbICOKOKAYECTBEHHYO 06paboTKy
n3onsyumn

- TOYHas HacTpoiKa rmyBuHbI CHATUSA NONYNPOBOASLLErO 3KpaHa C Liarom
0.1Mm

- MHOrOMO3ULMOHHbIN NepeKnioYaTenb HanpasnaoLLIEro POnvKa Ans
yryyLleHHOro kayecTea paGoTbl

- paboTa B 06paTHOM HanpaBeHM NO3BONSET BbINOMHUTL CTyMNEHb
NonynpoBoAsALLEro 3KpaHa MUHUMANbHON LMPUHBI

- Cpe3 nonynpoBoAsLLero akpaHa nog yrrnom 20°

- MpocTasi cMeHa ne3Bus 6e3 JOMONHUTENBHBIX MHCTPYMEHTOB

MHCTPYKLMS N0 NPUMEHEHMIO

1. PacnpsmuTb kaGernb v BbINOSHATL OTMETKY Ha PaccTOsiHUM,
Tpebyemom Ans cpesa akpaHa. [JononHMTenbLHO gonycKkaeTcs
yCTaHOBKa CTOMOPHbIX KOMeL, LWUpWHOMA 15 MM Ans Toro, YTobbl
MONyYnTb CTYNEHb NOMYNPOBOASLLEro 3KpaHa LWUpKHoi 40 Mm.

2. Bpauwias perynvMpoBOYHbIA BUHT NPOTUB YaCOBOW CTPESIKN, MOAHATL
ne3Bue B BEPXHEE MONOXEHME.

3. YcTtaHoBUTb U 3achmKCMpoBaTb MHCTPYMEHT Ha Kabene Ha
paccTosiHum 25-50 MM OT KOHLa Kabens.

4. PerynupoBoYHbIM BUHTOM ONYCTUTL Ne3Bue BHU3, [0 KacaHus
nonynpoBOASILLErO 3KpaHa.

5. MNepemecTuTb MHCTPYMEHT Ha KOHeL, kabens.

5. [JononHUTENbLHO ONyCTUTL Ne3BME BHMU3 NPUBNN3NTENBHO Ha
TOMLLMHY NoNynpoBoAsLLero akpaHa. Lar nogctpoikm
perynmpoBoYHoro BuHta 0.1 mm.

6. MoBepHyTb NepeknoyaTeb HanpassoLLEro ponvka B NonoXxeHne
#10um #20 . LLnpvHa cpe3aemoi CTPYXXKM YMEHbLUAETCS B
nonoxeHun #1 1 yBenn4mBaeTcs B NONOXeHWUN #2.

7. TloBEPHYTb MHCTPYMEHT MO YaCOBOW CTPesike U NPOBEPUTb Ka4eCTBO
yAaneHus aKkpaHa.

8. pun HeobxoQMMOCTM NEPEMECTUTL Ne3Bne NMbO NOBEPHYTb
nepeknoyarens.

9. KoHTponupyinTte Ka4yecTBO cpe3aeMom CTPYXKKN U He JonyckanTe eé
nonagaHuvs nog ponukn. PekomeHayeTcs HaBuBaTb CTPYXKKY Ha
PYKOSITKY No Mepe paboTbl (PoTorpadms 2). Take gonyckaeTtcs
HaMOTKa CTPYXXKM Ha kabenb, C MCNOMb30BaHUMEM HaMNpPaBnsoLLEro
cTpexHs (PoTtorpacma 3 Ha cneqytoLlen cTpaHuue).

10.Mocne obpaboTkn kabens Ha Tpebyemyro ANNHY NOBEPHUTE
nepekmntoyartens B nonoxeHne «Cton» (L} [ns 3aBepLueHns
06paboTKM BbIMONMHWUTL OAMH NOMHbIA 0GOPOT U NOAHSATL NesBne
PerynMpoBOYHLIM BUHTOM. CHSITb MHCTPYMEHT C kabensi.

Perynupos. BUHT

doTtorpachus 1

Mepekniovartens

dotorpachua 2
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Vcnonb3oBaHne HanpaBnsioLLero CTePXXHS ANst HAMOTKU CTPYXKM
Ha kabenb. ObpaTuTe BHUMaHWE Ha HamnpaBrieHne HaMOTKM.

DoTorpadms 3

YMeHbLUEHNE LUMPUHBI CTYyNeHU nonynpoBoasLlero akpaHa.

- MHcTpymeHT IT-1000-017-20 no3BonsdeT ocTaBNATb CTyNeHb
NoNynpoBOASLLErO 9KpaHa LWMPUHOM Ao 25 MM npu paboTte B
npsMom HanpaeneHuu (dotorpadus 4a).

doTorpacus 4a

- MNpwn HeobxogmmocTn nHcTpymeHTom IT-1000-017-20 MOXXHO
YMEHbLUNTb LUMPWHY CTYMEeHW 3kpaHa go 7 M, pabotas B
obpaTHOM HanpasrneHuu (doTtorpadms 4b).

ez
: - —

doTorpadcusa 4b

MNocnepoBaTenbLHOCTL onepauumn

1. YpanuTb aKkpaH, paboTtas B NpsAMOM HanpaBfieHUN.

2. lMopHATb Ne3sue, Bpallas perynmpoBOYHbIA BUHT NPOTUB
4YaCcoBOW CTPEnKU.

3. CHSITb MHCTPYMEHT C Kabensi, pa3BepHyTb U
3admKCpoBaTh Ha yxxe 06paboTaHHOM N3onaLmMm
(PoTtorpadms 4c).

4. OnycTuTb Ne3BMe Ha N30MALMIO.

5. lNMoBepHyTb NepeknoyaTens B OAHO U3 NOMOXEHUN ANs
paboTbl B 06paTHOM HanpasneHuu. [Ang npoaomxeHns
00paboTKM MHCTPYMEHT CreayeT BpallaTb MPOTUB YacoBOW
ctpenku. MNMpogomknte 06paboTKy n3onaumu.

6. MpoBepuTb kayecTBO 06pPaboTKN N NpN HEOBXOAMMOCTH
OTperynmpoBaTb UHCTPYMEHT Ansi NPOAOIKEHMS paboThl.

doTorpacums 4c

3ameHa ne3Bus: IT-1000-017-20-3anacHoe nessue

- [Ins 3ameHbl Ne3Bus BbIKPYTUTb PErYNIMPOBOYHbIA BUHT NO
4YacoBOW CTperKe A0 OTCOeANHEHNS Nne3Busl. YCTaHOBUTb
HOBOEe ne3Bue B AepxaTtenb. Bpawatb perynmpoBoYHbIn
BMHT NPOTMB YaCcOBOM CTPESKM Anst pMKcMpoBaHmns Nessusi B
aepxarene.
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Instruction Sheet for Screen Removal Tool

IT-1000-017-20

The IT-1000-017-20 Screen Removal Tool is used to remove semi-con of
round polymeric insulated conductors with coextruded and bonded semi-
conductive screens. The cable size range is 18mm to 60mm diameter

over the semi-con screen with semi-con thickness up to 2.4mm thick.

Tool Features

- blade shape design provides superior finish on shaved insulation

- precision blade depth adjustment with 0.1 mm depth increments.

- multiple indexing tool feed positions for improved performance

- reverse feed blade feature allows for short semi-con to jacket length

clearances

- 20 degree chamfer at semi-con end.
- easy blade replacement without the need for additional tools.

Operating Instructions

1.

Straighten the cable core and mark the required cut back length.
Alternatively a separate stopper device with a 15 mm width might be
also used to achieve 40 mm cut-back dimensions. Clean the surface.

. Retract the blade to its highest position by turning the blade adjusting

knob counterclockwise.

. Open the tool and secure it on the cable about 25-50 mm from cable

end.

. Turn blade adjusting knob clockwise until blade touches semi-con

screen.

. Re-position tool at cable end.

. Lower the blade depth to the approximate thickness of the semi-con.

Each indexing adjustment of the blade moves it 0.1mm.

. Set the feed lever in either the #1Q) or the #20 feed position. The

width of the shaving is narrower in the #1 position, wider in the #2
position.

. Rotate the tool clockwise and observe the shaving results.

. If necessary, re-adjust the blade depth and feed lever for the best

shaving result.

. Observe the shaved semi-con strip during operation. During the

shaving process, do not allow the strip to get caught under the cable
rollers. This will disturb the shaving result. A convenient technique is
to wind the shaved semi-con strip around the tool bar handle while
shaving (Fig.2). Another option is to guide the strip around the
shaved insulation using the winding pin. (See Fig.3 next page)

10. After shaving to the desired length, move the feed lever to the stop @

position. Make one full turn to finish the shaving. Back the blade off
by turning adjusting knob counterclockwise.Remove tool from the
cable.

=

Feed Lever

Blade Adjusting
Knob
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Screen Romoval operation using winding pin. Note the direction

of the semi-con strip around the pin.

Short clearance reversing feature.
- The standard operation of the IT-1000-017-20 noted
previously will shave the semi-con screen up to 25mm from
the stripped oversheath. (Fig.4a).

- If additional screen must be removed, the IT-1000-017-20 tool
has the ability to shave semi-con to within 7mm of the stripped
cable oversheath by using the reversing feature. (Fig.4b)

Operation

1. Shave the semi-con as noted in the standard operation.

2. Back the blade off by turning adjusting knob counterclockwise.

3. Turn the tool around and secure the tool onto the shaved
insulation. (Fig.4c)

4. Re-set the blade depth to the insulation diameter.

5. Set the feed lever in one of the reverse positions, turn the tool
counterclockwise, and proceed to shave the semi-con.

6. Observe the depth of the shave and re-adjust if necessary.

Blade Replacement: IT-1000-017-20-Blade

- Turn blade adjusting knob clockwise until the blade will
disengage from the screw. Insert the new blade into blade
holder. Turn blade adjusting knob counterclockwise to re-
secure blade.

Fig.4c
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Bedienungsanleitung fur Kabel-Schalgerat
IT-1000-017-20

Das IT-1000-017-20 Kabel-Schalgerat wird verwendet um die leitfahige
Schicht von runden, kunststoffisolierten Leitern mit extrudierter Leitschicht
zu entfernen. Der Anwendungsbereich ist fir Kabel mit Duchmessern von
18mm bis 60mm Uber der Leitschicht und Leitschichtdicken bis zu
2.4mm.

Klingen
Einstellschraube

Werkzeugeigenschaften
- Klingendesign ermadglicht glatte Oberflache der geschalten Isolierung
- genaue Einstellmdéglichkeit der Klingentiefe in 0.1 mm Schritten.
- verschiedene Einstellungen des Vorschubes fiir erleichterte Bedienung
- mittels rickwartigen Vorschub kénnen auch sehr kurze
Absetzmasse fiir Sonderfalle dargestellt werden
- 20 grad Winkel am Leitschichtende
- einfacher Klingenwechsel ohne zusatzliche Werkzeuge

Bedienungsanleitung

1. Das Kabel ausrichten und das benétigte Absetzmald kennzeichnen.
Die Kabeloberflache saubern. Fig.1

Vorschub-
hebel

2. Die Klinge in die hdchste Position bringen indem die Einstellschraube
gegen den Uhrzeigersinn gedreht wird.

3. Das Gerat 6ffnen und Schalgerat ca2550mm iber das Kabelende
schieben. Das Gerat schliesen bis es auf dem kabel anliegt.

4. Die Einstellschraube der Klinge gegen im Uhrzeigersinn drehen bis
die Klinge die Leitschicht berihrt.

5. Falls notwendig das Gerat auf dem Kabel nachpositionieren.

5. Die Klinge herunterfahren bis etwa zur Schichtdicke der Leitschicht.
Je Rastereinteilung wird das Schalmesser um 0.1 mm in der Tiefe
zugestellt. Die schwarze Leitschicht muf} vollstandig entfernt werden.

6. Den Vorschubhebel in die Position 14 oder Position 20) bringen.
Die Breite des Spans ist schmaler in Position 1 und breiter in Position
2.

7. Das Schélgerat an der Handkurbel um das Kabel fihren und das
Schalergebnis kontrollieren.

8. Falls notwendig, die Klingentiefe und den Vorschub nachstellen, um
ein gutes Schalergebnis zu erzielen.

9. Weiterhin das Schalergebnis beobachten. Sicherstellen, dass kein
Span wahrend des Schalens unter die Rollen gerat. Dies wirde das
Schalergebnis beeintrachtigen. Der geschalte Span kann einfach
wahrend des Schalens auf die Handkurbel gewickelt werden (Fig.2).
Eine andere Méglichkeit ist es den geschalten Span um die geschalte
Isolierung unter Verwendung des Spanabweisers zu flihren. (Siehe
Fig.3 nachste Seite)

10. Wenn bis zur geforderten Lange geschalt wurde, den Vorschubhebel
in die Neutral-Position @ bringen. Anschliessend mit einer vollen
Umdrehung das Schalen beenden. Die Klinge hochfahren und das

Gerat vom Kabel entfernen. ; - |
from TE Connectivity



Schélen unter Verwendung des Spanabweisers. Wickelrichtung
um den Spanabweiser beachten !

Ruckwartsmodus fiir kurze Absetzlangen.
- In der normalen Betriebsweise erlaubt das Gerat minimale
Absetzlangen von 25 mm vom Kabelmantelende (Fig.4a).

- Wenn die Leitschicht noch weiter abgesetzt werden muss,
kann das IT-1000-017-20 Gerat im umgedrehten Modus
minimale Abstande von 7 mm ermdglichen. (Fig.4b)

Bedienung

1. Die Leitschicht wie in dem normalen Betrieb entfernen.

2. Durch Drehen gegen den Uhrzeigersinn die Klinge

hochfahren und das Gerat 6ffnen.

3. Das Gerat umgedreht auf die geschalte Isolierung positionieren
und schlielRen (Fig.4c)

. Die Klinge auf H6he der Isolierung herunterfahren.

. Den Vorschubhebel auf eine der Ruckwartsstufen stellen.
Das Gerat gegen den Uhrzeigersinn drehen und mit dem
Schalen fortfahren.

6. Die Dicke des Spans beachten und falls notwending

nachstellen.

[

Fig.4c

Austausch der Klinge: IT-1000-017-20-Blade

- Einstellschraube der Klinge gegen den Uhrzeigersinn
drehen bis sich die Klinge von der Schraube l6st. Neue Klinge
in den Halter einflhren. Zum Befestigen die Einstellschraube
der Klinge im Uhrzeigersinn drehen.
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