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UBERSICHT DER KURZBEZEICHNUNGEN

1SO GEWINDEARTEN
Flankenwinkel 60°

M

MF
TR
PG
RD

Metrisches ISO-Gewinde
Metrisches ISO-Feingewinde
Metrisches ISO-Trapezgewinde
Panzerrohrgewinde

Rundgewinde

AMERIKANISCHE GEWINDEARTEN IN ZOLL
Flankenwinkel 60°

UNC
UNF
UNEF
UN-8
UN-12
UN-16
UNS
NPT
NPTF
NPS

Unified National Coarse

Unified National Fine

Unified National Extra Fine

Unified Constant Pitch, 8-Pitch Series
Unified Constant Pitch, 12-Pitch Series
Unified Constant Pitch, 16-Pitch Series
Unified Special

National Pipe Taper 1:16

National Pipe Taper Fuel Dryseal 1:16
National Pipe Straight

BRITISCHE GEWINDEARTEN IN ZOLL
Flankenwinkel 55°

BSW
BSF
BSP
BSPT
BA

British Standard Whitworth
British Standard Fine
British Standard Pipe
British Standard Pipe Taper

British Association Screw Threads

GSRA

SYMBOL BESCHREIBUNG
LN Gewindesteigung
] Génge pro Zoll
4K Kernlochbohrung
& Vierkant-GroRe
@« Durchmesser Schneideisen
Y& Durchmesser Schlisselweite
v« Héhe Schneideisen
Y1« Vorarbeitsdurchmesser
H AL Gesamtlange
I 1) - Arbeitslange
réb— ~\— NennmaR
== Schaftdurchmesser
o= Durchgangsloch
o Sackloch
o C Kegelsenkung
i Flachsenkung

» LEGENDE




ARTIKELZUORDNUNG UBERSICHT GSRA

» HANDGEWINDEBOHRER

M MF BSW BSP BSF UNC UNF UNEF  UN/UNS PG NPT TR

HSS $.22  S5.30 S.42 S. 40 S. 47 S. 48 S.52 S.54  S5.56 S.57 S.58 S.59
HSS LH $.25 S.37 S.44  S.46 5.50

HSS IS0 S. 43 S.49 S.53 S.55

HSS IS0 LH S. 45 .51

M MF BSW BSP BSF UNC UNF UNEF  UN/UNS PG NPT TR

HSSE $.23  S.34 S. 4 S. 60
HSSE LH S.61
HSSE FZ S.24

HSSE FZ S.25

VAP

» EINSCHNITTGEWINDEBOHRER

M MF BSW  BSP BSF UNC UNF PG NPT NPTF  NPS TR

HSS Form A S. 64

HSS Form A Bits S.83

HSS Form B S. 64 S.74

HSS Form C S.66 S.70 S.75 S.76 S.78 S.78 S.79 S.80  S.81 S.82
HSS Form CLH S.77 S.81

SCHNELLER ZUM ZIEL HSs Form D .79 580

HSS Form RSP 35° S. 67

Zur gezielten Suche nach einem bestimmten M MF BSW BSP  BSF  UNC UNF PG NPT  NPTF  NPS TR
Produkt konnen Sie die entsprechende Seitenzahl HSSE Form B S 68
der folgenden Ubersichtstabellen entnehmen. HSSE Form B a.Z. S. 69

HSSE Form C S.82

HSSE Form RSP 35° S.83

» MUTTERGEWINDEBOHRER

M TR
HSS S. 86
HSS Hand-Mutter-GB S. 84
HSS LH S. 87
HSSE S. 85 S.88
HSSE LH S. 89

GSRA



ARTIKELZUORDNUNG UBERSICHT

GSRA
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» MASCHINENGEWINDEBOHRER

» SCHNEIDEISEN

M MF BSW BSP UNC UNF UNEF  UN/UNS PG RD
HSS Form A S. 96
HSS Form B S.100  S.126
HSS Form C S.108  S.129
HSS Form D
HSS Form 15° RSP S.114  S.133
HSS Form B a.Z.
HSS Form 35° RSP S.118  S.135
M MF BSW BSP UNC UNF UNEF  UN/UNS PG RD
HSSE Form A S.98 S.138
HSSE Form B $.102  S.142 S.163 S.166 S.171 S.176  S5.181 S.183
HSSE Form B LH S.187
HSSE Form B VAP S.104  S.146 S.172 .77
HSSE Form B a.Z. S. 106
HSSE Form B TIN S.107
HSSE Form C S.110  S.157  S.165 S.169  S.175  S.180 S. 185 S. 186 S. 187
HSSE Form CLH S.189  S.190 S.197
HSSE Form C VAP S.112  S.161 S.170
HSSE Form CTIN S.113
HSSE Form 15° RSP S.116  S.148
HSSE Form 35° RSP S.120 S.151  S.164 S.167 S.173  S.178 S.182  S.184
HSSE Form 35° LSP LH S. 194
HSSE Form 35° VAP S.122 S. 155 S.168  S.174  S.179
HSSE Form 35° TIN S.123
HSSE Form 45 ° RSP S.124

GSRA

M MF BSW BSP BSF UNC UNF UNEF
HSS S.226 S.230 $.235 S.236 S.238 S.239 S.240 S.242
HSS LH S.227 $.233 S.236 S.237 S.240 S.241
HSSE S.228 S.238
HSSE VAP $.229
ALU Fiihrungen S.249
Kombi S. 251
UN/UNS PG NPT NPTF NPS TR RD VG
HSS S.243 S. 244 S.244 S. 245 S.245 S. 246 S.247 S.248
HSS LH S. 247
HSSE
HSSE VAP
ALU Fiihrungen
Kombi
» SECHSKANT-SCHNEIDMUTTERN
M MF BSW UNC UNF NPT
HSS S. 254 S. 256 S.259 S.261 S.263 S. 264 S. 265
HSS LH S.255 S.259 S.262
» BOHRER
Spiralbohrer DIN 338 S. 348
Spiralbohrer DIN 340 S.353
Morsekegelbohrer DIN 345 S.354
Karosseriebohrer S. 357
Spiralbohrer DIN 1897 S.358
Anbohrer ~DIN 1897 S. 361
NC Anbohrer S. 362
Spiralbohrer DIN 1869 S.363
Frashohrer S. 364
Schweisspunktbohrer ~DIN 1897 S. 365
Bohrer fiir Spotle / Vario S.365
Mehrfasen-Stufenbohrer DIN 8374 S. 365
Spiralbohrer-Bits S.367
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» GSR-GLOBAL

Mit eigenen Vertriebsniederlassungen in der Tirkei und in
Russland sowie Produktionsbetrieben in Deutschland und
China ist die GSR Gruppe global aktiv. Zum Fertigungs-

programm gehoren Gewindeschneidwerkzeuge,

Schraubstocke und Spezialwerkzeuge fiir die Elektronik é%gnﬁrﬂ
(Bernstein-Werkzeugfabrik). Jiingstes Mitglied der GSR ZERTIFIKAT
Gruppe ist Kommit5, ein Spezialdienstleister fir alle e

. o . DIN EN ISO 9001:2015
Bereiche der digitalen Transformation. e e
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» GSR-DIGITAL

Mit webbasierten Softwaresystemen in der Cloud
sind wir fur die digitale Transformation der Unter-
nehmensprozesse zukunftsorientiert aufgestellt.

Alle Geschaftsprozesse werden digital abgewickelt.
Mit der Installation des revisionssicheren Dokumenten-
managementsystems ist der letzte Baustein fuir das
papierlose Biro hinzugefligt. Ab sofort geht es papier-
los weiter! Effizient und umweltfreundlich! Fir lhre
Datenbanksysteme konnen wir lhnen alle relevanten
Produktdaten digital zur Verfligung stellen inklusive

eines permanenten Updates.

GSR IST ONLINE

Im Mittelpunkt der GSR Online Aktivitaten steht der
Nutzen fiir den Kunden. Unser Blog liefert standig
Information zu allen Themen rund um das Gewinde-
schneiden, der GSR Youtube Kanal zeigt in kurzen
Videoclips, wie man unsere Produkte richtig nutzt,
die Gewinderechner App liefert niitzliche Daten zum
Gewindeschneiden und bleibt eine Frage unbeant-
wortet, so kdnnen unsere Kunden uns auch gerne

Uber die sozialen Medien kontaktieren.
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» GEWINDESCHNEIDEN




INNENGEWINDE

HERSTELLUNG VON INNENGEWINDEN

Das Kernloch wird mit einem Kernlochspiralbohrer gebohrt.
Wahlen Sie den Bohrerdurchmesser laut Tabelle. Wichtig:
Das Kernloch muss bei Sacklochern um die Anschnittlange
tiefer als das gewlinschte Gewinde vorgebohrt werden. Wir
empfehlen Ihnen, die Bohrung mit einem Senker abzusen-
ken. Befestigen Sie den Gewindebohrer in dem verstellbaren
Windeisen oder bei den kleineren Abmessungen im Werk-
zeughalter. Achten Sie darauf, dass das Schraubgewinde
des Arms des verstellbaren Windeisens fest angezogen ist.
Setzen Sie den Gewindebohrer senkrecht zur Bohrung an.
Unter leichtem Druck wird der Gewindebohrer mit Hilfe des
Windeisens im Uhrzeigersinn in die Bohrung gedreht. Nach
einer halben Umdrehung ist der Span jeweils durch Zurtick-
drehen zu brechen.

» INNENGEWINDE

INNENGEWINDE

—_



INNENGEWINDE
INNENGEWINDE

DIN 352

N S, 353755, A, GEWINDEBOHRER
DIN 352 - 35 - M4 - 6H - HSS

Bezeichnung
DIN 352 = Deutsches Institut fiir Normung
3§ = Dreiteiliger Satz
M4 = GroBe in mm fiir metrisches
1SO2-Regelgewinde gemaR DIN 13
6H = Toleranzklasse nach DIN 802, Teil 1
HSS = Schnellarbeitsstahl der
Legierungsgruppe HSS

Beschriftung gemdB DIN 2197
M4 6H HSS

AL

> HANDGEWINDEBOHRER

DIN 352

Aty tytgigtyigtytgtniginim WS

FA A e e e e e

Der dreiteilige Satz fur metri- Die GroBen bis M6 sind mit
sches 1ISO-Regelgewinde M1 bis verstarktem Schaft und drei
M68 besteht aus Vorschneider, Spannuten ausgefihrt. Die
Mittelschneider und Fertig- GroBen von M7 bis M68 haben
schneider. Vorschneider und einen verstarkten Schaft und
Mittelschneider haben jeweils vier Spannuten.

UntermaB.

el N N e i

i |

VIERKANT NACH DIN 10

zur Aufnahme des Gewindebohrers
im Werkzeughalter (WH).




HANDGEWINDEBOHRER DIN 352 GSRA

HANDGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN S A AN e e - N1 \r. 2 N3
Norm DIN 352 Lochart _ Dulo/Salo M33 35 29,5 125 50 25 20 00105340 00104341 00104342 00104343
r — ' Gewinde M Richtung __rechts M36 40 32,0 150 56 28 2 00105350 00104351 00104352 00104353
Material _ H35- Toleranz 1502/ 6H M39 40 35,0 150 60 £} 2 00105360 00104361 00104362 00104363
AAAAAA — ,‘ Werkstoff_ Stahl M42 45 35 150 60 32 4 00105370 00104371 00104372 00104373
— M4s 45 45 160 65 36 2 00105380 00104381 00104382 00104383
M4 50 B0 180 70 36 2 00105390 00104391 00104392 00104393
e M52 50 40 180 70 40 32 00105400 00104401 00104402 00104403
S Ms6 55 505 180 70 40 32 00105410 00104411 00104412 00104413
M6 55 545 200 75 45 35 00105420 00104421 00104422 00104423
TN s . . . Méd 6,0 580 20 80 50 39 00105430 00104431 00104432 00104433
M1 025 075 32 5,5 25 21 00105010 00104011 00104012 00104013
M1 025 085 % 5,5 25 21 00105020 00104021 00104022 00104023
M12 025 095 % 5,5 2,5 21 00105030 00104031 00104032 00104033
M14 03 11 32 7 2,5 2,1 00105040 00104041 00104042 00104043 HANDGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN
M6 035 125 3 8 25 21 00105050 00104051 00104052 00104053 Nom  DIN352 lochart _ Dulo/Salo
M7 035 13 32 8 2,5 21 00105060 00104061 00104062 00104063 . ‘ Gewinde M Richtung  rechts
M18 035 145 32 8 25 21 00105070 00104071 00104072 00104073 — Material  HSSE-G Toleranz 1502/ 64
M2 04 16 36 8 28 21 00105080 00104081 00104082 00104083 Werkstoff  Edelstahl
M22 045 175 36 9 28 21 00105090 00104091 00104092 00104093 — ‘
M23 04 1,9 36 9 28 21 00105100 00104101 00104102 00104103 -
M25 045 2,05 40 9 28 21 00105110 00104111 00104112 00104113 , ‘
M26 045 21 40 9 28 21 00105120 00104121 00104122 00104123 —
M3 05 25 40 1 3,5 27 00105130 00104131 00104132 00104133
M35 06 29 45 13 4 3 00105140 00104141 00104142 00104143
M4 07 33 45 13 45 34 00105150 00104151 00104152 00104153 = AL A B L == O Satz Nr. 1 Nr. 2 Nr. 3
M4s 075 37 50 16 6 49 00105160 00104161 00104162 00104163 W 0 s " ’ s . 0010730 00106131 00106132 00106133
LER— 42 20 16 6 9 00105170 00104171 00104172 00104173 M4 07 33 45 14 45 34 00107150 00106151 00106152 00106153
M6 1.0 >0 %6 19 6 9 00105190 00104191 00104192 00104193 Ms 08 42 50 16 6 49 00107170 00106171 00106172 00106173
G 6,0 % 19 6 9 00105200 00104201 00104202 00104203 M6 1,0 5,0 56 19 6 49 00107190 00106191 00106192 00106193
e 125 68 63 2 6 9 00105210 00704211 00104212 00104213 M8 125 68 63 2 6 49 00107210 00106211 00106212 00106213
o Uz 0t e 2 ! 2 UL U 2L A 2 M1 15 8,5 70 25 7 5,5 00107230 00106231 00106232 00106233
M0 15 85 70 24 ! 2 00105230 00104231 00104232 00104233 M2 175 102 TS 2 9 7 00107250 00106251 00106252 00106253
M 95 70 2% 8 6.2 00105240 00104241 00104242 00104243 M1 2,0 120 80 32 1 9 00107260 00106261 00106262 00106263
M1z 1027 28 ’ ! 00105250 00104251 00104252 00104253 Mi6 2,0 140 80 32 12 9 00107270 00106271 00106272 00106273
. 2 UC 2 1 ’ UREAN IS 2L 2t O A2 M18 25 155 9 34 14 1 00107280 00106281 00106282 00106283
Mi6 20 AT 32 12 ’ 00105270 00104271 00104272 00104273 M2 25 175 9% 34 16 12 00107290 00106291 00106292 00106293
S 15 % 34 14 1" 00105280 00104281 00104282 00104283 M2 25 195 100 34 18 145 00107300 00106301 00106302 00106303
M20 25 75 % 34 16 12 00105290 00104291 00104292 00104293 M4 30 20 10 38 18 145 00107310 00106311 00106312 00106313
M2 25 195 100 34 18 145 00105300 00104301 00104302 00104303 W 30 o o 2 . 0107320 00106321 00106322 00106323
M4 30 20 10 38 18 145 00105310 00104311 00104312 00104313 W s %s s s ) » 00107330 00106331 00106332 00106333
M7 30 40 10 38 2 16 00105320 00104321 00104322 00104323 M3 35 295 125 50 2 2 00107340 00106341 00106342 00106343
M30 35 65 15 8 2 18 00105330 00104331 00104332 00104333 M36 40 320 150 56 2 2 00107350 00106351 00106352 00106353
M39 40 30 150 60 32 24 00107360 00106361 00106362 00106363
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HANDGEWINDEBOHRER DIN 352 GSRA

SR S S I BN N Satz N 1 Nr.2 Ne3 VORSCHNEIDER MIT FUHRUNGSZAPFEN SATZ, VAPORISIERT ~ TECHNISCHE INFORMATIONEN
M4z 45 375 150 60 32 1 00107370 00106371 00106372 00106373 . Norm  DIN352 Lochart  Dulo/Salo
M45 45 40,5 160 65 36 29 00107380 00106381 00106382 00106383 E Gewinde M Richtung _ rechts
M4 50 B0 180 70 36 2 00107390 00106391 00106392 00106393 Material __ HSSE-VAP Toleranz 1502/ 6H
M52 5,0 47,0 180 70 40 3 00107400 00106401 00106402 00106403 E Werkstoff _ Edelstahl
M56 55 515 180 70 40 £} 00107410 00106411 00106412 00106413
M60 55 545 200 75 45 35 00107420 00106421 00106422 00106423 e
M6d 60 580 220 80 50 39 00107430 00106431 00106432 00106433
= WM A =2 e = < Satz N 1 Nr. 2 Nr. 3
M3 05 25 40 1 3,5 27 00813130 00812131 00812132 00812133
M4 07 33 45 13 45 34 00813150 00812151 00812152 00812153
VORSCHNEIDER MIT FUHRUNGSZAPFEN SATZ TECHNISCHE INFORMATIONEN 49 0:8 42 2 19 6 49 QUL GO I WLl
M6 1,0 50 56 19 6 49 00813190 00812191 00812192 00812193
Nom __ DIN3%2 Lochart___ Dulo/Salo M8 125 68 63 2 6 49 00813210 00812211 00812212 00812213
Gevinde N Rlchtung _ rechts M0 15 8,5 70 24 7 55 00813230 00812231 00812232 00812233
Material HSSE-G Toleranz 1S02 / 6H
PT—— M12 175 102 75 28 9 7 00813250 00812251 00812252 00812253
M4 2,0 120 80 2 1 9 00813260 00812261 00812262 00812263
M16 2,0 140 80 E)) 12 9 00813270 00812271 00812272 00812273
M8 25 155 95 34 14 1 00813280 00812281 00812282 00812283
M20 25 175 95 34 16 12 00813290 00812291 00812292 00812293
M2 25 195 100 34 18 145 00813300 00812301 00812302 00812303
M24 30 21,0 110 38 18 145 00813310 00812311 00812312 00812313
= WL A B B == & Satz Nr. 1 Nr. 2 Nr. 3
M3 05 25 40 1 35 27 00113130 00112131 00112132 00112133
M 4 0,7 3,3 45 13 4,5 3,4 00113150 00112151 00112152 00112153 HANDGEWINDEBOHRER LH TECHNISCHE INFORMATIONEN
M5 08 42 50 16 6 49 00113170 00112171 00112172 00112173 Norm  DIN3S2 Lochart _Dulo 7 Salo
M6 1,0 50 56 19 6 49 00113190 00112191 00112192 00112193 . Gewinde M Richtung _lnks
M8 125 68 63 2 6 49 00113210 00112211 00112212 00112213 . — —— o 1502161
M0 15 8,5 70 2 7 5,5 00113230 00112231 00112232 00112233 — ‘ Werkstoff _ Stahl
M12 175 102 75 28 9 7 00113250 00112251 00112252 00112253 m——
M14 20 120 80 7] 1 9 00113260 00112261 00112262 00112263
M16 2,0 140 80 7] 12 9 00113270 00112271 00112272 00112273 @
M18 25 155 95 34 14 1 00113280 00112281 00112282 00112283 —
M20 25 175 95 34 16 12 00113290 00112291 00112292 00112293
M2 25 195 100 34 18 145 00113300 00112301 00112302 00112303 Y A R T I S CI ot N - N3
M2 3,0 2,0 110 38 18 145 00113310 00112311 00112312 00112313
M3 0,5 2,5 40 1 3,5 27 00109130 00108131 00108132 00108133
M4 07 33 45 14 45 34 00109150 00108151 00108152 00108153
M5 08 42 48 16 6 49 00109170 00108171 00108172 00108173
M6 1,0 50 56 19 6 49 00109190 00108191 00108192 00108193
M7 1,0 6,0 56 19 6 49 00109200 00108201 00108202 00108203
M8 125 68 63 2 6 49 00109210 00108211 00108212 00108213
M9 125 718 63 2 7 55 00109220 00108221 00108222 00108223
Mo 15 8,5 70 24 7 55 00109230 00108231 00108232 00108233

u GSRA 25



HANDGEWINDEBOHRER DIN 352 GSRA

== AL HwoooL M == Satz Nr. 1 Nr. 2 Nr.3

M12 1,75 10,2 75 28 9 7 00109250 00108251 00108252 00108253
M 14 2,0 12,0 80 32 1 9 00109260 00108261 00108262 00108263
M 16 2,0 14,0 80 32 12 9 00109270 00108271 00108272 00108273
M18 2,5 15,5 95 34 14 1 00109280 00108281 00108282 00108283
M 20 2,5 17,5 95 34 16 12 00109290 00108291 00108292 00108293
M 22 2,5 19,5 100 34 18 14,5 00109300 00108301 00108302 00108303
M 24 3,0 21,0 110 38 18 14,5 00109310 00108311 00108312 00108313
M 27 3,0 24,0 110 38 20 16 00109320 00108321 00108322 00108323
M 30 3,5 26,5 125 45 22 18 00109330 00108331 00108332 00108333
M 33 3,5 29,5 125 50 25 20 00109340 00108341 00108342 00108343
M 36 4,0 32,0 150 56 28 22 00109350 00108351 00108352 00108353
M39 4,0 35,0 150 60 32 24 00109360 00108361 00108362 00108363
M 42 45 37,5 150 60 32 24 00109370 00108371 00108372 00108373
M 45 45 40,5 160 65 36 29 00109380 00108381 00108382 00108383
M 48 5,0 43,0 180 70 36 29 00109390 00108391 00108392 00108393
M52 5,0 47,0 180 70 40 32 00109400 00108401 00108402 00108403
M 56 5,5 51,5 180 70 40 35 00109410 00108411 00108412 00108413
M 60 55 54,5 200 75 45 35 00109420 00108421 00108422 00108423
M 64 6,0 58,0 220 80 50 39 00109430 00108431 00108432 00108433
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1
GEWINDEBOHRER
DIN 2181 -25S- M4 x 0,5 6H - HSS 2
Bezeichnung 3
DIN 2181 = Deutsches Institut fiir Normung
2§ = Zweiteiliger Satz 4
M4 x 0,5 = Metrisches ISO-Feingewinde GréRe { ‘
4 mm mit Steigung 0,5 mm ':
6H = Toleranzklasse nach DIN 802, Teil 1 =
HSS = Schnellarbeitsstahl der g
Legierungsgruppe HSS 4
Beschriftung gemdB DIN 2197 2
M4 x 0,5 6H HSS
VIERKANT NACH DIN 10
zur Aufnahme des .

Gewindebohrers im verstell-
baren Windeisen (VW).

HANDGEWINDEBOHRER

DIN 2181

Der zweiteilige Satz fur
metrisches ISO-Feingewinde
besteht aus Vorschneider und

WA e

Fertigschneider. Der Vorschnei-
der hat jeweils UntermaR.

AUFNAHME Die Grof3en von M1 bis M6,5
im Werkzeughalter sind mit verstarktem Schaft
- und drei Spannuten ausgefihrt.
Uber M6,5 haben die Gewinde-
bohrer einen durchfallenden
Schaft und vier Spannuten.




HANDGEWINDEBOHRER DIN 2181 GSRA

HANDGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN = Ak L I e o Satz NE 1 Nr. 2

Norm DIN 2181 Lochart  Dulo/Salo MF13x05 05 12,5 70 ) 11,0 9,0 00115580 00114581 00114583
| Gewinde  MF Richtung _ rechts MF13x0,75 0,75 12,25 70 2 11,0 9,0 00115590 00114591 00114593
- Material  H55-G Toleranz 1502/ 6H MF 13 x 1 1,0 12,0 70 by) 1,0 9,0 00115600 00114601 00114603
Werkstoff _ Stahl MF13x1,25 1,25 11,75 70 2 11,0 9,0 00115610 00114611 00114613
MF13x15 15 1,5 70 2 11,0 9,0 00115620 00114621 00114623
MF14%05 05 13,5 70 2 11,0 9,0 00115630 00114631 00114633
MF14x0,75 0,75 13,25 70 2 11,0 9,0 00115640 00114641 00114643
== Ax L o> Satz NE 1 Nr2 MF 14 % 1 1,0 13,0 70 2 11,0 9,0 00115650 00114651 00114653
MF14x125 1,25 12,8 70 2 1,0 9,0 00115660 00114661 00114663

MF2,5%0,35 0,35 2,15 40 8 28 21 00115150 00114151 00114153
MF14x15 15 12,5 70 2 11,0 9,0 00115670 00114671 00114673

MF2,6 X035 0,35 2,15 40 8 28 21 00115160 00114161 00114163
MF15%05 05 14,5 70 2 12,0 9,0 00115680 00114681 00114683

MF3x035 035 2,65 40 8 35 27 00115200 00114201 00114203
MF15%0,75 0,75 14,25 70 2 12,0 9,0 00115690 00114691 00114693

MF3,5%0,35 0,35 3,15 45 9 4,0 3,0 00115220 00114221 00114223
MF 15 x 1 1,0 14,0 70 2 12,0 9,0 00115700 00114701 00114703

MF4x035 035 3,65 45 10 4,5 3,4 00115230 00114231 00114233
MF15%1,25 1,25 13,8 70 2 12,0 9,0 00115710 00114711 00114713

MF 4% 0,5 0,5 35 45 10 4,5 34 00115240 00114241 00114243
MF15x15 15 13,5 70 2 12,0 9,0 00115720 00114721 00114723

MF45%035 0,35 45 50 12 6,0 34 00115250 00114251 00114253
MF16x05 05 15,5 70 2 12,0 9,0 00115730 00114731 00114733

MF45%05 05 4,0 50 12 6,0 34 00115260 00114261 00114263
MF16x0,75 0,75 15,25 70 2 12,0 9,0 00115740 00114741 00114743

MF 5 % 0,5 0,5 4,5 50 12 6,0 4,9 00115280 00114281 00114283
MF 16 % 1 1,0 15,0 70 2 12,0 9,0 00115750 00114751 00114753

MF5x%075 0,75 4,25 50 12 6,0 4,9 00115290 00114291 00114293
MF16%x 1,25 1,25 14,75 70 2 12,0 9,0 00115760 00114761 00114763

MF55%05 05 5,0 56 12 6,0 4,9 00115300 00114301 00114303
MF16x15 15 14,5 70 2 12,0 9,0 00115770 00114771 00114773

MF5,5%0,75 0,75 4,75 56 12 6,0 4,9 00115310 00114311 00114313
MF17x0,75 0,75 16,25 70 by) 12,0 9,0 00115780 00114781 00114783

MF 6 % 0,5 0,5 5,5 56 14 6,0 4,9 00115320 00114321 00114323
MF 17 x 1 1,0 16,0 70 2 12,0 9,0 00115790 00114791 00114793

MF6x075 0,75 5,25 56 14 6,0 4,9 00115330 00114331 00114333
MF17x15 15 15,5 70 2 12,0 9,0 00115800 00114801 00114803

MF7 % 0,5 0,5 6,5 56 14 6,0 4,9 00115350 00114351 00114353
MF18x05 05 17,5 80 2 14,0 11,0 00115820 00114821 00114823

MF7x075 0,75 6,25 56 14 6,0 4,9 00115360 00114361 00114363
MF18x 0,75 0,75 17,25 80 2 14,0 11,0 00115830 00114831 00114833

MF 8 % 0,5 0,5 7,5 56 18 6,0 4,9 00115380 00114381 00114383
MF 18 x 1 1,0 17,0 80 2 14,0 1,0 00115840 00114841 00114843

MF8x075 0,75 7,25 56 18 6,0 4,9 00115390 00114391 00114393
MF18x 1,25 1,25 16,75 80 2 14,0 11,0 00115850 00114851 00114853

MF 8 x 1 1,0 7,0 63 2 6,0 4,9 00115400 00114401 00114403
MF18x15 15 16,5 80 2 14,0 11,0 00115860 00114861 00114863

MF 8 x 1,5 15 6,5 63 2 6,0 4,9 00115410 00114411 00114413
MF 18 x 2 2,0 16,0 80 2 14,0 11,0 00115870 00114871 00114873

MF 9 % 0,5 0,5 8,5 63 2 7,0 55 00115420 00114421 00114423
MF 19 x 1 1,0 18,0 80 2 14,0 11,0 00115880 00114881 00114883

MF9x075 0,75 8,25 63 2 7,0 55 00115430 00114431 00114433
MF19x15 15 17,5 80 2 14,0 11,0 00115900 00114901 00114903

MF 9 x 1 1,0 8,0 63 2 7,0 5,5 00115440 00114441 00114443
MF20x05 05 19,5 80 2 16,0 12,0 00115910 00114911 00114913

MF10x05 05 9,5 63 20 7,0 55 00115450 00114451 00114453
MF20x0,75 0,75 19,25 80 2 16,0 12,0 00115920 00114921 00114923

MF10x075 0,75 9,25 63 20 7,0 55 00115460 00114461 00114463
MF 20 x 1 1,0 19,0 80 2 16,0 12,0 00115930 00114931 00114933

MF 10 x 1 1,0 9,0 63 20 7,0 55 00115470 00114471 00114473
MF20x1,25 1,25 18,75 80 2 16,0 12,0 00115940 00114941 00114943

MF10x125 1,25 8,8 70 2% 7,0 5,5 00115480 00114481 00114483
MF20x15 1,5 18,5 80 2 16,0 12,0 00115950 00114951 00114953

MF11x05 05 10,5 63 20 8,0 6,2 00115490 00114491 00114493
MF 20 x 2 2,0 18,0 80 2 16,0 12,0 00115960 00114961 00114963

MF11x0,75 0,75 10,25 63 20 8,0 6,2 00115500 00114501 00114503
MF 21 x 1 1,0 20,0 80 2 16,0 12,0 00115980 00114981 00114983

MF 11 % 1 1,0 10,0 63 20 8,0 6,2 00115510 00114511 00114513
MF21x15 15 19,5 80 2 16,0 12,0 00122000 00120001 00120003

MF11x 1,25 1,25 9,75 70 2 8,0 6,2 00115520 00114521 00114523
MF22x05 05 21,5 80 2 18,0 14,5 00122010 00120011 00120013

MF12%05 05 1,5 70 2 9,0 7,0 00115530 00114531 00114533
MF22%0,75 0,75 21,25 80 2 18,0 14,5 00122020 00120021 00120023

MF12%0,75 0,75 11,25 70 2 9,0 7,0 00115540 00114541 00114543
MF 22 x 1 1,0 21,0 80 2 18,0 14,5 00122030 00120031 00120033

MF12 x 1 1,0 11,0 70 2 9,0 7,0 00115550 00114551 00114553
MF22x1,25 1,25 20,75 80 2 18,0 14,5 00122040 00120041 00120043

MF12x1,25 1,25 10,8 70 2 9,0 7,0 00115560 00114561 00114563
MF22x15 15 20,5 80 2 18,0 14,5 00122050 00120051 00120053

MF12x15 15 10,5 70 2 9,0 7,0 00115570 00114571 00114573
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—= aR Ao L L == O Satz Nr. 1 Nr. 2 = aR Ao L2 L. == O Satz Nr. 1 Nr. 2

MF 22 x 2 2,0 20,0 80 22 18,0 14,5 00122060 00120061 00120063 MF 36 x 2 2,0 34,0 125 40 28,0 22,0 00122510 00120511 00120513
MF 23 x 1 1,0 22,0 80 22 18,0 14,5 00122070 00120071 00120073 MF 36 x 3 3,0 33,0 125 40 28,0 22,0 00122520 00120521 00120523
MF 23 X 1,5 1,5 21,5 80 22 18,0 14,5 00122080 00120081 00120083 MF 38 X 1 1,0 37,0 100 25 28,0 22,0 00122530 00120531 00120533
MF 24 % 0,5 0,5 23,5 90 22 18,0 14,5 00122090 00120091 00120093 MF 38 x 1,5 1,5 36,5 100 25 28,0 22,0 00122540 00120541 00120543
MF 24 % 0,75 0,75 23,25 90 22 18,0 14,5 00122100 00120101 00120103 MF 38 x 2 2,0 36,0 125 40 28,0 22,0 00122550 00120551 00120553
MF 24 x 1 1,0 23,0 90 22 18,0 14,5 00122110 00120111 00120113 MF 38 x 3 3,0 35,0 125 40 28,0 22,0 00122560 00120561 00120563
MF 24 % 1,25 1,25 22,75 90 22 18,0 14,5 00122120 00120121 00120123 MF39 % 1,5 1,5 37,5 110 25 32,0 24,0 00122570 00120571 00120573
MF 24 x 1,5 1,5 22,5 90 22 18,0 14,5 00122130 00120131 00120133 MF 39 x 2 2,0 37,0 125 40 32,0 24,0 00122580 00120581 00120583
MF 24 x 2 2,0 22,0 90 22 18,0 14,5 00122140 00120141 00120143 MF 39 x 3 3,0 36,0 125 40 32,0 24,0 00122590 00120591 00120593
MF 25 % 1 1,0 24,0 90 22 18,0 14,5 00122150 00120151 00120153 MF 40 x 1 1,0 39,0 110 25 32,0 24,0 00122600 00120601 00120603
MF 25 % 1,5 1,5 23,5 90 22 18,0 14,5 00122170 00120171 00120173 MF 40 x 1,5 1,5 38,5 110 25 32,0 24,0 00122610 00120611 00120613
MF 25 % 2 2,0 23,0 90 22 18,0 14,5 00122180 00120181 00120183 MF 40 x 2 2,0 38,0 125 40 32,0 24,0 00122620 00120621 00120623
MF 26 % 1 1,0 25,0 90 22 18,0 14,5 00122190 00120191 00120193 MF 40 x 3 3,0 37,0 125 40 32,0 24,0 00122630 00120631 00120633
MF 26 x 1,25 1,25 24,75 90 22 18,0 14,5 00122200 00120201 00120203 MF 42 x 1,5 1,5 40,5 110 25 32,0 24,0 00122640 00120641 00120643
MF 26 % 1,5 1,5 24,5 90 22 18,0 14,5 00122210 00120211 00120213 MF 42 x 2 2,0 40,0 125 40 32,0 24,0 00122650 00120651 00120653
MF 26 x 2 2,0 24,0 90 22 18,0 14,5 00122220 00120221 00120223 MF 42 % 3 3,0 39,0 125 40 32,0 24,0 00122660 00120661 00120663
MF 27 % 1 1,0 26,0 90 22 20,0 16,0 00122230 00120231 00120233 MF 42 x 4 4,0 38,0 160 65 32,0 24,0 00122670 00120671 00120673
MF 27 x 1,5 1,5 25,5 90 22 20,0 16,0 00122240 00120241 00120243 MF 45 x 1 1,0 44,0 110 25 36,0 29,0 00122680 00120681 00120683
MF 27 x 2 2,0 25,0 90 22 20,0 16,0 00122250 00120251 00120253 MF 45 % 1,5 1,5 43,5 110 25 36,0 29,0 00122690 00120691 00120693
MF 28 x 1 1,0 27,0 90 22 20,0 16,0 00122260 00120261 00120263 MF 45 x 2 2,0 43,0 125 40 36,0 29,0 00122700 00120701 00120703
MF 28 X 1,5 1,5 26,5 90 22 20,0 16,0 00122270 00120271 00120273 MF 45 x 3 3,0 42,0 125 40 36,0 29,0 00122710 00120711 00120713
MF 28 x 2 2,0 26,0 90 22 20,0 16,0 00122280 00120281 00120283 MF 45 x 4 4,0 41,0 160 65 36,0 29,0 00122720 00120721 00120723
MF 30 % 1 1,0 29,0 90 22 22,0 18,0 00122290 00120291 00120293 MF 48 % 1 1,0 47,0 140 40 36,0 29,0 00122730 00120731 00120733
MF30x 1,5 1,5 28,5 90 22 22,0 18,0 00122300 00120301 00120303 MF 48 x 1,5 1,5 46,5 140 40 36,0 29,0 00122740 00120741 00120743
MF 30 x 2 2,0 28,0 90 22 22,0 18,0 00122310 00120311 00120313 MF 48 x 2 2,0 46,0 140 40 36,0 29,0 00122750 00120751 00120753
MF30x 3 3,0 27,0 125 45 22,0 18,0 00122320 00120321 00120323 MF 48 % 3 3,0 45,0 140 40 36,0 29,0 00122760 00120761 00120763
MF 32 x 1 1,0 31,0 90 22 22,0 18,0 00122330 00120331 00120333 MF 48 x 4 4,0 44,0 140 40 36,0 29,0 00122770 00120771 00120773
MF32x1,5 1,5 30,5 90 22 22,0 18,0 00122340 00120341 00120343 MF 50 X 1 1,0 49,0 140 40 36,0 29,0 00122780 00120781 00120783
MF 32 x 2 2,0 30,0 90 22 22,0 18,0 00122350 00120351 00120353 MF 50 x 1,5 1,5 48,5 140 40 36,0 29,0 00122790 00120791 00120793
MF32x3 3,0 29,0 125 45 22,0 18,0 00122360 00120361 00120363 MF 50 x 2 2,0 48,0 140 40 36,0 29,0 00122800 00120801 00120803
MF 33 X 1 1,0 32,0 100 25 25,0 20,0 00122370 00120371 00120373 MF 50 x 3 3,0 47,0 140 40 36,0 29,0 00122810 00120811 00120813
MF33x1,5 1,5 31,5 100 25 25,0 20,0 00122380 00120381 00120383 MF 50 x 4 4,0 46,0 160 65 40,0 32,0 00122820 00120821 00120823
MF 33 x 2 2,0 31,0 100 25 25,0 20,0 00122390 00120391 00120393 MF 52 % 1 1,0 51,0 140 40 40,0 32,0 00122830 00120831 00120833
MF33x3 3,0 30,0 125 50 25,0 20,0 00122400 00120401 00120403 MF 52 % 1,5 1,5 50,5 140 40 40,0 32,0 00122840 00120841 00120843
MF 34 % 1 1,0 33,0 100 25 28,0 22,0 00122410 00120411 00120413 MF 52 x 2 2,0 50,0 140 40 40,0 32,0 00122850 00120851 00120853
MF 34 x 1,5 1,5 32,5 100 25 28,0 22,0 00122420 00120421 00120423 MF 52 %3 3,0 49,0 140 40 40,0 32,0 00122860 00120861 00120863
MF 34 x 2 2,0 32,0 125 40 28,0 22,0 00122430 00120431 00120433 MF 52 x 4 4,0 48,0 160 65 40,0 32,0 00122870 00120871 00120873
MF 34 x 3 3,0 31,0 125 40 28,0 22,0 00122440 00120441 00120443

MF 35 % 1 1,0 34,0 100 25 28,0 22,0 00122450 00120451 00120453

MF35x 1,5 1,5 33,5 100 25 28,0 22,0 00122460 00120461 00120463

MF 35 x 2 2,0 33,0 125 40 28,0 22,0 00122470 00120471 00120473

MF 35 x 3 3,0 32,0 125 40 28,0 22,0 00122480 00120481 00120483

MF 36 X 1 1,0 35,0 100 25 28,0 22,0 00122490 00120491 00120493

MF 36 x 1,5 1,5 34,5 100 25 28,0 22,0 00122500 00120501 00120503
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HANDGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN = Ak L I RS Satz N 1 NI 2
Norm  DIN2181 Lochart Dulo/Salo ME13x05 05 12,5 70 2 11,0 90 00142580 00138581 00138583
‘ e Gewinde  MF Richtung __ rechts MF13x0,75 0,75 12,25 70 2 11,0 9,0 00142590 00138591 00138593
— Material _ HSSE-G Toleranz 1502/ 6H ME13x1 10 20 70 2 110 90 00142600 00138601 00138603
Werkstoff_ Stah! MF13x 1,25 1,25 s 70 2 11,0 90 00142610 00138611 00138613
MF13x15 15 1,5 70 2 11,0 9,0 00142620 00138621 00138623
MF14x05 05 13,5 70 2 11,0 9,0 00142630 00138631 00138633
MF14x0,75 0,75 1325 70 2 11,0 9,0 00142640 00138641 00138643
== WA = s = & Satz Nr. 1 Nr.2 MF14 %1 1,0 13,0 70 2 11,0 9,0 00142650 00138651 00138653
MF25%035 035 215 40 8 28 21 00142150 00138151 00138153 MF14x1,25 1,25 12,8 70 2 11,0 9,0 00142660 00138661 00138663
MF2,6 X035 035 2,15 40 8 28 2,1 00142160 00138161 00138163 MF14x15 15 125 70 2 1.0 20 00142670 00138671 00138673
ME3%035 035 2,65 40 8 35 27 00142200 00138201 00138203 MF15x05 05 14,5 70 2 12,0 9,0 00142680 00138681 00138683
MF35%035 035 3,15 45 9 40 3,0 00142220 00138221 00138223 MF15x0,75 0,75 1425 70 2 12,0 9,0 00142690 00138691 00138693
MF4x035 0,35 3,65 45 10 45 34 00142230 00138231 00138233 L 155X 12 L4 i - L2 o DOz UL OISR
ME4X05 05 35 45 10 45 34 00142240 00138241 00138243 MF15x 1,25 1,25 13,8 70 2 12,0 9,0 00142710 00138711 00138713
MF4,5x035 0,35 4,15 50 12 6,0 34 00142250 00138251 00138253 METS %15 1.5 135 70 2 120 20 00142720 00138721 00138723
ME45%05 05 4,0 50 1 6,0 34 00142260 00138261 00138263 MF16x0,5 05 15,5 70 2 12,0 9,0 00142730 00138731 00138733
MESX05 05 45 50 n 6.0 49 00142280 00138281 00138283 MF16x0,75 0,75 1525 70 2 12,0 9,0 00142740 00138741 00138743
MF5x075 0,75 4,25 50 12 6,0 4,9 00142290 00138291 00138293 MF16 %1 10 15,0 70 22 12,0 2,0 00142750 00138751 00138753
MES5%05 05 5,0 56 1 6,0 49 00142300 00138301 00138303 MF16x125 1,25 475 70 2 12,0 9,0 00142760 00138761 00138763
MF5,5% 0,75 0,75 4,75 56 12 6,0 4,9 00142310 00138311 00138313 MF16x15 15 145 70 2 120 20 00142770 00138771 00138773
ME6X05 05 5,5 56 14 6,0 49 00142320 00138321 00138323 MF17x0,75 0,75 1625 70 2 12,0 9,0 00142780 00138781 00138783
MF6x075 0,75 525 56 14 6,0 4,9 00142330 00138331 00138333 MF17x1 1.0 16,0 70 2 120 9.0 BOIS2A08 0D1SHT3 1SS 00136793
ME7X05 05 6,5 56 14 6,0 49 00142350 00138351 00138353 MF17x15 15 15,5 70 2 12,0 9,0 00142800 00138801 00138803
ME7x075 075 6,25 56 14 6,0 49 00142360 00138361 00138363 MF18x0,5 05 17,5 80 2 14,0 10 00142820 00138821 00138823
MF8X05 05 75 56 18 6.0 49 00142380 00138381 00138383 MF18x0,75 0,75 1725 80 2 14,0 11,0 00142830 00138831 00138833
MF8x075 0,75 7,25 56 18 6,0 4,9 00142390 00138391 00138393 MF18 x1 10 17,0 80 22 14,0 11,0 00142840 00138841 00138843
MES X1 10 7.0 6 n 6,0 49 00142400 00138401 00138403 MF18x 125 1,25 1675 80 2 14,0 1,0 00142850 00138851 00138853
ME8X15 15 6,5 6 2 6,0 49 00142410 00138411 00138413 MF18x15 15 16,5 80 2 14,0 110 00142860 00138861 00138863
ME9X05 05 8,5 63 2 7.0 5,5 00142420 00138421 00138423 MF 18 x 2 2,0 16,0 80 2 14,0 11,0 00142870 00138871 00138873
MF9x075 0,75 8,25 63 2 7,0 55 00142430 00138431 00138433 MF19x 1 1.0 18,0 80 2 140 1.0 00742880 00138881 00138883
MEO % 1 10 8,0 63 2 7.0 5,5 00142440 00138441 00138443 ME19x15 15 17,5 80 2 14,0 1,0 00142900 00138901 00138903
ME10X05 05 9,5 63 20 7.0 5,5 00142450 00138451 00138453 MF20x0,5 05 19,5 80 2 16,0 12,0 00142910 00138911 00138913
ME10% 0,75 075 9,25 63 20 7.0 5,5 00142460 00138461 00138463 MF20x0,75 0,75 1925 80 2 16,0 120 00142920 00138921 00138923
ME10 % 1 1.0 9,0 63 20 7.0 5.5 00142470 00138471 00138473 MF 20 x 1 1,0 19,0 80 2 16,0 120 00142930 00138931 00138933
ME10X125 1725 8,8 70 2 7.0 5.5 00142480 00138481 00138483 MF20x 1,25 1,25 1875 80 2 16,0 120 00142940 00138941 00138943
ME11%05 05 10,5 63 2 8,0 6,2 00142490 00138491 00138493 MF20x15 15 18,5 80 2 16,0 120 00142950 00138951 00138953
MF11x0,75 0,75 10,25 63 20 8,0 6,2 00142500 00138501 00138503 MF20 x 2 2,0 18,0 80 2 16,0 120 00142360 00138561 00138963
ME11 % 1 10 10,0 6 20 8,0 62 00142510 00138511 00138513 MF 21 1 10 20,0 80 2 16,0 120 00142980 00138981 00138983
MF11x125 1,25 975 70 2 8,0 6.2 00142520 00138521 00138523 L2l 12 0 - 1G] S0 OO WU G
ME12%05 05 ns 70 » 9,0 7.0 00142530 00138531 00138533 MF22x05 05 215 80 2 18,0 145 00143010 00139011 00139013
ME12% 0,75 075 ns 70 » 9,0 7.0 00142540 00138541 00138543 MF22x0,75 0,75 21,05 80 2 18,0 145 00143020 00139021 00139023
ME12% 1 10 .0 70 » 9,0 7.0 00142550 00138551 00138553 MF 22 1 1,0 21,0 80 2 18,0 145 00143030 00139031 00139033
ME12x 125 1.5 10,8 70 » 9.0 7.0 00142560 00138561 00138563 MF22x1,25 1,25 2075 80 2 18,0 145 00143040 00139041 00139043
MF12X15 15 10,5 70 » 9,0 70 00142570 00138571 00138573 MF22x15 15 205 80 2 18,0 145 00143050 00139051 00139053
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== NV LN Kk L —= O Satz Nr. 1 Nr. 2 = N LS P L —= O Satz Nr. 1 Nr. 2

MF 22 x 2 2,0 20,0 80 2 18,0 14,5 00143060 00139061 00139063 MF 36 1 1,0 35,0 100 25 28,0 22,0 00143490 00139491 00139493
MF 23 % 1 1,0 22,0 80 2 18,0 14,5 00143070 00139071 00139073 MF36Xx15 15 34,5 100 25 28,0 22,0 00143500 00139501 00139503
MF23%x15 15 21,5 80 by) 18,0 14,5 00143080 00139081 00139083 MF 36 % 2 2,0 34,0 125 40 28,0 22,0 00143510 00139511 00139513
MF24%05 05 23,5 90 2 18,0 145 00143090 00139091 00139093 MF 36 % 3 3,0 33,0 125 40 28,0 22,0 00143520 00139521 00139523
MF24%0,75 0,75 23,25 90 by) 18,0 14,5 00143100 00139101 00139103

MF 24 % 1 1,0 23,0 90 2 18,0 14,5 00143110 00139111 00139113

MF24% 1,25 1,25 2,75 90 by) 18,0 14,5 00143120 00139121 00139123

MF24x15 15 22,5 90 by, 18,0 14,5 00143130 00139131 00139133 HANDGEWINDEBOHRER LH TECHNISCHE INFORMATIONEN

MF 24 % 2 2,0 22,0 90 22 18,0 14,5 00143140 00139141 00139143 Norm DIN 2181 Lochart Dulo / Salo

MF 25 % 1 1,0 24,0 90 2 18,0 14,5 00143150 00139151 00139153 : : Gewinde  MF Richtung  links

MF25%x15 1,5 23,5 90 2 18,0 14,5 00143170 00139171 00139173 — Material — HS5-G Toleranz 1502/ 6H

MF 25 % 2 2,0 23,0 90 2 18,0 14,5 00143180 00139181 00139183 Werkstoff ~ Stahl

MF 26 % 1 1,0 25,0 90 2 18,0 14,5 00143190 00139191 00139193 - '

MF26% 125 1,25 24,75 90 2 18,0 14,5 00143200 00139201 00139203

MF26x15 15 24,5 90 by) 18,0 14,5 00143210 00139211 00139213

MF 26 % 2 2,0 24,0 90 2 18,0 14,5 00143220 00139221 00139223 o ax L =t o Satz NE 1 N2

MF 27 X 1 1,0 26,0 90 by) 20,0 16,0 00143230 00139231 00139233

MF27x15 15 25,5 90 2 20,0 16,0 00143240 00139241 00139243 LS S % 1 ol 2 00T17330 00TT6331 00716333
E27 %2 " B % 2 0 - 00143250 00139251 00139253 MF8x075 0,75 7,25 56 18 6,0 49 00117390 00116391 00116393
MF 28 % 1 1,0 27,0 90 2 20,0 16,0 00143260 00139261 00139263 M8 T 10 7.0 6 2 60 49 00717400 00116401 00716403
MF28x15 15 26,5 90 by) 20,0 16,0 00143270 00139271 00139273 MF10>T 10 i 6 20 7.0 >3 00TT7470 00116471 00116473
ME 2852 20 2%, 00 . 20,0 160 00143280 00139281 00139283 MF10%x 1,25 1,25 8,8 70 2 7,0 5,5 00117480 00116481 00116483
MF30% 1 1,0 29,0 90 2 22,0 18,0 00143290 00139291 00139293 MF12>T 1.0 11.0 70 2 50 7.0 00717550 00116551 00716553
V015 s 255 0 » 20 180 00143300 00139301 00139303 MF12Xx 1,25 1,25 10,8 70 by) 9,0 7,0 00117560 00116561 00116563
MF 30 % 2 2,0 28,0 90 by) 22,0 18,0 00143310 00139311 00139313 MF12x15 15 105 70 2 %0 7.0 0017570 00116571 00116573
MF 30 3 3,0 27,0 125 45 22,0 18,0 00143320 00139321 00139323 ME14 > 10 13,0 70 2 11,0 ot 00TI7650  00TT6651  00T16653
VF 321 m T % ” o " 00143330 00139331 00139333 MF14% 1,25 1,25 12,8 70 by) 1,0 9,0 00117660 00116661 00116663
MF32x15 15 30,5 90 2 22,0 18,0 00143340 00139341 00139343 MEMx15 13 125 70 2 110 %0 00117670 00116671 00116673
MF 32 % 2 2,0 30,0 90 by) 22,0 18,0 00143350 00139351 00139353 ME16>T 10 130 70 2 120 9.0 00717750 00TI675T 00116753
MF32%3 3,0 29,0 125 45 22,0 18,0 00143360 00139361 00139363 MF16>15 15 145 70 2 120 9.0 0017770 00TI677T 00116773
V33 ] T o 100 % e - 00143370 00139371 00130373 MF18x15 15 16,5 80 by) 14,0 11,0 00117860 00116861 00116863
MF33x15 15 31,5 100 25 25,0 20,0 00143380 00139381 00139383 MF20x15 15 18,5 80 2 160 120 00717950 00116951 00716953
VE 335 0 T 100 2 o o 00143390 00139391 00139393 MF22Xx15 15 20,5 80 by) 18,0 14,5 00126050 00124051 00124053
MF 33 %3 3,0 30,0 125 50 25,0 20,0 00143400 00139401 00139403 MF 242 20 22,0 % 2 180 15 00126140 00724141 00724143
VF 30 ] m B 100 % - i 00143410 00139411 00139413 MF30Xx15 15 28,5 90 by) 22,0 18,0 00126300 00124301 00124303
MF34x15 15 32,5 100 25 28,0 22,0 00143420 00139421 00139423 MF30>2 &l 280 % 2 2l L 00126310 00724311 00724313
MF 34 % 2 2,0 32,0 125 40 28,0 22,0 00143430 00139431 00139433

MF 34 % 3 3,0 31,0 125 40 28,0 22,0 00143440 00139441 00139443

MF 35 % 1 1,0 34,0 100 25 28,0 22,0 00143450 00139451 00139453

MF35%x15 15 33,5 100 25 28,0 22,0 00143460 00139461 00139463

MF 35 % 2 2,0 33,0 125 40 28,0 22,0 00143470 00139471 00139473

MF 35 % 3 3,0 32,0 125 40 28,0 22,0 00143480 00139481 00139483
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DIN 5157

VORSCHNEIDER

Markierung mit einem Ring,
langer Anschnitt,
Form A/5-6 Gang

GSRA

O

()

FERTIGSCHNEIDER

Markierung: ohne Ring,
kurzer Anschnitt,
Form C/2-3 Gang

Der zweiteilige Satz fiir Rohr-
innengewinde - fir nicht im Ge-
winde dichtende Verbindungen
(G) nach DIN ISO 228 Teil 1 -
besteht aus Vorschneider und
Fertigschneider. Der Vorschnei-
der hat jeweils UntermaR.

Die Maf3e von G 1/16 bis G 4 sind
mit durchfallendem Schaft und
vier Spannuten ausgefiihrt. Die
Steigung wird als Gangzahl pro
Zoll (25,4 mm) angegeben.

VIERKANT NACH DIN 10

zur Aufnahme des
Gewindebohrers im verstell-
baren Windeisen (VW).

55

N

Steigungswinkel

=

e ————

GEWINDE MIT ROHRPROFIL

GEWINDEBOHRER
DIN 5157 - 2S - G% - 6H - HSS

DIN 5157 =
25 =
G =

6H =
HSS =

Bezeichnung

Deutsches Institut fir Normung
Zweiteiliger Satz
Whithworth-Rohrgewinde nach
DIN ISO 228 2 Zoll (=20,955 mm)
Toleranzklasse nach DIN 802, Teil 1
Schnellarbeitsstahl der
Legierungsgruppe HSS

Beschriftung gemdB DIN 2197
G% 6H HSS

DIN 5157

HEE

Whitworth-Gewinde haben
eine steilere Flanke als die
metrischen Gewinde: Flan-
kenwinkel 55°, gegentiber 60°
bei metrischen Gewinden. Es
wird zwischen kegeligen und
zylindrischen Ausfiihrungen
von Whitworth-Gewinden un-
terschieden. Kegelige Gewinde
nach DIN EN 10226-1 (alt DIN
2999) werden als metallisch
dichtend (R) bezeichnet.

Der Grund ist, dass der Nenn-
durchmesser des kegeligen
Gewindes nach einigen Umdre-
hungen dem des Gegengewin-
des entspricht. Bei weiterem
Anziehen verklemmt sich das
Gewinde ineinander und wirkt
so metallisch dichtend. Zylin-
drische Gewinde nach DIN ISO
228 sind nicht selbst dichtend.
(Kurzzeichen=G)




HANDGEWINDEBOHRER DIN 5157 GSRA

HANDGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN HANDGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm DIN 5157 Lochart Dulo / Salo Norm DIN 5157 Lochart Dulo / Salo
Gewinde  BSP Richtung  rechts Gewinde  BSP Richtung  rechts
Material HSS-G i S——— Material HSSE-G
Werkstoff ~ Stahl Werkstoff ~ Stahl

. — , —
Lo b === - “..““““_;__;H J

= L LAY — —— == & Satz Nr. 1 Nr. 2 == XL Ll . ey == & Satz Nr. 1 Nr. 2

BSP 1/8 28 8,8 63 20 7,0 55 00155020 00154021 00154023 BSP 1/8 28 8,8 63 20 7,0 55 00159020 00158021 00158023
BSP 1/4 19 11,8 70 22 11,0 9,0 00155060 00154061 00154063 BSP 1/4 19 11,8 70 22 11,0 9,0 00159060 00158061 00158063
BSP 3/8 19 15,25 70 22 12,0 9,0 00155080 00154081 00154083 BSP 3/8 19 15,25 70 22 12,0 9,0 00159080 00158081 00158083
BSP 1/2 14 19,0 80 22 16,0 12,0 00155100 00154101 00154103 BSP 1/2 14 19,0 80 22 16,0 12,0 00159100 00158101 00158103
BSP 5/8 14 21,0 80 22 18,0 14,5 00155120 00154121 00154123 BSP 5/8 14 21,0 80 22 18,0 14,5 00159120 00158121 00158123
BSP 3/4 14 24,5 90 22 20,0 16,0 00155130 00154131 00154133 BSP 3/4 14 24,5 90 22 20,0 16,0 00159130 00158131 00158133
BSP 7/8 14 28,25 90 22 22,0 18,0 00155140 00154141 00154143 BSP 7/8 14 28,25 90 22 22,0 18,0 00159140 00158141 00158143
BSP 1 1" 30,75 100 25 25,0 20,0 00155150 00154151 00154153 BSP 1 n 30,75 100 25 25,0 20,0 00159150 00158151 00158153
BSP1.1/8 11 35,5 125 40 28,0 22,0 00155170 00154171 00154173 BSP1.1/8 11 35,5 125 40 28,0 22,0 00159170 00158171 00158173
BSP1.1/4 N 39,5 125 40 32,0 24,0 00155180 00154181 00154183 BSP1.1/4 1 39,5 125 40 32,0 24,0 00159180 00158181 00158183
BSP1.3/8 11 41,75 125 40 36,0 29,0 00155190 00154191 00154193 BSP1.3/8 11 41,75 125 40 36,0 29,0 00159190 00158191 00158193
BSP1.12 M 45,25 140 40 36,0 29,0 00155200 00154201 00154203 BSP1.1/2 1 45,25 140 40 36,0 29,0 00159200 00158201 00158203
BSP1.5/8 11 49,5 140 40 36,0 29,0 00155210 00154211 00154213 BSP1.5/8 11 49,5 140 40 36,0 29,0 00159210 00158211 00158213
BSP1.3/4 11 51,0 140 40 40,0 32,0 00155220 00154221 00154223 BSP1.3/4 11 51,0 140 40 40,0 32,0 00159220 00158221 00158223
BSP 2 1 57,0 160 40 45,0 35,0 00155230 00154231 00154233 BSP 2 1 57,0 160 40 45,0 35,0 00159230 00158231 00158233
BSP2.1/4 11 63,3 160 40 50,0 39,0 00155240 00154241 00154243 BSP2.1/4 11 63,3 160 40 50,0 39,0 00159240 00158241 00158243
BSP2.1/2 11 72,8 160 40 50,0 39,0 00155250 00154251 00154253 BSP2.1/2 11 72,8 160 40 50,0 39,0 00159250 00158251 00158253
BSP2.3/4 11 79,1 160 40 50,0 39,0 00155260 00154261 00154263 BSP2.3/4 11 79,1 160 40 50,0 39,0 00159260 00158261 00158263
BSP 3 1 85,5 160 40 50,0 39,0 00155270 00154271 00154273 BSP 3 1" 85,5 160 40 50,0 39,0 00159270 00158271 00158273
BSP3.1/4 11 91,6 180 45 56,0 44,0 00155280 00154281 00154283

BSP3.1/2 11 98,0 180 45 63,0 49,0 00155290 00154291 00154293

BSP3.3/4 M 104,0 180 45 70,0 55,0 00155300 00154301 00154303

BSP 4 1 110,7 180 45 70,0 55,0 00155310 00154311 00154313

L L L LU L ‘
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HANDGEWINDEBOHRER DIN 2184-2/150 529 GSRA

HANDGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN HANDGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN

Norm DIN 2184-2 (~ DIN 352)  Lochart Dulo / Salo Norm 150 529 Lochart Dulo / Salo
m Gewinde  BSW Richtung  rechts m— Gewinde  BSW Richtung  rechts
) Material ~ HSS-G " Material ~ HSS-G

Werkstoff  Stahl Werkstoff  Stahl

¢_ w _>||_|'4_ W " «Cnp_ Eé <> Satz NI 1 Nr. 2 N3 éb— '\‘/v\',' —'.'_','— H I'C’,'-=. — Satz Nr. 1 Nr. 2 Nr.3

B 60 s ; s 21 0100 00301 0013401 00134013 BSW1/8 40 255 48 " 315 25 00137030 00136031 00136032 00136033
B a8 s a0 ) 28 21 013500 00134021 00134022 00134023 BSWS/32 32 3255 13 45 355 00137040 00136041 00136042 00136043
BSW1/8 40 255 40 1 3,5 27 00135030 00134031 00134032 00134033 i e i7 1 U
BSWS/32 32 3,2 45 13 45 34 00135040 00134041 00134042 00134043 Bsw1/4 20 51 66 19 6.3 50 00137070 00136071 00136072 00136073
BSW3/16 24 3,7 50 16 6,0 49 00135050 00134051 00134052 00134053 iR E L G2 V2 2 G0 62 OUERER) QRIS GOt GO
BSW7/32 24 45 56 17 6,0 49 00135060 00134061 00134062 00134063 BSW3/8 16 79 8 2 100 80 0013709 00136091 00136092 00136093
Wi 2 ) o o 60 49 0015070 0014071 00134072 00134073 BSW7/16 14 925 85 2 80 63 00137100 00136101 00136102 00136103
BSWS/16 18 6,5 63 2 6,0 49 00135080 00134081 00134082 00134083 Bw12 12 105 8 2 %0 71 00137110 00136111 00136112 00136113
was s 70 » 9 70 S5 00135000 00134091 00134092 00134093 BSWO/16 12 120 95 30 M2 90 00137120 00136121 00136122 00136123
BWIs 1 035 70 24 50 62 00135100 00134101 00134102 00134103 BSWS/8 11 B35 102 32 125 10,0 00137130 00136131 00136132 00136133
s 1 0s " 00 20 00ISI0 00T 001D 0013413 BSW3/4 10 64 112 37 140 11,2 00137140 00136141 00136142 00136143
swos 1 20 0 " N0 o0 001810 0034121 0014 00134123 BW7/8 9 1925 118 38 160 125 00137150 00136151 00136152 00136153
BSWS/8 11 135 80 Ep) 120 90 00135130 00134131 00134132 00134133 i 0 ) 9 Y gl WUEAIY UERIO) GG LIS
Wi 10 64 o " 140 1o 001510 001 001N 0013413 BSW11/8 7 175 138 48 200 160 00137170 00136171 00136172 00136173
s o 95 w0 180 145 0035150 0014151 00134152 00134153 BSW11/4 7 775 151 S 24 180 00137180 00136181 00136182 00136183
B 1 ; no o 3 180 145 00135160 00134161 00134162 00134163 BSW13/8 6 05 162 57 250 20,0 00137190 00136191 00136192 00136193
BSW1.1/8 7 75 125 45 220 180 00135170 00134171 00134172 00134173 T R U A0 oz WU WO B GO
BSW1.1/4 7 775 125 45 20 180 00135180 00134181 00134182 00134183 BSW1.3/4 5 0 w6 315250 00137220 00136221 00136222 00136223
BSW13/8 6 305 150 56 280 22,0 00135190 00134191 00134192 00134193 L2 ) g A 3 Y U VR OV RS
BW1.12 6 35 150 56 280 22,0 00135200 00134201 00134202 00134203

BSW15/8 5 35 150 60 30 240 00135210 00134211 00134212 00134213

BSW13/4 5 390 160 65 360 290 00135220 00134221 00134222 00134223

BSW1.7/8 45 M5 180 70 360 290 00135230 00134231 00134232 00134233

BSW 2 45 45 180 70 400 32,0 00135240 00134241 00134242 00134243

BSW2.1/4 4 508 200 75 450 350 00135250 00134251 00134252 00134253

BSW2.1/2 4 5705 220 80 500 39,0 00135260 00134261 00134262 00134263

BSW23/4 3,5 626 240 80 500 39,0 00135270 00134271 00134272 00134273

BSW 3 35 6895 260 85 500 39,0 00135280 00134281 00134282 00134283

n GSRA a3



HANDGEWINDEBOHRER DIN 2184-2/150 529 GSRA

HANDGEWINDEBOHRER LH TECHNISCHE INFORMATIONEN HANDGEWINDEBOHRER LH TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm DIN 2184-2 (~ DIN 352)  Lochart Dulo / Salo Norm 150 529 Lochart Dulo / Salo
m Gewinde  BSW Richtung  links % Gewinde  BSW Richtung  links
" Material ~ HSS-G : Material ~ HSS-G
Werkstoff ~ Stahl Werkstoff ~ Stahl
—— =

= WY A B B == O s Nl NR2 Ne3 == W U = & == O s el NR2 N3
BSW1/16 60 s 3 . 25 21 00153010 00152011 00152012 00152013 BSW1/8 40 255 48 1 31525 00129030 00127031 00127032 00127033
BSW332 48 185 40 g 26 21 00153020 00152021 00152022 00152023 BSWS32 32 3255 13 45 355 00129040 00127041 00127042 00127043
BSW1/8 40 255 40 1 35 27 00153030 00152031 00152032 00152033 e i 2 e N N
BSWS5/32 32 3,2 45 13 4,5 34 00153040 00152041 00152042 00152043 BSW1/4 20 51 66 19 6.3 50 00129070 00127071 00127072 00127073
BSW3/16 24 37 50 16 6,0 49 00153050 00152051 00152052 00152053 i s 02 /2 22 G BUZBEED  ODnOE Ul OIS
BSW7/32 24 45 56 17 6,0 49 00153060 00152061 00152062 00152063 BSW3/8 16 7.9 80 24 100 80 0012909 00127091 00127052 00127093
BWi4 20 5 5 19 60 49 00153070 00152071 00152072 00152073 BSW7/16 14 925 85 25 80 63 00129100 00127101 00127102 00127103
BSWS/16 18 65 63 2 60 49 00153080 00152081 00152082 00152083 Bwiz 12 105 8 2 90 7100129110 00127111 00127112 00127113
BW3IE 16 79 70 2 70 55 00153090 00152091 00152092 00152093 BSWO/16 12 120 9 30 1,2 90 00129120 00127121 00127122 00127123
BW/16 14 95 70 2 80 62 00153100 00152101 00152102 00152103 BSWS/8 11 B35 102 32 125 100 00129130 00127131 00127132 00127133
BW12 12 05 75 » 90 70 0013110 00152111 00152112 00152113 BSW3/4 10 64 112 37 140 11,2 00129740 00127141 00127142 00127143
BWOE 12 20 80 30 M0 90 00153120 00152121 00152122 00152123 BW7/8 9 1905 118 38 160 125 00129150 00127151 00127152 00127153
BSWS/8 11 135 80 2 120 90 00153130 00152131 00152132 00152133 eyl g 2y B U (B EUEG) b WA
BW34 10 64 95 " 140 110 00153140 00152141 00152142 00152143 BSW1.1/8 7 475 138 48 200 160 00129170 00127171 00127172 00127173
BW7E 9 1925 100 34 180 145 00153150 00152151 00152152 00152153 BSW1.1/4 7 27,75 151 51 24 180 00129180 00127181 00127182 00127183
BSW 1 3 20 10 3 180 145 00153160 00152161 00152162 00152163 BSW13/8 6 05 162 57 250 200 00129190 00127191 00127192 00127193
BSW1.1/8 7 #7515 4 220 180 00153170 00152171 00152172 00152173 i L2 SR AU o DR QU] Wt MO
BSW1.1/4 7 775 15 45 220 180 00153180 00152181 00152182 00152183 BW13/4 3 90 w67 315 250 00129220 00127221 00127222 00127223
BSW13/8 6 305 150 56 280 220 00153190 00152191 00152192 00152193 B2 o AL S i bR O Al ze 2 O
BSW1.12 6 35 150 56 280 220 00153200 00152201 00152202 00152203

BSW15/8 5 355 150 60 320 240 00153210 00152211 00152212 00152213

BSW13/4 5 39 160 65 360 290 00153220 00152321 00152322 00152323

BW17/8 45 415 180 70 360 290 00153230 00152231 00152232 00152233

BSW 2 45 445 180 70 400 320 00153240 00152241 00152242 00152243

BSW2.1/4 4 508 200 75 450 350 00153250 00152251 00152252 00152253 .

BSW2.12 4 5705 220 80 500 390 00153260 00152261 00152262 00152263 ! .
BSW23/4 35 626 240 80 500 390 00153270 00152271 00152272 00152273

BSW3 35 6895 260 85 500 390 00153280 00152281 00152282 00152283
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HANDGEWINDEBOHRER DIN 5157/2184-2 GSRA

HANDGEWINDEBOHRER LH TECHNISCHE INFORMATIONEN HANDGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm DIN 5157 Lochart Dulo / Salo Norm DIN 2184-2 (~ DIN 352)  Lochart Dulo / Salo
o Gewinde  BSP Richtung  links p ) Gewinde  BSF Richtung  rechts
B Material ~ HSS-G ——— Material ~ HSS-G
Werkstoff  Stahl Werkstoff ~ Stahl
S

éb- L qe & I‘:"p— == & Satz Nr. 1 Nr. 2
ép- W L H & == O Satz Nr. 1 Nr. 2

BSF3/16 32 4,0 45 14 5,5 43 00145040 00144041 00144043
BSP1/8 28 8,38 63 20 7,0 5,5 00157020 00156021 00156023 BSF1/4 26 53 50 16 6,0 49 00145060 00144061 00144063
BSP 1/4 19 1,8 70 22 11,0 9,0 00157060 00156061 00156063 BSF5/16 22 6,8 56 18 6,0 4,9 00145070 00144071 00144073
BSP3/8 19 15,25 70 2 12,0 9,0 00157080 00156081 00156083 BSF3/8 20 83 56 18 70 55 00145080 00144081 00144083
BSP1/2 14 19,0 80 2 16,0 12,0 00157100 00156101 00156103 BSE7/16 18 97 63 2 8.0 6.2 00145090 00144091 00144093
BSP5/8 14 21,0 80 2 18,0 14,5 00157120 00156121 00156123 BSE12 16 11 70 2 9.0 70 00145100 00144101 00144103
BSP3/4 14 24,5 90 22 20,0 16,0 00157130 00156131 00156133 BSF9/16 16 12,7 70 25 11,0 9,0 00145110 00144111 00144113
BSP7/8 14 28,25 90 2 22,0 18,0 00157140 00156141 00156143 BSES/S 14 14,0 70 2 12,0 9,0 00145120 00144121 00144123
BSP 1 n 30,75 100 25 25,0 20,0 00157150 00156151 00156153 BSF11/16 14 15,5 80 28 14,0 11,0 00145130 00144131 00144133
BSP1.1/8 11 35,5 125 40 28,0 22,0 00157170 00156171 00156173 BSF3/4 12 16,75 80 28 140 110 00145140 00144141 00144143
BSP1.1/4 11 39,5 125 40 32,0 24,0 00157180 00156181 00156183 BSE13/16 12 18,5 90 28 16,0 12,0 00145150 00144151 00144153
BSP1.3/8 11 41,75 125 40 36,0 29,0 00157190 00156191 00156193 BSE7/8 11 1975 90 28 18,0 145 00145160 00144161 00144163
BSP1.1/2 M 45,25 140 40 36,0 29,0 00157200 00156201 00156203 BSF 15/16 11 21,5 90 32 18,0 14,5 00145170 00144171 00144173
BSP1.5/8 11 49,5 140 40 36,0 29,0 00157210 00156211 00156213 BSE 1 10 2,75 100 32 20,0 16,0 00145180 00144181 00144183
BSP1.3/4 M 51,0 140 40 40,0 32,0 00157220 00156221 00156223 BSF1.1/8 9 25,5 110 40 20,0 16,0 00145200 00144201 00144203
BSP 2 1 57,0 160 40 45,0 35,0 00157230 00156231 00156233 BSF1.1/4 9 28,75 125 46 22,0 18,0 00145210 00144211 00144213
BSP2.1/4 11 633 160 40 50,0 39,0 00157240 00156241 00156243 BSF1.3/8 8 31,5 125 46 25,0 20,0 00145220 00144221 00144223
BSP2.1/2 11 72,8 160 40 50,0 39,0 00157250 00156251 00156253 BSE1.12 8 348 150 55 28,0 22,0 00145230 00144231 00144233
BSP23/4 11 79,1 160 40 50,0 39,0 00157260 00156261 00156263 BSF15/8 8 38,1 140 45 32,0 240 00145240 00144241 00144243
BSP 3 n 85,5 160 40 50,0 39,0 00157270 00156271 00156273 BSF13/4 7 40,8 150 50 36,0 29,0 00145250 00144251 00144253

BSF 2 7 47,2 150 50 40,0 32,0 00145260 00144261 00144263
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HANDGEWINDEBOHRER DIN 2184-2/150 529 GSRA

HANDGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN HANDGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN

Norm DIN 2184-2 (~ DIN 352)  Lochart Dulo / Salo Norm 150 529 Lochart Dulo / Salo
P — \ Gewinde  UNC Richtung  rechts [T " Gewinde  UNC Richtung  rechts
mg— Material HSS-G Toleranz 28 L\“E—' Material HSS-G Toleranz 28

Werkstoff ~ Stahl Werkstoff ~ Stahl

m\m_——‘—ﬁg—l &\\mr_-:‘a—l

== W e 2 2L = O Satz Nr. 1 Nr. 2 Nr.3 == Mk Hu ok M = O Satz Nr. 1 Nr. 2 Nr.3
UNCNr. 1 64 1,55 36 8 2,8 2,1 00165010 00164011 00164012 00164013 UNCNr. 1 64 1,55 32 7 2,5 2,1 00163010 00162011 00162012 00162013
UNCNr. 2 56 1,85 36 9 2,8 2,1 00165020 00164021 00164022 00164023 UNCNr.2 56 1,85 36 8 2,8 2,1 00163020 00162021 00162022 00162023
UNCNr. 3 48 2,1 40 9 2,8 2,1 00165030 00164031 00164032 00164033 UNCNr.3 48 2,1 45 10 2,8 2,24 00163030 00162031 00162032 00162033
UNCNr. 4 40 2,35 40 N 3,5 2,7 00165040 00164041 00164042 00164043 UNCNr.4 40 2,35 48 15 3,15 2,5 00163040 00162041 00162042 00162043
UNCNr. 5 40 2,65 40 1" 3,5 2,7 00165050 00164051 00164052 00164053 UNCNr.5 40 2,65 48 15 3,15 2,5 00163050 00162051 00162052 00162053
UNCNr. 6 32 2,85 45 12 4 3 00165060 00164061 00164062 00164063 UNCNr.6 32 2,85 50 17 3,55 2,8 00163060 00162061 00162062 00162063
UNCNr. 8 32 3,5 45 13 4,5 3,4 00165080 00164081 00164082 00164083 UNCNr.8 32 3,5 53 13 45 3,55 00163080 00162081 00162082 00162083
UNCNr. 10 24 3,9 50 16 6 49 00165100 00164101 00164102 00164103 UNCNr. 10 24 3,9 58 16 5 4 00163100 00162101 00162102 00162103
UNCNr. 12 24 4,5 56 17 6 49 00165120 00164121 00164122 00164123 UNCNr. 12 24 45 62 17 5,6 45 00163120 00162121 00162122 00162123
UNC1/4 20 51 56 19 6 49 00165130 00164131 00164132 00164133 UNC1/4 20 51 66 19 6,3 5,0 00163130 00162131 00162132 00162133
UNC5/16 18 6,6 63 22 6 49 00165140 00164141 00164142 00164143 UNC5/16 18 6,6 72 22 8,0 6,3 00163140 00162141 00162142 00162143
UNC3/8 16 8 70 24 7 55 00165150 00164151 00164152 00164153 UNC3/8 16 8 80 24 10,0 8,0 00163150 00162151 00162152 00162153
UNC7/16 14 9,4 70 24 8 6,2 00165160 00164161 00164162 00164163 UNC7/16 14 9,4 85 25 8,0 6,3 00163160 00162161 00162162 00162163
UNC1/2 13 10,8 75 28 9 7 00165170 00164171 00164172 00164173 UNC1/2 13 10,8 89 29 9,0 1 00163170 00162171 00162172 00162173
UNC9/16 12 12,2 80 30 1 9 00165180 00164181 00164182 00164183 UNC9/16 12 12,2 95 30 11,2 9,0 00163180 00162181 00162182 00162183
UNC5/8 1" 13,5 80 32 12 9 00165190 00164191 00164192 00164193 UNC5/8 1 13,5 102 32 12,5 10,0 00163190 00162191 00162192 00162193
UNC3/4 10 16,5 95 34 14 1 00165210 00164211 00164212 00164213 UNC3/4 10 16,5 112 37 14,0 11,2 00163210 00162211 00162212 00162213
UNC7/8 9 19,5 100 34 18 14,5 00165230 00164231 00164232 00164233 UNC7/8 9 19,5 118 38 16,0 12,5 00163230 00162231 00162232 00162233
UNC1 8 22,25 110 38 18 14,5 00165250 00164251 00164252 00164253 UNC1 8 22,25 130 45 18,0 14,0 00163250 00162251 00162252 00162253
UNC1.1/8 7 25 125 45 22 18 00165260 00164261 00164262 00164263 UNC1.1/8 7 25 138 48 20 16 00163260 00162261 00162262 00162263
UNC1.1/4 7 28 125 45 22 18 00165270 00164271 00164272 00164273 UNC1.1/4 7 28 151 51 22,4 18 00163270 00162271 00162272 00162273
UNC1.3/8 6 30,75 150 56 28 22 00165280 00164281 00164282 00164283 UNC1.1/2 6 34 170 60 28 22,4 00163290 00162291 00162292 00162293
UNC1.1/2 6 34 150 56 28 22 00165290 00164291 00164292 00164293 UNC1.3/4 5 39,5 187 67 31,5 25 00163310 00162311 00162312 00162313
UNC1.5/8 5 37,1 150 60 32 24 00165300 00164301 00164302 00164303 UNC2 4,5 45 200 70 35,5 28 00163330 00162331 00162332 00162333
UNC1.3/4 5 39,5 160 65 36 29 00165310 00164311 00164312 00164313

UNC1.7/8 45 42 180 70 36 29 00165320 00164321 00164322 00164323

UNC2 45 45 180 70 40 32 00165330 00164331 00164332 00164333

UNC2.1/4 4,5 51,5 200 75 45 35 00165340 00164341 00164342 00164343

UNC2.1/2 4 57,2 220 80 50 39 00165350 00164351 00164352 00164353

UNC2.3/4 4 63,25 240 80 50 39 00165360 00164361 00164362 00164363

UNC3 4 69,85 260 85 50 39 00165370 00164371 00164372 00164373
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HANDGEWINDEBOHRER DIN 2184-2/150 529 GSRA

HANDGEWINDEBOHRER LH TECHNISCHE INFORMATIONEN HANDGEWINDEBOHRER LH TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm DIN 2184-2 (~ DIN 352)  Lochart Dulo / Salo Norm 150 529 Lochart Dulo / Salo
m Gewinde  UNC Richtung  links m Gewinde  UNC Richtung  links
' 4 Material HSS-G Toleranz 2B ' 4 Material HSS-G Toleranz 2B
Werkstoff ~ Stahl Werkstoff ~ Stahl

== o dk L K = O satz Nr. 1 Nr. 2 Nr. 3 = Ko de L Y = O satz Nr. 1 Nr. 2 Nr. 3

UNCNL.1 64 1,55 36 8 28 21 00811010 00810011 00810012 00810013 UNCNK1 64 1,55 32 7 2,5 21 00169010 00168011 00168012 00168013
UNCNL2 56 1,85 36 9 28 21 00811020 00810021 00810022 00810023 UNCNL2 56 1,85 36 8 28 21 00169020 00168021 00168022 00168023
UNCNr.3 48 21 40 9 28 21 00811030 00810031 00810032 00810033 UNCNL3 48 21 45 10 28 2,24 00169030 00168031 00168032 00168033
UNCNr.4 40 2,35 40 11 35 2,7 00811040 00810041 00810042 00810043 UNCNr.4 40 2,35 48 15 3,15 2,5 00169040 00168041 00168042 00168043
UNCNL5 40 2,65 40 11 35 2,7 00811050 00810051 00810052 00810053 UNCNL5 40 2,65 48 15 3,15 2,5 00169050 00168051 00168052 00168053
UNCNL6 32 2,85 45 1 4 3 00811060 00810061 00810062 00810063 UNCNL6 32 2,85 50 17 3,55 2,8 00169060 00168061 00168062 00168063
UNCNL8 32 3,5 45 13 45 34 00811080 00810081 00810082 00810083 UNCNL8 32 3,5 53 13 45 3,55 00169080 00168081 00168082 00168083
UNCNK 10 24 3,9 50 16 6 49 00811100 00810101 00810102 00810103 UNCNL. 10 24 3,9 58 16 5 4 00169100 00168101 00168102 00168103
UNCNr.12 24 4,5 56 17 6 49 00811120 00810121 00810122 00810123 UNCNr.12 24 45 62 17 5,6 45 00169120 00168121 00168122 00168123
UNC1/4 20 5,1 56 19 6 49 00811130 00810131 00810132 00810133 UNC1/4 20 5,1 66 19 6,3 50 00169130 00168131 00168132 00168133
UNC5/16 18 6,6 63 2 6 49 00811140 00810141 00810142 00810143 UNC5/16 18 6,6 72 2 8,0 63 00169140 00168141 00168142 00168143
UNC3/8 16 8 70 2 7 55 00811150 00810151 00810152 00810153 UNC3/8 16 8 80 24 10,0 80 00169150 00168151 00168152 00168153
UNC7/16 14 9,4 70 24 8 6,2 00811160 00810161 00810162 00810163 UNC7/16 14 9,4 85 25 8,0 63 00169160 00168161 00168162 00168163
UNCT/2 13 10,8 75 28 9 7 00811170 00810171 00810172 00810173 UNC1/2 13 10,8 89 29 9,0 71 00169170 00168171 00168172 00168173
UNC9/16 12 12,2 80 30 n 9 00811180 00810181 00810182 00810183 UNCY/16 12 12,2 95 30 1,2 9,0 00169180 00168181 00168182 00168183
UNCS/8 T 13,5 80 32 1 9 00811190 00810191 00810192 00810193 UNC5/8 T 13,5 102 32 12,5 10,0 00169190 00168191 00168192 00168193
UNC3/4 10 16,5 95 34 14 1 00811210 00810211 00810212 00810213 UNC3/4 10 16,5 12 37 14,0 11,2 00169210 00168211 00168212 00168213
UNC7/8 9 19,5 100 34 18 145 00811230 00810231 00810232 00810233 UNC7/8 9 19,5 118 38 16,0 12,5 00169230 00168231 00168232 00168233
UNC 1 8 225 110 38 18 145 00811250 00810251 00810252 00810253 UNC 1 8 22 130 45 18,0 140 00169250 00168251 00168252 00168253
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HANDGEWINDEBOHRER DIN 2184-2/150 529 GSRA

HANDGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN HANDGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm DIN 2184-2 (~ DIN 352)  Lochart Dulo / Salo Norm 150 529 Lochart Dulo / Salo
Gewinde  UNF Richtung  rechts Gewinde  UNF Richtung  rechts

‘ﬁd Material HSS-G Toleranz 2B . E ) Material HSS-G Toleranz 2B
Werkstoff ~ Stahl . Werkstoff ~ Stahl

— - \ ey -

? L L H & = & Satz Nr. 1 Nr. 2 ? L a8 H & == O Satz Nr. 1 Nr. 2

UNF Nr. 0 80 1,25 32 8 2,5 2,1 00175000 00174001 00174003 UNFNr. 1 72 1,55 4 8 = 2 00173040 00172041 00172043
UNF Nr. 1 72 1,55 36 8 2,8 2,1 00175010 00174011 00174013 UNF Nr. 2 64 1,85 44,5 9,5 — 2,24 00173050 00172051 00172053
UNF Nr. 2 64 1,85 36 9 2.8 21 00175020 00174021 00174023 UNFNr.3 56 2,15 44,5 9,5 — 2,24 00173060 00172061 00172063
UNFNr. 3 56 2,15 40 9 2,8 2,1 00175030 00174031 00174033 UNF Nr. 4 48 2,4 48 " 2,12 2,5 00173040 00172041 00172043
UNF Nr. 4 48 2,4 40 1 3,5 2,7 00175040 00174041 00174043 UNF Nr. 5 44 2,7 48 " 2,36 2,5 00173050 00172051 00172053
UNFNr. 5 44 2,7 40 1 3,5 2,7 00175050 00174051 00174053 UNF Nr. 6 40 2,95 50 13 2,5 2,8 00173060 00172061 00172063
UNF Nr. 6 40 2,95 45 12 4,0 3,0 00175060 00174061 00174063 UNF Nr. 8 36 3,5 53 13 3,15 3,55 00173080 00172081 00172083
UNFNr. 8 36 3,5 45 13 4,5 3,4 00175080 00174081 00174083 UNFNr.10 32 4 58 16 3,55 4 00173100 00172101 00172103
UNFNr. 10 32 4,1 50 16 6,0 4,9 00175100 00174101 00174103 UNFNr.12 28 4,6 62 17 4,25 4,5 00173120 00172121 00172123
UNFNr. 12 28 4,6 56 17 6,0 4,9 00175120 00174121 00174123 UNF 1/4 28 55 66 19 6.3 5,0 00173130 00172131 00172133
UNF 1/4 28 5,5 56 19 6,0 49 00175130 00174131 00174133 UNF5/16 24 6,9 69 19 8,0 6,3 00173140 00172141 00172143
UNF 5/16 24 6,9 63 22 6,0 49 00175140 00174141 00174143 UNF 3/8 24 8,5 76 20 10,0 8,0 00173150 00172151 00172153
UNF 3/8 24 8,5 63 20 7.0 5,5 00175150 00174151 00174153 UNF7/16 20 9,9 82 2 8,0 6,3 00173160 00172161 00172163
UNF 7/16 20 9,9 70 24 8,0 6,2 00175160 00174161 00174163 UNF1/2 20 11,5 84 24 9,0 7, 00173170 00172171 00172173
UNF 1/2 20 11,5 70 22 9,0 7,0 00175170 00174171 00174173 UNF9/16 18 12,9 90 25 11,2 9,0 00173180 00172181 00172183
UNF 9/16 18 12,9 70 22 11,0 9,0 00175180 00174181 00174183 UNF 5/8 18 14,5 95 25 12,5 10,0 00173190 00172191 00172193
UNF 5/8 18 14,5 70 22 12,0 9,0 00175190 00174191 00174193 UNF 3/4 16 17,5 104 29 14,0 11,2 00173210 00172211 00172213
UNF 3/4 16 17,5 80 22 14,0 11,0 00175210 00174211 00174213 UNF 7/8 14 20,4 113 33 16,0 12,5 00173230 00172231 00172233
UNF7/8 14 20,4 80 22 18,0 14,5 00175230 00174231 00174233 UNF1(14) 14 23,25 120 35 18,0 14,0 00173250 00172251 00172253
UNF1(14) 14 23,25 90 22 18,0 14,5 00175250 00174251 00174253 UNF1(12) 12 23,25 120 35 18,0 14,0 00173260 00172261 00172263
UNF1(12) 12 23,25 90 2 18,0 14,5 00175260 00174261 00174263 UNF1.1/8 12 26,5 127 37 20,0 16,0 00173270 ~ 00172271 00172273
UNF1.1/8 12 26,5 90 2 22,0 18,0 00175270 00174271 00174273 UNF1.1/4 12 29,5 137 37 22,4 18,0 00173280 00172281 00172283
UNF1.1/4 12 29,5 90 22 22,0 18,0 00175280 00174281 00174283 UNF1.3/8 12 32,75 144 39 25,0 20,0 00173290 00172291 00172293
UNF 1.3/8 12 32,75 125 40 28,0 22,0 00175290 00174291 00174293 UNF1.1/2 12 36,0 149 39 28,0 22,4 00173300 00172301 00172303
UNF1.12 12 36,0 125 40 28,0 22,0 00175300 00174301 00174303
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HANDGEWINDEBOHRER DIN 2184-2/150 529 GSRA

HANDGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN HANDGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN

Norm DIN 2184-2 Lochart Dulo / Salo Norm 10 529 Lochart Dulo / Salo

Gewinde  UNEF Richtung  rechts Gewinde  UNEF Richtung  rechts

Material HSS-G Toleranz 2B E ) Material HSS-G Toleranz 2B

Werkstoff ~ Stahl Werkstoff  Stahl

— — \
. e
Ll

éﬁ— '\',\,3 —'.'_','— H & = <> Satz Nr. 1 Nr. 2 éﬁ— w —’.'_',‘— H & —= <> Satz Nr. 1 Nr. 2
UNEF Nr. 12 32 4,75 56 17 6 4,9 00177010 00176011 00176013 UNEF Nr. 12 32 4,75 48 16 6,0 4,9 00179010 00178011 00178013
UNEF 1/4 32 5,55 56 14 6,0 4,9 00177020 00176021 00176023 UNEF 1/4 32 5,55 48 16 6,0 4,9 00179020 00178021 00178023
UNEF 5/16 32 7,15 56 18 6,0 4,9 00177030 00176031 00176033 UNEF 5/16 32 7,15 56 16 6,0 4,9 00179030 00178031 00178033
UNEF 3/8 32 8,7 63 20 7,0 55 00177040 00176041 00176043 UNEF 3/8 32 8,7 63 18 7,0 5,5 00179040 00178041 00178043
UNEF 7/16 28 10,2 63 20 8,0 6,2 00177050 00176051 00176053 UNEF 7/16 28 10,2 63 18 9,0 7,0 00179050 00178051 00178053
UNEF 1/2 28 1,8 70 22 9,0 7,0 00177060 00176061 00176063 UNEF 1/2 28 1,8 70 20 9,0 7,0 00179060 00178061 00178063
UNEF 9/16 24 13,2 70 22 11,0 9,0 00177070 00176071 00176073 UNEF 9/16 24 13,2 70 20 11,0 9,0 00179070 00178071 00178073
UNEF 5/8 24 14,8 70 22 12,0 9,0 00177080 00176081 00176083 UNEF 5/8 24 14,8 70 20 12,0 9,0 00179080 00178081 00178083
UNEF 11/16 24 16,4 80 22 14,0 11,0 00177090 00176091 00176093 UNEF 11/16 24 16,4 80 22 14,0 11,0 00179090 00178091 00178093
UNEF 3/4 20 17,8 80 22 14,0 11,0 00177100 00176101 00176103 UNEF 3/4 20 17,8 80 22 14,0 11,0 00179100 00178101 00178103
UNEF 13/16 20 19,4 80 22 16,0 12,0 00177110 00176111 00176113 UNEF 13/16 20 19,4 80 22 16,0 12,0 00179110 00178111 00178113
UNEF 7/8 20 20,95 80 22 18,0 14,5 00177120 00176121 00176123 UNEF 7/8 20 20,95 80 22 18,0 14,5 00179120 00178121 00178123
UNEF 15/16 20 22,5 90 22 18,0 14,5 00177130 00176131 00176133 UNEF 15/16 20 22,5 80 22 18,0 14,5 00179130 00178131 00178133
UNEF 1 20 24,15 90 22 18,0 14,5 00177140 00176141 00176143 UNEF1 20 24,1 90 22 20,0 16,0 00179140 00178141 00178143
UNEF 1.1/16 18 25,6 90 22 20,0 16,0 00177150 00176151 00176153 UNEF 1.1/16 18 25,6 90 22 20,0 16,0 00179150 00178151 00178153
UNEF 1.1/8 18 27,2 90 22 22,0 18,0 00177160 00176161 00176163 UNEF 1.1/8 18 27,2 90 22 22,0 18,0 00179160 00178161 00178163
UNEF 1.3/16 18 28,75 90 22 22,0 18,0 00177170 00176171 00176173 UNEF 1.3/16 18 28,75 90 22 22,0 18,0 00179170 00178171 00178173
UNEF 1.1/4 18 30,35 90 22 22,0 18,0 00177180 00176181 00176183 UNEF 1.1/4 18 30,3 90 22 25,0 20,0 00179180 00178181 00178183
UNEF 1.5/16 18 31,95 100 25 28,0 22,0 00177190 00176191 00176193 UNEF 1.5/16 18 31,95 90 22 25,0 20,0 00179190 00178191 00178193
UNEF 1.3/8 18 33,5 100 25 28,0 22,0 00177200 00176201 00176203 UNEF 1.3/8 18 33,5 100 25 28,0 22,0 00179200 00178201 00178203
UNEF 1.7/16 18 35,1 100 25 28,0 22,0 00177210 00176211 00176213 UNEF 1.7/16 18 35,1 110 25 28,0 22,0 00179210 00178211 00178213
UNEF 1.1/2 18 36,7 100 25 28,0 22,0 00177220 00176221 00176223 UNEF 1.1/2 18 36,7 110 25 32,0 24,0 00179220 00178221 00178223
UNEF 1.9/16 18 38,3 100 25 32,0 24,0 00177230 00176231 00176233 UNEF 1.9/16 18 38,3 110 25 32,0 24,0 00179230 00178231 00178233
UNEF 1.5/8 18 39,9 100 25 32,0 24,0 00177240 00176241 00176243 UNEF 1.5/8 18 39,9 110 25 32,0 24,0 00179240 00178241 00178243
UNEF 1.11/16 18 41,5 100 25 36,0 29,0 00177250 00176251 00176253 UNEF 1.11/16 18 41,5 110 25 32,0 24,0 00179250 00178251 00178253
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HANDGEWINDEBOHRER DIN 2184-2 GSRA

HANDGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN HANDGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm DIN 2184-2 (~ DIN 352)  Lochart Dulo / Salo Norm DIN 2184-2 (~ DIN40430) Lochart Dulo / Salo
Gewinde ~ UN/UNS Richtung  rechts Gewinde PG Richtung  rechts
# Material ~ HSS-G Toleranz 2B ' ﬁ ) Material ~ HSS-G
Werkstoff  Stahl Werkstoff  Stahl
S

éb_ w LS H & = <> Satz Nr. 1 Nr. 2 éﬁ— w nu H & —= <> Satz Nr. 1 Nr. 2

UNS 1/4 40 5,7 56 14 6 4,9 00167010 00166011 00166013 Pg7 20 1,4 70 22 9 7 00191010 00190011 00190013
UNS 1/4 36 5,65 56 14 6 4,9 00167020 00166021 00166023 Pg9 18 14,0 70 22 12 9 00191020 00190021 00190023
UNS 1/4 24 53 56 19 6 4,9 00167030 00166031 00166033 Pg 11 18 17,3 80 22 14 1 00191030 00190031 00190033
UNS7/16 24 10,1 63 20 8 6,2 00167040 00166041 00166043 Pg 13,5 18 19,0 80 22 16 12 00191040 00190041 00190043
UNS 1/2 24 11,65 70 22 9 7,0 00167050 00166051 00166053 Pg 16 18 21,3 80 22 18 14,5 00191050 00190051 00190053
UN9/16 20 13,0 70 22 N 9,0 00167060 00166061 00166063 Pg 21 16 27,0 90 22 22 18 00191060 00190061 00190063
UN 11/16 20 16,2 80 22 14 M 00167070 00166071 00166073 Pg 29 16 355 100 25 28 22 00191070 00190071 00190073
UN 11/16 16 15,9 80 22 14 1l 00167080 00166081 00166083 Pg 36 16 45,5 140 40 36 29 00191080 00190081 00190083
UNS 1 14 23,6 90 22 18 14,5 00167090 00166091 00166093 Pg 42 16 52,5 140 40 40 32 00191090 00190091 00190093
UN 1.1/16 12 24,9 90 22 20 16 00167100 00166101 00166103 Pg 48 16 58,0 160 40 45 35 00191100 00190101 00190103
UN1.1/8 8 25,4 125 45 22 18 00167110 00166111 00166113

UN 1.3/16 12 28,1 90 22 22 18 00167120 00166121 00166123

UN 1.1/4 8 28,6 125 45 22 18 00167130 00166131 00166133

UN 1.5/16 12 31,3 125 40 28 22 00167140 00166141 00166143

UN1.3/8 8 31,75 125 40 28 22 00167150 00166151 00166153

UN1.1/2 8 34,9 125 40 25 22 00167160 00166161 00166163

UN1.5/8 12 39,2 125 40 32 24 00167170 00166171 00166173

UN1.5/8 8 38,1 125 40 32 24 00167180 00166181 00166183

UN 1.3/4 12 42,4 125 40 36 29 00167190 00166191 00166193

UN 1.3/4 8 41,3 125 40 36 29 00167200 00166201 00166203

UN1.7/8 12 45,5 140 40 36 29 00167210 00166211 00166213

UN1.7/8 8 44,5 140 40 36 29 00167220 00166221 00166223

UN2 12 48,7 140 40 40 32 00167230 00166231 00166233

UN2 8 47,7 140 40 40 32 00167240 00166241 00166243

UN 2.1/4 8 54,0 160 40 45 35 00167250 00166251 00166253

UN2.1/2 8 60,3 180 56 50 39 00167260 00166261 00166263

UN 2.3/4 8 66,7 200 56 50 39 00167270 00166271 00166273

UN3 8 73,0 220 60 50 39 00167280 00166281 00166283

56 GSRA 57



HANDGEWINDEBOHRER DIN 2184-2/WERKSNORM GSRA

HANDGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN HANDGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN

Norm DIN 2184-2 Lochart Dulo / Salo Norm Werksnorm Lochart Dulo < 3xd

Gewinde NPT Richtung  rechts Gewinde  Tr Richtung  rechts
Material HSS-G Material ~ HSS-G Toleranz ~ 1S03/7H
Werkstoff  Stahl Werkstoff  Stahl

eassrsaasairis,

q \
“0eddadiessnssess,

—= L L — = == & Satz Nr. 1 Nr.2 = A& A = == == < Satz Nr. 1 Nr. 2 Nr. 3
NPT 1/16 27 6,25 55 13 7,0 5,5 00181010 00180011 00180013 Tr10x2* 2 8,0 90 33 7,0 5,5 00193010 00192011 — 00192013
NPT 1/8 27 8,5 63 15 7,0 55 00181020 00180021 00180023 Tr10x3 3 7,0 100 40 7,0 55 00193020 00192021 00192022 00192023
NPT 1/4 18 11,1 63 21 11,0 9,0 00181030 00180031 00180033 Tr12x2* 2 10,0 110 35 8,0 6,2 00193030 00192031 — 00192033
NPT 3/8 18 14,7 70 21 12,0 9,0 00181040 00180041 00180043 Tr12x3 3 9,0 110 42 8,0 6,2 00193040 00192041 00192042 00192043
NPT 1/2 14 18,0 80 27 16,0 12,0 00181050 00180051 00180053 Tr14x2* 2 12,0 120 36 10,0 8,0 00193050 00192051 — 00192053
NPT 3/4 14 23,3 100 27 20,0 16,0 00181060 00180061 00180063 Tr14x3 3 11,0 130 43 10,0 8,0 00193060 00192061 00192062 00192063
NPT 1 11,5 29,3 110 32 25,0 20,0 00181070 00180071 00180073 Tr14x4 4 10,0 130 54 10,0 8,0 00193070 00192071 00192072 00192073
NPT 1.1/4 11,5 38,0 125 33 32,0 24,0 00181080 00180081 00180083 Tr16x2* 2 14,0 125 38 11,0 9,0 00193080 00192081 — 00192083
NPT 1.1/2 11,5 44,3 140 33 36,0 29,0 00181090 00180091 00180093 Tr16x4 4 12,0 140 56 11,0 9,0 00193090 00192091 00192092 00192093
NPT 2 11,5 56,3 160 33 36,0 29,0 00181100 00180101 00180103 Tr18x2* 2 16,0 135 40 12,0 9,0 00193100 00192101 — 00192103
NPT 2.1/2 8 66,5 180 75 45,0 35,0 00181110 00180111 00180113 Tr18x4 4 14,0 150 58 12,0 9,0 00193110 00192111 00192112 00192113
NPT 3 8 82,5 200 75 50,0 39,0 00181120 00180121 00180123 Tr20x2* 2 18,0 145 42 14,0 11,0 00193120 00192121 — 00192123
NPT 3.1/2 8 95 220 75 63,0 49,0 00181130 00180131 00180133 Tr20x4 4 16,0 160 60 14,0 11,0 00193130 00192131 00192132 00192133
NPT 4 8 107,7 240 75 70,0 55,0 00181140 00180141 00180143 Tr22x5 5 17,0 175 72 16,0 12,0 00193140 00192141 00192142 00192143
Tr24x3* 3 21,0 170 52 18,0 14,5 00193150 00192151 = 00192153
Tr24x5 5 19,0 190 74 18,0 14,5 00193160 00192161 00192162 00192163
Tr 26x5 5 21,0 210 76 20,0 16,0 00193170 00192171 00192172 00192173
Tr 285 5 23,0 220 78 22,0 18,0 00193180 00192181 00192182 00192183
Tr30x3* 3 27,0 210 57 22,0 18,0 00193190 00192191 — 00192193
Tr30x6 6 24,0 240 90 22,0 18,0 00193200 00192201 00192202 00192203
Tr32x6 6 26,0 255 92 25,0 20,0 00193210 00192211 00192212 00192213
Tr36x3* 3 33,0 240 68 28,0 22,0 00193220 00192221 — 00192223
Tr36x6 6 30,0 280 96 28,0 22,0 00193230 00192231 00192232 00192233
Trd40x7 7 33,0 310 107 32,0 24,0 00193240 00192241 00192242 00192243
* 2-tlg. Satz
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HANDGEWINDEBOHRER WERKSNORM GSRA

HANDGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN HANDGEWINDEBOHRER LH TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm Werksnorm Lochart Dulo < 3xd Norm Werksnorm Lochart Dulo < 3xd
Gewinde  Tr Richtung  rechts Gewinde  Tr Richtung  links

W Material  HSSE-G Toleranz 1503 /7H

Werkstoff ~ Stahl

Material HSSE-G Toleranz 1S03/7H
Werkstoff ~ Stahl

== AN Ak =2 L == & Satz Nr. 1 Nr. 2 Nr.3 — XX A = &= == < Satz Nr. 1 Nr.2 Nr.3
Tr10x2* 2 8,0 90 33 7,0 55 00183010 00182011 — 00182013 Tr10x2* 2 8,0 90 33 7,0 5,5 00189010 00188011 — 00188013
Tr10x3 3 7,0 100 40 7,0 55 00183020 00182021 00182022 00182023 Tr10x3 3 7,0 100 40 7,0 55 00189020 00188021 00188022 00188023
Tr12x2* 2 10,0 110 35 8,0 6,2 00183030 00182031 — 00182033 Tr12x2* 2 10,0 110 35 8,0 6,2 00189030 00188031 — 00188033
Tr12x3 3 9,0 110 42 8,0 6,2 00183040 00182041 00182042 00182043 Tr12x3 3 9,0 110 42 8,0 6,2 00189040 00188041 00188042 00188043
Tr14x2* 2 12,0 120 36 10,0 8,0 00183050 00182051 — 00182053 Tr14x2* 2 12,0 120 36 10,0 8,0 00189050 00188051 — 00188053
Tr14x3 3 11,0 130 43 10,0 8,0 00183060 00182061 00182062 00182063 Tr14x3 3 11,0 130 43 10,0 8,0 00189060 00188061 00188062 00188063
Tr14x4 4 10,0 130 54 10,0 8,0 00183070 00182071 00182072 00182073 Tr14x4 4 10,0 130 54 10,0 8,0 00189070 00188071 00188072 00188073
Tr16x2* 2 14,0 125 38 11,0 9,0 00183080 00182081 — 00182083 Tr16x2* 2 14,0 125 38 11,0 9,0 00189080 00188081 — 00188083
Tr16x4 4 12,0 140 56 11,0 9,0 00183090 00182091 00182092 00182093 Tri6x4 4 12,0 140 56 11,0 9,0 00189090 00188091 00188092 00188093
Tr18x2* 2 16,0 135 40 12,0 9,0 00183100 00182101 — 00182103 Tr18x2* 2 16,0 135 40 12,0 9,0 00189100 00188101 — 00188103
Tr18x4 4 14,0 150 58 12,0 9,0 00183110 00182111 00182112 00182113 Tr18x4 4 14,0 150 58 12,0 9,0 00189110 00188111 00188112 00188113
Tr20x2* 2 18,0 145 42 14,0 11,0 00183120 00182121 — 00182123 Tr20x2* 2 18,0 145 42 14,0 11,0 00189120 00188121 — 00188123
Tr20x4 4 16,0 160 60 14,0 11,0 00183130 00182131 00182132 00182133 Tr20x4 4 16,0 160 60 14,0 11,0 00189130 00188131 00188132 00188133
Tr22x5 5 17,0 175 72 16,0 12,0 00183140 00182141 00182142 00182143 Tr22x5 5 17,0 175 72 16,0 12,0 00189140 00188141 00188142 00188143
Tr24x3* 3 21,0 170 52 18,0 14,5 00183150 00182151 — 00182153 Tr24x3* 3 21,0 170 52 18,0 14,5 00189150 00188151 — 00188153
Tr24x5 5 19,0 190 74 18,0 14,5 00183160 00182161 00182162 00182163 Tr24x5 5 19,0 190 74 18,0 14,5 00189160 00188161 00188162 00188163
Tr26x5 5 21,0 210 76 20,0 16,0 00183170 00182171 00182172 00182173 Tr26x5 5 21,0 210 76 20,0 16,0 00189170 00188171 00188172 00188173
Tr28x5 5 23,0 220 78 22,0 18,0 00183180 00182181 00182182 00182183 Tr28x5 5 23,0 220 78 22,0 18,0 00189180 00188181 00188182 00188183
Tr30x3* 3 27,0 210 57 22,0 18,0 00183190 00182191 — 00182193 Tr30x3* 3 27,0 210 57 22,0 18,0 00189190 00188191 — 00188193
Tr30x6 6 24,0 240 90 22,0 18,0 00183200 00182201 00182202 00182203 Tr30x6 6 24,0 240 90 22,0 18,0 00189200 00188201 00188202 00188203
Tr32x6 6 26,0 255 92 25,0 20,0 00183210 00182211 00182212 00182213 Tr32x6 6 26,0 255 92 25,0 20,0 00189210 00188211 00188212 00188213
Tr36x3* 3 33,0 240 68 28,0 22,0 00183220 00182221 — 00182223 Tr36x3* 3 33,0 240 68 28,0 22,0 00189220 00188221 — 00188223
Tr36x6 6 30,0 280 96 28,0 22,0 00183230 00182231 00182232 00182233 Tr36x6 6 30,0 280 96 28,0 22,0 00189230 00188231 00188232 00188233
Trdox7 7 33,0 310 107 32,0 24,0 00183240 00182241 00182242 00182243 Trdox7 7 33,0 310 107 32,0 24,0 00189240 00188241 00188242 00188243
* 2-tlg. Satz *2-tlg. Satz
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INNENGEWINDE

» EINSCHNITT-
GEWINDEBOHRER

DIN 352

SCHALANSCHNITT

FORM B

3,5-5Gang,
mittlerer Anschnitt
mit Schélanschnitt
fur Durchgangsloch

VIERKANT NACH DIN 10

zur Aufnahme des
Gewindebohrers im verstell-
baren Windeisen (VW).

Der Gewindebohrer fiir me-
trisches ISO-Regelgewinde ist
von M1 bis M6 mit verstarktem
Schaft und drei Spannuten
ausgefiihrt. Ab M7 hat der
Gewindebohrer einen durch-
fallenden Schaft und vier
Spannuten.

FORM A

6-8 Gang,
langer Anschnitt fur
Durchgangsloch

GEWINDEBOHRER
DIN 352 - B - M8 - 6H - HSS

Bezeichnung

DIN 352 = Deutsches Institut fiir Normung

FORM C

2-3 Gang,
kurzer Anschnitt, fur Sack-
und Durchgangsloch

B = 3,5-5 Gang Anschitt, gerade genutet
mit Schalanschnitt fir Durchgangslocher

Nennma@ fuir metrisches
ISO-Regelgewinde

Toleranzklasse nach DIN 802, Teil 1

Schnellarbeitsstahl der
Legierungsgruppe HSS

01 DR

4||\|| 1&|\»1
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EINSCHNITTGEWINDEBOHRER DIN 352

GSRA

64

EINSCHNITTGEWINDEBOHRER

TECHNISCHE INFORMATIONEN

Norm DIN 352 Lochart Dulo < 1xd
Gewinde M Richtung  rechts
- A
- ﬂ“ | Material HSS-G Toleranz 6H
Werkstoff  Stahl Form Form A
Handgewindebohrer, Einzelfertigschneider fiir Hand- und Maschinengebrauch, 5 — 6 Gang Anschnitt
é,‘:: "o L P L —= & Art.-Nr.
M3 0,5 2,5 40 1 3,5 2,7 00202130
M 4 0,7 3,3 45 13 4,5 3,4 00202150
M5 0,8 4,2 50 16 6,0 4,2 00202170
M6 1,0 5,0 56 19 6,0 4,9 00202190
M8 1,25 6,8 63 22 6,0 6,8 00202210
M 10 1,5 8,5 70 24 7,0 8,5 00202230
M 12 1,75 10,2 75 28 9,0 7,0 00202250
M 14 2,0 12,0 80 30 11,0 9,0 00202260
M 16 2,0 14,0 80 32 12,0 9,0 00202270
M18 2,5 15,5 95 34 14,0 11,0 00202280
M 20 2,5 17,5 95 34 16,0 12,0 00202290
M 22 2,5 19,5 100 34 18,0 14,5 00202300
M 24 3,0 21,0 110 38 18,0 14,5 00202310
EINSCHNITTGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm DIN 352 Lochart Dulo 1.1/2xd
Gewinde M Richtung  rechts
Material HSS-G Toleranz 6H
Werkstoff ~ Stahl Form Form B
Handgewindebohrer, Einzelfertigschneider fiir Hand- und Maschinengebrauch, 4 - 5 Gang Anschnitt
= M K N 4 AL —= & Art.-Nr.
M3 0,5 2,5 40 il 3,5 2,7 00204130
M 4 0,7 3,3 45 13 4,5 3,4 00204150
M5 0,8 4,2 50 16 6,0 4,2 00204170
M6 1,0 5,0 56 19 6,0 4,9 00204190
M7 1,0 6,0 56 19 6,0 6,0 00204200
M8 1,25 6,8 63 22 6,0 6,8 00204210
M 10 15 8,5 70 24 7,0 8,5 00204230
M 12 1,75 10,2 75 28 9,0 7,0 00204250

GSRA

M 14
M 16
M18
M 20
M 22
M 24
M 27
M30
M 33
M 36
M 39
M 42
M 45
M 48
M52
M 56
M 60
M 64
M 68
M72
M76
M 80
M 84
M 88
M90
M92
M 96
M 100

L)
ww

2,0
2,0
2,5
2,5
25
3,0
3,0
35
3,5
4,0
4,0
4,5
4,5
5,0
5,0
55
5,5
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0

MoK

12,0
14,0
15,5
17,5
19,5
21,0
24,0
26,5
29,5
32,0
35,0
37,5
40,5
43,0
47,0
51,5
54,5
58,0
62,0
66,0
70,0
74,0
78,0
82,0
84,0
86,0
90,0
94,0

80

80

95

95
100
110
110
125
125
150
150
150
160
180
180
180
200
220
220
240
240
260
260
260
260
280
280
300

30
32
34
34
34
38
38
45
50
56
60
60
65
70
70
70
75
80
80
80
80
85
85
85
85
90
90
90

11,0
12,0
14,0
16,0
18,0
18,0
20,0
22,0
25,0
28,0
32,0
32,0
36,0
36,0
40,0
40,0
45,0
50,0
50,0
50,0
50,0
50,0
50,0
50,0
50,0
56,0
56,0
56,0

9,0

9,0
1,0
12,0
14,5
14,5
16,0
18,0
20,0
22,0
24,0
24,0
29,0
29,0
32,0
32,0
35,0
39,0
39,0
39,0
39,0
39,0
39,0
39,0
39,0
44,0
44,0
44,0

Art.-Nr.

00204260
00204270
00204280
00204290
00204300
00204310
00204320
00204330
00204340
00204350
00204360
00204370
00204380
00204390
00204400
00204410
00204420
00204430
00204440
00204450
00204460
00204470
00204480
00204490
00204500
00204510
00204520
00204530
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EINSCHNITTGEWINDEBOHRER DIN 352

GSRA
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EINSCHNITTGEWINDEBOHRER

TECHNISCHE INFORMATIONEN

EINSCHNITTGEWINDEBOHRER

TECHNISCHE INFORMATIONEN

Norm DIN 352 Lochart Salo/Dulo <1.1/2xd
Gewinde M Richtung  rechts
H Material HSS-G Toleranz  6H
: Werkstoff ~ Stahl Form Form C
Handgewindebohrer, Einzelfertigschneider fiir Hand- und Maschinengebrauch, 2 - 3 Gang Anschnitt

= YO Ll f— o —= & Art.-Nr.

M3 0,5 2,5 40 1 3,5 2,7 00205130
M4 0,7 3,3 45 13 4,5 3,4 00205150
M5 0,8 4,2 50 16 6,0 4,2 00205170
M6 1,0 5,0 56 19 6,0 4,9 00205190
M7 1,0 6,0 56 19 6,0 6,0 00205200
M8 1,25 6,8 63 22 6,0 6,8 00205210
M 10 1,5 8,5 70 24 7,0 8,5 00205230
M12 1,75 10,2 75 28 9,0 7,0 00205250
M 14 2,0 12,0 80 30 11,0 9,0 00205260
M 16 2,0 14,0 80 32 12,0 9,0 00205270
M18 2,5 15,5 95 34 14,0 11,0 00205280
M 20 2,5 17,5 95 34 16,0 12,0 00205290
M 22 2,5 19,5 100 34 18,0 14,5 00205300
M 24 3,0 21,0 110 38 18,0 14,5 00205310
M 27 3,0 24,0 110 38 20,0 16,0 00205320
M 30 3,5 26,5 125 45 22,0 18,0 00205330
M 33 3,5 29,5 125 50 25,0 20,0 00205340
M 36 4,0 32,0 150 56 28,0 22,0 00205350
M 39 4,0 35,0 150 60 32,0 24,0 00205360
M 42 4,5 37,5 150 60 32,0 24,0 00205370
M 45 4,5 40,5 160 65 36,0 29,0 00205380
M 48 5,0 43,0 180 70 36,0 29,0 00205390
M 52 5,0 47,0 180 70 40,0 32,0 00205400
M 56 5,5 51,5 180 70 40,0 32,0 00205410
M 60 5,5 54,5 200 75 45,0 35,0 00205420
M 64 6,0 58,0 220 80 50,0 39,0 00205430
M 68 6,0 62,0 220 80 50,0 39,0 00205440
M72 6,0 66,0 240 80 50,0 39,0 00205450
M76 6,0 70,0 240 80 50,0 39,0 00205460
M 80 6,0 74,0 260 85 50,0 39,0 00205470
M 84 6,0 78,0 260 85 50,0 39,0 00205480
M 88 6,0 82,0 260 85 50,0 39,0 00205490
M90 6,0 84,0 260 85 50,0 39,0 00205500
M 92 6,0 86,0 280 90 56,0 44,0 00205510
M 96 6,0 90,0 280 90 56,0 44,0 00205520
M 100 6,0 94,0 300 90 56,0 44,0 00205530

GSRA

Norm DIN 352 Lochart Salo <1.1/2xd
Gewinde M Richtung  rechts
% Material  HSS-G Toleranz ~ 6H
‘ Werkstoff  Stahl Form Form C/RSP 35°
Handgewindebohrer, Einzelfertigschneider mit 2 — 3 Gang Anschnitt, rechtsspiral-genutet
== nu L P P —= & Art.-Nr.
M3 0,5 2,5 40 1 3,5 2,7 00219130
M4 0,7 33 45 13 4,5 3,4 00219150
M5 0,8 4,2 50 16 6,0 4,2 00219170
M6 1,0 5,0 56 19 6,0 4,9 00219190
M8 1,25 6,8 63 22 6,0 6,8 00219210
M10 1,5 8,5 70 24 7,0 8,5 00219230
M12 1,75 10,2 75 28 9,0 7,0 00219250
M 14 2,0 12,0 80 30 11,0 9,0 00219260
M16 2,0 14,0 80 32 12,0 9,0 00219270
M 18 2,5 15,5 95 34 14,0 11,0 00219280
M 20 2,5 17,5 95 34 16,0 12,0 00219290
M 22 2,5 19,5 100 34 18,0 14,5 00219300
M 24 3,0 21,0 110 38 18,0 14,5 00219310
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EINSCHNITTGEWINDEBOHRER

TECHNISCHE INFORMATIONEN

EINSCHNITTGEWINDEBOHRER

TECHNISCHE INFORMATIONEN

Norm DIN 352 Lochart Dulo <1.1/2xd
Gewinde M Richtung  rechts
W Material ~ HSSE-G Toleranz ~ 6H
w— Werkstoff  Edelstahl Form B
Handgewindebohrer, Einzelfertigschneider mit 4 — 5 Gang Anschnitt und Schélanschnitt
—= NSV L P AL, —= & Art.-Nr.
M3 0,5 2,5 40 1 3,5 2,7 00206130
M4 0,7 33 45 13 4,5 3,4 00206150
M5 0,8 4,2 50 16 6,0 4,2 00206170
M6 1,0 5,0 56 19 6,0 4,9 00206190
M8 1,25 6,8 63 22 6,0 6,8 00206210
M10 1,5 8,5 70 24 7,0 8,5 00206230
M 12 1,75 10,2 75 28 9,0 7,0 00206250
M 14 2,0 12,0 80 30 11,0 9,0 00206260
M 16 2,0 14,0 80 32 12,0 9,0 00206270
M18 2,5 15,5 95 34 14,0 11,0 00206280
M 20 2,5 17,5 95 34 16,0 12,0 00206290
M 22 2,5 19,5 100 34 18,0 14,5 00206300
M 24 3,0 21,0 110 38 18,0 14,5 00206310

GSRA

Norm DIN 352 Lochart Dulo <1.1/2xd
Gewinde M Richtung  rechts
ﬁ Material ~ HSS-G Toleranz ~ 6H
Werkstoff ~ Bronze, Kupfer, Form Form B/AZ
Aluminium
Handgewindebohrer, Einzelfertigschneider mit 4 — 5 Gang Anschnitt und Schdlanschnitt, mit ausgesetzten Zdhnen

== nu L P P —= & Art.-Nr.
M3 0,5 2,5 40 1 3,5 2,7 00208130
M4 0,7 33 45 13 4,5 3,4 00208150
M5 0,8 4,2 50 16 6,0 4,2 00208170
M6 1,0 5,0 56 19 6,0 4,9 00208190
M8 1,25 6,8 63 22 6,0 6,8 00208210
M10 1,5 8,5 70 24 7,0 8,5 00208230
M12 1,75 10,2 75 28 9,0 7,0 00208250
M 14 2,0 12,0 80 30 11,0 9,0 00208260
M16 2,0 14,0 80 32 12,0 9,0 00208270
M18 2,5 15,5 95 34 14,0 11,0 00208280
M 20 2,5 17,5 95 34 16,0 12,0 00208290
M 22 2,5 19,5 100 34 18,0 14,5 00208300
M 24 3,0 21,0 110 38 18,0 14,5 00208310
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EINSCHNITTGEWINDEBOHRER DIN 2181 GSRA

EINSCHNITTGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN == NSV Ll P P —= & Art.-Nr.

Norm DIN 2181 Lochart Salo/Dulo <1.1/2xd MF13 %1 10 12,0 63 20 11,0 9,0 00220600
Gewinde  MF Richtung _rechts MF 13 x 1,25 1,25 1,75 70 20 11,0 9,0 00220610
ﬁ_ Material _H55-G Toleranz__ 6H MF13x 1,5 15 115 70 20 11,0 9,0 00220620
Werkstoff__Stahl Form Form € MF 14 0,5 0,5 13,5 70 16 11,0 9,0 00220630
MF 14 % 0,75 0,75 13,25 70 16 1,0 9,0 00220640
Handgewindebohrer, Einzelfertigschneider fiir Hand- und Maschinengebrauch, 2 — 3 Gang Anschnitt MF14 %1 1,0 13,0 70 20 11,0 9,0 00220650
MF 14 x 1,25 1,25 12,8 70 20 1,0 9,0 00220660
S 2L niu W L —= & Art.-Nr. MF 14 1,5 15 12,5 70 20 11,0 9,0 00220670
MF 15 % 0,5 0,5 14,5 70 20 12,0 9,0 00220680

MF 3 x 0,35 0,35 2,65 36 10 3,5 27 00220200
MF 15 % 0,75 0,75 14,25 70 20 12,0 9,0 00220690

MF3,5%035 035 3,15 36 10 40 3,0 00220220
MF 15 X 1 1,0 14,0 70 20 12,0 9,0 00220700

MF 4 x 0,35 0,35 3,65 36 10 45 3,4 00220230
MF 15 % 1,25 1,25 13,8 70 20 12,0 9,0 00220710

MF4%0,5 0,5 3,5 40 1 45 34 00220240
MF 15 % 1,5 1,5 13,5 70 20 12,0 9,0 00220720

MF4,5x035 035 4,15 40 12 45 34 00220250
MF 16 % 0,5 0,5 15,5 70 20 12,0 9,0 00220730

MF 4,5 % 0,5 0,5 4,0 40 1 45 34 00220260
MF 16 % 0,75 0,75 15,25 70 20 12,0 9,0 00220740

MF 5 x 0,5 0,5 45 45 14 6,0 49 00220280
MF 16 x 1 1,0 15,0 70 20 12,0 9,0 00220750

MF 5 x 0,75 0,75 4,25 48 16 6,0 49 00220290
MF 16 x 1,25 1,25 14,75 70 20 12,0 9,0 00220760

MF 5,5 % 0,5 0,5 5,0 48 16 6,0 49 00220300
MF 16 X 1,5 15 14,5 70 20 12,0 9,0 00220770

MF5,5%075 075 4,75 48 16 6,0 49 00220310
MF 17 % 0,75 0,75 16,25 70 20 12,0 9,0 00220780

MF 6 % 0,5 0,5 55 45 14 6,0 49 00220320
MF 17 X 1 1,0 16,0 70 20 12,0 9,0 00220790

MF 6 % 0,75 0,75 5,25 48 16 6,0 49 00220330
MF 17 % 1,5 15 15,5 70 20 12,0 9,0 00220800

MF 70,5 0,5 6,5 48 16 6,0 49 00220350
MF 18 % 0,5 0,5 17,5 80 2 14,0 1,0 00220820

MF 7 x 0,75 0,75 6,25 48 16 6,0 49 00220360
MF 18 X 0,75 0,75 17,25 80 2 14,0 1,0 00220830

MF 8% 0,5 0,5 7,5 50 14 6,0 49 00220380
MF 18 x 1 1,0 17,0 80 2 14,0 1,0 00220840

MF 8 x 0,75 0,75 7,25 50 16 6,0 49 00220390
MF 18 x 1,25 1,25 16,75 80 2 14,0 1,0 00220850

MF 8 x 1 1,0 7,0 56 18 6,0 49 00220400
MF 18 % 1,5 1,5 16,5 80 2 14,0 11,0 00220860

MF 8 1,5 15 6,5 56 by) 6,0 49 00220410
MF 18 x 2 2,0 16,0 90 25 14,0 11,0 00220870

MF 9 x 0,5 0,5 8,5 56 18 7,0 5,5 00220420
MF 19 1 1,0 18,0 80 2 14,0 11,0 00220880

MF 9% 0,75 0,75 8,25 56 18 7,0 5,5 00220430
MF 19X 1,5 15 17,5 80 2 14,0 11,0 00220900

MF9x 1 1,0 8,0 56 18 7,0 5,5 00220440
MF 20 X 0,5 0,5 19,5 80 2 16,0 12,0 00220910

MF 10 % 0,5 0,5 9,5 50 14 7,0 5,5 00220450
MF 20 % 0,75 0,75 19,25 80 22 16,0 12,0 00220920

MF 10 % 0,75 0,75 9,25 56 16 7,0 5,5 00220460
MF 20 x 1 1,0 19,0 80 2 16,0 12,0 00220930

MF 10 X 1 1,0 9,0 63 18 7,0 5,5 00220470
MF 20 x 1,25 1,25 18,75 80 by) 16,0 12,0 00220940

MF 10 % 1,25 1,25 8,8 63 18 7,0 5,5 00220480
MF 20 x 1,5 15 18,5 80 by) 16,0 12,0 00220950

MF 11X 0,5 0,5 10,5 63 18 8,0 6,2 00220490
MF 20 x 2 2,0 18,0 90 25 16,0 12,0 00220960

MF 110,75 0,75 10,25 63 18 8,0 6,2 00220500
MF 21 % 1 1,0 20,0 80 2 16,0 12,0 00220980

MF 11 x 1 1,0 10,0 63 18 8,0 6,2 00220510
MF 21X 1,5 1,5 19,5 80 2 16,0 12,0 00221000

MF 11 % 1,25 1,25 9,75 63 18 8,0 6,2 00220520
MF 22X 0,5 0,5 215 80 2 18,0 14,5 00221010

MF 12 % 0,5 0,5 15 63 16 9,0 7,0 00220530
MF 22 % 0,75 0,75 21,25 80 2 18,0 14,5 00221020

MF 12 % 0,75 0,75 11,25 63 16 9,0 7,0 00220540
MF22% 1 1,0 21,0 80 2 18,0 14,5 00221030

MF 12 % 1 1,0 11,0 63 20 9,0 7,0 00220550
MF 22 % 1,25 1,25 20,75 80 2 18,0 14,5 00221040

MF 12 % 1,25 1,25 10,8 63 20 9,0 7,0 00220560
MF22x 1,5 15 20,5 80 2 18,0 14,5 00221050

MF 12X 1,5 15 10,5 70 20 9,0 7,0 00220570
MF 22 x 2 2,0 20,0 90 25 18,0 14,5 00221060

MF 13 X 0,5 0,5 12,5 63 20 1,0 9,0 00220580
MF 23 X 1 1,0 22,0 80 2 18,0 14,5 00221070

MF 13 % 0,75 0,75 12,25 63 20 1,0 9,0 00220590

n GSRA 7



EINSCHNITTGEWINDEBOHRER DIN 2181 GSRA

== SR L e fa— == & Art.-Nr. == SR LA — P == O Art.-Nr.
MF 23 x 1,5 1,5 21,5 80 22 18,0 14,5 00221080 MF 38 x 1 1,0 37,0 110 25 28,0 22,0 00221530
MF 24 % 0,5 0,5 23,5 80 22 18,0 14,5 00221090 MF38x 1,5 1,5 36,5 110 25 28,0 22,0 00221540
MF 24 % 0,75 0,75 23,25 80 22 18,0 14,5 00221100 MF 38 % 2 2,0 36,0 125 32 28,0 22,0 00221550
MF 24 % 1 1,0 23,0 80 22 18,0 14,5 00221110 MF 38 %3 3,0 35,0 125 36 28,0 22,0 00221560
MF 24 % 1,25 1,25 22,75 80 22 18,0 14,5 00221120 MF39 % 1,5 1,5 37,5 110 25 32,0 24,0 00221570
MF24 % 1,5 1,5 22,5 80 22 18,0 14,5 00221130 MF 39 % 2 2,0 37,0 125 32 32,0 24,0 00221580
MF 24 x 2 2,0 22,0 90 25 18,0 14,5 00221140 MF 39 x 3 3,0 36,0 125 36 32,0 24,0 00221590
MF 25X 1 1,0 24,0 90 22 18,0 14,5 00221150 MF 40 x 1 1,0 39,0 110 25 32,0 24,0 00221600
MF 25 % 1,5 1,5 23,5 90 22 18,0 14,5 00221170 MF 40 x 1,5 1,5 38,5 110 25 32,0 24,0 00221610
MF 25 % 2 2,0 23,0 100 28 18,0 14,5 00221180 MF 40 x 2 2,0 38,0 125 32 32,0 24,0 00221620
MF 26 % 1 1,0 25,0 90 22 18,0 14,5 00221190 MF 40 x 3 3,0 37,0 125 36 32,0 24,0 00221630
MF 26 x 1,25 1,25 24,75 90 22 18,0 14,5 00221200 MF42x 1,5 1,5 40,5 110 25 32,0 24,0 00221640
MF 26 X 1,5 1,5 24,5 90 22 18,0 14,5 00221210 MF 42 x 2 2,0 40,0 125 32 32,0 24,0 00221650
MF 26 % 2 2,0 24,0 100 28 18,0 14,5 00221220 MF 42 x 3 3,0 39,0 125 36 32,0 24,0 00221660
MF 27 % 1 1,0 26,0 90 22 20,0 16,0 00221230 MF 42 x 4 4,0 38,0 140 40 32,0 24,0 00221670
MF 27 % 1,5 1,5 25,5 90 22 20,0 16,0 00221240 MF 45 %1 1,0 44,0 110 25 36,0 29,0 00221680
MF 27 x 2 2,0 25,0 100 28 20,0 16,0 00221250 MF 45 % 1,5 1,5 43,5 110 25 36,0 29,0 00221690
MF 28 x 1 1,0 27,0 90 22 20,0 16,0 00221260 MF 45 x 2 2,0 43,0 125 32 36,0 29,0 00221700
MF 28 x 1,5 1,5 26,5 90 22 20,0 16,0 00221270 MF 45 x 3 3,0 42,0 125 36 36,0 29,0 00221710
MF 28 % 2 2,0 26,0 100 28 20,0 16,0 00221280 MF 45 % 4 4,0 41,0 140 40 36,0 29,0 00221720
MF 30 x 1 1,0 29,0 90 22 22,0 18,0 00221290 MF 48 % 1 1,0 47,0 125 25 36,0 29,0 00221730
MF30x 1,5 1,5 28,5 90 22 22,0 18,0 00221300 MF 48 % 1,5 1,5 46,5 125 25 36,0 29,0 00221740
MF 30 x 2 2,0 28,0 100 28 22,0 18,0 00221310 MF 48 x 2 2,0 46,0 140 32 36,0 29,0 00221750
MF30x 3 3,0 27,0 110 32 22,0 18,0 00221320 MF 48 % 3 3,0 45,0 140 36 36,0 29,0 00221760
MF 32 %1 1,0 31,0 90 22 22,0 18,0 00221330 MF 48 x 4 4,0 44,0 140 40 36,0 29,0 00221770
MF32x1,5 1,5 30,5 90 22 22,0 18,0 00221340 MF 50 x 1 1,0 49,0 125 25 36,0 29,0 00221780
MF 32 x 2 2,0 30,0 100 28 22,0 18,0 00221350 MF 50 % 1,5 1,5 48,5 125 25 36,0 29,0 00221790
MF32x3 3,0 29,0 125 36 22,0 18,0 00221360 MF 50 x 2 2,0 48,0 140 32 36,0 29,0 00221800
MF 33 %1 1,0 32,0 100 25 25,0 20,0 00221370 MF 50 x 3 3,0 47,0 140 36 36,0 29,0 00221810
MF33x1,5 1,5 31,5 100 25 25,0 20,0 00221380 MF 50 x 4 4,0 46,0 140 40 40,0 32,0 00221820
MF 33 % 2 2,0 31,0 110 32 25,0 20,0 00221390 MF 52 % 1 1,0 51,0 125 25 40,0 32,0 00221830
MF33 %3 3,0 30,0 125 36 25,0 20,0 00221400 MF52 % 1,5 1,5 50,5 125 25 40,0 32,0 00221840
MF 34 %1 1,0 33,0 100 25 28,0 22,0 00221410 MF 52 % 2 2,0 50,0 140 32 40,0 32,0 00221850
MF34x1,5 1,5 32,5 100 25 28,0 22,0 00221420 MF52 %3 3,0 49,0 140 36 40,0 32,0 00221860
MF 34 x 2 2,0 32,0 110 32 28,0 22,0 00221430 MF 52 x 4 4,0 48,0 140 40 40,0 32,0 00221870
MF 34 x3 3,0 31,0 125 36 28,0 22,0 00221440

MF 35 % 1 1,0 34,0 100 25 28,0 22,0 00221450

MF35x1,5 1,5 33,5 100 25 28,0 22,0 00221460

MF 35 % 2 2,0 33,0 110 32 28,0 22,0 00221470

MF35x3 3,0 32,0 125 36 28,0 22,0 00221480

MF 36 X 1 1,0 35,0 100 25 28,0 22,0 00221490

MF 36 x 1,5 1,5 34,5 100 25 28,0 22,0 00221500

MF 36 X 2 2,0 34,0 110 32 28,0 22,0 00221510

MF 36 x 3 3,0 33,0 125 36 28,0 22,0 00221520
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EINSCHNITTGEWINDEBOHRER DIN 2184-2

GSRA
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EINSCHNITTGEWINDEBOHRER

TECHNISCHE INFORMATIONEN

EINSCHNITTGEWINDEBOHRER

TECHNISCHE INFORMATIONEN

Norm DIN 2184-2 Lochart Dulo <1.1/2xd

Gewinde ~ BSW Richtung  rechts

Material ~ HSS-G Form Form B

Werkstoff  Stahl

Handgewindebohrer, Einzelfertigschneider mit 4 — 5 Gang Anschnitt und Schélanschnitt

- 20 i R AL, —= & Art.-Nr.
BSW 1/16 60 1,15 32 8 2,5 2,1 00236010
BSW 3/32 48 1,85 40 9 2,8 2,1 00236020
BSW 1/8 40 2,55 40 1 3,5 2,7 00236030
BSW 5/32 32 3,2 45 13 4,5 3,4 00236040
BSW 3/16 24 3,7 50 16 6 4,9 00236050
BSW 7/32 24 4,5 56 17 6 4,9 00236060
BSW 1/4 20 5,1 56 19 6 4,9 00236070
BSW 5/16 18 6,5 63 22 6 4,9 00236080
BSW 3/8 16 7,9 70 24 7 5,5 00236090
BSW 7/16 14 9,25 70 24 7 5,5 00236100
BSW 1/2 12 10,5 75 28 9 7,0 00236110
BSW 9/16 12 12,0 80 30 1 9,0 00236120
BSW 5/8 1 13,5 80 32 12 9,0 00236130
BSW 3/4 10 16,4 95 34 14 11,0 00236140
BSW7/8 9 19,25 100 34 18 14,5 00236150
BSwW 1" 8 22,0 110 38 18 14,5 00236160
BSW 1.1/8 7 24,75 125 45 22 18,0 00236170
BSW 1.1/4 7 27,75 125 45 22 18,0 00236180
BSW 1.3/8 6 30,5 150 56 28 22,0 00236190
BSW 1.1/2 6 33,5 150 56 28 22,0 00236200
BSW 1.5/8 5 35,5 150 60 32 24,0 00236210
BSW 1.3/4 5 39,0 160 65 36 29,0 00236220
BSW 1.7/8 4,5 4,5 180 70 36 29,0 00236230
BSW 2" 4,5 44,5 180 70 40 32,0 00236240

GSRA

Norm DIN 2184-2 Lochart Salo/Dulo <1.1/2xd
Gewinde ~ BSW Richtung  rechts
m Material ~ HSS-G Form Form C
y Werkstoff  Stahl
Handgewindebohrer, Einzelfertigschneider mit 2 — 3 Gang Anschnitt

= K nie A AL, —= & Art.-Nr.

BSW 1/16 60 1,15 32 8 2,5 2,1 00235010
BSW 3/32 48 1,85 40 9 2,8 2,1 00235020
BSW 1/8 40 2,55 40 1 3,5 2,7 00235030
BSW 5/32 32 3,2 45 13 4,5 3,4 00235040
BSW 3/16 24 3,7 50 16 6 4,9 00235050
BSW 7/32 24 4,5 56 17 6 4,9 00235060
BSW 1/4 20 5,1 56 19 6 4,9 00235070
BSW5/16 18 6,5 63 22 6 4,9 00235080
BSW 3/8 16 7,9 70 24 7 55 00235090
BSW7/16 14 9,25 70 24 7 5,5 00235100
BSW 1/2 12 10,5 75 28 9 7,0 00235110
BSW 9/16 12 12,0 80 30 1 9,0 00235120
BSW 5/8 1 13,5 80 32 12 9,0 00235130
BSW 3/4 1 16,4 95 34 14 11,0 00235140
BSW7/8 9 19,25 100 34 18 14,5 00235150
BSW 1" 8 22,0 110 38 18 14,5 00235160
BSW 1.1/8 7 24,75 125 45 22 18,0 00235170
BSW 1.1/4 7 27,75 125 45 22 18,0 00235180
BSW 1.3/8 6 30,5 150 56 28 22,0 00235190
BSW 1.1/2 6 33,5 150 56 28 22,0 00235200
BSW 1.5/8 5 355 150 60 32 24,0 00235210
BSW 1.3/4 5 39,0 160 65 36 29,0 00235220
BSW 1.7/8 4,5 41,5 180 70 36 29,0 00235230
BSW 2" 4,5 44,5 180 70 40 32,0 00235240
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EINSCHNITTGEWINDEBOHRER DIN 5157

GSRA

76

EINSCHNITTGEWINDEBOHRER

TECHNISCHE INFORMATIONEN

EINSCHNITTGEWINDEBOHRER LH

TECHNISCHE INFORMATIONEN

Norm DIN 5157 Lochart Salo/Dulo <1.1/2xd
Gewinde  BSP Richtung  rechts
E Material ~ HSS-G Form Form
Werkstoff  Stahl
Handgewindebohrer, Einzelfertigschneider mit 2 — 3 Gang Anschnitt

- Ak N A A == O Art.-Nr.
BSP 1/8 28 8,8 63 20 7,0 55 00258030
BSP 1/4 19 1,8 70 22 11,0 9,0 00258070
BSP 3/8 19 15,25 70 22 12,0 9,0 00258090
BSP1/2 14 19,0 80 22 16,0 12,0 00258110
BSP 5/8 14 21,0 80 22 18,0 14,5 00258130
BSP 3/4 14 24,5 90 22 20,0 16,0 00258140
BSP7/8 14 28,25 90 22 22,0 18,0 00258150
BSP 1 " 30,75 100 25 25,0 20,0 00258160
BSP 1.1/8 1 35,5 125 40 28,0 22,0 00258170
BSP 1.1/4 " 39,5 125 40 32,0 24,0 00258180
BSP 1.3/8 M 41,75 125 40 36,0 29,0 00258190
BSP 1.1/2 n 45,25 140 40 36,0 29,0 00258200
BSP 1.5/8 " 49,5 140 40 36,0 29,0 00258210
BSP 1.3/4 " 51,0 140 40 40,0 32,0 00258220
BSP 2 1 57,0 160 40 45,0 35,0 00258240

GSRA

Norm DIN 5157 Lochart Salo/Dulo <1.1/2xd
Gewinde  BSP Richtung  links
E Material ~ HSS-G Form Form
Werkstoff  Stahl
Handgewindebohrer, Einzelfertigschneider mit 2 — 3 Gang Anschnitt

- Ak N A A == O Art.-Nr.
BSP 1/8 28 8,8 63 20 7,0 5,5 00259030
BSP 1/4 19 1,8 70 22 11,0 9,0 00259070
BSP 3/8 19 15,25 70 22 12,0 9,0 00259090
BSP 1/2 14 19,0 80 22 16,0 12,0 00259110
BSP 5/8 14 21,0 80 22 18,0 14,5 00259130
BSP 3/4 14 24,5 90 22 20,0 16,0 00259140
BSP7/8 14 28,25 90 22 22,0 18,0 00259150
BSP1 " 30,75 100 25 25,0 20,0 00259160
BSP 1.1/8 1 35,5 125 40 28,0 22,0 00259170
BSP 1.1/4 M 39,5 125 40 32,0 24,0 00259180
BSP 1.3/8 M 41,75 125 40 36,0 29,0 00259190
BSP 1.1/2 " 45,25 140 40 36,0 29,0 00259200
BSP 1.5/8 " 49,5 140 40 36,0 29,0 00259210
BSP 1.3/4 n 51,0 140 40 40,0 32,0 00259220
BSP 2 " 57,0 160 40 45,0 35,0 00259240
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EINSCHNITTGEWINDEBOHRER DIN 2184-2

GSRA

EINSCHNITTGEWINDEBOHRER

TECHNISCHE INFORMATIONEN

EINSCHNITTGEWINDEBOHRER

TECHNISCHE INFORMATIONEN

Norm DIN 2184-2 Lochart Salo/Dulo <1.1/2xd
Gewinde  BSF Richtung  rechts
ﬁ‘ Material ~ HSS-G Form Form C
. Werkstoff  Stahl
Handgewindebohrer, Einzelfertigschneider fiir Hand- und Maschinengebrauch, 5 — 6 Gang Anschnitt
== AL LA — o == O Art.-Nr.
BSF 1/4 26 53 56 19 6,0 4,9 00241060
BSF 5/16 22 6,8 63 22 6,0 4,9 00241070
BSF 3/8 20 8,3 70 24 7,0 5,5 00241080
BSF7/16 18 9,7 70 24 7 5,5 00241090
BSF 1/2 16 1.1 75 28 9,0 7,0 00241100
BSF 9/16 16 12,7 80 30 11,0 9,0 00241110
BSF 5/8 14 14,0 80 32 12 9,0 00241120
BSF 3/4 12 16,75 95 34 14,0 11,0 00241140
BSF 7/8 1 19,75 100 34 18,0 14,5 00241160
BSF 1" 10 22,75 110 38 18,0 14,5 00241180
EINSCHNITTGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm DIN 2184-2 Lochart Salo/Dulo <1.1/2xd
Gewinde  UNC Richtung  rechts
m Material ~ HSS-G Toleranz 2B
: — Werkstoff  Stahl Form Form C
Handgewindebohrer, Einzelfertigschneider fiir Hand- und Maschinengebrauch, 2 — 3 Gang Anschnitt
éb- W L K:p— & —= O Art.-Nr.
UNC1/4 20 51 56 19 6,0 4,9 00260130
UNC5/16 18 6,6 63 22 6,0 4,9 00260140
UNC3/8 16 8,0 70 24 7,0 5,5 00260150
UNC7/16 14 9,4 70 24 7 5,5 00260160
UNC1/2 13 10,8 75 28 9,0 7,0 00260170
UNC9/16 12 12,2 80 30 11,0 9,0 00260180
UNC5/8 1 13,5 80 32 12 9,0 00260190
UNC3/4 10 16,5 95 34 14,0 11,0 00260210
UNC7/8 9 19,5 100 34 18,0 14,5 00260230
UNC1" 8 22,25 110 38 18,0 14,5 00260250

GSRA

Norm DIN 2184-2 Lochart Dulo <1.1/2xd
Gewinde  UNC Richtung  rechts
\ )
e ] Material HSS-G Toleranz 2B
RLL LT LS e
Werkstoff ~ Stahl Form Form D
Handgewindebohrer, Einzelfertigschneider fiir Hand- und Maschinengebrauch, 4 — 5 Gang Anschnitt
éb- VYV L K:p— M:”,‘:: —= <> Art.-Nr.
UNC1/4 20 51 56 19 6,0 4,9 00261130
UNC5/16 18 6,6 63 22 6,0 4,9 00261140
UNC3/8 16 8,0 70 24 7,0 5,5 00261150
UNC7/16 14 9,4 70 24 7 5,5 00261160
UNC1/2 13 10,8 75 28 9,0 7,0 00261170
UNC9/16 12 12,2 80 30 11,0 9,0 00261180
UNC5/8 1 13,5 80 32 12 9,0 00261190
UNC3/4 10 16,5 95 34 14,0 11,0 00261210
UNC7/8 9 19,5 100 34 18,0 14,5 00261230
UNC1" 8 22,25 110 38 18,0 14,5 00261250
EINSCHNITTGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm DIN 2184-2 Lochart Salo/Dulo <1.1/2xd
Gewinde  UNF Richtung  rechts
ﬁ’ Material ~ HSS-G Toleranz 2B
. Werkstoff ~ Stahl Form Form C
Handgewindebohrer, Einzelfertigschneider fiir Hand- und Maschinengebrauch, 2 — 3 Gang Anschnitt
éb- VYV L K:p— M:”,‘:: —= <> Art.-Nr.
UNF 1/4 28 5,5 50 16 6,0 4,9 00270130
UNF 5/16 24 6,9 56 16 6,0 4,9 00270140
UNF 3/8 24 8,5 56 16 7,0 5,5 00270150
UNF7/16 20 9,9 63 18 8,0 6,2 00270160
UNF 9/16 18 12,9 70 22 11,0 9,0 00270180
UNF 5/8 18 14,5 70 22 12,0 9,0 00270190
UNF 3/4 16 17,5 80 25 14,0 11,0 00270210
UNF7/8 14 20,4 90 28 18,0 14,5 00270230
UNF 1" 12 23,25 100 32 20,0 16,0 00270250
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EINSCHNITTGEWINDEBOHRER DIN 2184-2/WERKSNORM

GSRA

EINSCHNITTGEWINDEBOHRER

TECHNISCHE INFORMATIONEN

EINSCHNITTGEWINDEBOHRER

TECHNISCHE INFORMATIONEN

Norm DIN 2184-2 Lochart Dulo <1.1/2xd
Gewinde  UNF Richtung  rechts
¥ —-—-d Material HSS-G Toleranz 2B
s — ot
Werkstoff  Stahl Form Form D
Handgewindebohrer, Einzelfertigschneider fiir Hand- und Maschinengebrauch, 4 — 5 Gang Anschnitt
? Jvl:/ —'Llf— —— & :%' <> Art.-Nr.
UNF 1/4 28 55 50 16 6,0 4,9 00271130
UNF 5/16 24 6,9 56 16 6,0 4,9 00271140
UNF 3/8 24 8,5 56 16 7,0 5,5 00271150
UNF7/16 20 9,9 63 18 8,0 6,2 00271160
UNF 9/16 18 12,9 70 22 11,0 9,0 00271180
UNF 5/8 18 14,5 70 22 12,0 9,0 00271190
UNF 3/4 16 17,5 80 25 14,0 11,0 00271210
UNF 7/8 14 20,4 90 28 18,0 14,5 00271230
UNF 1" 12 23,25 100 32 20,0 16,0 00271250

Norm Werksnorm Lochart Salo/Dulo <1.1/2xd
Gewinde NPT Richtung  rechts
Material HSS-G Form Form C
“eaastsastssnaissns Werkstoff  Stahl
Handgewindebohrer, Einzelfertigschneider, 2 — 3 Gang Anschnitt
- AK N W P == & Art.-Nr.
NPT 1/16 27 6,25 55 13 7,0 55 00280010
NPT 1/8 27 8,5 63 15 7,0 55 00280020
NPT 1/4 18 11,1 63 21 11,0 9,0 00280030
NPT 3/8 18 14,7 70 21 12,0 9,0 00280040
NPT 1/2 14 18,0 80 27 16,0 12,0 00280050
NPT 3/4 14 23,3 100 27 20,0 16,0 00280060
NPT 1" 1,5 29,3 110 32 25,0 20,0 00280070
NPT 1.1/4 1,5 38,0 125 33 32,0 24,0 00280080
NPT 1.1/2 1,5 44,3 140 33 36,0 29,0 00280090
NPT 2" 1,5 56,3 160 33 36,0 29,0 00280100

EINSCHNITTGEWINDEBOHRER

TECHNISCHE INFORMATIONEN

EINSCHNITTGEWINDEBOHRER LH

TECHNISCHE INFORMATIONEN

Norm Werksnorm Lochart Salo/Dulo <1.1/2xd
Gewinde PG Richtung  rechts
ﬁ-‘ Material ~ HSS-G Form  FormC
. Werkstoff ~ Stahl
Handgewindebohrer, Einzelfertigschneider fiir Hand- und Maschinengebrauch, 4 - 5 Gang Anschnitt
e A0 N A AL == & Art.-Nr.
Pg7 20 1,4 70 22 9 7 00287010
Pg 9 18 14,0 70 22 12 9 00287020
Pg 11 18 17,3 80 22 14 1 00287030
Pg 13,5 18 19,0 80 22 16 12 00287040
Pg 16 18 21,3 80 22 18 14,5 00287050
Pg 21 16 27,0 90 22 22 18 00287060
Pg 29 16 35,5 100 25 28 22 00287070
Pg 36 16 45,5 140 40 36 29 00287080
Pg 42 16 52,5 140 40 40 32 00287090
Pg 48 16 58,0 160 40 45 35 00287100

00 GSRA

Norm Werksnorm Lochart Salo/Dulo <1.1/2xd
Gewinde NPT Richtung  links
% Material ~ HSS-G Form Form C
. Werkstoff ~ Stahl
Handgewindebohrer, Einzelfertigschneider mit 2 — 3 Gang Anschnitt
== NV LA — e == O Art.-Nr.
NPT 1/16 27 6,25 55 13 7,0 55 00284010
NPT 1/8 27 8,5 63 15 7,0 55 00284020
NPT 1/4 18 11,1 63 21 11,0 9,0 00284030
NPT 3/8 18 14,7 70 21 12,0 9,0 00284040
NPT 1/2 14 18,0 80 27 16,0 12,0 00284050
NPT 3/4 14 23,3 100 27 20,0 16,0 00284060
NPT 1" 1,5 29,3 110 32 25,0 20,0 00284070
NPT 1.1/4 1,5 38,0 125 33 32,0 24,0 00284080
NPT 1.1/2 11,5 44,3 140 33 36,0 29,0 00284090
NPT 2" 1,5 56,3 160 33 36,0 29,0 00284100
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EINSCHNITTGEWINDEBOHRER WERKSNORM GSRA

EINSCHNITTGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN EINSCHNITTGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm Werksnorm Lochart Salo/Dulo <1.1/2xd Norm Werksnorm Lochart Salo < 1% x d
Gewinde  NPTF Richtung  rechts Gewinde  NPS Richtung  rechts
ﬁ_ Material ~ HSS-G Form Form € W—j Material ~ HSSE-G Form Form C/RSP 35°
! . Werkstoff ~ Stah : Werkstoff ~ Stah
Handgewindebohrer, Einzelfertigschneider mit 2 — 3 Gang Anschnitt Handgewindebohrer, Einzelfertigschneider mit 2 — 3 Gang Anschnitt
= 2L nw L o ArtNr = AL Y N o ArtAA,
NPTF 1/16 27 6,25 55 13 7,0 5,5 00282010 NPS 1/16 27 = 54 17,5 8,0 6,0 00290010
NPTF 1/8 27 8,5 63 15 7,0 5,5 00282020 NPS 1/8 27 9,2 54 19 8,0 6,0 00290020
NPTF 1/4 18 11,1 63 21 11,0 9,0 00282030 NPS 1/4 18 12,1 62 27 14,2 10,7 00290030
NPTF 3/8 18 14,7 70 21 12,0 9,0 00282040 NPS 3/8 18 15,5 65 27 17,6 13,5 00290040
NPTF 1/2 14 18,0 80 27 16,0 12,0 00282050 NPS 1/2 14 19,1 79 35 17,5 13,0 00290050
NPTF 3/4 14 23,3 100 27 20,0 16,0 00282060 NPS 3/4 14 24,5 83 35 23,0 17,0 00290060
NPTF 1" 11,5 29,3 110 32 25,0 20,0 00282070 NPS 1" 11,5 30,6 95 44 28,8 21,4 00290070
NPTF 1.1/4 1,5 38,0 125 33 32,0 24,0 00282080 NPS 1.1/4 1,5 — 105 45 32,0 26,0 00290080
NPTF 1.1/2 11,5 44,3 140 33 36,0 29,0 00282090 NPS 1.1/2 11,5 = 110 45 38,0 29,0 00290090
NPTF 2" 11,5 56,3 160 33 36,0 29,0 00282100 NPS 2" 11,5 — 120 50 46,0 35,0 00290100
EINSCHNITTGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN EINSCHNITTGEWINDEBOHRER-BITS TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm Werksnorm Lochart Salo/Dulo <1.1/2xd Norm Werksnorm Lochart Dulo <1xd
Gewinde  NPS Richtung  rechts Gewinde M Richtung  rechts
ﬁ Material ~ HSSE-G Form Form C - e Material ~ HSS-G Toleranz ~ 6H
Werkstoff ~ Stahl Werkstoff ~ Stahl Form Form A
Handgewindebohrer, Einzelfertigschneider mit 2 — 3 Gang Anschnitt Einzelfertigschneider fiir Akkubohrschrauber, 4 — 6 Gang Anschnitt mit 1/4" Sechskantschaft (DIN 3126)
== N L == o — O Art.-Nr. == N qu — o o Art.-Nr.
NPS 1/16 27 = 54 17,5 8,0 6,0 00289010 M3 0,5 2,5 33 il 1/4" 00299130
NPS 1/8 27 9,2 54 19 8,0 6,0 00289020 M4 0,7 33 35 12 1/4" 00299150
NPS 1/4 18 12,1 62 27 14,2 10,7 00289030 M5 0,8 4,2 36 15 1/4" 00299170
NPS 3/8 18 15,5 65 27 17,6 13,5 00289040 M6 1 5 39 18 1/4" 00299190
NPS 1/2 14 19,1 79 35 17,5 13,0 00289050 M8 1,25 6,8 40 19 1/4" 00299210
NPS 3/4 14 24,5 83 35 23,0 17,0 00289060 M 10 15 8,5 41 21 1/4" 00299230
NPS 1" 11,5 30,6 95 44 28,8 21,4 00289070
NPS 1.1/4 1,5 — 105 45 32,0 26,0 00289080
NPS 1.1/2 1,5 = 110 45 38,0 29,0 00289090
NPS 2" 1,5 e 120 50 46,0 35,0 00289100
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MUTTERGEWINDEBOHRER DIN 335/357 GSRA

HAND-MUTTERGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN MASCHINEN-MUTTERGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm DIN 335 Lochart Dulo Norm DIN 357 Lochart Dulo
Gewinde M Richtung  rechts Gewinde M Richtung  rechts
m Material ~ HSS-G Toleranz 1502/ 6H e Material ~ HSSE-G Toleranz ~ 6H
' Werkstoff  Stahl Form 2/3x12 Werkstoff  Stahl Form 2/3x12
== NV LR P L, —= & Art.-Nr. == NS nu e P == & Art.-Nr.
M3 0,5 2,5 70 45 2,2 2,7 00830130 M3 0,5 2,5 70 22 2,2 2,7 03399130
M 4 0,7 33 90 55 2,8 3,4 00830150 M 4 0,7 33 90 25 2,8 3,4 03399150
M5 0,8 4,2 100 60 3,5 4,9 00830170 M5 0,8 4,2 100 28 3,5 4,9 03399170
M6 1,0 50 110 65 4,5 4,9 00830190 M6 1,0 5,0 110 32 4,5 4,9 03399190
M8 1,25 6,8 125 72 6,0 4,9 00830210 M8 1,25 6,8 125 40 6,0 4,9 03399210
M 10 1,5 8,5 140 80 7,0 55 00830230 M 10 1,5 8,5 140 45 7,0 55 03399230
M 12 1,75 10,2 180 90 9,0 7,0 00830250 M 12 1,75 10,2 180 50 9,0 7,0 03399250
M 14 2,0 12,0 200 95 11,0 9,0 00830260 M 14 2,0 12,0 200 56 11,0 9,0 03399260
M 16 2,0 14,0 200 105 12,0 9,0 00830270 M 16 2,0 14,0 200 63 12,0 9,0 03399270
M18 2,5 15,5 220 115 14,0 11,0 00830280 M18 2,5 15,5 220 63 14,0 11,0 03399280
M 20 2,5 17,5 250 120 16,0 12,0 00830290 M 20 2,5 17,5 250 70 16,0 12,0 03399290
M22 2,5 19,5 280 125 18,0 14,5 00830300 M 22 2,5 19,5 280 80 18,0 14,5 03399300
M 24 3,0 21,0 280 130 18,0 14,5 00830310 M 24 3,0 21,0 280 80 18,0 14,5 03399310
M 27 3,0 24,0 315 90 20,0 16,0 03399320
M 30 3,5 26,5 315 100 22,0 18,0 03399330
M33 35 29,5 355 110 25,0 20,0 03399340
M 36 4,0 32,0 400 110 28,0 22,0 03399350
M 39 4,0 35,0 400 115 32,0 24,0 03399360
M 42 4,5 37,5 450 115 32,0 24,0 03399370
M 45 4,5 40,5 500 130 36,0 29,0 03399380
M 48 5,0 43,0 500 130 36,0 29,0 03399390
M52 5,0 47,0 500 130 40,0 32,0 03399400
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MASCHINEN-MUTTERGEWINDEBOHRER

TECHNISCHE INFORMATIONEN

MASCHINEN-MUTTERGEWINDEBOHRER LH

TECHNISCHE INFORMATIONEN

Norm Werksnorm Lochart Dulo < 1xd

Gewinde  Tr Richtung  rechts

Material HSS-G Toleranz 7h

Werkstoff  Stahl Form 2/3x12

mit Fiihrungszapfen
== NV LR P L —= & Art.-Nr.
Tr10x2 2,0 8 110 63 7,0 55 00831010
Tr10x3 3,0 7 125 75 7,0 55 00831020
Tr12x3 3,0 9 165 m 8,0 6,2 00831040
Tr14x3 3,0 1 140 85 10,0 8,0 00831060
Tr14 x4 4,0 10 170 112 10,0 8,0 00831070
Tr16x4 4,0 12 180 116 11,0 9,0 00831090
Tr18x4 4,0 14 190 120 12,0 9,0 00831110
Tr20x 4 4,0 16 200 124 14,0 11,0 00831130
Tr22x5 5,0 17 235 155 16,0 12,0 00831140
Tr24x5 5,0 19 245 160 18,0 14,5 00831160
Tr26 x5 5,0 21 255 165 20,0 16,0 00831170
Tr28 x5 5,0 23 265 170 22,0 18,0 00831180
Tr30 %6 6,0 24 290 185 22,0 18,0 00831200
Tr32xe6 6,0 26 300 191 25,0 20,0 00831210
Tr36x6 6,0 30 310 200 28,0 22,0 00831230

GSRA

Norm Werksnorm Lochart Dulo < 1xd

Gewinde  Tr Richtung  links

Material HSS-G Toleranz ~ 7h

Werkstoff  Stahl Form 2/3x12

mit Fiihrungszapfen
= NV nu P L, —= & Art.-Nr.
Tr10x2 2,0 8 110 63 7,0 5,5 00832010
Tr10x3 3,0 7 125 75 7,0 55 00832020
Tr12x3 3,0 9 165 m 8,0 6,2 00832040
Tr14x3 3,0 1 140 85 10,0 8,0 00832060
Tr14 x4 4,0 10 170 112 10,0 8,0 00832070
Tr16x4 4,0 12 180 116 11,0 9,0 00832090
Tr18x4 4,0 14 190 120 12,0 9,0 00832110
Tr20x4 4,0 16 200 124 14,0 11,0 00832130
Tr22x5 5,0 17 235 155 16,0 12,0 00832140
Tr24x5 5,0 19 245 160 18,0 14,5 00832160
Tr26 x5 5,0 21 255 165 20,0 16,0 00832170
Tr28 x5 5,0 23 265 170 22,0 18,0 00832180
Tr30x6 6,0 24 290 185 22,0 18,0 00832200
Tr32x6 6,0 26 300 191 25,0 20,0 00832210
Tr36x6 6,0 30 310 200 28,0 22,0 00832230
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MASCHINEN-MUTTERGEWINDEBOHRER

TECHNISCHE INFORMATIONEN

MASCHINEN-MUTTERGEWINDEBOHRER LH

TECHNISCHE INFORMATIONEN

Norm Werksnorm Lochart Dulo < 1.1/2xd

Gewinde  Tr Richtung  rechts

Material HSSE-V3 Toleranz 7h

Werkstoff ~ VA-Stahl Form 2/3x12

mit Fiihrungszapfen
== NV LR P L —= & Art.-Nr.
Tr10x2 2,0 8,2 110 64 7,0 55 00292010
Tr10x3 3,0 73 130 91 7,0 55 00292020
Tr12x2 2,0 10,2 120 66 8,0 6,2 00292030
Tr12x3 3,0 9,3 140 93 8,0 6,2 00292040
Tr14 %2 2,0 12,2 130 68 10,0 8,0 00292050
Tr14x3 3,0 1,3 150 95 10,0 8,0 00292060
Tr14x4 4,0 10,3 180 122 10,0 8,0 00292070
Tr16x2 2,0 14,2 130 70 11,0 9,0 00292080
Tr16x4 4,0 12,3 190 124 11,0 9,0 00292090
Tr18x2 2,0 16,2 140 72 12,0 9,0 00292100
Tr18 x4 4,0 14,3 200 126 12,0 9,0 00292110
Tr20 %2 2,0 18,2 150 74 14,0 11,0 00292120
Tr20 x 4 4,0 16,3 210 128 14,0 11,0 00292130
Tr22x5 5,0 17,4 240 157 16,0 12,0 00292140
Tr24x3 3,0 21,3 200 104 18,0 14,5 00292150
Tr24x5 5,0 19,4 250 159 18,0 14,5 00292160
Tr26 x5 5,0 21,4 260 160 20,0 16,0 00292170
Tr28 x5 5,0 23,4 270 160 22,0 18,0 00292180
Tr30x3 3,0 27,3 220 104 22,0 18,0 00292190
Tr30x6 6,0 24,5 300 188 22,0 18,0 00292200
Tr32x6 6,0 26,5 310 188 25,0 20,0 00292210
Tr36x3 3,0 333 240 104 28,0 22,0 00292220
Tr36x6 6,0 30,5 330 188 28,0 22,0 00292230
Trd0x7 7,0 33,5 370 216 32,0 24,0 00292240

GSRA

Norm Werksnorm Lochart Dulo < 1.1/2xd

Gewinde  Tr Richtung  links

Material HSSE-V3 Toleranz ~ 7h

Werkstoff  VA-Stahl Form 2/3x12

mit Fiihrungszapfen
= NV nu P L, —= & Art.-Nr.
Tr10x2 2,0 8,2 110 64 7,0 5,5 00293010
Tr10x3 3,0 73 130 91 7,0 55 00293020
Tr12x2 2,0 10,2 120 66 8,0 6,2 00293030
Tr12x3 3,0 9,3 140 93 8,0 6,2 00293040
Tr14 %2 2,0 12,2 130 68 10,0 8,0 00293050
Tr14x3 3,0 1,3 150 95 10,0 8,0 00293060
Tr14x4 4,0 10,3 180 122 10,0 8,0 00293070
Tr16x2 2,0 14,2 130 70 11,0 9,0 00293080
Tr16x4 4,0 12,3 190 124 11,0 9,0 00293090
Tr18x2 2,0 16,2 140 72 12,0 9,0 00293100
Tr18x4 4,0 14,3 200 126 12,0 9,0 00293110
Tr20x2 2,0 18,2 150 74 14,0 11,0 00293120
Tr20 x 4 4,0 16,3 210 128 14,0 11,0 00293130
Tr22x5 5,0 17,4 240 157 16,0 12,0 00293140
Tr24x3 3,0 21,3 200 104 18,0 14,5 00293150
Tr24 x5 5,0 19,4 250 159 18,0 14,5 00293160
Tr26 x5 5,0 21,4 260 160 20,0 16,0 00293170
Tr28 x5 5,0 23,4 270 160 22,0 18,0 00293180
Tr30x3 3,0 27,3 220 104 22,0 18,0 00293190
Tr30x6 6,0 24,5 300 188 22,0 18,0 00293200
Tr32x6 6,0 26,5 310 188 25,0 20,0 00293210
Tr36x3 3,0 333 240 104 28,0 22,0 00293220
Tr36x6 6,0 30,5 330 188 28,0 22,0 00293230
Tr40x7 7,0 33,5 370 216 32,0 24,0 00293240
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INNENGEWINDE

HSS-E

Schnellarbeitsstahl der Legie-
rungsgruppe HSS-E mit den
Merkmalen kobalthaltig und
einem Vanadiumanteil < 2,6 %

» MASCHINEN-
GEWINDEBOHRER

DIN 371/DIN 376

TYP 2
DIN 376/M2-M100

_._’,AI“W' ‘; SN f
. — . pe

TYP 1
DIN 371/M1-M10

- ==

AAAAAAAAALA

GEWINDEBOHRER
DIN371-B - M2-6H - HSS

Bezeichnung
DIN 371 = Deutsche Industrie Norm
B = mit Schalanschnitt nach DIN 2197
M2 = Nennma@ fiir metrisches
ISO-Regelgewinde
6H = Toleranzklasse nach DIN 802, Teil 1
HSS = Schnellarbeitsstahl der
Legierungsgruppe HSS

Beschriftung gemdB DIN 2197
M2 6H HSS

HSS ®

Schnellarbeitsstahl der Legie-
rungsgruppe HSS mit den
Merkmalen kobaltfrei und
einem Vanadiumanteil > 2,6 %

Der Maschinengewindebohrer
fur metrisches ISO-Regel-
gewinde ist zum Schneiden

von Innengewinden fir den
Maschinengebrauch geeignet.
Die Ausfiihrung DIN 371 hat einen
verstarkten Schaft (bis M10) und
die Ausfiihrung DIN 376 hat
einen durchfallenden Schaft.

\
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INNENGEWINDE
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» WERKZEUG-BESCHICHTUNG

GSR bietet drei unterschiedliche Beschichtungen an. Die unten aufgefiihrte Tabelle gibt Ihnen einen
Uberblick iiber die wesentlichen Merkmale der einzelnen Varianten. Alle Maschinegewindebohrer und
Spiralbohrer kénnen auf Kundenwunsch entsprechend beschichtet werden.

TITANNITRID-BESCHICHTUNG

Die TiN Beschichtung ist schon seit Jahren die erste Wahl bei
der Beschichtung von Gewindebohrern und hat sich auch als
+Allround” Beschichtung etabliert. Durch die Beschichtung wird
eine Reduzierung des Reibungskoeffizienten und der Neigung
zu KaltaufschweiBungen erreicht.

ALUMINIUM TITANNITRID BESCHICHTUNG

Die AITiN Beschichtung kommt besonders bei hohen
Schnittdaten zum Einsatz. Die hohe Hérte dieser Schicht in
Kombination mit der Oxidationsbestandigkeit bei hohen
Temperaturen ermdglicht anspruchsvollen Zerspanungs-
operationen, bei denen extreme Temperaturen sowohl an den
Schneidkanten, als auch durch abflieBende Spane entstehen.
Sie kann daher bei einer Minimalmengenschmierung bis hin
zur Trockenbearbeitung eingesetzt werden.

AlCro CHROMALUMINIUM

BESCHICHTUNG
Die AlCro Beschichtung bietet hohe Harte in Kombina-
tion mit ausgezeichneter Temperaturbestandigkeit und
Duktilitat. Sie hat sich bei Zerspanungsoperationen

hervorragend bewdhrt und sorgt fiir bessere Werk-
zeug-Standzeiten und hohe Oberflichenqualitaten.
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ANWENDUNGSTABELLE MASCHINENGEWINDEBOHRER

GSRA

Anschnittform FormA  FormB  FormA  FormB FormB ~ FormB  FormB  FormB  Form FormC FormC  FormC  Form( Form Form  Form
LH AZ RSP35° LH RSP35°  RSP35° RSP35°
Material HSSG HSSG HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSG HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE
Beschichtung VAP TIN VAP TIN VAP TIN
Gewinderichtung rechts  rechts rechts rechts links rechts rechts rechts rechts rechts links rechts rechts rechts rechts  rechts
Gewindetiefe 1xd 1.1/2xd ~ 1xd 1.1/2xd 11/2d  1/2xd 11/2xd 1/2xd 2xd 11/2xd - 1.1/2xd - 1.1/2xd - 1.1/2xd 2xd 2xd 2xd
DIN 371 metrisch mit verstarktem Schaft 00301 00302 01001 01004 01105 00306 01006 01028 01116 01106 01015 01016 01107
DIN 376 Metrisch mit Uberlaufschaft 00307 00309 02001 02004 02105 00311 02006 02028 02116 02106 02015 02016 02109
DIN 374 Metrisch-Fein 02204 02221 02237 02226
DIN 2184-1 Whitworth 01304 01321 02522 01315
DIN 2184-1 02504 02521 02516
Whitworth-Rohr (BSP)
DIN 2184-1 UNC 01604 01621 01615 01616
DIN 2184-1 UNF 01704 01721 01715 01716
DIN 2184-1 UNEF 01722 01723
DIN 2184-1 UN/UNS 02804 02821 02815
DIN 2184-1 PG 02901
DIN 2184-1RD 02951
SACKLOCH
Werkstoffe * = gut geeignet
% % = sehr gut geeignet
Weiche Baustdhle 1.1. Baustihle ¥ ¥ ¥ % * % * % * % * * * % * * *
bis S00N/mm? 1.2. Unlegierte Gussstéhle ** ** * % * % ** * * %
2.1 Automatenstdhle * * * ** * * * *
Automatenstéhle und
Baustihle bis 800N/mm? 2.2 Baustdhle und Vergiitungsstahle * * * % * % *x * % * % ** o * * %
2.3 Unlegierte Gussstahle * * * * * * * % * *x * * %
Vergitungsstahle und 3.1 Einsatzstdhle und Nitrierstahle
Werkzeugstéhle bis 1100 N/mm? 3.2 Vergiitungsstahle
3.3 Werkzeugstahle
Hochlegierstahle und Vergiitungsstahle 4.1 Hochlegierstahle
bis 1400 N/mm* 4.2 Vergiitungsstéhle
Rostfreistihle und 5.1 Mit Festigkeit bis 450-800 N/mm?
hitzebestindige Stahle 5.2 Mit Festigkeit bis 600-1000 N/mm? * * *
Gusswerkstoffe 6.1 Grauguss * * * ol *
6.2 Sphéroguss und Temperguss * % *
Reinaluminium 7.1 Reinaluminium * * * *%k *% * % * K *k * * %k
Aluminiumlegierungen 8.1<10% / Si Gehalt <10% * * * * % * * * * * ** * *
Reinkupfer 8.1>10% /Si Gehalt >10%
9.1 Reinkupfer * * * * * * % * %
Kupferlegierungen 10.1 Kurzspanend v #
10.2 Langspanend * % * % * %

Zink

GSRA

11.1 Zink und Zinklegierungen
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MASCHINENGEWINDEBOHRER DIN 371/376 GSRA

MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN é::u \;V':/ _’ll_ll‘_ H & :%l <> Art.-Nr.
Norm DIN 2184-1 (DIN 371)  Lochart Dulo < 1xd M2 25 195 140 34 18,0 145 00307300
X Gewinde M Richtung _ rechts M 24 3,0 21,0 160 38 18,0 14,5 00307310
——————]___, Material  HSS-G Toleranz ~ 6H . 30 o 60 N 200 160 00307320
Werkstoff_ Stahl Form Form A M30 3,5 26,5 180 45 22,0 18,0 00307330
Maschinengewindebohrer mit verstérktem Schaft, 6 — 8 Gang Anschnitt M33 35 29,5 180 50 25,0 20,0 00307340
M 36 4,0 32,0 200 56 28,0 22,0 00307350
- AL L1 o - —== & Art.-Nr. M39 4,0 35,0 200 60 32,0 24,0 00307360
M 42 4,5 37,5 200 60 32,0 24,0 00307370
M2 0,4 1,6 45 8 2,8 2,1 00301080
M 45 4,5 40,5 220 65 36,0 29,0 00307380
M2,2 0,45 1,75 45 9 2,8 2,1 00301090
M 48 5,0 43,0 250 70 36,0 29,0 00307390
M2,3 0,4 1,9 45 9 2,8 2,1 00301100
M52 5,0 47,0 250 70 40,0 32,0 00307400
M?2,5 0,45 2,05 50 9 2,8 2,1 00301110
M 56 55 51,5 250 70 40,0 32,0 00307410
M2,6 0,45 2,1 50 9 2,8 2,1 00301120
M 60 5,5 54,5 280 75 45,0 35,0 00307420
M3 0,5 2,5 56 " 3,5 2,7 00301130
M 64 6,0 58,0 315 80 50,0 39,0 00307430
M3,5 0,6 2,9 56 12 4,0 3,0 00301140
M 68 6,0 62,0 315 80 50,0 39,0 00307440
M4 0,7 33 63 13 4,5 3,4 00301150
M72 6,0 66,0 340 80 50,0 39,0 00307450
M5 0,8 4,2 70 16 6,0 49 00301170
M76 6,0 70,0 340 80 50,0 39,0 00307460
M6 1,0 50 80 19 6,0 49 00301190
M 80 6,0 74,0 360 85 50,0 39,0 00307470
M7 1,0 6,0 80 19 7,0 5,5 00301200
M 84 6,0 78,0 380 85 50,0 39,0 00307480
M8 1,25 6,8 90 22 8,0 6,2 00301210
M 88 6,0 82,0 380 85 50,0 39,0 00307490
M 10 1,5 8,5 100 24 10,0 8,0 00301230
M 90 6,0 84,0 380 85 50,0 39,0 00307500
M92 6,0 86,0 400 90 56,0 44,0 00307510
M 96 6,0 90,0 400 90 56,0 44,0 00307520
MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN M 100 6,0 94,0 400 90 56,0 44,0 00307530
Norm DIN 2184-1 (DIN 376)  Lochart Dulo < 1xd
Gewinde M Richtung  rechts
H Material HSS-G Toleranz 6H
Werkstoff ~ Stahl Form Form A

Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft, 6 — 8 Gang Anschnitt

== NSV L P P —= & Art.-Nr.

M3 0,5 2,5 56 11 22 — 00307130

M4 0,7 33 63 13 28 21 00307150

M5 0,8 42 70 16 3,5 27 00307170 %
M6 1,0 5,0 80 19 45 3,4 00307190 ' : _—
M7 10 6,0 80 19 55 43 00307200

M8 1,25 6,8 90 7)) 6,0 4,9 00307210

M10 15 8,5 100 24 7,0 55 00307230

M12 1,75 10,2 110 28 9,0 7,0 00307250 h
M 14 2,0 12,0 110 30 11,0 9,0 00307260 ' . :

M16 2,0 14,0 110 3 12,0 9,0 00307270

M18 25 15,5 125 34 14,0 11,0 00307280

M 20 25 17,5 140 34 16,0 12,0 00307290
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MASCHINENGEWINDEBOHRER DIN 371/376 GSRA

MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm DIN 2184-1 (DIN 371)  Lochart Dulo < 1xd Norm DIN 2184-1 (DIN 376)  Lochart Dulo < 1xd
) Gewinde M Richtung  rechts Gewinde M Richtung  rechts
% Material ~ HSSE-G Toleranz ~ 6H h Material ~ HSSE-G Toleranz ~ 6H
Werkstoff  Stahl Form Form A Werkstoff ~ Stahl Form Form A
Maschinengewindebohrer mit verstarktem Schaft, 6 — 8 Gang Anschnitt, gerade genutet Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft, 6 — 8 Gang Anschnitt, gerade genutet
== NS L Lk L —= O Art.-Nr. == NSV L Kk AL, —= O Art.-Nr.
M2 0,4 1,6 45 8 2,8 2,1 01001080 M3 0,5 2,5 56 1 2,2 — 02001130
M2,2 0,45 1,75 45 9 2,8 2,1 01001090 M4 0,7 33 63 13 2,8 2,1 02001150
M23 0,4 1,9 45 9 2,8 2,1 01001100 M5 0,8 4,2 70 16 3,5 2,7 02001170
M2,5 0,45 2,05 50 9 2,8 2,1 01001110 M6 1,0 5,0 80 19 4,5 3,4 02001190
M 2,6 0,45 2,1 50 9 2,8 2,1 01001120 M7 1,0 6,0 80 19 55 4,3 02001200
M3 0,5 2,5 56 1 3,5 2,7 01001130 M3 1,25 6,8 90 22 6,0 4,9 02001210
M3,5 0,6 2,9 56 12 4,0 3,0 01001140 M 10 15 8,5 100 24 7,0 5,5 02001230
M4 0,7 33 63 13 4,5 3,4 01001150 M 12 1,75 10,2 110 28 9,0 7,0 02001250
M5 0,8 4,2 70 16 6,0 4,9 01001170 M 14 2,0 12,0 110 30 11,0 9,0 02001260
M6 1,0 5,0 80 19 6,0 4,9 01001190 M 16 2,0 14,0 110 32 12,0 9,0 02001270
M7 1,0 6,0 80 19 7,0 55 01001200 M18 2,5 15,5 125 34 14,0 11,0 02001280
M8 1,25 6,8 90 22 8,0 6,2 01001210 M 20 2,5 17,5 140 34 16,0 12,0 02001290
M 10 1,5 8,5 100 24 10,0 8,0 01001230 M 22 2,5 19,5 140 34 18,0 14,5 02001300
M 24 3,0 21,0 160 38 18,0 14,5 02001310
M 27 3,0 24,0 160 38 20,0 16,0 02001320
M 30 3,5 26,5 180 45 22,0 18,0 02001330
M 33 3,5 29,5 180 50 25,0 20,0 02001340
M 36 4,0 32,0 200 56 28,0 22,0 02001350
M 39 4,0 35,0 200 60 32,0 24,0 02001360
M 42 4,5 37,5 200 60 32,0 24,0 02001370
M 45 4,5 40,5 220 65 36,0 29,0 02001380
M 48 5,0 43,0 250 70 36,0 29,0 02001390
M52 5,0 47,0 250 70 40,0 32,0 02001400
M 56 55 51,5 250 70 40,0 32,0 02001410
M 60 55 54,5 280 75 45,0 35,0 02001420
M 64 6,0 58,0 315 80 50,0 39,0 02001430

M 68 6,0 62,0 315 80 50,0 39,0 02001440
w M72 6,0 66,0 340 80 50,0 39,0 02001450

M76 6,0 70,0 340 80 50,0 39,0 02001460
M 80 6,0 74,0 360 85 50,0 39,0 02001470
M 84 6,0 78,0 380 85 50,0 39,0 02001480

— : M 88 6,0 82,0 380 85 50,0 39,0 02001490
. — _ M90 6,0 84,0 380 85 50,0 39,0 02001500

M 92 6,0 86,0 400 90 56,0 44,0 02001510
M 96 6,0 90,0 400 90 56,0 44,0 02001520
M 100 6,0 94,0 400 90 56,0 44,0 02001530
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MASCHINENGEWINDEBOHRER DIN 371/376 GSRA

MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN ép— NV LIS H & —= & Art.-Nr.
Norm DIN 2184-1 (DIN 371)  Lochart Dulo < 1.1/2xd M8 25 15,5 125 34 14,0 11,0 00309280
Gewinde M Richtung _ rechts M 20 2,5 17,5 140 34 16,0 12,0 00309290
W Material _ H5S-G Toleranz __ 6H M22 25 19,5 140 34 18,0 14,5 00309300
Werkstoff_Stahl Form Form B M 24 3,0 21,0 160 38 18,0 14,5 00309310
Maschinengewindebohrer mit verstarktem Schaft, 4 — 5 Gang Anschnitt, mit Schélanschnitt M27 3,0 24,0 160 38 20,0 16,0 00309320
M 30 3,5 26,5 180 45 22,0 18,0 00309330
ép— NV L g ":"b_ —= & Art.-Nr. M 33 3,5 29,5 180 50 25,0 20,0 00309340
M 36 4,0 32,0 200 56 28,0 22,0 00309350
M2 0,4 1,6 45 8 2,8 2,1 00302080
M 39 4,0 35,0 200 60 32,0 24,0 00309360
M2,2 0,45 1,75 45 9 2,8 2,1 00302090
M 42 4,5 37,5 200 60 32,0 24,0 00309370
M2,3 0,4 1,9 45 9 2,8 2,1 00302100
M 45 4,5 40,5 220 65 36,0 29,0 00309380
M 2,5 0,45 2,05 50 9 2,8 2,1 00302110
M 48 5,0 43,0 250 70 36,0 29,0 00309390
M 2,6 0,45 2,1 50 9 2,8 2,1 00302120
M52 5,0 47,0 250 70 40,0 32,0 00309400
M3 0,5 2,5 56 1 3,5 2,7 00302130
M 56 55 51,5 250 70 40,0 32,0 00309410
M 3,5 0,6 2,9 56 12 4,0 3,0 00302140
M 60 55 54,5 280 75 45,0 35,0 00309420
M4 0,7 33 63 13 4,5 3,4 00302150
M 64 6,0 58,0 315 80 50,0 39,0 00309430
M5 0,8 4,2 70 16 6,0 49 00302170
M 68 6,0 62,0 315 80 50,0 39,0 00309440
M6 1,0 5,0 80 19 6,0 49 00302190
M72 6,0 66,0 340 80 50,0 39,0 00309450
M7 1,0 6,0 80 19 7,0 5,5 00302200
M 76 6,0 70,0 340 80 50,0 39,0 00309460
M8 1,25 6,8 90 22 8,0 6,2 00302210
M 80 6,0 74,0 360 85 50,0 39,0 00309470
M 10 1,5 8,5 100 24 10,0 8,0 00302230
M 84 6,0 78,0 380 85 50,0 39,0 00309480
M 88 6,0 82,0 380 85 50,0 39,0 00309490
M 90 6,0 84,0 380 85 50,0 39,0 00309500
M 92 6,0 86,0 400 90 56,0 44,0 00309510
M 96 6,0 90,0 400 90 56,0 44,0 00309520
MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN M100 6,0 2,0 400 20 26,0 44,0 00309530
Norm DIN 2184-1 (DIN 376)  Lochart Dulo < 1.1/2xd
Gewinde M Richtung  rechts
Material HSS-G Toleranz 6H
Werkstoff ~ Stahl Form Form B

Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft, 4 -5 Gang Anschnitt, mit Schalanschnitt

== NV L K L —= & Art.-Nr.

M3 05 25 56 1 22 — 00309130 %

M4 07 33 63 13 28 21 00309150

Ms 08 42 70 16 35 27 00309170

M6 1,0 5,0 80 19 45 34 00309190

M7 10 6,0 80 19 55 43 00309200 o _

M8 1,25 6,8 9 2 6,0 49 00309210 %
o

M10 15 8,5 100 2 7,0 5,5 00309230

M12 175 10,2 110 2 9,0 7,0 00309250

M 14 20 12,0 110 30 11,0 9,0 00309260

M16 20 14,0 110 32 12,0 9,0 00309270
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MASCHINENGEWINDEBOHRER DIN 371/376 GSRA

MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm DIN 2184-1 (DIN 371)  Lochart Dulo < 1.1/2xd Norm DIN 2184-1 (DIN 376)  Lochart Dulo < 1.1/2xd
Gewinde M Richtung  rechts . — Gewinde M Richtung  rechts
| —w— Material  HSSE-G Toleranz 6K [ — Material  HSSE-G Toleranz  6H
Werkstoff  Stahl Form Form B Werkstoff  Stahl Form Form B
Maschinengewindebohrer mit verstarktem Schaft, 4 — 5 Gang Anschnitt, mit Schélanschnitt Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft, 4 — 5 Gang Anschnitt, mit Schélanschnitt
== A L AL L —= O Art.-Nr. == YV L PR AL, —== & Art.-Nr.
M2 0,4 1,6 45 8 2,8 2,1 01004080 M3 0,5 2,5 56 1 2,2 = 02004130
M 2,2 0,45 1,75 45 9 2,8 2,1 01004090 M4 0,7 33 63 13 2,8 2,1 02004150
M23 0,4 1,9 45 9 2,8 2,1 01004100 M5 0,8 4,2 70 16 3,5 2,7 02004170
M2,5 0,45 2,05 50 9 2,8 2,1 01004110 M6 1,0 5,0 80 19 4,5 3,4 02004190
M 2,6 0,45 2,1 50 9 2,8 2,1 01004120 M7 1,0 6,0 80 19 5,5 4,3 02004200
M3 0,5 2,5 56 1 3,5 2,7 01004130 M8 1,25 6,8 90 22 6,0 4,9 02004210
M3,5 0,6 2,9 56 12 4,0 3,0 01004140 M10 15 8,5 100 24 7,0 5,5 02004230
M4 0,7 33 63 13 4,5 3,4 01004150 M12 1,75 10,2 110 28 9,0 7,0 02004250
M5 0,8 4,2 70 16 6,0 4,9 01004170 M 14 2,0 12,0 110 30 11,0 9,0 02004260
M6 1,0 5,0 80 19 6,0 4,9 01004190 M 16 2,0 14,0 110 32 12,0 9,0 02004270
M7 1,0 6,0 80 19 7,0 55 01004200 M18 2,5 15,5 125 34 14,0 11,0 02004280
M8 1,25 6,8 90 22 8,0 6,2 01004210 M 20 2,5 17,5 140 34 16,0 12,0 02004290
M 10 1,5 8,5 100 24 10,0 8,0 01004230 M 22 2,5 19,5 140 34 18,0 14,5 02004300
M 24 3,0 21,0 160 38 18,0 14,5 02004310
M 27 3,0 24,0 160 38 20,0 16,0 02004320
M 30 3,5 26,5 180 45 22,0 18,0 02004330
M33 3,5 29,5 180 50 25,0 20,0 02004340
M 36 4,0 32,0 200 56 28,0 22,0 02004350
M 39 4,0 35,0 200 60 32,0 24,0 02004360
M 42 4,5 37,5 200 60 32,0 24,0 02004370
M 45 4,5 40,5 220 65 36,0 29,0 02004380
M 48 5,0 43,0 250 70 36,0 29,0 02004390
M 52 5,0 47,0 250 70 40,0 32,0 02004400
M 56 5,5 51,5 250 70 40,0 32,0 02004410
M 60 55 54,5 280 75 45,0 35,0 02004420
M 64 6,0 58,0 315 80 50,0 39,0 02004430

— m M 68 6,0 62,0 315 80 50,0 39,0 02004440
M72 6,0 66,0 340 80 50,0 39,0 02004450

M76 6,0 70,0 340 80 50,0 39,0 02004460

M 80 6,0 74,0 360 85 50,0 39,0 02004470

M 84 6,0 78,0 380 85 50,0 39,0 02004480

~ | M 88 6,0 82,0 380 85 50,0 39,0 02004490

— M 90 6,0 84,0 380 85 50,0 39,0 02004500
M92 6,0 86,0 400 90 56,0 44,0 02004510

M 96 6,0 90,0 400 90 56,0 44,0 02004520

M 100 6,0 94,0 400 90 56,0 44,0 02004530
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MASCHINENGEWINDEBOHRER DIN 371/376 GSRA

MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm DIN 2184-1 (DIN 371)  Lochart Dulo < 1.1/2xd Norm DIN 2184-1 (DIN 376)  Lochart Dulo < 1.1/2xd
Gewinde M Richtung  rechts Gewinde M Richtung  rechts
% Material ~ HSSE-G / VAP Toleranz ~ 6H E Material ~ HSSE-G / VAP Toleranz ~ 6H
Werkstoff  Edelstahl Form Form B Werkstoff  Edelstahl Form Form B
Maschinengewindebohrer mit verstarktem Schaft, 4-5 Gang Anschnitt, mit Schalanschnitt, vaporisiert Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft, 4-5 Gang Anschnitt, mit Schalanschnitt, vaporisiert
== NV N P . —= & Art.-Nr. == J N P . —= & Art.-Nr.
M2 0,4 1,6 45 8 2,8 2,1 01005080 M3 0,5 2,5 56 1 2,2 = 02005130
M 2,2 0,45 1,75 45 9 2,8 2,1 01005090 M4 0,7 33 63 13 2,8 2,1 02005150
M2,3 0,4 19 45 9 2,8 2,1 01005100 M5 0,8 4,2 70 16 3,5 2,7 02005170
M2,5 0,45 2,05 50 9 2,8 2,1 01005110 M6 1,0 5,0 80 19 4,5 3,4 02005190
M2,6 0,45 2,1 50 9 2,8 2,1 01005120 M8 1,25 6,8 90 22 6,0 4,9 02005210
M3 0,5 2,5 56 " 3,5 2,7 01005130 M 10 1,5 8,5 100 24 7,0 5,5 02005230
M3,5 0,6 2,9 56 12 4,0 3,0 01005140 M 12 1,75 10,2 110 28 9,0 7,0 02005250
M4 0,7 33 63 13 4,5 3,4 01005150 M 14 2,0 12,0 110 30 11,0 9,0 02005260
M5 0,8 4,2 70 16 6,0 4,9 01005170 M 16 2,0 14,0 110 32 12,0 9,0 02005270
M6 1,0 5,0 80 19 6,0 4,9 01005190 M18 2,5 15,5 125 34 14,0 11,0 02005280
M7 1,0 6,0 80 19 7,0 5,5 01005200 M 20 2,5 17,5 140 34 16,0 12,0 02005290
M3 1,25 6,8 90 22 8,0 6,2 01005210 M 22 2,5 19,5 140 34 18,0 14,5 02005300
M 10 15 8,5 100 24 10,0 8,0 01005230 M 24 3,0 21,0 160 38 18,0 14,5 02005310
M 27 3,0 24,0 160 38 20,0 16,0 02005320
M 30 3,5 26,5 180 45 22,0 18,0 02005330
M33 3,5 29,5 180 50 25,0 20,0 02005340
M 36 4,0 32,0 200 56 28,0 22,0 02005350
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MASCHINENGEWINDEBOHRER DIN 371/376 GSRA

MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm DIN 2184-1 (DIN 371) Lochart Dulo < 1.1/2xd Norm DIN 2184-1 (DIN 371)  Lochart Dulo < 1.1/2xd
Gewinde M Richtung  rechts Gewinde M Richtung  rechts
e Material  HSSE-G Toleranz ~ 6H C— | Material ~ HSSE-G /TIN Toleranz ~ 6H
Werkstoff ~ Bronze, Kupfer, Alumium  Form FormB/AZ Werkstoff ~ Stahl Form Form B
Maschinengewindebohrer mit verstarktem Schaft, mit Schalanschnitt, mit ausgesetzten Zahnen Maschinengewindebohrer mit verstarktem Schaft, 4 — 5 Gang Anschnitt, titan-nitriert, mit Schalanschnitt
= 2L L h W ny —= o Art.-Nr. == AL nu W o KA —= & Art.-Nr.
M2 0,4 1,6 45 8 2,8 2,1 01102080 M2 0,4 1,6 45 8 2,8 2,1 01105080
M?2,2 0,45 1,75 45 9 2,8 2,1 01102090 M?2,2 0,45 1,75 45 9 2,8 2,1 01105090
M23 0,4 1,9 45 9 2,8 2,1 01102100 M?2,3 0,4 1,9 45 9 2,8 2,1 01105100
M?2,5 0,45 2,05 50 9 2,8 2,1 01102110 M2,5 0,45 2,05 50 9 2,8 2,1 01105110
M 2,6 0,45 2,1 50 9 2,8 2,1 01102120 M2,6 0,45 2,1 50 9 2,8 2,1 01105120
M3 0,5 2,5 56 1 3,5 2,7 01102130 M3 0,5 2,5 56 1 3,5 2,7 01105130
M3,5 0,6 2,9 56 12 4,0 3,0 01102140 M3,5 0,6 2,9 56 12 4,0 3,0 01105140
M4 0,7 33 63 13 4,5 3,4 01102150 M4 0,7 33 63 13 4,5 3,4 01105150
M5 0,8 4,2 70 16 6,0 49 01102170 M5 0,8 4,2 70 16 6,0 49 01105170
M6 1,0 5,0 80 19 6,0 49 01102190 M6 1,0 50 80 19 6,0 49 01105190
M7 1,0 6,0 80 19 7,0 5,5 01102200 M7 1,0 6,0 80 19 7,0 55 01105200
M8 1,25 6,8 90 22 8,0 6,2 01102210 M8 1,25 6,8 90 22 8,0 6,2 01105210
M 10 1,5 8,5 100 24 10,0 8,0 01102230 M 10 1,5 8,5 100 24 10,0 8,0 01105230
MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN
MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN Norm DIN 2184-1(DIN376)  Lochart  Dulo <1.1/2xd
Gewinde M Richtung  rechts

Norm DIN 2184-1 (DIN 376) Lochart Dulo < 1.1/2xd
Ry —= el Material ~ HSSE-G /TIN Toleranz  6H
M

Gewinde Richtung  rechts

—— ) Werkstoff ~ Stahl Form Form B
Material HSSE-G Toleranz 6H

Werkstoff ~ Bronze, Kupfer, Alumium  Form Form B/ AZ Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft, 4 — 5 Gang Anschnitt, titan-nitriert, mit Schélanschnitt
Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft, mit Schélanschnitt, mit ausgesetzten Zahnen : \;I\/':/ —'L'f— K N e : <> Art-Nr.

= WA AR == e —= 203 Art.-Nr. M12 175 10,2 110 28 9,0 7,0 02105250

M14 2,0 12,0 110 30 11,0 9,0 02105260
M 12 1,75 10,2 110 28 9,0 7,0 02102250

M 16 2,0 14,0 110 32 12,0 9,0 02105270
M 14 2,0 12,0 110 30 11,0 9,0 02102260

M18 2,5 15,5 125 34 14,0 11,0 02105290
M 16 2,0 14,0 110 32 12,0 9,0 02102270

M 20 2,5 17,5 140 34 16,0 12,0 02105300
M18 2,5 15,5 125 34 14,0 11,0 02102280

M22 2,5 19,5 140 34 18,0 14,5 02105310
M 20 2,5 17,5 140 34 16,0 12,0 02102290

M24 3,0 21,0 160 38 18,0 14,5 02105320
M 22 2,5 19,5 140 34 18,0 14,5 02102300

M 27 3,0 24,0 160 38 20,0 16,0 02105330
M 24 3,0 21,0 160 38 18,0 14,5 02102310

M 30 3,5 26,5 180 45 22,0 18,0 02105340
M 27 3,0 24,0 160 38 20,0 16,0 02102320

M33 3,5 29,5 180 50 25,0 20,0 02105350
M 30 3,5 26,5 180 45 22,0 18,0 02102330

M 36 4,0 32,0 200 56 28,0 22,0 02105360
M33 3,5 29,5 180 50 25,0 20,0 02102340
M 36 4,0 32,0 200 56 28,0 22,0 02102350
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MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm DIN 2184-1 (DIN 371) Lochart ~ Dulo/Salo < 1.1/2xd Norm DIN 2184-1 (DIN 371)  Lochart Dulo/Salo < 1.1/2xd
) Gewinde M Richtung rechts Gewinde M Richtung  rechts
'ﬁ-} Material ~ HSS-G Toleranz  6H h Material  HSS-G Toleranz ~ 6H
Werkstoff  Stahl Form Form C Werkstoff  Stahl Form Form C
Maschinengewindebohrer mit verstarktem Schaft, 2 — 3 Gang Anschnitt, geradegenutet Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft, 2 — 3 Gang Anschnitt, geradegenutet
== NS L L . —= O Art.-Nr. = NSV LS Kk AL, —= & Art.-Nr.
M2 0,4 1,6 45 8 2,8 2,1 00326080 M3 0,5 2,5 56 1 2,2 — 00308130
M?2,2 0,45 1,75 45 9 2,8 2,1 00326090 M4 0,7 33 63 13 2,8 2,1 00308150
M2,3 0,4 1,9 45 9 2,8 2,1 00326100 M5 0,8 4,2 70 16 3,5 2,7 00308170
M2,5 0,45 2,05 50 9 2,8 2,1 00326110 M6 1,0 5,0 80 19 4,5 3,4 00308190
M 2,6 0,45 2,1 50 9 2,8 2,1 00326120 M7 1,0 6,0 80 19 55 43 00308200
M3 0,5 2,5 56 " 3,5 2,7 00326130 M8 1,25 6,8 90 22 6,0 4,9 00308210
M3,5 0,6 2,9 56 12 4,0 3,0 00326140 M 10 1,5 8,5 100 24 7,0 5,5 00308230
M4 0,7 33 63 13 4,5 3,4 00326150 M12 1,75 10,2 110 28 9,0 7,0 00308250
M5 0,8 4,2 70 16 6,0 4,9 00326170 M 14 2,0 12,0 110 30 11,0 9,0 00308260
M6 1,0 5,0 80 19 6,0 4,9 00326190 M16 2,0 14,0 110 32 12,0 9,0 00308270
M7 1,0 6,0 80 19 7,0 55 00326200 M18 2,5 15,5 125 34 14,0 11,0 00308280
M8 1,25 6,8 90 22 8,0 6,2 00326210 M 20 2,5 17,5 140 34 16,0 12,0 00308290
M 10 1,5 8,5 100 24 10,0 8,0 00326230 M 22 2,5 19,5 140 34 18,0 14,5 00308300
M 24 3,0 21,0 160 38 18,0 14,5 00308310
M 27 3,0 24,0 160 38 20,0 16,0 00308320
M 30 3,5 26,5 180 45 22,0 18,0 00308330
M33 3,5 29,5 180 50 25,0 20,0 00308340
M 36 4,0 32,0 200 56 28,0 22,0 00308350
M 39 4,0 35,0 200 60 32,0 24,0 00308360
M 42 4,5 37,5 200 60 32,0 24,0 00308370
M 45 4,5 40,5 220 65 36,0 29,0 00308380
M 48 5,0 43,0 250 70 36,0 29,0 00308390
M52 5,0 47,0 250 70 40,0 32,0 00308400
M 56 55 51,5 250 70 40,0 32,0 00308410
M 60 55 54,5 280 75 45,0 35,0 00308420
M 64 6,0 58,0 315 80 50,0 39,0 00308430

M 68 6,0 62,0 315 80 50,0 39,0 00308440
w M72 6,0 66,0 340 80 50,0 39,0 00308450

M76 6,0 70,0 340 80 50,0 39,0 00308460
M 80 6,0 74,0 360 85 50,0 39,0 00308470
M 84 6,0 78,0 380 85 50,0 39,0 00308480

' w M 88 6,0 82,0 380 85 50,0 39,0 00308490
p— M 90 6,0 84,0 380 85 50,0 39,0 00308500

M 92 6,0 86,0 400 90 56,0 44,0 00308510
M 96 6,0 90,0 400 90 56,0 44,0 00308520
M 100 6,0 94,0 400 90 56,0 44,0 00308530
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MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm DIN 2184-1 (DIN 371)  Lochart  Dulo/Salo < 1.1/2xd Norm DIN 2184-1 (DIN 376)  Lochart Dulo < 1.1/2xd
Gewinde M Richtung rechts Gewinde M Richtung  rechts
ﬁ; Material ~ HSSE-G Toleranz ~ 6H h Material ~ HSSE-G Toleranz ~ 6H
Werkstoff ~ Stahl, Messing Form Form C Werkstoff ~ Stahl, Messing Form Form C
Maschinengewindebohrer mit verstérktem Schaft, 2 - 3 Gang Anschnitt, geradegenutet Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft, 2 - 3 Gang Anschnitt, geradegenutet
= LI L e o == & Art.-Nr. = S L f—— f—— == & Art.-Nr.
M2 0,4 1,6 45 8 2,8 2,1 01006080 M3 0,5 2,5 56 1 2,2 = 02006170
M2,2 0,45 1,75 45 9 2,8 2,1 01006090 M4 0,7 33 63 13 2,8 2,1 02006180
M2,3 0,4 1,9 45 9 2,8 2,1 01006100 M5 0,8 4,2 70 16 3,5 2,7 02006190
M2,5 0,45 2,05 50 9 2,8 2,1 01006110 M6 1,0 5,0 80 19 4,5 3,4 02006200
M 2,6 0,45 2,1 50 9 2,8 2,1 01006120 M7 1,0 6,0 80 19 5,5 43 02006210
M3 0,5 2,5 56 1 3,5 2,7 01006130 M8 1,25 6,8 90 22 6,0 4,9 02006220
M3,5 0,6 2,9 56 12 4,0 3,0 01006140 M 10 1,5 8,5 100 24 7,0 5,5 02006230
M 4 0,7 3,3 63 13 4,5 3,4 01006150 M12 1,75 10,2 110 28 9,0 7,0 02006250
M5 0,8 4,2 70 16 6,0 4,9 01006170 M 14 2,0 12,0 110 30 11,0 9,0 02006260
M6 1,0 5,0 80 19 6,0 4,9 01006190 M 16 2,0 14,0 110 32 12,0 9,0 02006270
M7 1,0 6,0 80 19 7,0 5,5 01006200 M18 2,5 15,5 125 34 14,0 11,0 02006280
M8 1,25 6,8 90 22 8,0 6,2 01006210 M 20 2,5 17,5 140 34 16,0 12,0 02006290
M 10 1,5 8,5 100 24 10,0 8,0 01006220 M 22 2,5 19,5 140 34 18,0 14,5 02006300
M 24 3,0 21,0 160 38 18,0 14,5 02006310
M 27 3,0 24,0 160 38 20,0 16,0 02006320
M 30 3,5 26,5 180 45 22,0 18,0 02006330
M33 3,5 29,5 180 50 25,0 20,0 02006340
M 36 4,0 32,0 200 56 28,0 22,0 02006350
M 39 4,0 35,0 200 60 32,0 24,0 02006360
M 42 4,5 37,5 200 60 32,0 24,0 02006370
M 45 4,5 40,5 220 65 36,0 29,0 02006380
M 48 5,0 43,0 250 70 36,0 29,0 02006390
M52 5,0 47,0 250 70 40,0 32,0 02006400
M 56 55 51,5 250 70 40,0 32,0 02006410
M 60 55 54,5 280 75 45,0 35,0 02006420
M 64 6,0 58,0 315 80 50,0 39,0 02006430

M 68 6,0 62,0 315 80 50,0 39,0 02006440
—
— — - : M72 6,0 66,0 340 80 50,0 39,0 02006450

M76 6,0 70,0 340 80 50,0 39,0 02006460
M 80 6,0 74,0 360 85 50,0 39,0 02006470
M 84 6,0 78,0 380 85 50,0 39,0 02006480

S ¢ M 88 6,0 82,0 380 85 50,0 39,0 02006490
e ‘ M 90 6,0 84,0 380 85 50,0 39,0 02006500

M92 6,0 86,0 400 90 56,0 44,0 02006510
M 96 6,0 90,0 400 90 56,0 44,0 02006520
M 100 6,0 94,0 400 90 56,0 44,0 02006530
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MASCHINENGEWINDEBOHRER DIN 371/376 GSRA

MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm DIN 2184-1 (DIN371)  Lochart Dulo/Salo < 1.1/2xd Norm DIN 2184-1 (DIN371)  Lochart Dulo/Salo < 1.1/2xd
Gewinde M Richtung  rechts o Gewinde M Richtung  rechts
E Material ~ HSSE-G/VAP Toleranz ~ 6H ﬁ—d‘ Material ~ HSSE-G/TIN Toleranz ~ 6H
Werkstoff  Edelstahl Form Form C Werkstoff ~ Stahl Form Form C
Maschinengewindebohrer mit verstarktem Schaft, 2 — 3 Gang Anschnitt, geradegenutet, vaporisiert Maschinengewindebohrer mit verstarktem Schaft, 2 — 3 Gang Anschnitt, titan-nitriert
== NS L Lk L —= O Art.-Nr. == NSV L Kk . —= O Art.-Nr.
M2 0,4 1,6 45 8 2,8 2,1 01116080 M2 0,4 1,6 45 8 2,8 2,1 01106080
M2,2 0,45 1,75 45 9 2,8 2,1 01116090 M2,2 0,45 1,75 45 9 2,8 2,1 01106090
M23 0,4 1,9 45 9 2,8 2,1 01116100 M23 0,4 1,9 45 9 2,8 2,1 01106100
M2,5 0,45 2,05 50 9 2,8 2,1 01116110 M2,5 0,45 2,05 50 9 2,8 2,1 01106110
M 2,6 0,45 2,1 50 9 2,8 2,1 01116120 M2,6 0,45 2,1 50 9 2,8 2,1 01106120
M3 0,5 2,5 56 1 3,5 2,7 01116130 M3 0,5 2,5 56 1 3,5 2,7 01106130
M3,5 0,6 2,9 56 12 4,0 3,0 01116140 M3,5 0,6 2,9 56 12 4,0 3,0 01106140
M4 0,7 33 63 13 4,5 3,4 01116150 M4 0,7 33 63 13 4,5 3,4 01106150
M5 0,8 4,2 70 16 6,0 4,9 01116170 M5 0,8 4,2 70 16 6,0 4,9 01106170
M6 1,0 5,0 80 19 6,0 4,9 01116190 M6 1,0 5,0 80 19 6,0 4,9 01106190
M7 1,0 6,0 80 19 7,0 5,5 01116200 M7 1,0 6,0 80 19 7,0 5,5 01106200
M8 1,25 6,8 90 22 8,0 6,2 01116210 M8 1,25 6,8 90 22 8,0 6,2 01106210
M 10 1,5 8,5 100 24 10,0 8,0 01116230 M 10 1,5 8,5 100 24 10,0 8,0 01106230
MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm DIN 2184-1 (DIN 376)  Lochart Dulo/Salo < 1.1/2xd Norm DIN 2184-1 (DIN 376)  Lochart Dulo/Salo < 1.1/2xd
Gewinde M Richtung  rechts Gewinde M Richtung  rechts
E Material ~ HSSE-G/VAP Toleranz ~ 6H h Material ~ HSSE-G/TIN Toleranz ~ 6H
Werkstoff  Edelstahl Form Form C Werkstoff ~ Stahl Form Form C
Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft, 2 — 3 Gang Anschnitt, geradegenutet, vaporisiert Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft, 2 — 3 Gang Anschnitt, titan-nitriert
== NSV L P P —= & Art.-Nr. == NSV L K L, —= & Art.-Nr.
M 12 1,75 10,2 110 28 9,0 7,0 02116250 M 12 1,75 10,2 110 28 9,0 7,0 02106250
M 14 2,0 12,0 110 30 11,0 9,0 02116260 M 14 2,0 12,0 110 30 11,0 9,0 02106260
M16 2,0 14,0 110 32 12,0 9,0 02116270 M 16 2,0 14,0 110 32 12,0 9,0 02106270
M 18 2,5 15,5 125 34 14,0 11,0 02116280 M18 2,5 15,5 125 34 14,0 11,0 02106280
M 20 2,5 17,5 140 34 16,0 12,0 02116290 M 20 2,5 17,5 140 34 16,0 12,0 02106290
M 22 2,5 19,5 140 34 18,0 14,5 02116300 M 22 2,5 19,5 140 34 18,0 14,5 02106300
M 24 3,0 21,0 160 38 18,0 14,5 02116310 M 24 3,0 21,0 160 38 18,0 14,5 02106310
M 27 3,0 24,0 160 38 20,0 16,0 02116320 M 27 3,0 24,0 160 38 20,0 16,0 02106320
M 30 3,5 26,5 180 45 22,0 18,0 02116330 M 30 35 26,5 180 45 22,0 18,0 02106330
M33 3,5 29,5 180 50 25,0 20,0 02116340 M33 35 29,5 180 50 25,0 20,0 02106340
M 36 4,0 32,0 200 56 28,0 22,0 02116350 M 36 4,0 32,0 200 56 28,0 22,0 02106350
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MASCHINENGEWINDEBOHRER DIN 371/376 GSRA

MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm DIN 2184-1 (DIN 371) Lochart Salo < 2xd Norm DIN 2184-1 (DIN 376) Lochart Salo < 2xd
Gewinde M Richtung  rechts Gewinde M Richtung  rechts
b SS—e——— Material  HS5-G Toleranz ~ 6H H Material  HS5-G Toleranz M
Werkstoff  Stahl Form Form C/RSP 15° Werkstoff ~ Stahl Form Form C/RSP 15°
Maschinengewindebohrer mit verstarktem Schaft, 2 — 3 Gang Anschnitt, rechtsspiral-genutet 15 Grad Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft, 2 — 3 Gang Anschnitt, rechtsspiral-genutet 15 Grad
== AN L K AL, == & Art.-Nr. == NSV L K AL, —= O Art.-Nr.
M2 0,4 1,6 45 8 2,8 2,1 00305080 M3 0,5 2,5 56 1 2,2 — 00310130
M2,2 0,45 1,75 45 9 2,8 2,1 00305090 M 4 0,7 33 63 13 2,8 2,1 00310150
M23 0,4 1,9 45 9 2,8 2,1 00305100 M5 0,8 4,2 70 16 3,5 2,7 00310170
M2,5 0,45 2,05 50 9 2,8 2,1 00305110 M6 1,0 5,0 80 19 4,5 3,4 00310190
M 2,6 0,45 2,1 50 9 2,8 2,1 00305120 M7 1,0 6,0 80 19 55 43 00310200
M3 0,5 2,5 56 n 3,5 2,7 00305130 M8 1,25 6,8 90 22 6,0 4,9 00310210
M3,5 0,6 2,9 56 12 4,0 3,0 00305140 M 10 1,5 8,5 100 24 7,0 5,5 00310230
M4 0,7 33 63 13 4,5 3,4 00305150 M 12 1,75 10,2 110 28 9,0 7,0 00310250
M5 0,8 4,2 70 16 6,0 4,9 00305170 M 14 2,0 12,0 110 30 11,0 9,0 00310260
M6 1,0 5,0 80 19 6,0 4,9 00305190 M 16 2,0 14,0 110 32 12,0 9,0 00310270
M7 1,0 6,0 80 19 7,0 5,5 00305200 M18 2,5 15,5 125 34 14,0 11,0 00310280
M8 1,25 6,8 90 22 8,0 6,2 00305210 M 20 2,5 17,5 140 34 16,0 12,0 00310290
M 10 1,5 8,5 100 24 10,0 8,0 00305230 M 22 2,5 19,5 140 34 18,0 14,5 00310300
M 24 3,0 21,0 160 38 18,0 14,5 00310310
M 27 3,0 24,0 160 38 20,0 16,0 00310320
M 30 3,5 26,5 180 45 22,0 18,0 00310330
M 33 3,5 29,5 180 50 25,0 20,0 00310340
M 36 4,0 32,0 200 56 28,0 22,0 00310350
M 39 4,0 35,0 200 60 32,0 24,0 00310360
M 42 4,5 37,5 200 60 32,0 24,0 00310370
M 45 4,5 40,5 220 65 36,0 29,0 00310380
M 48 5,0 43,0 250 70 36,0 29,0 00310390
M52 5,0 47,0 250 70 40,0 32,0 00310400
M 56 55 51,5 250 70 40,0 32,0 00310410
M 60 55 54,5 280 75 45,0 35,0 00310420
M 64 6,0 58,0 315 80 50,0 39,0 00310430

M 68 6,0 62,0 315 80 50,0 39,0 00310440
a M72 6,0 66,0 340 80 50,0 39,0 00310450

M76 6,0 70,0 340 80 50,0 39,0 00310460
M 80 6,0 74,0 360 85 50,0 39,0 00310470
M 84 6,0 78,0 380 85 50,0 39,0 00310480

M 88 6,0 82,0 380 85 50,0 39,0 00310490
M90 6,0 84,0 380 85 50,0 39,0 00310500

M 92 6,0 86,0 400 90 56,0 44,0 00310510
M 96 6,0 90,0 400 90 56,0 44,0 00310520
M 100 6,0 94,0 400 90 56,0 44,0 00310530
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MASCHINENGEWINDEBOHRER DIN 371/376 GSRA

MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm DIN 2184-1 (DIN 371) Lochart Salo < 2xd Norm DIN 2184-1 (DIN 376) Lochart Salo < 2xd
Gewinde M Richtung  rechts Gewinde M Richtung  rechts
e Sa———— Material ~ HSSE-G Toleranz  6H % Material ~ HSSE-G Toleranz ~ 6H
Werkstoff  Stahl Form Form C/RSP 15° Werkstoff  Stahl Form Form C/RSP 15°
Maschinengewindebohrer mit verstarktem Schaft, 2 — 3 Gang Anschnitt, rechtsspiral-genutet 15 Grad Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft, 2 — 3 Gang Anschnitt, rechtsspiral-genutet 15 Grad
== AN L Kk L, —== & Art.-Nr. == OV L ko L —= O Art.-Nr.
M2 0,4 1,6 45 8 2,8 2,1 01013080 M3 0,5 2,5 56 1 2,2 — 02013130
M2,2 0,45 1,75 45 9 2,8 2,1 01013090 M4 0,7 33 63 13 2,8 2,1 02013150
M23 0,4 1,9 45 9 2,8 2,1 01013100 M5 0,8 4,2 70 16 3,5 2,7 02013170
M2,5 0,45 2,05 50 9 2,8 2,1 01013110 M6 1,0 5,0 80 19 4,5 34 02013190
M 2,6 0,45 2,1 50 9 2,8 2,1 01013120 M7 1,0 6,0 80 19 5,5 43 02013200
M3 0,5 2,5 56 n 3,5 2,7 01013130 M8 1,25 6,8 90 22 6,0 4,9 02013210
M3,5 0,6 2,9 56 12 4,0 3,0 01013140 M 10 1,5 8,5 100 24 7,0 55 02013230
M4 0,7 33 63 13 4,5 3,4 01013150 M12 1,75 10,2 110 28 9,0 7,0 02013250
M5 0,8 4,2 70 16 6,0 4,9 01013170 M 14 2,0 12,0 110 30 11,0 9,0 02013260
M6 1,0 5,0 80 19 6,0 4,9 01013190 M 16 2,0 14,0 110 32 12,0 9,0 02013270
M7 1,0 6,0 80 19 7,0 5,5 01013200 M18 2,5 15,5 125 34 14,0 11,0 02013280
M8 1,25 6,8 90 22 8,0 6,2 01013210 M 20 2,5 17,5 140 34 16,0 12,0 02013290
M 10 1,5 8,5 100 24 10,0 8,0 01013230 M 22 2,5 19,5 140 34 18,0 14,5 02013300
M 24 3,0 21,0 160 38 18,0 14,5 02013310
M 27 3,0 24,0 160 38 20,0 16,0 02013320
M 30 3,5 26,5 180 45 22,0 18,0 02013330
M33 3,5 29,5 180 50 25,0 20,0 02013340
M 36 4,0 32,0 200 56 28,0 22,0 02013350
M 39 4,0 35,0 200 60 32,0 24,0 02013360
M 42 4,5 37,5 200 60 32,0 24,0 02013370
M 45 4,5 40,5 220 65 36,0 29,0 02013380
M 48 5,0 43,0 250 70 36,0 29,0 02013390
M52 5,0 47,0 250 70 40,0 32,0 02013400
M 56 5,5 51,5 250 70 40,0 32,0 02013410
M 60 5,5 54,5 280 75 45,0 35,0 02013420
M 64 6,0 58,0 315 80 50,0 39,0 02013430

M 68 6,0 62,0 315 80 50,0 39,0 02013440
a M72 6,0 66,0 340 80 50,0 39,0 02013450

M76 6,0 70,0 340 80 50,0 39,0 02013460
M 80 6,0 74,0 360 85 50,0 39,0 02013470
M 84 6,0 78,0 380 85 50,0 39,0 02013480

— : M 88 6,0 82,0 380 85 50,0 39,0 02013490
. M 90 6,0 84,0 380 85 50,0 39,0 02013500

M92 6,0 86,0 400 90 56,0 44,0 02013510
M 96 6,0 90,0 400 90 56,0 44,0 02013520
M 100 6,0 94,0 400 90 56,0 44,0 02013530
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MASCHINENGEWINDEBOHRER DIN 371/376 GSRA

MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm DIN 2184-1 (DIN 371) Lochart Salo < 2xd Norm DIN 2184-1 (DIN 376) Lochart Salo < 2xd
Gewinde M Richtung  rechts Gewinde M Richtung  rechts
Material ~ HSS-G Toleranz ~ 6H %— Material ~ HSS-G Toleranz  6H
Werkstoff  Stahl Form Form C/RSP 35° Werkstoff  Stahl Form Form C/RSP 35°
Maschinengewindebohrer mit verstarktem Schaft, 2 — 3 Gang Anschnitt, rechtsspiral-genutet 35 Grad Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft, 2 — 3 Gang Anschnitt, rechtsspiral-genutet 35 Grad
i AK " W v L == & Art.-Nr. == AL L == - —= o Art.-Nr.
M2 0,4 1,6 45 8 2,8 2,1 00306080 M3 0,5 2,5 56 7 2,2 = 00311130
M 2,2 0,45 1,75 45 9 2,8 2,1 00306090 M4 0,7 33 63 8 2,8 2,1 00311150
M23 0,4 1,9 45 9 2,8 2,1 00306100 M5 0,8 4,2 70 10 3,5 2,7 00311170
M2,5 0,45 2,05 50 9 2,8 2,1 00306110 M6 1,0 5,0 80 12 4,5 3,4 00311190
M 2,6 0,45 2,1 50 9 2,8 2,1 00306120 M7 1,0 6,0 80 12 55 43 00311200
M3 0,5 2,5 56 7 3,5 2,7 00306130 M8 1,25 6,8 90 16 6,0 4,9 00311210
M3,5 0,6 2,9 56 7 4,0 3,0 00306140 M 10 1,5 8,5 100 16 7,0 5,5 00311230
M4 0,7 3,3 63 8 4,5 3,4 00306150 M12 1,75 10,2 110 18 9,0 7,0 00311250
M5 0,8 4,2 70 10 6,0 4,9 00306170 M 14 2,0 12,0 110 20 11,0 9,0 00311260
M6 1,0 5,0 80 12 6,0 4,9 00306190 M 16 2,0 14,0 110 22 12,0 9,0 00311270
M7 1,0 6,0 80 12 7,0 5,5 00306200 M18 2,5 15,5 125 25 14,0 11,0 00311280
M3 1,25 6,8 90 16 8,0 6,2 00306210 M 20 2,5 17,5 140 25 16,0 12,0 00311290
M 10 15 8,5 100 16 10,0 8,0 00306230 M 22 2,5 19,5 140 25 18,0 14,5 00311300
M 24 3,0 21,0 160 30 18,0 14,5 00311310
M 27 3,0 24,0 160 30 20,0 16,0 00311320
M 30 3,5 26,5 180 35 22,0 18,0 00311330
M 33 3,5 29,5 180 35 25,0 20,0 00311340
M 36 4,0 32,0 200 45 28,0 22,0 00311350
M 39 4,0 35,0 200 45 32,0 24,0 00311360
M 42 4,5 37,5 200 45 32,0 24,0 00311370
M 45 4,5 40,5 220 50 36,0 29,0 00311380
M 48 5,0 43,0 250 50 36,0 29,0 00311390
M52 5,0 47,0 250 55 40,0 32,0 00311400
M 56 5,5 51,5 250 55 40,0 32,0 00311410
M 60 5,5 54,5 280 55 45,0 35,0 00311420
M 64 6,0 58,0 315 70 50,0 39,0 00311430
— i M 68 6,0 62,0 315 70 50,0 39,0 00311440
: / , M72 6,0 66,0 340 80 50,0 39,0 00311450
M76 6,0 70,0 340 80 50,0 39,0 00311460
M 80 6,0 74,0 360 85 50,0 39,0 00311470
M 84 6,0 78,0 380 85 50,0 39,0 00311480
M 88 6,0 82,0 380 85 50,0 39,0 00311490
w M 90 6,0 84,0 380 85 50,0 39,0 00311500
M 92 6,0 86,0 400 90 56,0 44,0 00311510
M 96 6,0 90,0 400 90 56,0 44,0 00311520
M 100 6,0 94,0 400 90 56,0 44,0 00311530
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MASCHINENGEWINDEBOHRER DIN 371/376 GSRA

MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm DIN 2184-1 (DIN 371) Lochart Salo < 2xd Norm DIN 2184-1 (DIN 376) Lochart Salo < 2xd
Gewinde M Richtung  rechts Gewinde M Richtung  rechts
Material ~ HSSE-G Toleranz ~ 6H %— Material ~ HSSE-G Toleranz ~ 6H
Werkstoff ~ Stahl Form Form C/RSP 35° Werkstoff  Stahl Form Form C/RSP 35°
Maschinengewindebohrer mit verstdrktem Schaft, 2 — 3 Gang Anschnitt, rechtsspiral-genutet 35 Grad Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft, 2 — 3 Gang Anschnitt, rechtsspiral-genutet 35 Grad
== NS Hu P o —= & Art.-Nr. == J L P . —= & Art.-Nr.
M2 0,4 1,6 45 8 2,8 2,1 01015080 M3 0,5 2,5 56 7 2,2 = 02015130
M2,2 0,45 1,75 45 9 2,8 2,1 01015090 M 4 0,7 33 63 8 2,8 2,1 02015150
M2,3 0,4 1,9 45 9 2,8 2,1 01015100 M5 0,8 4,2 70 10 3,5 2,7 02015170
M2,5 0,45 2,05 50 9 2,8 2,1 01015110 M6 1,0 5,0 80 12 4,5 3,4 02015190
M2,6 0,45 2,1 50 9 2,8 2,1 01015120 M7 1,0 6,0 80 12 55 4,3 02015200
M3 0,5 2,5 56 7 35 2,7 01015130 M8 1,25 6,8 90 16 6,0 4,9 02015210
M3,5 0,6 2,9 56 7 4,0 3,0 01015140 M 10 1,5 8,5 100 16 7,0 5,5 02015230
M4 0,7 33 63 8 4,5 3,4 01015150 M12 1,75 10,2 110 18 9,0 7,0 02015250
M5 0,8 4,2 70 10 6,0 4,9 01015170 M 14 2,0 12,0 110 20 11,0 9,0 02015260
M6 1,0 5,0 80 12 6,0 4,9 01015190 M16 2,0 14,0 110 22 12,0 9,0 02015270
M7 1,0 6,0 80 12 7,0 55 01015200 M18 2,5 15,5 125 25 14,0 11,0 02015280
M8 1,25 6,8 90 16 8,0 6,2 01015210 M 20 2,5 17,5 140 25 16,0 12,0 02015290
M 10 15 8,5 100 16 10,0 8,0 01015230 M 22 2,5 19,5 140 25 18,0 14,5 02015300
M 24 3,0 21,0 160 30 18,0 14,5 02015310
M 27 3,0 24,0 160 30 20,0 16,0 02015320
M 30 3,5 26,5 180 35 22,0 18,0 02015330
M 33 3,5 29,5 180 35 25,0 20,0 02015340
M 36 4,0 32,0 200 45 28,0 22,0 02015350
M 39 4,0 35,0 200 45 32,0 24,0 02015360
M 42 4,5 37,5 200 45 32,0 24,0 02015370
M 45 4,5 40,5 220 50 36,0 29,0 02015380
M 48 5,0 43,0 250 50 36,0 29,0 02015390
M52 5,0 47,0 250 55 40,0 32,0 02015400
M 56 55 51,5 250 55 40,0 32,0 02015410
M 60 55 54,5 280 55 45,0 35,0 02015420
M 64 6,0 58,0 315 70 50,0 39,0 02015430
— i M 68 6,0 62,0 315 70 50,0 39,0 02015440
: / " M72 6,0 66,0 340 80 50,0 39,0 02015450
M 76 6,0 70,0 340 80 50,0 39,0 02015460
M 80 6,0 74,0 360 85 50,0 39,0 02015470
M 84 6,0 78,0 380 85 50,0 39,0 02015480
M 88 6,0 82,0 380 85 50,0 39,0 02015490
w M 90 6,0 84,0 380 85 50,0 39,0 02015500
M 92 6,0 86,0 400 90 56,0 44,0 02015510
M 96 6,0 90,0 400 90 56,0 44,0 02015520
M 100 6,0 94,0 400 90 56,0 44,0 02015530
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MASCHINENGEWINDEBOHRER DIN 371/376 GSRA

MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm DIN 2184-1 (DIN 371) Lochart Salo < 2xd Norm DIN 2184-1 (DIN 376) Lochart Salo < 2xd
Gewinde M Richtung  rechts Gewinde M Richtung  rechts
% Material HSSE-G / VAP Toleranz 6H % Material HSSE-G / VAP Toleranz 6H
Werkstoff  Edelstahl Form Form C/RSP 35° Werkstoff ~ Edelstahl Form Form C/RSP 35°
Maschinengewindebohrer mit verstarktem Schaft, 2 — 3 Gang Anschnitt, rechtsspiral-genutet 35 Grad Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft, 2 — 3 Gang Anschnitt, rechtsspiral-genutet 35 Grad
= NSV LS A AL —= & Art.-Nr. == MOV L Kk AL, —= ’e) Art.-Nr.
M2 0,4 1,6 45 8 2,8 2,1 01016080 M 10 1,5 8,5 100 16 7,0 55 02016230
M2,2 0,45 1,75 45 9 2,8 2,1 01016090 M 12 1,75 10,2 110 18 9,0 7,0 02016250
M2,3 0,4 1,9 45 9 2,8 2,1 01016100 M 14 2,0 12,0 110 20 11,0 9,0 02016260
M?2,5 0,45 2,05 50 9 2,8 2,1 01016110 M 16 2,0 14,0 110 22 12,0 9,0 02016270
M2,6 0,45 2,1 50 © 2,8 2,1 01016120 M18 2,5 15,5 125 25 14,0 11,0 02016280
M3 0,5 2,5 56 7 3,5 2,7 01016130 M 20 2,5 17,5 140 25 16,0 12,0 02016290
M3,5 0,6 2,9 56 7 4,0 3,0 01016140 M 22 2,5 19,5 140 25 18,0 14,5 02016300
M4 0,7 33 63 8 45 3,4 01016150 M 24 3,0 21,0 160 30 18,0 14,5 02016310
M5 0,8 4,2 70 10 6,0 49 01016170 M 27 3,0 24,0 160 30 20,0 16,0 02016320
M6 1,0 5,0 80 12 6,0 4,9 01016190 M 30 3,5 26,5 180 35 22,0 18,0 02016330
M7 1,0 6,0 80 12 7,0 5,5 01016200 M 33 3,5 29,5 180 35 25,0 20,0 02016340
M8 1,25 6,8 90 16 8,0 6,2 01016210 M 36 4,0 32,0 200 45 28,0 22,0 02016350
M 10 1,5 8,5 100 16 10,0 8,0 01016230
MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm DIN 2184-1 (DIN 371) Lochart Salo < 2xd
Gewinde M Richtung  rechts
B NS AT Material  HSSE-G /TiN Toleranz ~ 6H
Werkstoff ~ Stahl Form Form C/ RSP 35°

Maschinengewindebohrer mit verstérktem Schaft, 2—3 Gang Anschnitt, rechtsspiral-genutet 35 Grad, titan-nitriert

al u —= VYV LR — —— —= O Art.-Nr.

M2 0,4 1,6 45 8 2,8 2,1 01107080
M2,2 0,45 1,75 45 9 2,8 2,1 01107090
M2,3 0,4 1,9 45 9 2,8 2,1 01107100
M2,5 0,45 2,05 50 9 2,8 2,1 01107110
M 2,6 0,45 2,1 50 9 2,8 2,1 01107120
M3 0,5 2,5 56 7 3,5 2,7 01107130
M3,5 0,6 2,9 56 7 4,0 3,0 01107140

M4 0,7 33 63 8 45 3,4 01107150
w M5 08 4,2 70 10 6,0 4,9 01107170

M6 1,0 5,0 80 12 6,0 4,9 01107190
M7 1,0 6,0 80 12 7,0 55 01107200
M8 1,25 6,8 90 16 8,0 6,2 01107210
M 10 1,5 8,5 100 16 10,0 8,0 01107230
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MASCHINENGEWINDEBOHRER DIN 371/376 GSRA

MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm DIN 2184-1 (DIN 376) Lochart Salo < 2xd Norm DIN 2184-1 (DIN 376) Lochart Salo < 2xd
Gewinde M Richtung  rechts Gewinde M Richtung  rechts
B - Wik Material  HSSE-G Toleranz ~ 6H N NN Material  HSSE-G Toleranz  6H
Werkstoff  Stahl Form Form C/RSP 35° Werkstoff ~ Aluminium Form Form RSP 45°
Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft, 2 - 3 Gang Anschnitt, rechtsspiral-genutet 35 Grad, titan-nitriert Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft, rechtsspiral-genutet 45 Grad
== dK RS A AL —= & Art.-Nr. == NV Hu P P —= & Art.-Nr.
M 10 1,5 8,5 100 16 7,0 55 02109230 M12 1,75 10,2 110 28 9,0 7,0 02018250
M12 1,75 10,2 110 18 9,0 7,0 02109250 M14 2,0 12,0 110 30 11,0 9,0 02018260
M 14 2,0 12,0 110 20 11,0 9,0 02109260 M 16 2,0 14,0 110 32 12,0 9,0 02018270
M16 2,0 14,0 110 22 12,0 9,0 02109270 M18 2,5 15,5 125 34 14,0 11,0 02018280
M18 2,5 15,5 125 25 14,0 11,0 02109280 M 20 2,5 17,5 140 34 16,0 12,0 02018290
M 20 2,5 17,5 140 25 16,0 12,0 02109290 M 22 2,5 19,5 140 34 18,0 14,5 02018300
M 22 2,5 19,5 140 25 18,0 14,5 02109300 M 24 3,0 21,0 160 38 18,0 14,5 02018310
M 24 3,0 21,0 160 30 18,0 14,5 02109310 M 27 3,0 24,0 160 38 20,0 16,0 02018320
M 27 3,0 24,0 160 30 20,0 16,0 02109320 M 30 3,5 26,5 180 45 22,0 18,0 02018330
M 30 3,5 26,5 180 35 22,0 18,0 02109330 M33 3,5 29,5 180 50 25,0 20,0 02018340
M33 3,5 29,5 180 35 25,0 20,0 02109340 M 36 4,0 32,0 200 56 28,0 22,0 02018350
M 36 4,0 32,0 200 45 28,0 22,0 02109350
MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm DIN 2184-1 (DIN371)  Lochart Salo < 2xd
Gewinde M Richtung  rechts
Material HSSE-G Toleranz 6H
Werkstoff ~ Aluminium Form Form RSP 45°

Maschinengewindebohrer mit verstarktem Schaft, rechtsspiral-genutet 45 Grad

== NSV L} pa— L == & Art.-Nr. m—q_ ——

M2 04 1,6 45 8 28 21 01018080

M2,2 0,45 1,75 45 9 28 21 01018090

M23 04 19 45 9 28 21 01018100 , o
M2,5 0,45 2,05 50 9 2,8 2,1 01018110 %
M 2,6 0,45 2,1 50 9 28 21 01018120 \ '

M3 0,5 25 56 1 35 27 01018130

M3,5 0,6 2,9 56 12 4,0 3,0 01018140

M4 07 33 63 13 45 34 01018150 -
M5 0,8 4,2 70 16 6,0 4,9 01018170 %
M6 1,0 5,0 80 19 6,0 4,9 01018190

M7 1,0 6,0 80 19 7,0 55 01018200

M8 1,25 6,8 90 2 8,0 6,2 01018210

M10 15 8,5 100 2% 10,0 8,0 01018230
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MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN —= aL L . L —= & Art.-Nr.

Norm DIN 2184-1 (DIN 374) Lochart Dulo < 1.1/2xd MF 15 % 1,25 125 13,8 100 2 12,0 9,0 00320360
Gewinde  MF Richtung _ rechts MF 15 x 1,5 1,5 13,5 100 2 12,0 9,0 00320370
Material 556 Toleranz 6 MF 16 % 0,5 05 15,5 100 n 12,0 9,0 00320380
Werkstoff _ Stahl Form Form 8 MF 16 x 0,75 075 15,25 100 2 12,0 9,0 00320390
Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft, 4 -5 Gang Anschnitt, mit Schdlanschnitt MF16x 1 1,0 15,0 100 22 12,0 9,0 00320400
MF 16 x 1,25 1,25 14,75 100 22 12,0 9,0 00320410
= LSV LS P AL, —= & Art.-Nr. MF 16 x 1,5 1,5 14,5 100 22 12,0 9,0 00320420
MF 17 % 0,75 0,75 16,25 100 22 12,0 9,0 00320430

MF 3 % 0,35 0,35 2,65 56 8 2,2 1,9 00320000
MF17 x 1 1,0 16,0 100 22 12,0 9,0 00320440

MF4x0,5 0,5 3,5 63 10 2,8 2,1 00320010
MF17 % 1,5 1,5 15,5 100 22 12,0 9,0 00320450

MF 5% 0,5 0,5 45 70 12 3,5 2,7 00320020
MF 18 x 0,75 0,75 17,25 110 25 14,0 11,0 00320460

MF 5 % 0,75 0,75 4,25 70 12 3,5 2,7 00320030
MF 18 x 1 1,0 17,0 110 25 14,0 11,0 00320470

MF 6 % 0,5 0,5 55 80 14 4,5 3,4 00320040
MF 18 x 1,25 1,25 16,75 110 25 14,0 11,0 00320480

MF 6 % 0,75 0,75 5,25 80 14 4,5 3,4 00320050
MF18 % 1,5 1,5 16,5 110 25 14,0 11,0 00320490

MF 7 % 0,75 0,75 6,25 80 14 55 43 00320060
MF 18 x 2 2,0 16,0 125 34 14,0 11,0 00320500

MF 8 % 0,5 0,5 7,5 80 18 6,0 4,9 00320070
MF 20 x 0,75 0,75 19,25 125 25 16,0 12,0 00320510

MF 8 % 0,75 0,75 7,25 80 18 6,0 4,9 00320080
MF 20 x 1 1,0 19,0 125 25 16,0 12,0 00320520

MF 8 x 1 1,0 7,0 90 22 6,0 4,9 00320090
MF 20 x 1,25 1,25 18,75 125 25 16,0 12,0 00320530

MF9x 1 1,0 8,0 90 22 7,0 55 00320100
MF20 % 1,5 1,5 18,5 125 25 16,0 12,0 00320540

MF 10 % 0,5 0,5 9,5 90 20 7,0 55 00320110
MF 20 x 2 2,0 18,0 140 34 16,0 12,0 00320550

MF 10 x 0,75 0,75 9,25 90 20 7,0 55 00320120
MF 21 x 1 1,0 20,0 125 25 16,0 12,0 00320560

MF10 x 1 1,0 9,0 90 20 7,0 55 00320130
MF21x1,5 1,5 19,5 125 25 16,0 12,0 00320570

MF 10 x 1,25 1,25 8,75 100 20 7,0 55 00320140
MF 22 x 0,75 0,75 21,25 125 25 18,0 14,5 00320580

MF 11 % 0,75 0,75 10,25 90 20 8,0 6,2 00320150
MF 22 x 1 1,0 21,0 125 25 18,0 14,5 00320590

MF 11 x 1 1,0 10,0 90 20 8,0 6,2 00320160
MF 22 x 1,25 1,25 20,75 125 25 18,0 14,5 00320600

MF 11 % 1,25 1,25 9,75 90 20 8,0 6,2 00320170
MF22 % 1,5 1,5 20,5 125 25 18,0 14,5 00320610

MF 12 % 0,5 0,5 11,5 100 22 9,0 7,0 00320180
MF 22 x 2 2,0 20,0 140 34 18,0 14,5 00320620

MF 12 % 0,75 0,75 11,25 100 22 9,0 7,0 00320190
MF 23 x 1 1,0 22,0 125 28 18,0 14,5 00320630

MF12 x 1 1,0 11,0 100 22 9,0 7,0 00320200
MF23 % 1,5 1,5 21,5 125 28 18,0 14,5 00320640

MF 12 % 1,25 1,25 10,75 100 22 9,0 7,0 00320210
MF 24 % 0,75 0,75 23,25 140 28 18,0 14,5 00320650

MF12 % 1,5 1,5 10,5 100 22 9,0 7,0 00320220
MF 24 x 1 1,0 23,0 140 28 18,0 14,5 00320660

MF 13 % 0,5 0,5 12,5 100 22 11,0 9,0 00320230
MF 24 x 1,25 1,25 22,75 140 28 18,0 14,5 00320670

MF 13 x 0,75 0,75 12,25 100 22 11,0 9,0 00320240
MF 24 % 1,5 1,5 22,5 140 28 18,0 14,5 00320680

MF13 %1 1,0 12,0 100 22 11,0 9,0 00320250
MF 24 x 2 2,0 22,0 140 28 18,0 14,5 00320690

MF 13 x 1,25 1,25 11,75 100 22 11,0 9,0 00320260
MF 25 x 1 1,0 24,0 140 28 18,0 14,5 00320700

MF13x 1,5 1,5 11,5 100 22 11,0 9,0 00320270
MF 25 % 1,5 1,5 23,5 140 28 18,0 14,5 00320710

MF 14 % 0,5 0,5 13,5 100 22 11,0 9,0 00320280
MF 25 x 2 2,0 23,0 140 28 18,0 14,5 00320720

MF 14 % 0,75 0,75 13,25 100 22 11,0 9,0 00320290
MF 26 x 1 1,0 25,0 140 28 18,0 14,5 00320730

MF 14 x 1 1,0 13,0 100 22 11,0 9,0 00320300
MF 26 x 1,5 1,5 24,5 140 28 18,0 14,5 00320740

MF 14 % 1,25 1,25 12,75 100 22 11,0 9,0 00320310
MF 26 x 2 2,0 24,0 140 28 18,0 14,5 00320750

MF 14 % 1,5 1,5 12,5 100 22 11,0 9,0 00320320
MF 27 x 1 1,0 26,0 150 28 20,0 16,0 00320760

MF 15 % 0,5 0,5 14,5 100 22 12,0 9,0 00320330
MF 27 x 1,5 1,5 25,5 140 28 20,0 16,0 00320770

MF 15 x 0,75 0,75 14,25 100 22 12,0 9,0 00320340
MF 27 x 2 2,0 25,0 140 28 20,0 16,0 00320780

MF15x 1 1,0 14,0 100 22 12,0 9,0 00320350
MF 28 x 1 1,0 27,0 140 28 20,0 16,0 00320790
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== A LAl P L —= & Art.-Nr. == OV nu P L —= & Art.-Nr.
MF 28 x 1,5 15 26,5 140 28 20,0 16,0 00320800 MF 48 % 1,5 15 46,5 190 3 36,0 29,0 00321240
MF 28 % 2 2,0 26,0 140 28 20,0 16,0 00320810 MF 48 % 2 2,0 46,0 190 32 36,0 29,0 00321250
MF 30 x 1 10 29,0 150 28 2,0 18,0 00320820 MF 48 % 3 3,0 45,0 225 50 36,0 29,0 00321260
MF30 1,5 15 28,5 150 28 22,0 18,0 00320830 MF 48 x 4 4,0 44,0 225 70 36,0 29,0 00321270
MF 30 % 2 2,0 28,0 150 28 2,0 18,0 00320840 MF 50 1,5 15 48,5 190 32 36,0 29,0 00321280
MF 303 3,0 27,0 180 45 22,0 18,0 00320850 MF 50 x 2 2,0 48,0 190 32 36,0 29,0 00321290
MF 32 x 1 1,0 31,0 150 30 2,0 18,0 00320860 MF 50 x 3 3,0 47,0 225 50 36,0 29,0 00321300
MF32x 1,5 15 30,5 150 30 2,0 18,0 00320870 MF 50 x 4 4,0 46,0 225 70 36,0 29,0 00321310
MF32 %2 2,0 30,0 150 30 2,0 18,0 00320880 MF52% 1,5 15 50,5 190 3 40,0 32,0 00321320
MF32x3 3,0 29,0 180 50 22,0 18,0 00320890 MF 52 % 2 2,0 50,0 190 32 40,0 32,0 00321330
MF 33 x 1 10 32,0 150 30 25,0 20,0 00320900 MF 523 3,0 49,0 225 50 40,0 32,0 00321340
MF33 1,5 15 31,5 160 30 25,0 20,0 00320910 MF 52 4 4,0 48,0 225 70 40,0 29,0 00321350
MF 33 %2 2,0 31,0 160 30 25,0 20,0 00320920

MF33x3 3,0 30,0 180 50 25,0 20,0 00320930

MF 34 x 1 1,0 33,0 170 30 28,0 2,0 00320940

MF 34 1,5 15 32,5 170 30 28,0 2,0 00320950 MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN

LFeRes &l 2l (s & sy Rl LR Norm  DIN2184-1(DIN374) Lochart  Salo < 1.1/2xd
MF34x3 3,0 31,0 200 56 28,0 2,0 00320970 owinde M Richtung  rechts

MF 35 x 1 1,0 34,0 170 30 28,0 22,0 00320980 H Material  HSS-G Toleranz  6H

MF 35 1,5 15 33,5 170 30 28,0 22,0 00320990 Werkstoff  Stanl Form form €

MF 35 % 2 2,0 33,0 170 30 28,0 2,0 00321000

MF35 x 3 3,0 32,0 200 56 28,0 22,0 00321010 Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft, 2 -3 Gang Anschnitt, gerade genutet

MF 36 x 1 10 35,0 170 30 28,0 2,0 00321020

MF 36 1,5 15 345 170 30 28,0 22,0 00321030 == W i = S % Art.-Nr.
MF 36 x 2 2,0 34,0 170 30 28,0 2,0 00321040 MF 3 % 0,35 0,35 2,65 56 8 22 19 00315230
MF 36 % 3 3,0 33,0 200 56 28,0 2,0 00321050 MF 40,5 05 35 6 10 28 21 00315240
MF 38 x 1 1,0 37,0 170 30 28,0 2,0 00321060 MF 5% 0,5 05 45 70 1 35 27 00315280
MF 38 1,5 15 36,5 170 30 28,0 22,0 00321070 MF 5 % 0,75 0,75 425 70 1 35 27 00315290
MF 38 x 2 2,0 36,0 170 30 28,0 2,0 00321080 MF 6% 0,5 05 55 80 14 45 34 00315310
MF 38 3 3,0 35,0 200 56 28,0 22,0 00321090 MF 6 0,75 0,75 5,25 80 14 45 34 00315330
MF39 1,5 15 37,5 170 30 32,0 24,0 00321100 MF 7% 0,75 0,75 6,25 80 14 55 43 00315350
MF 39 x 2 2,0 37,0 170 30 32,0 24,0 00321110 MF 80,5 05 75 80 18 6,0 49 00315370
MF39 3 3,0 36,0 200 60 32,0 24,0 00321120 MF 8 % 0,75 0,75 7,25 80 18 6,0 49 00315390
MF 40 1,5 15 38,5 170 30 32,0 24,0 00321130 ME8 X 1 10 7.0 90 2 6,0 49 00315400
MF 40 % 2 2,0 38,0 170 30 32,0 24,0 00321140 MEO X 1 10 8,0 90 2 7.0 55 00315410
MF 403 3,0 37,0 200 60 32,0 24,0 00321150 MF10% 0,5 05 9,5 90 20 70 5.5 00315420
MF42x 1,5 15 40,5 170 30 32,0 24,0 00321160 MF 10 % 0,75 0,75 9,25 90 20 70 5.5 00315430
MF 42 %2 2,0 40,0 170 30 32,0 24,0 00321170 ME10 X 1 10 9,0 90 20 70 55 00315470
A 20 %0 200 60 32,0 2,0 SE2T1A0 MF 10 x 1,25 125 8,75 100 20 7,0 55 00315480
MF42 x4 40 38,0 225 60 32,0 24,0 00321190 MF 110,75 0,75 10,25 90 20 8,0 6.2 00315490
MF 45 % 1,5 15 3,5 180 32 36,0 29,0 00321200 ME11 x 1 10 10,0 90 20 8,0 6,2 00315500
MF 45 x2 20 43,0 180 32 36,0 2,0 00321210 MF 111,25 125 9,75 90 20 8,0 6.2 00315510
MF 45 %3 3,0 8,0 200 50 36,0 29,0 00321220 MF12% 0,5 05 5 100 2 9,0 7.0 00315520
MF45x 4 40 41,0 225 65 36,0 25,0 00321230 MF 12 % 0,75 0,75 11,25 100 p)) 9,0 7,0 00315530
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== A LAl P L —= & Art.-Nr. == OV nu P L —= & Art.-Nr.

MF 12 X 1 1,0 11,0 100 22 9,0 7,0 00315550 MF 24 % 0,75 0,75 23,25 140 28 18,0 14,5 00316090
MF 12 x 1,25 1,25 10,75 100 22 9,0 7,0 00315560 MF 24 x 1 1,0 23,0 140 28 18,0 14,5 00316110
MF12 % 1,5 1,5 10,5 100 22 9,0 7,0 00315570 MF 24 % 1,25 1,25 22,75 140 28 18,0 14,5 00316120
MF 13 x 0,5 0,5 12,5 100 22 11,0 9,0 00315580 MF 24 % 1,5 1,5 22,5 140 28 18,0 14,5 00316130
MF 13 % 0,75 0,75 12,25 100 22 11,0 9,0 00315590 MF 24 % 2 2,0 22,0 140 28 18,0 14,5 00316140
MF13 X% 1 1,0 12,0 100 22 11,0 9,0 00315600 MF 25 % 1 1,0 24,0 140 28 18,0 14,5 00316150
MF 13 x 1,25 1,25 11,75 100 22 11,0 9,0 00315610 MF 25 % 1,5 1,5 23,5 140 28 18,0 14,5 00316160
MF13x 1,5 1,5 11,5 100 22 11,0 9,0 00315620 MF 25 % 2 2,0 23,0 140 28 18,0 14,5 00316170
MF 14 % 0,5 0,5 13,5 100 22 11,0 9,0 00315630 MF 26 % 1 1,0 25,0 140 28 18,0 14,5 00316190
MF 14 % 0,75 0,75 13,25 100 22 11,0 9,0 00315640 MF 26 x 1,5 1,5 24,5 140 28 18,0 14,5 00316210
MF 14 X 1 1,0 13,0 100 22 11,0 9,0 00315650 MF 26 x 2 2,0 24,0 140 28 18,0 14,5 00316220
MF 14 x 1,25 1,25 12,75 100 22 11,0 9,0 00315660 MF 27 x 1 1,0 26,0 150 28 20,0 16,0 00316230
MF 14 % 1,5 1,5 12,5 100 22 11,0 9,0 00315670 MF 27 x 1,5 1,5 25,5 140 28 20,0 16,0 00316240
MF 15 % 0,75 0,75 14,25 100 22 12,0 9,0 00315680 MF 27 % 2 2,0 25,0 140 28 20,0 16,0 00316250
MF 15 X% 1 1,0 14,0 100 22 12,0 9,0 00315690 MF 28 % 1 1,0 27,0 140 28 20,0 16,0 00316260
MF 15 % 1,25 1,25 13,8 100 22 12,0 9,0 00315700 MF 28 x 1,5 1,5 26,5 140 28 20,0 16,0 00316270
MF 15% 1,5 1,5 13,5 100 22 12,0 9,0 00315710 MF 28 % 2 2,0 26,0 140 28 20,0 16,0 00316280
MF 16 x 0,5 0,5 15,5 100 22 12,0 9,0 00315720 MF30 %1 1,0 29,0 150 28 22,0 18,0 00316290
MF 16 % 0,75 0,75 15,25 100 22 12,0 9,0 00315730 MF30x 1,5 1,5 28,5 150 28 22,0 18,0 00316300
MF 16 X 1 1,0 15,0 100 22 12,0 9,0 00315750 MF 30 x 2 2,0 28,0 150 28 22,0 18,0 00316310
MF 16 x 1,25 1,25 14,75 100 22 12,0 9,0 00315760 MF 30 x 3 3,0 27,0 180 45 22,0 18,0 00312320
MF 16 x 1,5 1,5 14,5 100 22 12,0 9,0 00315770 MF32 %1 1,0 31,0 150 30 22,0 18,0 00312330
MF 17 % 0,75 0,75 16,25 100 22 12,0 9,0 00315780 MF 32 x 1,5 1,5 30,5 150 30 22,0 18,0 00312340
MF17 % 1 1,0 16,0 100 22 12,0 9,0 00315790 MF 32 x 2 2,0 30,0 150 30 22,0 18,0 00312350
MF 17 x 1,5 1,5 15,5 100 22 12,0 9,0 00315800 MF32 %3 3,0 29,0 180 50 22,0 18,0 00312360
MF 18 x 0,75 0,75 17,25 110 25 14,0 11,0 00315810 MF33 %1 1,0 32,0 150 30 25,0 20,0 00312370
MF 18 X 1 1,0 17,0 110 25 14,0 11,0 00315840 MF33x1,5 1,5 31,5 160 30 25,0 20,0 00312380
MF 18 x 1,25 1,25 16,75 110 25 14,0 11,0 00315850 MF 33 x 2 2,0 31,0 160 30 25,0 20,0 00312390
MF 18 x 1,5 1,5 16,5 110 25 14,0 11,0 00315860 MF 33 x 3 3,0 30,0 180 50 25,0 20,0 00312400
MF 18 x 2 2,0 16,0 125 34 14,0 11,0 00315870 MF 34 x 1 1,0 33,0 170 30 28,0 22,0 00312410
MF 20 % 0,75 0,75 19,25 125 25 16,0 12,0 00315880 MF 34 % 1,5 1,5 32,5 170 30 28,0 22,0 00312420
MF 20 X 1 1,0 19,0 125 25 16,0 12,0 00315930 MF 34 x 2 2,0 32,0 170 30 28,0 22,0 00312430
MF 20 x 1,25 1,25 18,75 125 25 16,0 12,0 00315940 MF 34 % 3 3,0 31,0 200 56 28,0 22,0 00312440
MF 20 % 1,5 1,5 18,5 125 25 16,0 12,0 00315950 MF 35X 1 1,0 34,0 170 30 28,0 22,0 00312450
MF 20 % 2 2,0 18,0 140 34 16,0 12,0 00315960 MF35x% 1,5 1,5 33,5 170 30 28,0 22,0 00312460
MF 21 %1 1,0 20,0 125 25 16,0 12,0 00315970 MF 35 % 2 2,0 33,0 170 30 28,0 22,0 00312470
MF 21 % 1,5 1,5 19,5 125 25 16,0 12,0 00315980 MF 35 %3 3,0 32,0 200 56 28,0 22,0 00312480
MF 22 x 0,75 0,75 21,25 125 25 18,0 14,5 00315990 MF 36 x 1 1,0 35,0 170 30 28,0 22,0 00312490
MF 22 X 1 1,0 21,0 125 25 18,0 14,5 00316000 MF 36 X 1,5 1,5 34,5 170 30 28,0 22,0 00312500
MF 22 x 1,25 1,25 20,75 125 25 18,0 14,5 00316010 MF 36 x 2 2,0 34,0 170 30 28,0 22,0 00312510
MF 22 x 1,5 1,5 20,5 125 25 18,0 14,5 00316050 MF 36 % 3 3,0 33,0 200 56 28,0 22,0 00312520
MF 22 x 2 2,0 20,0 140 34 18,0 14,5 00316060 MF 38 x 1 1,0 37,0 170 30 28,0 22,0 00312530
MF 23 % 1 1,0 22,0 125 28 18,0 14,5 00316070 MF 38 % 1,5 1,5 36,5 170 30 28,0 22,0 00312540
MF23x 1,5 1,5 21,5 125 28 18,0 14,5 00316080 MF 38 x 2 2,0 36,0 170 30 28,0 22,0 00312550
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== ok Ll P e —= & Art.-Nr. MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN
MF 38 % 3 3,0 35,0 200 56 28,0 22,0 00312560 Norm DIN 2184-1 (DIN 374) Lochart Salo < 2xd
MF 39 % 1,5 15 37,5 170 30 32,0 24,0 00312570 - Gewinde  MF Richtung _ rechts
MF 39 % 2 20 37,0 170 30 32,0 24,0 00312580 h Material  H55-6 Toleranz M
MF 39 x 3 3,0 36,0 200 60 32,0 24,0 00312590 Werkstoff__ Stahl Form Form C/RSP 15°
MF 40 x 1,5 1.5 38,5 170 30 32,0 24,0 00312610 Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft, rechtsspiral-genutet 15 Grad, 2 — 3 Gang Anschnitt
MF 40 x 2 2,0 38,0 170 30 32,0 24,0 00312620
MF 40 x 3 3,0 37,0 200 60 32,0 24,0 00312630 == A Hu AR AL —= & Art.-Nr.
MF 42 x 1,5 1,5 40,5 170 30 32,0 24,0 00312640
MF 42 x 2 2,0 40,0 170 30 32,0 24,0 00312650 MES 0,5 = 2 0 8 2 & 00318280
MF42 %3 3,0 39,0 200 60 32,0 24,0 00312660 MF 6> 0,75 0,75 525 80 12 45 3.4 00318330
MF42 x 4 4,0 38,0 225 60 32,0 24,0 00312670 MF 80,75 0,75 7,25 80 12 60 49 00318390
MF 45 % 1,5 1,5 43,5 180 32 36,0 29,0 00312690 M8 T 10 7.0 % 16 60 49 00318400
MF 45 x 2 2,0 43,0 180 32 36,0 29,0 00312700 ME10>T 10 & % 16 78 22 00318470
MF 45 x 3 3,0 42,0 200 50 36,0 29,0 00312710 HE10 X 1,25 1.25 i 100 16 Ll 3 00318480
MF 45 x 4 4,0 41,0 225 65 36,0 29,0 00312720 MF12>T 5 JL 100 16 e il 00318520
MF48x 1,5 1,5 46,5 190 32 36,0 29,0 00312740 MF12>1,25 125 107 100 16 0 0 00318560
MF 48 x 2 2,0 46,0 190 32 36,0 29,0 00312750 MF12x1,5 L L 100 16 il il 00318570
MF 48 x 3 3,0 45,0 225 50 36,0 29,0 00312760 MF13x 1,5 13 1 100 16 1o 0 00318620
MF 48 x 4 4,0 44,0 225 70 36,0 29,0 00312770 MET4 1 L2 B 100 16 L &l 00318650
ME 50 1.5 15 Py 190 3 p 590 00312780 MF 14 x 1,25 1,25 12,75 100 16 11,0 9,0 00318660
MF 50 x 2 2,0 48,0 190 32 36,0 29,0 00312800 MF14>1,5 15 125 100 16 1o %0 00318670
MF 50 x 3 3,0 47,0 225 50 36,0 29,0 00312810 MF15 1,5 1.5 135 100 10 12,0 i 00318710
MF 50 x 4 4,0 46,0 225 70 36,0 29,0 00312820 Rl 2 = 100 16 12 2l 00318720
MF52% 1,5 1,5 50,5 190 32 40,0 32,0 00312840 MET6>1 10 150 100 16 120 0 00318750
e 20 500 190 3 W0 5 00312850 MF 16 x 1,25 1,25 14,75 100 16 12,0 9,0 00318760
MF52 %3 3,0 49,0 225 50 40,0 32,0 00312860 MF16x 1,5 13 14 100 16 120 0 00318770
MF 52 x 4 4,0 48,0 225 70 40,0 29,0 00312870 MET8 1 L2 L 110 20 S L 00318840
MF 18 x 1,5 1,5 16,5 110 20 14,0 11,0 00318860
MF20 x 1 1,0 19,0 125 20 16,0 12,0 00318930
MF 20 x 1,5 1,5 18,5 125 20 16,0 12,0 00318950
MF 20 x 2 2,0 18,0 140 25 16,0 12,0 00318960
MF 22 x 1 1,0 21,0 125 20 18,0 14,5 00319030
MF22 % 1,5 1,5 20,5 125 20 18,0 14,5 00319050
MF 22 x 2 2,0 20,0 140 25 18,0 14,5 00319060

, MF 24 x 1 1,0 23,0 125 20 18,0 14,5 00319110
ﬂ MF 24 % 1,5 15 22,5 140 20 18,0 14,5 00319130

MF 24 x 2 2,0 22,0 140 20 18,0 14,5 00319140
MF 26 x 1 1,0 25,0 140 20 18,0 14,5 00319190
MF 26 x 1,5 1,5 24,5 140 20 18,0 14,5 00319210

' c MF 26 x 2 2,0 24,0 140 20 18,0 14,5 00319220
MF27 x 1 1,0 26,0 150 20 20,0 16,0 00319230

MF27 x 1,5 1,5 25,5 140 20 20,0 16,0 00319240
MF 27 x 2 2,0 25,0 140 20 20,0 16,0 00319250
MF 28 x 1 1,0 27,0 150 20 20,0 16,0 00319260
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MF28 x 1,5 15 26,5 140 20 20,0 16,0 00319270 Norm DIN 2184-1 (DIN 374) Lochart Salo < 3xd
MF 28 x 2 2,0 26,0 140 20 20,0 16,0 00319280 Gewinde  MF Richtung _ rechts
MF 30 x 1 1,0 29,0 150 2 22,0 18,0 00319290 m e Material 5S-G Toleranz __6H
MF30% 1,5 1,5 28,5 150 2 2,0 18,0 00319300 Werkstoff_Stahl Form Form C/RSP 35
MF 30 x 2 2,0 28,0 150 2 22,0 18,0 00319310 Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft, rechtsspiral-genutet 35 Grad, 2 - 3 Gang Anschnitt
MF 30 x 3 3,0 27,0 180 35 2,0 18,0 00319320
MF32x 1,5 15 30,5 150 2 2,0 18,0 00319340 = L nu WM AL == > Art.-Nr.
MF32 x 2 2,0 30,0 150 2 2,0 18,0 00319350
MF 3 0,35 0,35 2,65 56 8 2,2 1,9 00323000
MF33x 1,5 15 31,5 160 25 25,0 20,0 00319380
MF 4 % 0,5 0,5 35 63 8 28 21 00323010
MF 33 x 2 2,0 31,0 160 25 25,0 20,0 00319390
MF 5% 0,5 0,5 4,5 70 8 35 27 00323020
MF 35 % 1,5 15 33,5 170 25 28,0 22,0 00319460
MF 5 % 0,75 0,75 4,25 70 8 35 27 00323030
MF 36 x 1,5 15 34,5 170 25 28,0 22,0 00319500
MF 6 % 0,5 0,5 55 80 12 4,5 34 00323040
MF 36 x 2 2,0 34,0 170 25 28,0 22,0 00319510
MF 6 x 0,75 0,75 5,25 80 12 4,5 34 00323050
MF38x 1,5 15 36,5 170 25 28,0 2,0 00319540
MF7 x 0,75 0,75 6,25 80 12 5,5 43 00323060
MF39 % 1,5 15 37,5 170 25 32,0 24,0 00319570
MF 8 % 0,5 0,5 7,5 80 12 6,0 4,9 00323070
MF 40 x 1,5 15 38,5 170 25 32,0 24,0 00319610
MF 8 x 0,75 0,75 7,25 80 12 6,0 4,9 00323080
MF 42 x 1,5 15 40,5 170 25 32,0 24,0 00319640
MF 8 x 1 1,0 7,0 90 16 6,0 4,9 00323090
MF 45 % 1,5 15 835 180 27 36,0 29,0 00319690
MF 9 x 1 1,0 8,0 90 16 7,0 55 00323100
MF 48 x 1,5 15 46,5 190 27 36,0 29,0 00319740
MF 10 % 0,5 0,5 9,5 90 16 7,0 55 00323110
MF 50 x 1,5 15 48,5 190 27 36,0 29,0 00319790
MF 10 % 0,75 0,75 9,25 90 16 7,0 55 00323120
MF 10 x 1 1,0 9,0 90 16 7,0 55 00323130
MF 10 x 1,25 1,25 8,75 100 16 7,0 5,5 00323140
MF 11 x 0,75 0,75 10,25 90 16 8,0 6,2 00323150
MF 11 x 1 1,0 10,0 90 16 8,0 6,2 00323160
MF 11 x 1,25 1,25 9,75 90 16 8,0 6,2 00323170
MF12 % 0,5 0,5 1,5 100 16 9,0 7,0 00323180
MF 12 % 0,75 0,75 11,25 100 16 9,0 7,0 00323190
MF 12 x 1 1,0 11,0 100 16 9,0 7,0 00323200
MF 12 % 1,25 1,25 10,75 100 16 9,0 7,0 00323210
MF12x 1,5 15 10,5 100 16 9,0 7,0 00323220
MF 13 % 0,5 0,5 12,5 100 16 11,0 9,0 00323230
MF 13 x 0,75 0,75 12,25 100 16 11,0 9,0 00323240
MF 13 x 1 1,0 12,0 100 16 11,0 9,0 00323250
MF 13 x 1,25 1,25 11,75 100 16 11,0 9,0 00323260
MF13 % 1,5 15 1,5 100 16 11,0 9,0 00323270
MF 14 % 0,5 0,5 13,5 100 16 11,0 9,0 00323280
MF 14 % 0,75 0,75 13,25 100 16 11,0 9,0 00323290
MF 14 x 1 1,0 13,0 100 16 11,0 9,0 00323300
MF 14 % 1,25 1,25 12,75 100 16 11,0 9,0 00323310
MF 14 % 1,5 15 12,5 100 16 11,0 9,0 00323320
MF 15 % 0,5 0,5 14,5 100 16 12,0 9,0 00323330
MF 15 x 0,75 0,75 14,25 100 16 12,0 9,0 00323340
MF 15 x 1 1,0 14,0 100 16 12,0 9,0 00323350
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MF 15 % 1,25 1,25 13,8 100 16 12,0 9,0 00323360 MF 28 x 1,5 1,5 26,5 140 20 20,0 16,0 00323800
MF 15 x 1,5 1,5 13,5 100 16 12,0 9,0 00323370 MF 28 x 2 2,0 26,0 140 20 20,0 16,0 00323810
MF 16 X 0,5 0,5 15,5 100 16 12,0 9,0 00323380 MF 30 X 1 1,0 29,0 150 22 22,0 18,0 00323820
MF 16 x 0,75 0,75 15,25 100 16 12,0 9,0 00323390 MF30x 1,5 1,5 28,5 150 22 22,0 18,0 00323830
MF 16 X 1 1,0 15,0 100 16 12,0 9,0 00323400 MF 30 x 2 2,0 28,0 150 22 22,0 18,0 00323840
MF 16 x 1,25 1,25 14,75 100 16 12,0 9,0 00323410 MF30x 3 3,0 27,0 180 35 22,0 18,0 00323850
MF 16 x 1,5 1,5 14,5 100 16 12,0 9,0 00323420 MF32 %1 1,0 31,0 150 22 22,0 18,0 00323860
MF 17 x 0,75 0,75 16,25 100 16 12,0 9,0 00323430 MF32x1,5 1,5 30,5 150 22 22,0 18,0 00323870
MF 17 % 1 1,0 16,0 100 16 12,0 9,0 00323440 MF 32 x 2 2,0 30,0 150 22 22,0 18,0 00323880
MF17 x 1,5 1,5 15,5 100 16 12,0 9,0 00323450 MF32x3 3,0 29,0 180 35 22,0 18,0 00323890
MF 18 X 0,75 0,75 17,25 110 20 14,0 11,0 00323460 MF 33 X 1 1,0 32,0 150 25 25,0 20,0 00323900
MF 18 X 1 1,0 17,0 110 20 14,0 11,0 00323470 MF33x1,5 1,5 31,5 160 25 25,0 20,0 00323910
MF 18 x 1,25 1,25 16,75 110 20 14,0 11,0 00323480 MF 33 x 2 2,0 31,0 160 25 25,0 20,0 00323920
MF 18 x 1,5 1,5 16,5 110 20 14,0 11,0 00323490 MF33x3 3,0 30,0 180 35 25,0 20,0 00323930
MF 18 x 2 2,0 16,0 125 25 14,0 11,0 00323500 MF 34 % 1 1,0 33,0 170 25 28,0 22,0 00323940
MF 20 % 0,75 0,75 19,25 125 20 16,0 12,0 00323510 MF 34 x 1,5 1,5 32,5 170 28 28,0 22,0 00323950
MF 20 x 1 1,0 19,0 125 20 16,0 12,0 00323520 MF 34 x 2 2,0 32,0 170 32 28,0 22,0 00323960
MF 20 % 1,25 1,25 18,75 125 20 16,0 12,0 00323530 MF 34 %3 3,0 31,0 200 36 28,0 22,0 00323970
MF 20 % 1,5 1,5 18,5 125 20 16,0 12,0 00323540 MF 35 %1 1,0 34,0 170 25 28,0 22,0 00323980
MF 20 x 2 2,0 18,0 140 25 16,0 12,0 00323550 MF 35 x 1,5 1,5 33,5 170 25 28,0 22,0 00323990
MF 21 X 1 1,0 20,0 125 20 16,0 12,0 00323560 MF 35 x 2 2,0 33,0 170 25 28,0 22,0 00324000
MF 21 x 1,5 1,5 19,5 125 20 16,0 12,0 00323570 MF35x 3 3,0 32,0 200 45 28,0 22,0 00324010
MF 22 % 0,75 0,75 21,25 125 20 18,0 14,5 00323580 MF 36 X 1 1,0 35,0 170 25 28,0 22,0 00324020
MF 22 X 1 1,0 21,0 125 20 18,0 14,5 00323590 MF 36 x 1,5 1,5 34,5 170 25 28,0 22,0 00324030
MF 22 x 1,25 1,25 20,75 125 20 18,0 14,5 00323600 MF 36 % 2 2,0 34,0 170 25 28,0 22,0 00324040
MF22 % 1,5 1,5 20,5 125 20 18,0 14,5 00323610 MF 36 x 3 3,0 33,0 200 45 28,0 22,0 00324050
MF 22 % 2 2,0 20,0 140 25 18,0 14,5 00323620 MF 38 x 1 1,0 37,0 170 25 28,0 22,0 00324060
MF 23 x 1 1,0 22,0 125 20 18,0 14,5 00323630 MF 38 x 1,5 1,5 36,5 170 25 28,0 22,0 00324070
MF 23 x 1,5 1,5 21,5 125 20 18,0 14,5 00323640 MF 38 x 2 2,0 36,0 170 25 28,0 22,0 00324080
MF 24 % 0,75 0,75 23,25 140 20 18,0 14,5 00323650 MF 38 x 3 3,0 35,0 200 30 28,0 22,0 00324090
MF 24 % 1 1,0 23,0 140 20 18,0 14,5 00323660 MF 39 % 1,5 1,5 37,5 170 25 32,0 24,0 00324100
MF 24 % 1,25 1,25 22,75 140 20 18,0 14,5 00323670 MF 39 x 2 2,0 37,0 170 25 32,0 24,0 00324110
MF 24 % 1,5 1,5 22,5 140 20 18,0 14,5 00323680 MF 39 x 3 3,0 36,0 200 30 32,0 24,0 00324120
MF 24 % 2 2,0 22,0 140 20 18,0 14,5 00323690 MF 40 % 1,5 1,5 38,5 170 25 32,0 24,0 00324130
MF 25 % 1 1,0 24,0 140 20 18,0 14,5 00323700 MF 40 x 2 2,0 38,0 170 25 32,0 24,0 00324140
MF25x% 1,5 1,5 23,5 140 20 18,0 14,5 00323710 MF 40 x 3 3,0 37,0 200 30 32,0 24,0 00324150
MF 25 x 2 2,0 23,0 140 20 18,0 14,5 00323720 MF 42 x 1,5 1,5 40,5 170 25 32,0 24,0 00324160
MF 26 X 1 1,0 25,0 140 20 18,0 14,5 00323730 MF 42 x 2 2,0 40,0 170 25 32,0 24,0 00324170
MF 26 X 1,5 1,5 24,5 140 20 18,0 14,5 00323740 MF 42 % 3 3,0 39,0 200 30 32,0 24,0 00324180
MF 26 x 2 2,0 24,0 140 20 18,0 14,5 00323750 MF 42 x 4 4,0 38,0 225 30 32,0 24,0 00324190
MF 27 X 1 1,0 26,0 150 20 20,0 16,0 00323760 MF 45 % 1,5 1,5 43,5 180 27 36,0 29,0 00324200
MF 27 x 1,5 1,5 25,5 140 20 20,0 16,0 00323770 MF 45 x 2 2,0 43,0 180 27 36,0 29,0 00324210
MF 27 % 2 2,0 25,0 140 20 20,0 16,0 00323780 MF 45 x 3 3,0 42,0 200 30 36,0 29,0 00324220
MF 28 % 1 1,0 27,0 140 20 20,0 16,0 00323790 MF 45 x 4 4,0 41,0 225 30 36,0 29,0 00324230

13s GSRA 137



MASCHINENGEWINDEBOHRER DIN 374 GSRA

= e LS P L —= & Art.-Nr. == OV L P L —= & Art.-Nr.
MF 48 x 1,5 15 46,5 190 27 36,0 29,0 00324240 MF 10 x 0,5 0,5 9,5 90 20 7,0 55 02201450
MF 48 x 2 2,0 46,0 190 27 36,0 29,0 00324250 MF 10 X 0,75 0,75 9,25 90 20 7,0 55 02201460
MF 48 x 3 3,0 45,0 225 33 36,0 29,0 00324260 MF 10 x 1 1,0 9,0 90 20 7,0 55 02201470
MF 48 x 4 4,0 44,0 225 33 36,0 29,0 00324270 MF 10 x 1,25 1,25 8,8 100 20 7,0 55 02201480
MF 50 x 1,5 15 48,5 190 27 36,0 29,0 00324280 MF11%0,5 0,5 10,5 90 20 8,0 6,2 02201490
MF 50 x 2 2,0 48,0 190 27 36,0 29,0 00324290 MF 11 % 0,75 0,75 10,25 90 20 8,0 6,2 02201500
MF 50 x 3 3,0 47,0 225 33 36,0 29,0 00324300 MF 11 x 1 1,0 10,0 90 20 8,0 6,2 02201510
MF 50 x 4 4,0 46,0 225 33 36,0 29,0 00324310 MF 11 x 1,25 1,25 9,75 90 20 8,0 6,2 02201520
MF52x 1,5 15 50,5 190 27 40,0 32,0 00324320 MF12 % 0,5 0,5 1,5 100 2 9,0 7,0 02201530
MF 52 x 2 2,0 50,0 190 27 40,0 32,0 00324330 MF 12 X 0,75 0,75 11,25 100 2 9,0 7,0 02201540
MF 52 x 3 3,0 49,0 225 33 40,0 32,0 00324340 MF12 x 1 1,0 11,0 100 2 9,0 7,0 02201550
MF 52 4 4,0 48,0 225 33 36,0 29,0 00324350 MF 12 x 1,25 1,25 10,8 100 2 9,0 7,0 02201560
MF12% 1,5 15 10,5 100 2 9,0 7,0 02201570
MF13 % 0,5 0,5 12,5 100 2 11,0 9,0 02201580
MF 13 X 0,75 0,75 12,25 100 2 11,0 9,0 02201590
MF 13 x 1 1,0 12,0 100 2 11,0 9,0 02201600
MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN MR 22 G2 i 2 Ol Y PG
MF13 % 1,5 15 1,5 100 2 11,0 9,0 02201620
Norm DIN 2184-1 (DIN 374)  Lochart Dulo < 1.1/2xd MF14x 0,5 05 13,5 100 2 1,0 9,0 02201630
| Gewinde M Richtung __ rechts MF 14 0,75 0,75 13,25 100 2 11,0 9,0 02201640
— Material _ HSSEG Toleranz__ 6H MF 14 % 1 10 13,0 100 2 11,0 9,0 02201650
Werkstoff  Stahl Form Form A

MF 14 x 1,25 1,25 12,8 100 2 11,0 9,0 02201660
Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft, 6 — 8 Gang Anschnitt MF 14 x 1,5 15 12,5 100 22 11,0 9,0 02201670
MF 15 % 0,5 0,5 14,5 100 2 12,0 9,0 02201680
o 20 " W AL == > Art.-Nr. MF 15 x 0,75 0,75 14,25 100 2 12,0 9,0 02201690
MF 15 x 1 1,0 14,0 100 2 12,0 9,0 02201700

MF 3 % 0,35 0,35 2,65 56 8 22 — 02201200
MF 15 x 1,25 1,25 13,8 100 2 12,0 9,0 02201710

MF 3,5 0,35 0,35 3,15 56 8 25 21 02201220
MF15 % 1,5 15 13,5 100 2 12,0 9,0 02201720

MF 4% 0,35 0,35 3,65 63 10 28 21 02201230
MF 16 % 0,5 0,5 15,5 100 2 12,0 9,0 02201730

MF 40,5 0,5 35 63 10 28 27 02201240
MF 16 x 0,75 0,75 15,25 100 2 12,0 9,0 02201740

MF 4,5 % 0,5 0,5 4,0 70 12 35 27 02201260
MF 16 x 1 1,0 15,0 100 2 12,0 9,0 02201750

MF 5% 0,5 0,5 45 70 12 35 27 02201280
MF 16 X 1,25 1,25 14,75 100 2 12,0 9,0 02201760

MF 5 % 0,75 0,75 4,25 70 1 35 27 02201290
MF 16 % 1,5 15 14,5 100 2 12,0 9,0 02201770

MF 6 % 0,5 0,5 55 80 14 45 34 02201320
MF 17 X 0,75 0,75 16,25 100 2 12,0 9,0 02201780

MF 6 x 0,75 0,75 5,25 80 14 45 34 02201330
MF17 x 1 1,0 16,0 100 2 12,0 9,0 02201790

MF7 % 0,5 0,5 6,5 80 14 55 43 02201350
MF17 % 1,5 15 15,5 100 2 12,0 9,0 02201810

MF 7 % 0,75 0,75 6,25 80 14 55 43 02201360
MF 18 % 0,5 0,5 17,5 110 25 14,0 11,0 02201820

MF 8 % 0,5 0,5 7,5 80 18 6,0 4,9 02201380
MF 18 0,75 0,75 17,25 110 25 14,0 11,0 02201830

MF 8 % 0,75 0,75 7,25 80 18 6,0 4,9 02201390
MF 18 x 1 1,0 17,0 110 25 14,0 11,0 02201840

MF 8 x 1 1,0 7,0 90 2 6,0 4,9 02201400
MF 18 x 1,25 1,25 16,75 110 25 14,0 11,0 02201850

MF8x 1,5 15 6,5 90 2 6,0 4,9 02201410
MF18 % 1,5 15 16,5 110 25 14,0 11,0 02201860

MF 9% 0,5 0,5 8,5 90 20 7,0 55 02201420
MF 18 x 2 2,0 16,0 125 34 14,0 11,0 02201870

MF 9 % 0,75 0,75 8,25 90 20 7,0 55 02201430
MF 19 x 1 1,0 18,0 125 25 14,0 11,0 02201880

MF 9 x 1 1,0 8,0 90 2 7,0 55 02201440
MF19 % 1,5 15 17,5 125 25 14,0 11,0 02201890
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MF 20 % 0,5 0,5 19,5 125 25 16,0 12,0 02201910 MF33x1,5 1,5 31,5 160 30 25,0 20,0 02202380
MF 20 x 0,75 0,75 19,25 125 25 16,0 12,0 02201920 MF 33 x 2 2,0 31,0 160 30 25,0 20,0 02202390
MF 20 X 1 1,0 19,0 125 25 16,0 12,0 02201930 MF 33 x 3 3,0 30,0 180 50 25,0 20,0 02202400
MF 20 x 1,25 1,25 18,75 125 25 16,0 12,0 02201940 MF 34 x 1 1,0 33,0 170 30 28,0 22,0 02202410
MF 20 x 1,5 1,5 18,5 125 25 16,0 12,0 02201950 MF 34 % 1,5 1,5 32,5 170 30 28,0 22,0 02202420
MF 20 x 2 2,0 18,0 140 34 16,0 12,0 02201960 MF 34 % 2 2,0 32,0 170 30 28,0 22,0 02202430
MF 21 % 1 1,0 20,0 125 25 16,0 12,0 02201980 MF 34 x 3 3,0 31,0 200 56 28,0 22,0 02202440
MF 21 x 1,5 1,5 19,5 125 25 16,0 12,0 02202000 MF 35 %1 1,0 34,0 170 30 28,0 22,0 02202450
MF 22 % 0,5 0,5 21,5 125 20 18,0 14,5 02202010 MF35x% 1,5 1,5 33,5 170 30 28,0 22,0 02202460
MF 22 x 0,75 0,75 21,25 125 25 18,0 14,5 02202020 MF 35 x 2 2,0 33,0 170 30 28,0 22,0 02202470
MF 22 X 1 1,0 21,0 125 25 18,0 14,5 02202030 MF 35 % 3 3,0 32,0 200 56 28,0 22,0 02202480
MF 22 x 1,25 1,25 20,75 125 25 18,0 14,5 02202040 MF 36 x 1 1,0 35,0 170 30 28,0 22,0 02202490
MF 22 x 1,5 1,5 20,5 125 25 18,0 14,5 02202050 MF 36 X 1,5 1,5 34,5 170 30 28,0 22,0 02202500
MF 22 x 2 2,0 20,0 140 34 18,0 14,5 02202060 MF 36 x 2 2,0 34,0 170 30 28,0 22,0 02202510
MF 23 X 1 1,0 22,0 125 28 18,0 14,5 02202070 MF 36 % 3 3,0 33,0 200 56 28,0 22,0 02202520
MF 23 % 1,5 1,5 21,5 125 28 18,0 14,5 02202080 MF 38 x 1 1,0 37,0 170 30 28,0 22,0 02202530
MF 24 % 0,5 0,5 23,5 125 28 18,0 14,5 02202090 MF 38 x 1,5 1,5 36,5 170 30 28,0 22,0 02202540
MF 24 x 0,75 0,75 23,25 140 28 18,0 14,5 02202100 MF 38 x 2 2,0 36,0 170 30 28,0 22,0 02202550
MF 24 % 1 1,0 23,0 140 28 18,0 14,5 02202110 MF 38 x 3 3,0 35,0 200 56 28,0 22,0 02202560
MF 24 x 1,25 1,25 22,75 140 28 18,0 14,5 02202120 MF 39 x 1,5 1,5 37,5 170 30 32,0 24,0 02202570
MF 24 % 1,5 1,5 22,5 140 28 18,0 14,5 02202130 MF 39 x 2 2,0 37,0 170 30 32,0 24,0 02202580
MF 24 x 2 2,0 22,0 140 28 18,0 14,5 02202140 MF39x3 3,0 36,0 200 60 32,0 24,0 02202590
MF 25 X 1 1,0 24,0 140 28 18,0 14,5 02202150 MF 40 % 1 1,0 39,0 170 30 32,0 24,0 02202600
MF 25 % 1,5 1,5 23,5 140 28 18,0 14,5 02202170 MF 40 x 1,5 1,5 38,5 170 30 32,0 24,0 02202610
MF 25 % 2 2,0 23,0 140 28 18,0 14,5 02202180 MF 40 x 2 2,0 38,0 170 30 32,0 24,0 02202620
MF 26 % 1 1,0 25,0 140 28 18,0 14,5 02202190 MF 40 x 3 3,0 37,0 200 60 32,0 24,0 02202630
MF 26 x 1,25 1,25 24,75 140 28 18,0 14,5 02202200 MF 42 x 1,5 1,5 40,5 170 30 32,0 24,0 02202640
MF 26 x 1,5 1,5 24,5 140 28 18,0 14,5 02202210 MF 42 x 2 2,0 40,0 170 30 32,0 24,0 02202650
MF 26 x 2 2,0 24,0 140 28 18,0 14,5 02202220 MF 42 x 3 3,0 39,0 200 60 32,0 24,0 02202660
MF 27 x 1 1,0 26,0 150 28 20,0 16,0 02202230 MF 42 x 4 4,0 38,0 225 60 32,0 24,0 02202670
MF 27 x 1,5 1,5 25,5 140 28 20,0 16,0 02202240 MF 45 X 1 1,0 44,0 180 32 36,0 29,0 02202680
MF 27 x 2 2,0 25,0 150 28 20,0 16,0 02202250 MF 45 % 1,5 1,5 43,5 180 32 36,0 29,0 02202690
MF 28 X 1 1,0 27,0 150 28 20,0 16,0 02202260 MF 45 x 2 2,0 43,0 180 32 36,0 29,0 02202700
MF 28 x 1,5 1,5 26,5 150 28 20,0 16,0 02202270 MF 45 x 3 3,0 42,0 200 50 36,0 29,0 02202710
MF 28 % 2 2,0 26,0 140 28 20,0 16,0 02202280 MF 45 x 4 4,0 41,0 225 65 36,0 29,0 02202720
MF 30 % 1 1,0 29,0 150 28 22,0 18,0 02202290 MF 48 x 1 1,0 47,0 190 32 36,0 29,0 02202730
MF 30 % 1,5 1,5 28,5 150 28 22,0 18,0 02202300 MF 48 x 1,5 1,5 46,5 190 32 36,0 29,0 02202740
MF 30 x 2 2,0 28,0 150 28 22,0 18,0 02202310 MF 48 x 2 2,0 46,0 190 32 36,0 29,0 02202750
MF 30 x 3 3,0 27,0 180 45 22,0 18,0 02202320 MF 48 x 3 3,0 45,0 225 50 36,0 29,0 02202760
MF 32 x 1 1,0 31,0 150 30 22,0 18,0 02202330 MF 48 x 4 4,0 44,0 225 70 36,0 29,0 02202770
MF 32 x 1,5 1,5 30,5 150 30 22,0 18,0 02202340 MF 50 X 1 1,0 49,0 190 32 36,0 29,0 02202780
MF 32 x 2 2,0 30,0 150 30 22,0 18,0 02202350 MF 50 % 1,5 1,5 48,5 190 32 36,0 29,0 02202790
MF32 % 3 3,0 29,0 180 50 22,0 18,0 02202360 MF 50 x 2 2,0 48,0 190 32 36,0 29,0 02202800
MF33x1 1,0 32,0 150 30 25,0 20,0 02202370 MF 50 x 3 3,0 47,0 225 50 36,0 29,0 02202810
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MF 50 x 4 4,0 46,0 225 70 36,0 29,0 02202820 MF 13 x 0,75 0,75 12,25 100 22 11,0 9,0 02204590
MF 52 x 1 1,0 51,0 190 32 40,0 32,0 02202830 MF13 x 1 1,0 12,0 100 22 11,0 9,0 02204600
MF 52 x 1,5 1,5 50,5 190 32 40,0 32,0 02202840 MF 13 x 1,25 1,25 11,75 100 22 11,0 9,0 02204610
MF 52 x 2 2,0 50,0 190 32 40,0 32,0 02202850 MF13x 1,5 1,5 1,5 100 22 11,0 9,0 02204620
MF 52 x 3 3,0 49,0 225 50 40,0 32,0 02202860 MF 14 x 0,5 0,5 13,5 100 22 11,0 9,0 02204630
MF 52 x 4 4,0 48,0 225 70 36,0 29,0 02202870 MF 14 x 0,75 0,75 13,25 100 22 11,0 9,0 02204640
MF 14 x 1 1,0 13,0 100 22 11,0 9,0 02204650
MF 14 x 1,25 1,25 12,75 100 22 11,0 9,0 02204660
MF 14 x 1,5 1,5 12,5 100 22 11,0 9,0 02204670
MF 15 x 0,5 0,5 14,5 100 22 12,0 9,0 02204680
MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN Al 52T 0.75 U209 100 - 120 %0 (L2l
MF 15 x 1 1,0 14,0 100 22 12,0 9,0 02204700
N DIN 2184-1 (DIN 374) Lochart Dul 1.1/2xd
orm (DIN 374) _Lochar ulo < 1.1/2x MF 15 % 1,25 1,25 13,8 100 2 12,0 9,0 02204710
i MF Rich h
Gewinde htung _ rechts MF15% 1,5 15 13,5 100 2 12,0 9,0 02204720
Material HSSE-G Toleranz 6H
MF 16 x 0,5 0,5 15,5 100 22 12,0 9,0 02204730
Werkstoff ~ Stahl Form Form B
MF 16 x 0,75 0,75 15,25 100 22 12,0 9,0 02204740
Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft, 4 — 5 Gang Anschnitt, mit Schalanschnitt MF 16 X 1 1,0 15,0 100 22 12,0 9,0 02204750
MF 16 x 1,25 1,25 14,75 100 22 12,0 9,0 02204760
= NS L K AL, —= & Art.-Nr. MF 16 X 1,5 1,5 14,5 100 22 12,0 9,0 02204770
MF 17 x 0,75 0,75 16,25 100 22 12,0 9,0 02204780
MF 3 x 0,35 0,35 2,65 56 8 2,2 1,9 02204260
MF 17 x 1 1,0 16,0 100 22 12,0 9,0 02204790
MF 4% 0,5 0,5 3,5 63 10 2,8 2,1 02204270
MF17 x 1,5 1,5 15,5 100 22 12,0 9,0 02204800
MF 5% 0,5 0,5 4,5 70 12 3,5 2,7 02204280
MF 18 x 0,75 0,75 17,25 110 25 14,0 11,0 02204810
MF 5 x 0,75 0,75 4,25 70 12 3,5 2,7 02204290
MF 18 x 1 1,0 17,0 110 25 14,0 11,0 02204840
MF 6 x 0,5 0,5 55 80 14 4,5 3,4 02204320
MF 18 x 1,25 1,25 16,75 110 25 14,0 11,0 02204850
MF 6 x 0,75 0,75 5,25 80 14 4,5 3,4 02204330
MF 18 x 1,5 1,5 16,5 110 25 14,0 11,0 02204860
MF 7 x 0,75 0,75 6,25 80 14 5,5 43 02204340
MF 18 x 2 2,0 16,0 125 34 14,0 11,0 02204870
MF 8 x 0,5 0,5 7,5 80 18 6,0 4,9 02204350
MF 20 x 0,75 0,75 19,25 125 25 16,0 12,0 02204880
MF 8 x 0,75 0,75 7,25 80 18 6,0 4,9 02204390
MF 20 x 1 1,0 19,0 125 25 16,0 12,0 02204930
MF 8 x 1 1,0 7,0 90 22 6,0 4,9 02204400
MF 20 x 1,25 1,25 18,75 125 25 16,0 12,0 02204940
MF9 x 1 1,0 8,0 90 22 7,0 5,5 02204440
MF 20 x 1,5 1,5 18,5 125 25 16,0 12,0 02204950
MF 10 x 0,5 0,5 9,5 90 20 7,0 55 02204450
MF 20 x 2 2,0 18,0 140 34 16,0 12,0 02204960
MF 10 x 0,75 0,75 9,25 90 20 7,0 55 02204460
MF 21 x 1 1,0 20,0 125 25 16,0 12,0 02204970
MF 10 x 1 1,0 9,0 90 20 7,0 55 02204470
MF 21 x 1,5 1,5 19,5 125 25 16,0 12,0 02204980
MF 10 x 1,25 1,25 8,75 100 20 7,0 5,5 02204480
MF 22 x 0,75 0,75 21,25 125 25 18,0 14,5 02204990
MF 11 x 0,75 0,75 10,25 90 20 8,0 6,2 02204490
MF 22 x 1 1,0 21,0 125 25 18,0 14,5 02206030
MF 11 %1 1,0 10,0 90 20 8,0 6,2 02204510
MF 22 x 1,25 1,25 20,75 125 25 18,0 14,5 02206040
MF 11 x 1,25 1,25 9,75 90 20 8,0 6,2 02204520
MF22 x 1,5 1,5 20,5 125 25 18,0 14,5 02206050
MF12 x 0,5 0,5 11,5 100 22 9,0 7,0 02204530
MF 22 x 2 2,0 20,0 140 34 18,0 14,5 02206060
MF 12 x 0,75 0,75 11,25 100 22 9,0 7,0 02204540
MF 23 x 1 1,0 22,0 125 28 18,0 14,5 02206070
MF 12 % 1 1,0 11,0 100 22 9,0 7,0 02204550
MF 23 x 1,5 1,5 21,5 125 28 18,0 14,5 02206080
MF 12 x 1,25 1,25 10,75 100 22 9,0 7,0 02204560
MF 24 x 0,75 0,75 23,25 140 28 18,0 14,5 02206090
MF 12 % 1,5 1,5 10,5 100 22 9,0 7,0 02204570
MF 24 x 1 1,0 23,0 140 28 18,0 14,5 02206110
MF 13 x 0,5 0,5 12,5 100 22 11,0 9,0 02204580
MF 24 x 1,25 1,25 22,75 140 28 18,0 14,5 02206120
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MF 24 x 1,5 15 2,5 140 28 18,0 14,5 02206130 MF39 3 3,0 36,0 200 60 32,0 24,0 02206590
MF 24 % 2 2,0 2,0 140 28 18,0 14,5 02206140 MF 40 1,5 15 38,5 170 30 32,0 24,0 02206610
MF 25 x 1 10 24,0 140 28 18,0 14,5 02206150 MF 40 % 2 2,0 38,0 170 30 32,0 24,0 02206620
MF 25 % 1,5 15 235 140 28 18,0 14,5 02206170 MF 403 3,0 37,0 200 60 32,0 24,0 02206630
MF 25 % 2 2,0 23,0 140 28 18,0 14,5 02206180 MF 42 1,5 15 40,5 170 30 32,0 24,0 02206640
MF 26 x 1 10 25,0 140 28 18,0 14,5 02206200 MF 42 %2 2,0 40,0 170 30 32,0 24,0 02206650
MF 26 % 1,5 15 245 140 28 18,0 14,5 02206210 MF 423 3,0 39,0 200 60 32,0 24,0 02206660
MF 26 x 2 2,0 24,0 140 28 18,0 14,5 02206220 MF 42 x 4 4,0 38,0 225 60 32,0 24,0 02206670
MF 27 x 1 1,0 26,0 150 28 20,0 16,0 02206230 MF 45 % 1,5 15 8,5 180 3 36,0 29,0 02206690
MF 27 % 1,5 15 25,5 140 28 20,0 16,0 02206240 MF 45 % 2 2,0 43,0 180 32 36,0 29,0 02206700
MF 27 x 2 2,0 25,0 140 28 20,0 16,0 02206250 MF 453 3,0 42,0 200 50 36,0 29,0 02206710
MF 28 % 1 10 27,0 140 28 20,0 16,0 02206260 MF 45 4 4,0 41,0 225 65 36,0 29,0 02206720
MF 28 % 1,5 15 26,5 140 28 20,0 16,0 02206270 MF 48 1,5 15 46,5 190 32 36,0 29,0 02206740
MF 28 % 2 2,0 26,0 140 28 20,0 16,0 02206280 MF 48 % 2 2,0 46,0 190 32 36,0 29,0 02206750
MF 30 % 1 10 29,0 150 28 2,0 18,0 02206290 MF 48 % 3 3,0 45,0 225 50 36,0 29,0 02206760
MF30 1,5 15 28,5 150 28 2,0 18,0 02206300 MF 48 x 4 4,0 44,0 225 70 36,0 29,0 02206770
MF 30 % 2 2,0 28,0 150 28 2,0 18,0 02206310 MF 50 % 1,5 15 48,5 190 32 36,0 29,0 02206790
MF 30 x 3 3,0 27,0 180 45 2,0 18,0 02206320 MF 50 x 2 2,0 48,0 190 32 36,0 29,0 02206800
MF32x1 1,0 31,0 150 30 2,0 18,0 02206330 MF 50 % 3 3,0 47,0 225 50 36,0 29,0 02206810
MF32x 1,5 15 30,5 150 30 2,0 18,0 02206340 MF 50 x 4 4,0 46,0 225 70 36,0 29,0 02206820
MF 322 2,0 30,0 150 30 2,0 18,0 02206350 MF 52 1,5 15 50,5 190 32 40,0 32,0 02206840
MF32x3 3,0 29,0 180 50 2,0 18,0 02206360 MF 52 %2 2,0 50,0 190 32 40,0 32,0 02206850
MF33 % 1 10 32,0 150 30 25,0 20,0 02206370 MF 523 3,0 49,0 225 50 40,0 32,0 02206860
MF33 1,5 15 31,5 160 30 25,0 20,0 02206380 MF52x4 4,0 48,0 225 70 36,0 29,0 02206870
MF33 %2 2,0 31,0 160 30 25,0 20,0 02206390

MF33x3 3,0 30,0 180 50 25,0 20,0 02206400

MF 34 x 1 1,0 33,0 170 30 28,0 22,0 02206410

MF 34 1,5 15 32,5 170 30 28,0 22,0 02206420

MF 34 2 2,0 32,0 170 30 28,0 2,0 02206430

MF34x3 3,0 31,0 200 56 28,0 2,0 02206440

MF 35 x 1 10 34,0 170 30 28,0 2,0 02206450

MF 35 1,5 15 33,5 170 30 28,0 2,0 02206460

MF 35 % 2 2,0 33,0 170 30 28,0 2,0 02206470

MF35x3 3,0 32,0 200 56 28,0 2,0 02206480

MF 36 x 1 10 35,0 170 30 28,0 2,0 02206490

MF36x 1,5 15 34,5 170 30 28,0 22,0 02206500

MF 36 x 2 2,0 34,0 170 30 28,0 2,0 02206510

MF 36 x 3 3,0 33,0 200 56 28,0 22,0 02206520

MF 38 x 1 10 37,0 170 30 28,0 22,0 02206530

MF 38 1,5 15 36,5 170 30 28,0 2,0 02206540

MF 38 x 2 2,0 36,0 170 30 28,0 2,0 02206550

MF 383 3,0 35,0 200 56 28,0 22,0 02206560

MF39 1,5 15 37,5 170 30 32,0 24,0 02206570

MF 39 x 2 2,0 37,0 170 30 32,0 24,0 02206580
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Norm DIN 2184-1 (DIN 374) Lochart Dulo < 1.1/2xd MF 15 X 1,25 1,25 13,8 100 22 12,0 9,0 02205710
Gewinde  MF Richtung _ rechts MF 15X 1,5 15 13,5 100 2 12,0 9,0 02205720
E Material  HSSE-G/VAP Toleranz __ 6H MF 16 x 0,5 0,5 15,5 100 2 12,0 9,0 02205730
Werkstoff _ Edelstahl Form Form 8 MF 16 x 0,75 0,75 15,25 100 2 12,0 9,0 02205740
Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft, 4 - 5 Gang Anschnitt, mit Schélanschnitt, vaporisiert MF 16 x 1 1,0 15,0 100 22 12,0 9.0 02205750
MF 16 x 1,25 1,25 14,75 100 22 12,0 9,0 02205760
= AV L) A AL . —= o Art.-Nr. MF 16 X 1,5 1,5 14,5 100 22 12,0 9,0 02205770
MF 17 % 0,75 0,75 16,25 100 22 12,0 9,0 02205780
MF b b 2, 2,2 il 22052
3035 0,35 6 % 8 ? 02205280 MF 17 % 1 1,0 16,0 100 22 12,0 9,0 02205790
MF4x0,5 0,5 3,5 63 10 2,8 2,1 02205290
MF17x 1,5 1,5 15,5 100 22 12,0 9,0 02205800
MF5x0,5 0,5 4,5 70 12 3,5 2,7 02205300
MF 18 % 0,75 0,75 17,25 110 25 14,0 11,0 02205810
MF5x 0,75 0,75 4,25 70 12 3,5 2,7 02205310
MF 18 % 1 1,0 17,0 110 25 14,0 11,0 02205820
M6>0.5 0.3 212 80 1 2 3 02205320 MF 18 % 1,25 1,25 16,75 110 25 14,0 11,0 02205830
M6 075 073 525 80 1 43 34 02205330 MF18x 1,5 1,5 16,5 110 25 14,0 11,0 02205860
MF 70,75 0,75 6,25 80 1 53 43 02205340 MF 18 x 2 2,0 16,0 125 34 14,0 11,0 02205870
MF 8 0.5 05 75 80 18 60 49 02205350 MF 20 x 0,75 0,75 19,25 125 25 16,0 12,0 02205880
MF8> 0,75 0,75 735 80 18 60 49 02205390 MF 20 x 1 1,0 19,0 125 25 16,0 12,0 02205890
MF8x 1 1, 7, 22 , 4, 22054
8x 0 0 % 60 ? 02205400 MF 20 x 1,25 1,25 18,75 125 25 16,0 12,0 02205900
MF9x 1 1, ' 22 7, , 220541
X 0 80 % 0 5 02205410 MF 20 x 1,5 1,5 18,5 125 25 16,0 12,0 02205950
MF10% 0,5 0,5 9,5 90 20 7,0 5,5 02205420
MF 20 x 2 2,0 18,0 140 34 16,0 12,0 02205960
MF 10 % 0,75 0,75 9,25 90 20 7,0 5,5 02205430
X MF 21 % 1 1,0 20,0 125 25 16,0 12,0 02205970
MF10>1 10 o0 % 20 70 53 02205470 MF21x 1,5 1,5 19,5 125 25 16,0 12,0 02205980
MF 10 % 1,25 1,25 8,75 100 20 7,0 5,5 02205480
MF 22 % 0,75 0,75 21,25 125 25 18,0 14,5 02205990
MF 11 x 0,75 0,75 10,25 90 20 8,0 6,2 02205490 MF 22 1 10 21,0 125 )5 180 145 02224010
MF 11 % 1 1,0 10,0 90 20 8,0 6,2 02205500
MF 22 x 1,25 1,25 20,75 125 25 18,0 14,5 02224020
MF11x1,2 1,2 7 2 , 2 220551
x125 > %75 % 0 8,0 6 02205510 MF22x 1,5 1,5 20,5 125 25 18,0 14,5 02224030
MF 12 % 0, b 11, 1 22 ! 7, 220552
x0:5 05 g 00 90 0 02205520 MF 22 x 2 2,0 20,0 140 34 18,0 14,5 02224040
MF12x0,7 7 11,2 100 22 9,0 7,0 220
x0,75 0,75 ° 02205330 MF23 % 1 1,0 22,0 125 28 18,0 14,5 02224050
MF12x1 1,0 11,0 100 22 9,0 7,0 02205540
MF23x 1,5 1,5 21,5 125 28 18,0 14,5 02224060
MF12x 1,25 1,25 10,75 100 22 9,0 7,0 02205550
MF 24 % 0,75 0,75 23,25 140 28 18,0 14,5 02224070
MF12x1,5 1,5 10,5 100 22 9,0 7,0 02205570
% MF 24 X 1 1,0 23,0 140 28 18,0 14,5 02224080
MF13 % 0,5 0,5 12,5 100 22 11,0 9,0 02205580
MF 24 % 1,25 1,25 22,75 140 28 18,0 14,5 02224090
MF 13 x 0,75 0,75 12,25 100 22 11,0 9,0 02205590
MF 24 x 1,5 1,5 22,5 140 28 18,0 14,5 02224100
MF 13 x 1 1,0 12,0 100 22 11,0 9,0 02205600
MF 24 x 2 2,0 22,0 140 28 18,0 14,5 02224110
MF 13 x 1,25 1,25 11,75 100 22 11,0 9,0 02205610
MF13x 1,5 1,5 11,5 100 22 11,0 9,0 02205620
MF 14 % 0,5 0,5 13,5 100 22 11,0 9,0 02205630
MF 14 % 0,75 0,75 13,25 100 22 11,0 9,0 02205640
MF 14 x 1 1,0 13,0 100 22 11,0 9,0 02205650
MF 14 x 1,25 1,25 12,75 100 22 11,0 9,0 02205660
MF 14 % 1,5 1,5 12,5 100 22 11,0 9,0 02205670
MF 15 % 0,5 0,5 14,5 100 22 12,0 9,0 02205680
MF 15 x 0,75 0,75 14,25 100 22 12,0 9,0 02205690
MF15x 1 1,0 14,0 100 22 12,0 9,0 02205700
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MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN —= aL L . L —= & Art.-Nr.

Norm DIN 2184-1 (DIN 374) Lochart Salo < 2xd MF 15 X 1,25 1,25 13,8 100 16 12,0 9,0 02213710
) , Gewinde  MF Richtung _ rechts MF 15 x 1,5 15 13,5 100 16 12,0 9,0 02213720
'mﬁ Material  HSSE-G Toleranz M MF 16 % 0,5 0,5 15,5 100 16 12,0 9,0 02213730
Werkstoff _ Stahl Form Form C/RSP 15° MF 16 x 0,75 0,75 15,25 100 16 12,0 9,0 02213740
Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft, rechtsspiral-genutet 15 Grad, 2 — 3 Gang Anschnitt MF 16 x 1 1,0 15,0 100 16 12,0 9.0 02213750
MF 16 x 1,25 1,25 14,75 100 16 12,0 9,0 02213760
= LSV LS P AL, —= & Art.-Nr. MF 16 x 1,5 1,5 14,5 100 16 12,0 9,0 02213770
MF 17 x 0,75 0,75 16,25 100 16 12,0 9,0 02213780

MF 3 % 0,35 0,35 2,65 56 8 2,2 1,9 02213260
MF 17 X 1 1,0 16,0 100 16 12,0 9,0 02213790

MF 4% 0,5 0,5 3,5 63 8 2,8 2,1 02213270
MF17x 1,5 1,5 15,5 100 16 12,0 9,0 02213810

MF5x0,5 0,5 4,5 70 8 3,5 2,7 02213280
MF 18 % 0,75 0,75 17,25 110 20 14,0 11,0 02213830

MF 5% 0,75 0,75 4,25 70 8 3,5 2,7 02213290
MF 18 x 1 1,0 17,0 110 20 14,0 11,0 02213840

MF 6% 0,5 0,5 5,5 80 12 4,5 3,4 02213320
MF 18 % 1,25 1,25 16,75 110 20 14,0 11,0 02213850

MF 6 % 0,75 0,75 5,25 80 12 45 3,4 02213330
MF18x 1,5 1,5 16,5 110 20 14,0 11,0 02213860

MF7 % 0,75 0,75 6,25 80 12 5,5 43 02213360
MF 18 x 2 2,0 16,0 125 25 14,0 11,0 02213870

MF 8 % 0,5 0,5 7,5 80 12 6,0 4,9 02213380
MF 20 % 0,75 0,75 19,25 125 20 16,0 12,0 02213920

MF 8 % 0,75 0,75 7,25 80 12 6,0 4,9 02213390
MF 20 X 1 1,0 19,0 125 20 16,0 12,0 02213930

MF8x 1 1,0 7,0 90 16 6,0 4,9 02213400
MF 20 x 1,25 1,25 18,75 125 20 16,0 12,0 02213940

MF9x 1 1,0 8,0 90 16 7,0 5,5 02213440
MF 20 x 1,5 1,5 18,5 125 20 16,0 12,0 02213950

MF 10 % 0,5 0,5 9,5 90 16 7,0 5,5 02213450
MF 20 x 2 2,0 18,0 140 25 16,0 12,0 02213960

MF 10 % 0,75 0,75 9,25 90 16 7,0 5,5 02213460
MF 21 % 1 1,0 20,0 125 20 16,0 12,0 02213980

MF10 %1 1,0 9,0 90 16 7,0 5,5 02213470
MF21x 1,5 1,5 19,5 125 20 16,0 12,0 02214000

MF 10 x 1,25 1,25 8,75 100 16 7,0 5,5 02213480
MF 22 % 0,75 0,75 21,25 125 20 18,0 14,5 02214020

MF 11 % 0,75 0,75 10,25 90 16 8,0 6,2 02213500
MF 22 %1 1,0 21,0 125 20 18,0 14,5 02214030

MF 11 %1 1,0 10,0 90 16 8,0 6,2 02213510
MF 22 x 1,25 1,25 20,75 125 20 18,0 14,5 02214040

MF 11 % 1,25 1,25 9,75 90 16 8,0 6,2 02213520
MF22x1,5 1,5 20,5 125 20 18,0 14,5 02214050

MF 12 % 0,5 0,5 11,5 100 16 9,0 7,0 02213530
MF 22 % 2 2,0 20,0 140 25 18,0 14,5 02214060

MF 12 % 0,75 0,75 11,25 100 16 9,0 7,0 02213540
MF 23 x 1 1,0 22,0 125 20 18,0 14,5 02214070

MF12 %1 1,0 11,0 100 16 9,0 7,0 02213550
MF 23 x 1,5 1,5 21,5 125 20 18,0 14,5 02214080

MF 12 % 1,25 1,25 10,75 100 16 9,0 7,0 02213560
MF 24 % 0,75 0,75 23,25 140 20 18,0 14,5 02214100

MF12x 1,5 1,5 10,5 100 16 9,0 7,0 02213570
MF 24 X 1 1,0 23,0 140 20 18,0 14,5 02214110

MF13% 0,5 0,5 12,5 100 16 11,0 9,0 02213580
MF 24 x 1,25 1,25 22,75 140 20 18,0 14,5 02214120

MF 13 % 0,75 0,75 12,25 100 16 11,0 9,0 02213590
MF 24 % 1,5 1,5 22,5 140 20 18,0 14,5 02214130

MF13 %1 1,0 12,0 100 16 11,0 9,0 02213600
MF 24 x 2 2,0 22,0 140 20 18,0 14,5 02214140

MF 13 x 1,25 1,25 11,75 100 16 11,0 9,0 02213610
MF 25 X 1 1,0 24,0 140 20 18,0 14,5 02214150

MF13 % 1,5 1,5 11,5 100 16 11,0 9,0 02213620
MF 25 % 1,5 1,5 23,5 140 20 18,0 14,5 02214170

MF 14 % 0,5 0,5 13,5 100 16 11,0 9,0 02213630
MF 25 x 2 2,0 23,0 140 20 18,0 14,5 02214180

MF 14 % 0,75 0,75 13,25 100 16 11,0 9,0 02213640
MF 26 X 1 1,0 25,0 140 20 18,0 14,5 02214190

MF 14 X 1 1,0 13,0 100 16 11,0 9,0 02213650
MF 26 x 1,5 1,5 24,5 140 20 18,0 14,5 02214210

MF 14 % 1,25 1,25 12,75 100 16 11,0 9,0 02213660
MF 26 x 2 2,0 24,0 140 20 18,0 14,5 02214220

MF 14 x 1,5 1,5 12,5 100 16 11,0 9,0 02213670
MF 27 x 1 1,0 26,0 150 20 20,0 16,0 02214230

MF 15% 0,5 0,5 14,5 100 16 12,0 9,0 02213680
MF 27 x 1,5 1,5 25,5 140 20 20,0 16,0 02214240

MF 15 % 0,75 0,75 14,25 100 16 12,0 9,0 02213690
MF 27 x 2 2,0 25,0 140 20 20,0 16,0 02214250

MF 15 % 1 1,0 14,0 100 16 12,0 9,0 02213700
MF 28 X 1 1,0 27,0 140 20 20,0 16,0 02214260
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MF 28 x 1,5 1,5 26,5 140 20 20,0 16,0 02214270 MF 48 % 1,5 1,5 46,5 190 27 36,0 29,0 02214740
MF 28 % 2 2,0 26,0 140 20 20,0 16,0 02214280 MF 48 x 2 2,0 46,0 190 27 36,0 29,0 02214750
MF 30 % 1 1,0 29,0 150 22 22,0 18,0 02214290 MF 48 x 3 3,0 45,0 225 33 36,0 29,0 02214760
MF30x1,5 1,5 28,5 150 22 22,0 18,0 02214300 MF 48 x 4 4,0 44,0 225 33 36,0 29,0 02214770
MF 30 x 2 2,0 28,0 150 22 22,0 18,0 02214310 MF 50 x 1,5 1,5 48,5 190 27 36,0 29,0 02214790
MF30x3 3,0 27,0 180 35 22,0 18,0 02214320 MF 50 x 2 2,0 48,0 190 27 36,0 29,0 02214800
MF32x1 1,0 31,0 150 22 22,0 18,0 02214330 MF 50 x 3 3,0 47,0 225 33 36,0 29,0 02214810
MF32x1,5 1,5 30,5 150 22 22,0 18,0 02214340 MF 50 x 4 4,0 46,0 225 33 36,0 29,0 02214820
MF 32 x 2 2,0 30,0 150 22 22,0 18,0 02214350 MF 52 % 1,5 1,5 50,5 190 27 40,0 32,0 02214840
MF32x3 3,0 29,0 180 35 22,0 18,0 02214360 MF 52 % 2 2,0 50,0 190 27 40,0 32,0 02214850
MF 33 %1 1,0 32,0 150 25 25,0 20,0 02214370 MF 52 x 3 3,0 49,0 225 33 40,0 32,0 02214860
MF33x 1,5 1,5 31,5 160 25 25,0 20,0 02214380 MF 52 x 4 4,0 48,0 225 33 36,0 29,0 02214870
MF 33 x 2 2,0 31,0 160 25 25,0 20,0 02214390

MF33 %3 3,0 30,0 180 35 25,0 20,0 02214400

MF 34 % 1 1,0 33,0 170 25 28,0 22,0 02214410

MF34%1,5 1,5 32,5 170 28 28,0 22,0 02214420 MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN

MF 34 x 2 2,0 32,0 170 32 28,0 22,0 02214430 Norm DIN2184-1 (DIN374) Lochart  Salo < 2xd
MF 34 x 3 3,0 31,0 200 36 28,0 22,0 02214440 Gewinde  MF Richtung  rechts

MF 35 x 1 1,0 34,0 170 25 28,0 22,0 02214450 W— Material  HSSE-G Toleranz  6H

MF35% 1,5 1,5 33,5 170 25 28,0 22,0 02214460 Werkstoff  Stahl Form Form C / RSP 35°
MF 35 % 2 2,0 33,0 170 25 28,0 22,0 02214470 .

ME 35 x 3 3,0 32,0 200 45 28,0 2,0 02214480 Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft, rechtsspiral-genutet 35 Grad, 2 — 3 Gang Anschnitt

MF 36 x 1 1,0 35,0 170 25 28,0 22,0 02214490 o e " o o — & o
MF36x1,5 1,5 34,5 170 25 28,0 22,0 02214500 - B

MF 36 x 2 2,0 34,0 170 25 28,0 22,0 02214510 MF 3 x 0,35 0,35 2,65 56 8 2,2 1.9 02226260
MF36 x 3 3,0 33,0 200 45 28,0 22,0 02214520 MF 4% 0,5 0,5 35 63 8 2,8 2,1 02226270
MF 38 x 1 1,0 37,0 170 25 28,0 22,0 02214530 MF 5% 0,5 0,5 4,5 70 8 3,5 2,7 02226280
MF38 % 1,5 1,5 36,5 170 25 28,0 22,0 02214540 MF 5% 0,75 0,75 4,25 70 8 3,5 2,7 02226290
MF 38 % 2 2,0 36,0 170 25 28,0 22,0 02214550 MF 6 x 0,5 0,5 5,5 80 12 4,5 3,4 02226320
MF 38 %3 3,0 35,0 200 30 28,0 22,0 02214560 MF 6 x 0,75 0,75 5,25 80 12 4,5 3,4 02226330
MF39x1,5 1,5 37,5 170 25 32,0 24,0 02214570 MF7 x 0,75 0,75 6,25 80 12 55 43 02226360
MF 39 x 2 2,0 37,0 170 25 32,0 24,0 02214580 MF 8 x 0,5 0,5 7,5 80 12 6,0 4,9 02226380
MF39 %3 3,0 36,0 200 30 32,0 24,0 02214590 MF 8 x 0,75 0,75 7,25 80 12 6,0 4,9 02226390
MF 40 x 1,5 1,5 38,5 170 25 32,0 24,0 02214610 MF 8 x 1 1,0 7,0 90 16 6,0 4,9 02226400
MF 40 x 2 2,0 38,0 170 25 32,0 24,0 02214620 MF9 %1 1,0 8,0 90 16 7,0 55 02226440
MF 40 x 3 3,0 37,0 200 30 32,0 24,0 02214630 MF10 % 0,5 0,5 9,5 90 16 7,0 55 02226450
MF 42 % 1,5 1,5 40,5 170 25 32,0 24,0 02214640 MF 10 x 0,75 0,75 9,25 90 16 7,0 55 02226460
MF 42 % 2 2,0 40,0 170 25 32,0 24,0 02214650 MF 10 x 1 1,0 9,0 90 16 7,0 55 02226470
MF 42 x 3 3,0 39,0 200 30 32,0 24,0 02214660 MF 10 x 1,25 1,25 8,75 100 16 7,0 55 02226480
MF 42 x 4 4,0 38,0 225 30 32,0 24,0 02214670 MF 11 % 0,75 0,75 10,25 90 16 8,0 6,2 02226500
MF 45 % 1,5 1,5 43,5 180 27 36,0 29,0 02214690 MF11x 1 1,0 10,0 90 16 8,0 6,2 02226510
MF 45 x 2 2,0 43,0 180 27 36,0 29,0 02214700 MF 11 % 1,25 1,25 9,75 90 16 8,0 6,2 02226520
MF 45 % 3 3,0 42,0 200 30 36,0 29,0 02214710 MF12 % 0,5 0,5 1,5 100 16 9,0 7,0 02226530
MF 45 x 4 4,0 41,0 225 30 36,0 29,0 02214720 MF 12 % 0,75 0,75 11,25 100 16 9,0 7,0 02226540
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MF 12 X 1 1,0 11,0 100 16 9,0 7,0 02226550 MF23 % 1,5 1,5 21,5 125 20 18,0 14,5 02228080
MF 12 x 1,25 1,25 10,75 100 16 9,0 7,0 02226560 MF 24 % 0,75 0,75 23,25 125 20 18,0 14,5 02228100
MF12 % 1,5 1,5 10,5 100 16 9,0 7,0 02226570 MF 24 % 1 1,0 23,0 125 20 18,0 14,5 02228110
MF 13 x 0,5 0,5 12,5 100 16 11,0 9,0 02226580 MF 24 % 1,25 1,25 22,75 125 20 18,0 14,5 02228120
MF 13 % 0,75 0,75 12,25 100 16 11,0 9,0 02226590 MF 24 % 1,5 1,5 22,5 140 20 18,0 14,5 02228130
MF13 X% 1 1,0 12,0 100 16 11,0 9,0 02226600 MF 24 % 2 2,0 22,0 140 20 18,0 14,5 02228140
MF 13 x 1,25 1,25 11,75 100 16 11,0 9,0 02226610 MF 25 % 1 1,0 24,0 140 20 18,0 14,5 02228150
MF 13 x 1,5 1,5 11,5 100 16 11,0 9,0 02226620 MF25x% 1,5 1,5 23,5 140 20 18,0 14,5 02228170
MF 14 % 0,5 0,5 13,5 100 16 11,0 9,0 02226630 MF 25 % 2 2,0 23,0 140 20 18,0 14,5 02228180
MF 14 % 0,75 0,75 13,25 100 16 11,0 9,0 02226640 MF 26 x 1 1,0 25,0 140 20 18,0 14,5 02228190
MF 14 X 1 1,0 13,0 100 16 11,0 9,0 02226650 MF 26 x 1,5 1,5 24,5 140 20 18,0 14,5 02228210
MF 14 x 1,25 1,25 12,75 100 16 11,0 9,0 02226660 MF 26 x 2 2,0 24,0 140 20 18,0 14,5 02228220
MF 14 % 1,5 1,5 12,5 100 16 11,0 9,0 02226670 MF 27 % 1 1,0 26,0 150 20 20,0 16,0 02228230
MF 15 % 0,5 0,5 14,5 100 16 12,0 9,0 02226680 MF 27 x 1,5 1,5 25,5 140 20 20,0 16,0 02228240
MF 15 % 0,75 0,75 14,25 100 16 12,0 9,0 02226690 MF 27 % 2 2,0 25,0 140 20 20,0 16,0 02228250
MF 15X 1 1,0 14,0 100 16 12,0 9,0 02226700 MF 28 % 1 1,0 27,0 150 20 20,0 16,0 02228260
MF 15 % 1,25 1,25 13,8 100 16 12,0 9,0 02226710 MF 28 x 1,5 1,5 26,5 140 20 20,0 16,0 02228270
MF 15 x 1,5 1,5 13,5 100 16 12,0 9,0 02226720 MF 28 x 2 2,0 26,0 140 20 20,0 16,0 02228280
MF 16 % 0,5 0,5 15,5 100 16 12,0 9,0 02226730 MF 30 % 1 1,0 29,0 150 22 22,0 18,0 02228290
MF 16 x 0,75 0,75 15,25 100 16 12,0 9,0 02226740 MF30x 1,5 1,5 28,5 150 22 22,0 18,0 02228300
MF 16 X 1 1,0 15,0 100 16 12,0 9,0 02226750 MF 30 x 2 2,0 28,0 150 22 22,0 18,0 02228310
MF 16 x 1,25 1,25 14,75 100 16 12,0 9,0 02226760 MF30x 3 3,0 27,0 160 35 22,0 18,0 02228320
MF 16 X 1,5 1,5 14,5 100 16 12,0 9,0 02226770 MF32 X 1 1,0 31,0 150 22 22,0 18,0 02228330
MF 17 % 0,75 0,75 16,25 100 16 12,0 9,0 02226780 MF32x1,5 1,5 30,5 150 22 22,0 18,0 02228340
MF 17 % 1 1,0 16,0 100 16 12,0 9,0 02226790 MF 32 x 2 2,0 30,0 160 22 22,0 18,0 02228350
MF 17 x 1,5 1,5 15,5 100 16 12,0 9,0 02226810 MF32x3 3,0 29,0 160 35 22,0 18,0 02228360
MF 18 x 0,75 0,75 17,25 110 20 14,0 11,0 02226830 MF33 %1 1,0 32,0 150 25 25,0 20,0 02228370
MF 18 X 1 1,0 17,0 110 20 14,0 11,0 02226840 MF33x 1,5 1,5 31,5 160 25 25,0 20,0 02228380
MF 18 X 1,25 1,25 16,75 110 20 14,0 11,0 02226850 MF 33 x 2 2,0 31,0 160 25 25,0 20,0 02228390
MF 18 x 1,5 1,5 16,5 110 20 14,0 11,0 02226860 MF33x3 3,0 30,0 160 35 25,0 20,0 02228400
MF 18 x 2 2,0 16,0 125 25 14,0 11,0 02226870 MF 34 % 1 1,0 33,0 150 25 28,0 22,0 02228410
MF 20 x 0,75 0,75 19,25 125 20 16,0 12,0 02226920 MF 34 % 1,5 1,5 32,5 170 28 28,0 22,0 02228420
MF 20 X 1 1,0 19,0 125 20 16,0 12,0 02226930 MF 34 % 2 2,0 32,0 160 32 28,0 22,0 02228430
MF 20 x 1,25 1,25 18,75 125 20 16,0 12,0 02226940 MF34x3 3,0 31,0 160 36 28,0 22,0 02228440
MF 20 % 1,5 1,5 18,5 125 20 16,0 12,0 02226950 MF 35 % 1 1,0 34,0 150 25 28,0 22,0 02228450
MF 20 % 2 2,0 18,0 140 25 16,0 12,0 02226960 MF35x%1,5 1,5 33,5 170 25 28,0 22,0 02228460
MF 21 X 1 1,0 20,0 125 20 16,0 12,0 02226980 MF 35 % 2 2,0 33,0 160 25 28,0 22,0 02228470
MF 21 x 1,5 1,5 19,5 125 20 16,0 12,0 02228000 MF 35 x 3 3,0 32,0 160 45 28,0 22,0 02228480
MF 22 % 0,75 0,75 21,25 125 20 18,0 14,5 02228020 MF 36 X 1 1,0 35,0 170 25 28,0 22,0 02228490
MF 22 X 1 1,0 21,0 125 20 18,0 14,5 02228030 MF 36 x 1,5 1,5 34,5 170 25 28,0 22,0 02228500
MF 22 % 1,25 1,25 20,75 125 20 18,0 14,5 02228040 MF 36 x 2 2,0 34,0 170 25 28,0 22,0 02228510
MF 22 x 1,5 1,5 20,5 125 20 18,0 14,5 02228050 MF 36 x 3 3,0 33,0 200 45 28,0 22,0 02228520
MF 22 x 2 2,0 20,0 140 25 18,0 14,5 02228060 MF 38 % 1 1,0 37,0 170 25 28,0 22,0 02228530
MF 23 x 1 1,0 22,0 125 20 18,0 14,5 02228070 MF38x 1,5 1,5 36,5 170 25 28,0 22,0 02228540
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MF38 % 2 2,0 36,0 180 25 28,0 22,0 02228550 Norm DIN 2184-1 (DIN 374) Lochart Salo < 2xd
MF 38 x 3 3,0 35,0 190 30 28,0 2,0 02228560 Gewinde  MF Richtung _ rechts
MF39 % 1,5 15 37,5 170 25 32,0 24,0 02228570 @ Material  HSSE-G/VAP Toleranz 6
MF 39 % 2 20 37,0 170 2% 32,0 240 02228580 Werkstoff  Edelstahl Form Form C/RSP 35
MF 39 x 3 3.0 36,0 200 30 32,0 24,0 02228590 Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft, rechtsspiral-genutet 35 Grad, 2 — 3 Gang Anschnitt, vaporisiert
MF 40 x 1,5 1,5 38,5 170 25 32,0 24,0 02228610
MF 40 % 2 2,0 38,0 170 25 32,0 24,0 02228620 ép— N LIS H & —= & Art.-Nr.
MF 40 x 3 3,0 37,0 200 30 32,0 24,0 02228630

MF 3 % 0,35 0,35 2,65 56 8 2,2 1,9 02216340
MF 42 x 1,5 1,5 40,5 180 25 32,0 24,0 02228640

MF 4% 0,5 0,5 3,5 63 8 2,8 2,1 02216350
MF 42 x 2 2,0 40,0 180 25 32,0 24,0 02228650

MF 5% 0,5 0,5 4,5 70 8 3,5 2,7 02216360
MF 42 x 3 3,0 39,0 200 30 32,0 24,0 02228660

MF 5% 0,75 0,75 4,25 70 8 3,5 2,7 02216370
MF 42 x 4 4,0 38,0 225 30 32,0 24,0 02228670

MF 6 % 0,5 0,5 5,5 80 12 4,5 3,4 02216380
MF 45 % 1,5 1,5 43,5 180 27 36,0 29,0 02228690

MF 6 % 0,75 0,75 5,25 80 12 4,5 3,4 02216390
MF 45 % 2 2,0 43,0 180 27 36,0 29,0 02228700

MF 7 % 0,75 0,75 6,25 80 12 55 43 02216400
MF 45 % 3 3,0 42,0 200 30 36,0 29,0 02228710

MF 8 x 0,5 0,5 7,5 80 12 6,0 4,9 02216410
MF 45 x 4 4,0 41,0 225 30 36,0 29,0 02228720

MF 8 x 0,75 0,75 7,25 80 12 6,0 49 02216420
MF 48 x 1,5 1,5 46,5 190 27 36,0 29,0 02228740

MF 8 x 1 1,0 7,0 90 16 6,0 4,9 02216430
MF 48 x 2 2,0 46,0 190 27 36,0 29,0 02228750

MF9 x 1 1,0 8,0 90 16 7,0 55 02216440
MF 48 x 3 3,0 45,0 225 33 36,0 29,0 02228760

MF 10 x 0,5 0,5 9,5 90 16 7,0 55 02216450
MF 48 x 4 4,0 44,0 225 33 36,0 29,0 02228770

MF 10 x 0,75 0,75 9,25 90 16 7,0 5,5 02216460
MF 50 x 1,5 1,5 48,5 190 27 36,0 29,0 02228780

MF 10 x 1 1,0 9,0 100 16 7,0 55 02216470
MF 50 x 2 2,0 48,0 190 32 36,0 29,0 02228800

MF 10 x 1,25 1,25 8,75 100 16 7,0 55 02216480
MF 50 x 3 3,0 47,0 225 33 36,0 29,0 02228810

MF 11 % 0,75 0,75 10,25 90 16 8,0 6,2 02216490
MF 50 x 4 4,0 46,0 225 33 36,0 29,0 02228820

MF 11 %1 1,0 10,0 90 16 8,0 6,2 02216500
MF 52 % 1,5 1,5 50,5 190 27 40,0 32,0 02228840

MF 11 x 1,25 1,25 9,75 90 16 8,0 6,2 02216510
MF 52 x 2 2,0 50,0 190 27 40,0 32,0 02228850

MF12 % 0,5 0,5 11,5 100 16 9,0 7,0 02216520
MF 52 x 3 3,0 49,0 225 33 40,0 32,0 02228860

MF 12 x 0,75 0,75 11,25 100 16 9,0 7,0 02216530
MF 52 x 4 4,0 48,0 225 33 36,0 29,0 02228870

MF12 % 1 1,0 11,0 100 16 9,0 7,0 02216540

MF 12 x 1,25 1,25 10,75 100 16 9,0 7,0 02216550

MF12 % 1,5 1,5 10,5 100 16 9,0 7,0 02216570

MF 13 % 0,5 0,5 12,5 100 16 11,0 9,0 02216580

MF 13 x 0,75 0,75 12,25 100 16 11,0 9,0 02216590

MF13 %1 1,0 12,0 100 16 11,0 9,0 02216600

MF 13 x 1,25 1,25 11,75 100 16 11,0 9,0 02216610

MF13x 1,5 1,5 11,5 100 16 11,0 9,0 02216620

MF 14 % 0,5 0,5 13,5 100 16 11,0 9,0 02216630

MF 14 % 0,75 0,75 13,25 100 16 11,0 9,0 02216640

MF 14 x 1 1,0 13,0 100 16 11,0 9,0 02216650

MF 14 x 1,25 1,25 12,75 100 16 11,0 9,0 02216660

MF 14 x 1,5 1,5 12,5 100 16 11,0 9,0 02216670

MF 15x% 0,5 0,5 14,5 100 16 12,0 9,0 02216680

MF 15 % 0,75 0,75 14,25 100 16 12,0 9,0 02216690

MF 15 x 1 1,0 14,0 100 16 12,0 9,0 02216700
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ME 15 % 1,25 1,25 13,8 100 16 12,0 9,0 02216710 Norm DIN 2184-1 (DIN 374) Lochart Salo < 1.1/2xd
MF 15 % 1,5 15 13,5 100 16 12,0 9,0 02216720 ‘ Gewinde  MF Richtung _ rechts
MF 16 % 0,5 0,5 15,5 100 16 12,0 9,0 02216730 o el Material  HSSE-G Toleranz _ GH
MF 16 % 0,75 0,75 15,25 100 16 12,0 9,0 02216740 Werkstoff _ Stahl Form Form €
MF 16 X1 1,0 15,0 100 16 12,0 9,0 02216750 Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft, 2 — 3 Gang Anschnitt
MF 16 % 1,25 1,25 14,75 100 16 12,0 9,0 02216760
MF 16 % 1,5 15 14,5 100 16 12,0 9,0 02216770 == A N WM L —= > Art.-Nr.
MF 17 x 0,75 0,75 16,25 100 16 12,0 9,0 02216780

MF 3 x 0,35 0,35 2,65 56 8 2,2 — 02221200
MF 17 X 1 1,0 16,0 100 16 12,0 9,0 02216790

MF 3,5 % 0,35 0,35 3,15 56 8 2,5 21 02221220
MF17 % 1,5 15 15,5 100 16 12,0 9,0 02216800

MF 4 % 0,35 0,35 3,65 63 10 28 21 02221230
MF 18 % 0,75 0,75 17,25 110 20 14,0 11,0 02216810

MF 4 % 0,5 0,5 3,5 63 10 28 27 02221240
MF 18 x 1 1,0 17,0 110 20 14,0 11,0 02216820

MF 4,5 % 0,5 0,5 4,0 70 1 3,5 27 02221260
MF 18 x 1,25 1,25 16,75 110 20 14,0 11,0 02216830

MF 5 % 0,5 0,5 45 70 1 3,5 27 02221280
MF 18 % 1,5 15 16,5 110 20 14,0 11,0 02216860

MF 5 x 0,75 0,75 4,25 70 12 3,5 27 02221290
MF 18 x 2 2,0 16,0 125 25 14,0 11,0 02216870

MF 6 % 0,5 0,5 55 80 14 45 34 02221320
MF 20 0,75 0,75 19,25 125 20 16,0 12,0 02216880

MF 6 x 0,75 0,75 5,25 80 14 45 34 02221330
MF 20 x 1 1,0 19,0 125 20 16,0 12,0 02216890

MF7 % 0,5 0,5 6,5 80 14 55 43 02221350
MF 20 % 1,25 1,25 18,75 125 20 16,0 12,0 02216900

MF 7 % 0,75 0,75 6,25 80 14 5,5 43 02221360
MF 20 x 1,5 15 18,5 125 20 16,0 12,0 02216950

MF 8 % 0,5 0,5 7,5 80 18 6,0 4,9 02221380
MF 20 x 2 2,0 18,0 140 25 16,0 12,0 02216960

MF 8 % 0,75 0,75 7,25 80 18 6,0 4,9 02221390
MF 21 x 1 1,0 20,0 125 20 16,0 12,0 02216970

MF 8 x 1 1,0 7,0 90 2 6,0 49 02221400
MF 21 % 1,5 15 19,5 125 20 16,0 12,0 02216980

MF 8 % 1,5 15 6,5 90 2 6,0 49 02221410
MF 22 % 0,75 0,75 21,25 125 20 18,0 14,5 02216990

MF9 % 0,5 0,5 8,5 90 20 7,0 5,5 02221420
MF 22 1 1,0 21,0 125 20 18,0 14,5 02217000

MF 9 x 0,75 0,75 8,25 90 20 7,0 5,5 02221430
MF 22 % 1,25 1,25 20,75 125 20 18,0 14,5 02217010

MF 9 x 1 1,0 8,0 90 2 7,0 55 02221440
MF 22 % 1,5 15 20,5 125 20 18,0 14,5 02217020

MF 10 X 0,5 0,5 9,5 90 20 7,0 55 02221450
MF 22 % 2 2,0 20,0 140 25 18,0 14,5 02217030

MF 10 x 0,75 0,75 9,25 90 20 7,0 5,5 02221460
MF 23 x 1 1,0 22,0 125 20 18,0 14,5 02217040

MF 10 1 1,0 9,0 90 20 7 5,5 02221470
MF 23 % 1,5 15 215 125 20 18,0 14,5 02217050

MF 10 x 1,25 1,25 8,75 100 20 7,0 5,5 02221480
MF 24 % 0,75 0,75 23,25 125 20 18,0 14,5 02217060

MF 11 % 0,5 0,5 10,5 90 20 8,0 6,2 02221490
MF 24 % 1 1,0 23,0 125 20 18,0 14,5 02217070

MF 11 % 0,75 0,75 10,25 90 20 8,0 6,2 02221500
MF 24 % 1,25 1,25 22,75 125 20 18,0 14,5 02217080

MF 11 % 1 1,0 10,0 90 20 8,0 6,2 02221510
MF 24 % 1,5 1,5 22,5 140 20 18,0 14,5 02217090

MF 11 x 1,25 1,25 9,75 90 20 8,0 6,2 02221520
MF 24 % 2 2,0 22,0 140 20 18,0 14,5 02217100

MF12% 0,5 0,5 1,5 100 2 9,0 7,0 02221530

MF 12 x 0,75 0,75 11,25 100 2 9,0 7,0 02221540

MF12 1 1,0 11,0 100 2 9,0 7,0 02221550

MF12x 1,25 1,25 10,75 100 2 9,0 7,0 02221560

MF12 % 1,5 15 10,5 100 2 9,0 7,0 02221570

MF 13 % 0,5 0,5 12,5 100 2 1,0 9,0 02221580

MF 13 x 0,75 0,75 12,25 100 2 11,0 9,0 02221590

MF 13 x 1 1,0 12,0 100 2 1,0 9,0 02221600

MF 13 x 1,25 1,25 11,75 100 2 11,0 9,0 02221610

MF13 % 1,5 15 1,5 100 2 11,0 9,0 02221620
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MF 14 % 0,5 0,5 13,5 100 22 11,0 9,0 02221630 MF 24 % 1 1,0 23,0 140 28 18,0 14,5 02222110
MF 14 % 0,75 0,75 13,25 100 22 11,0 9,0 02221640 MF 24 x 1,25 1,25 22,75 140 28 18,0 14,5 02222120
MF 14 X 1 1,0 13,0 100 22 11,0 9,0 02221650 MF 24 x 1,5 1,5 22,5 140 28 18,0 14,5 02222130
MF 14 % 1,25 1,25 12,75 100 22 11,0 9,0 02221660 MF 24 % 2 2,0 22,0 140 28 18,0 14,5 02222140
MF 14 % 1,5 1,5 12,5 100 22 11,0 9,0 02221670 MF 25 % 1 1,0 24,0 140 28 18,0 14,5 02222150
MF 15 % 0,5 0,5 14,5 100 22 12,0 9,0 02221680 MF 25 % 1,5 1,5 23,5 140 28 18,0 14,5 02222170
MF 15 % 0,75 0,75 14,25 100 22 12,0 9,0 02221690 MF 25 x 2 2,0 23,0 140 28 18,0 14,5 02222180
MF 15 x 1 1,0 14,0 100 22 12,0 9,0 02221700 MF 26 x 1 1,0 25,0 140 28 18,0 14,5 02222190
MF 15 x 1,25 1,25 13,8 100 22 12,0 9,0 02221710 MF 26 x 1,25 1,25 24,75 140 28 18,0 14,5 02222200
MF 15 x 1,5 1,5 13,5 100 22 12,0 9,0 02221720 MF 26 x 1,5 1,5 24,5 140 28 18,0 14,5 02222210
MF 16 x 0,5 0,5 15,5 100 22 12,0 9,0 02221730 MF 26 x 2 2,0 24,0 140 28 18,0 14,5 02222220
MF 16 x 0,75 0,75 15,25 100 22 12,0 9,0 02221740 MF 27 x 1 1,0 26,0 150 28 20,0 16,0 02222230
MF 16 X 1 1,0 15,0 100 22 12,0 9,0 02221750 MF 27 x 1,5 1,5 25,5 140 28 20,0 16,0 02222240
MF 16 x 1,25 1,25 14,75 100 22 12,0 9,0 02221760 MF 27 % 2 2,0 25,0 150 28 20,0 16,0 02222250
MF 16 X 1,5 1,5 14,5 100 22 12,0 9,0 02221770 MF 28 % 1 1,0 27,0 150 28 20,0 16,0 02222260
MF 17 % 0,75 0,75 16,25 100 22 12,0 9,0 02221780 MF 28 x 1,5 1,5 26,5 150 28 20,0 16,0 02222270
MF 17 x 1 1,0 16,0 100 22 12,0 9,0 02221790 MF 28 % 2 2,0 26,0 140 28 20,0 16,0 02222280
MF17 x 1,5 1,5 15,5 100 22 12,0 9,0 02221810 MF30 %1 1,0 29,0 150 28 22,0 18,0 02222290
MF 18 x 0,5 0,5 17,5 110 25 14,0 11,0 02221820 MF30x 1,5 1,5 28,5 150 28 22,0 18,0 02222300
MF 18 x 0,75 0,75 17,25 110 25 14,0 11,0 02221830 MF 30 x 2 2,0 28,0 150 28 22,0 18,0 02222310
MF 18 X 1 1,0 17,0 110 25 14,0 11,0 02221840 MF 30 x 3 3,0 27,0 180 45 22,0 18,0 02222320
MF 18 x 1,25 1,25 16,75 110 25 14,0 11,0 02221850 MF32 %1 1,0 31,0 150 30 22,0 18,0 02222330
MF 18 x 1,5 1,5 16,5 110 25 14,0 11,0 02221860 MF 32 x 1,5 1,5 30,5 150 30 22,0 18,0 02222340
MF 18 x 2 2,0 16,0 125 34 14,0 11,0 02221870 MF 32 x 2 2,0 30,0 150 30 22,0 18,0 02222350
MF 19 % 1 1,0 18,0 125 25 14,0 11,0 02221880 MF32 %3 3,0 29,0 180 50 22,0 18,0 02222360
MF19x 1,5 1,5 17,5 125 25 14,0 11,0 02221890 MF33 %1 1,0 32,0 150 30 25,0 20,0 02222370
MF 20 % 0,5 0,5 19,5 125 25 16,0 12,0 02221910 MF33x1,5 1,5 31,5 160 30 25,0 20,0 02222380
MF 20 x 0,75 0,75 19,25 125 25 16,0 12,0 02221920 MF 33 x 2 2,0 31,0 160 30 25,0 20,0 02222390
MF 20 X 1 1,0 19,0 125 25 16,0 12,0 02221930 MF 33 x 3 3,0 30,0 180 50 25,0 20,0 02222400
MF 20 x 1,25 1,25 18,75 125 25 16,0 12,0 02221940 MF 34 x 1 1,0 33,0 170 30 28,0 22,0 02222410
MF 20 x 1,5 1,5 18,5 125 25 16,0 12,0 02221950 MF 34 % 1,5 1,5 32,5 170 30 28,0 22,0 02222420
MF 20 x 2 2,0 18,0 140 34 16,0 12,0 02221960 MF 34 x 2 2,0 32,0 170 30 28,0 22,0 02222430
MF 21 X 1 1,0 20,0 125 25 16,0 12,0 02221980 MF 34 % 3 3,0 31,0 200 56 28,0 22,0 02222440
MF 21 x 1,5 1,5 19,5 125 25 16,0 12,0 02222000 MF 35X 1 1,0 34,0 170 30 28,0 22,0 02222450
MF 22 % 0,5 0,5 21,5 125 20 18,0 14,5 02222010 MF35x% 1,5 1,5 33,5 170 30 28,0 22,0 02222460
MF 22 x 0,75 0,75 21,25 125 25 18,0 14,5 02222020 MF 35 % 2 2,0 33,0 170 30 28,0 22,0 02222470
MF 22 % 1 1,0 21,0 125 25 18,0 14,5 02222030 MF 35 %3 3,0 32,0 200 56 28,0 22,0 02222480
MF 22 x 1,25 1,25 20,75 125 25 18,0 14,5 02222040 MF 36 x 1 1,0 35,0 170 30 28,0 22,0 02222490
MF 22 x 1,5 1,5 20,5 125 25 18,0 14,5 02222050 MF 36 X 1,5 1,5 34,5 170 30 28,0 22,0 02222500
MF 22 x 2 2,0 20,0 140 34 18,0 14,5 02222060 MF 36 x 2 2,0 34,0 170 30 28,0 22,0 02222510
MF 23 X 1 1,0 22,0 125 28 18,0 14,5 02222070 MF 36 % 3 3,0 33,0 200 56 28,0 22,0 02222520
MF 23 x 1,5 1,5 21,5 125 28 18,0 14,5 02222080 MF 38 x 1 1,0 37,0 170 30 28,0 22,0 02222530
MF 24 % 0,5 0,5 23,5 125 28 18,0 14,5 02222090 MF 38 % 1,5 1,5 36,5 170 30 28,0 22,0 02222540
MF 24 x 0,75 0,75 23,25 140 28 18,0 14,5 02222100 MF 38 x 2 2,0 36,0 170 30 28,0 22,0 02222550
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e A nK W W == o Art.-Nr. MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN
MF 38 % 3 3,0 35,0 200 56 28,0 22,0 02222560 Norm DIN 2184-1 (DIN 374) Lochart Salo < 1.1/2xd
MF 39 1,5 15 37,5 170 30 32,0 24,0 02222570 Gewinde  MF Richtung _ rechts
MF 39 x 2 2,0 37,0 170 30 32,0 24,0 02222580 — Material  HSSE-G/VAP Toleranz _ GH
MF 39 x 3 3,0 36,0 200 60 32,0 24,0 02222590 Werkstoff _ Edelstahl Form Form €
MF 40 x 1 1,0 39,0 170 30 32,0 24,0 02222600 Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft, 2 — 3 Gang Anschnitt, vaporisiert
MF 40 % 1,5 15 38,5 170 30 32,0 24,0 02222610
MF 40 x 2 2,0 38,0 170 30 32,0 24,0 02222620 == A N WM L —= > Art.-Nr.
MF 40 x 3 3,0 37,0 200 60 32,0 24,0 02222630

MF 3 x 0,35 0,35 2,65 56 8 2,2 — 02217250
MF 42 x 1,5 15 40,5 170 30 32,0 24,0 02222640

MF 3,5 % 0,35 0,35 3,15 56 8 2,5 21 02217260
MF 42 % 2 2,0 40,0 170 30 32,0 24,0 02222650

MF 4 % 0,35 0,35 3,65 63 10 28 21 02217270
MF 42 % 3 3,0 39,0 200 60 32,0 24,0 02222660

MF 4 % 0,5 0,5 3,5 63 10 28 27 02217280
MF 42 x 4 4,0 38,0 225 60 32,0 24,0 02222670

MF 4,5 % 0,5 0,5 4,0 70 1 3,5 27 02217290
MF 45 x 1 1,0 44,0 180 32 36,0 29,0 02222680

MF 5 % 0,5 0,5 45 70 1 3,5 27 02217300
MF 45 % 1,5 15 43,5 180 32 36,0 29,0 02222690

MF 5 x 0,75 0,75 4,25 70 12 3,5 27 02217310
MF 45 x 2 2,0 43,0 180 32 36,0 29,0 02222700

MF 6 % 0,5 0,5 55 80 14 45 34 02217320
MF 45 x 3 3,0 4,0 200 50 36,0 29,0 02222710

MF 6 x 0,75 0,75 5,25 80 14 45 34 02217330
MF 45 x 4 4,0 41,0 225 65 36,0 29,0 02222720

MF7 % 0,5 0,5 6,5 80 14 55 43 02217340
MF 48 x 1 1,0 47,0 190 32 36,0 29,0 02222730

MF 7 % 0,75 0,75 6,25 80 14 5,5 43 02217350
MF 48 x 1,5 15 46,5 190 32 36,0 29,0 02222740

MF 8 % 0,5 0,5 7,5 80 18 6,0 4,9 02217360
MF 48 x 2 2,0 46,0 190 32 36,0 29,0 02222750

MF 8 % 0,75 0,75 7,25 80 18 6,0 4,9 02217390
MF 48 x 3 3,0 45,0 225 50 36,0 29,0 02222760

MF 8 x 1 1,0 7,0 90 2 6,0 49 02217400
MF 48 x 4 4,0 44,0 225 70 36,0 29,0 02222770

MF 8 % 1,5 15 6,5 90 2 6,0 49 02217410
MF 50 1 1,0 49,0 190 32 36,0 29,0 02222780

MF9 % 0,5 0,5 8,5 90 20 7,0 5,5 02217420
MF 50 % 1,5 15 48,5 190 32 36,0 29,0 02222790

MF 9 x 0,75 0,75 8,25 90 20 7,0 5,5 02217430
MF 50 x 2 2,0 48,0 190 32 36,0 29,0 02222800

MF 9 x 1 1,0 8,0 90 2 7,0 55 02217440
MF 50 x 3 3,0 47,0 225 50 36,0 29,0 02222810

MF 10 X 0,5 0,5 9,5 90 20 7,0 55 02217450
MF 50 x 4 4,0 46,0 225 70 36,0 29,0 02222820

MF 10 x 0,75 0,75 9,25 90 20 7,0 5,5 02217460
MF 52 1 1,0 51,0 190 32 40,0 32,0 02222830

MF 10 1 1,0 9,0 90 20 7 5,5 02217470
MF 52 % 1,5 15 50,5 190 32 40,0 32,0 02222840

MF 10 x 1,25 1,25 8,75 100 20 7,0 5,5 02217480
MF 52 % 2 2,0 50,0 190 32 40,0 32,0 02222850

MF 11 % 0,5 0,5 10,5 90 20 8,0 6,2 02217490
MF 52 3 3,0 49,0 225 50 40,0 32,0 02222860

MF 11 % 0,75 0,75 10,25 90 20 8,0 6,2 02217500
MF 52 x 4 4,0 48,0 225 70 36,0 29,0 02222870

MF 11 % 1 1,0 10,0 90 20 8,0 6,2 02217510

MF 11 x 1,25 1,25 9,75 90 20 8,0 6,2 02217520

MF12% 0,5 0,5 1,5 100 2 9,0 7,0 02217530

MF 12 x 0,75 0,75 11,25 100 2 9,0 7,0 02217540

MF12 1 1,0 11,0 100 2 9,0 7,0 02217550

MF12x 1,25 1,25 10,75 100 2 9,0 7,0 02217560

MF12 % 1,5 15 10,5 100 2 9,0 7,0 02217570

MF 13 % 0,5 0,5 12,5 100 2 1,0 9,0 02217580

MF 13 x 0,75 0,75 12,25 100 2 11,0 9,0 02217590

MF 13 x 1 1,0 12,0 100 2 1,0 9,0 02217600

MF 13 x 1,25 1,25 11,75 100 2 11,0 9,0 02217610

MF13 % 1,5 15 1,5 100 2 11,0 9,0 02217620

160 GSRA 161



MASCHINENGEWINDEBOHRER DIN 374/2184-1

GSRA

162

v

c——

=

MF 14 x 0,5
MF 14 x 0,75
MF 14 x 1

MF 14 x 1,25
MF14x1,5
MF15x 0,5
MF 15 % 0,75
MF15x 1

MF 15 x 1,25
MF15x1,5
MF 16 x 0,5
MF 16 x 0,75
MF 16 x 1

MF 16 x 1,25
MF 16 x 1,5
MF 17 x 0,75
MF17 x 1

MF17x 1,5
MF 18 x 0,5
MF 18 % 0,75
MF 18 x 1

MF 18 x 1,25
MF18x 1,5
MF 18 x 2

MF19x 1

MF19x1,5
MF 20 x 0,5
MF 20 x 0,75
MF 20 x 1

MF 20 x 1,25
MF20x 1,5
MF 20 x 2

MF 21 x 1

MF21x 1,5
MF22x0,5
MF 22 % 0,75
MF 22 x 1

MF 22 x 1,25
MF22x1,5
MF 22 x 2

MF 23 x 1

MF 23 x 1,5
MF 24 x 0,5
MF 24 % 0,75

GSRA

MK

0,5
0,75
1,0
1,25
1,5
0,5
0,75
1,0
1,25
1,5
0,5
0,75
1,0
1,25
1,5
0,75
1,0
15
0,5
0,75
1,0
1,25
1,5
2,0
1,0
15
0,5
0,75
1,0
1,25
1,5
2,0
1,0
1,5
0,5
0,75
1,0
1,25
1,5
2,0
1,0
1,5
0,5
0,75

Mo
T

13,5
13,25
13,0
12,75
12,5
14,5
14,25
14,0
13,8
13,5
15,5
15,25
15,0
14,75
14,5
16,25
16,0
15,5
17,5
17,25
17,0
16,75
16,5
16,0
18,0
17,5
19,5
19,25
19,0
18,75
18,5
18,0
20,0
19,5
21,5
21,25
21,0
20,75
20,5
20,0
22,0
21,5
23,5
23,25

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
110
110
110
110
110
125
125
125
125
125
125
125
125
140
125
125
125
125
125
125
125
140
125
125
125
140

2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
7))
2
2
2
2
2
2
25
25
25
25
25
34
25
25
25
25
25
25
25
34
25
25
20
25
25
25
25
34
28
28
28
28

11,0
11,0
11,0
11,0
11,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0

9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
11,0
11,0
11,0
11,0
11,0
11,0
11,0
11,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
14,5
14,5
14,5
14,5
14,5
14,5
14,5
14,5
14,5
14,5

Art.-Nr.

02217630
02217640
02217650
02217660
02217670
02217680
02217690
02217700
02217710
02217720
02217730
02217740
02217750
02217760
02217770
02217780
02217790
02217800
02217810
02217820
02217830
02217840
02217860
02217870
02217880
02217890
02217900
02217910
02217920
02217930
02217950
02217960
02217970
02217980
02217990
02219020
02219030
02219040
02219050
02219060
02219070
02219080
02219090
02219100

== 2
MF 24 x 1 1,0
MF 24 x 1,25 1,25
MF 24 x1,5 1,5
MF 24 x 2 2,0

Mo«
r

23,0
22,75
22,5
22,0

140
140
140
140

&= o= &
2 18,0 14,5
28 18,0 14,5
28 18,0 14,5
28 18,0 14,5

Art.-Nr.

02219110
02219120
02219130
02219140

MASCHINENGEWINDEBOHRER

TECHNISCHE INFORMATIONEN

Norm DIN 2184-1 Lochart Dulo < 1.1/2xd
Gewinde  BSW Richtung  rechts
Material HSSE-G Form Form B
Werkstoff ~ Stahl
Maschinengewindebohrer mit < 3/8 mit verstérktem Schaft, 4 — 5 Gang Anschnitt, gerade genutet
e A0 L Moo L == & Art.-Nr.
BSW 1/8 40 2,55 56 12 3,5 2,7 01304030
BSW 5/32 32 3,2 63 14 4,5 3,4 01304040
BSW 3/16 24 3,7 70 14 55 4,3 01304050
BSW 7/32 24 4,5 80 18 6,0 4,9 01304060
BSW 1/4 20 51 80 22 7,0 55 01304070
BSW 5/16 18 6,5 90 22 8,0 6,2 01304080
BSW 3/8 16 7,9 100 25 9,0 7,0 01304090
BSW 7/16 14 9,25 100 30 8,0 6,2 01304100
BSW 1/2 12 10,5 110 30 9,0 7,0 01304110
BSW 9/16 12 12,0 110 32 11,0 9,0 01304120
BSW 5/8 1 13,5 110 32 12,0 9,0 01304130
BSW 3/4 10 16,4 125 40 14,0 11,0 01304140
BSW7/8 9 19,25 140 40 18,0 14,5 01304150
BSW1 8 22,0 160 50 20,0 16,0 01304160
BSW 1.1/8 7 24,75 180 56 22,0 18,0 01304170
BSW 1.1/4 7 27,75 180 56 25,0 20,0 01304180
BSW 1.3/8 6 30,5 200 63 28,0 22,0 01304190
BSW 1.1/2 6 33,5 200 63 32,0 24,0 01304200
BSW 1.5/8 5 35,5 200 70 32,0 24,0 01304210
BSW 1.3/4 5 39,0 220 70 36,0 29,0 01304220
BSW 1.7/8 4,5 41,5 220 80 36,0 29,0 01304230
BSW 2 4,5 44,5 250 80 40,0 32,0 01304240

163




MASCHINENGEWINDEBOHRER DIN 2184-1 GSRA

MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm DIN 2184-1 Lochart Salo < 2xd Norm DIN 2184-1 Lochart Salo <1.1/2xd
Gewinde  BSW Richtung  rechts Gewinde  BSW Richtung  rechts
W— Material ~ HSSE-G Form Form C/RSP 35° E Material ~ HSSE-G Form Form C
Werkstoff  Stahl Werkstoff  Stahl
Maschinengewindebohrer mit < 3/8 mit verstarktem Schaft, rechtsspiral-genutet 35 Grad, 2 — 3 Gang Anschnitt Maschinengewindebohrer mit < 3/8 mit verstarktem Schaft, 2 — 3 Gang Anschnitt, gerade genutet
e AK " W K == o Art.-Nr. == QL i == R S O Art.-Nr.
BSW 1/8 40 2,55 56 " 3,5 2,7 01315030 BSW 3/32 48 1,85 50 1 2,8 2,1 01321010
BSW 5/32 32 3,2 63 13 4,5 3,4 01315040 BSW1/8 40 2,55 56 12 3,5 2,7 01321030
BSW 3/16 24 3,7 70 14 5,5 4,3 01315050 BSW 5/32 32 3,2 63 14 4,5 3,4 01321040
BSW 7/32 24 4,5 80 16 6,0 4,9 01315060 BSW 3/16 24 3,7 70 14 55 4,3 01321050
BSW 1/4 20 5,1 80 16 7,0 5,5 01315070 BSW 7/32 24 4,5 80 18 6,0 4,9 01321060
BSW 5/16 18 6,5 90 18 8,0 6,2 01315080 BSW 1/4 20 51 80 22 7,0 55 01321070
BSW 3/8 16 7,9 100 20 9,0 7,0 01315090 BSW 5/16 18 6,5 90 22 8,0 6,2 01321080
BSW7/16 14 9,25 100 22 8,0 6,2 01315100 BSW 3/8 16 7,9 100 25 9,0 7,0 01321090
BSW 1/2 12 10,5 110 25 9,0 7,0 01315110 BSW7/16 14 9,25 100 30 8,0 6,2 01321100
BSW9/16 12 12,0 110 25 11,0 9,0 01315120 BSW1/2 12 10,5 110 30 9,0 7,0 01321110
BSW 5/8 " 13,5 110 28 12,0 9,0 01315130 BSW 9/16 12 12,0 110 32 11,0 9,0 01321120
BSW 3/4 10 16,4 125 32 14,0 11,0 01315140 BSW 5/8 1 13,5 110 32 12,0 9,0 01321130
BSW 7/8 9 19,25 140 32 18,0 14,5 01315150 BSW 3/4 10 16,4 125 40 14,0 11,0 01321140
BSW1 8 22,0 160 36 20,0 16,0 01315160 BSW 7/8 9 19,25 140 40 18,0 14,5 01321150
BSW 1.1/8 7 24,75 180 40 22,0 18,0 01315170 BSW1 8 22,0 160 50 20,0 16,0 01321160
BSW 1.1/4 7 27,75 180 40 25,0 20,0 01315180 BSW 1.1/8 7 24,75 180 56 22,0 18,0 01321170
BSW 1.3/8 6 30,5 200 45 28,0 22,0 01315190 BSW 1.1/4 7 27,75 180 56 25,0 20,0 01321180
BSW 1.1/2 6 33,5 200 45 32,0 24,0 01315200 BSW 1.3/8 6 30,5 200 63 28,0 22,0 01321190
BSW 1.5/8 5 35,5 200 56 32,0 24,0 01315210 BSW 1.1/2 6 33,5 200 63 32,0 24,0 01321200
BSW 1.3/4 5 39,0 220 63 36,0 29,0 01315220 BSW 1.5/8 5 35,5 200 70 32,0 24,0 01321210
BSW 1.7/8 4,5 41,5 220 63 36,0 29,0 01315230 BSW 1.3/4 5 39,0 220 70 36,0 29,0 01321220
BSW 2 4,5 44,5 250 70 40,0 32,0 01315240 BSW 1.7/8 4,5 41,5 220 80 36,0 29,0 01321230
BSW 2 4,5 44,5 250 80 40,0 32,0 01321240

166 GSRA 165



MASCHINENGEWINDEBOHRER DIN 5156 GSRA

MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm DIN 2184-1 (DIN5156)  Lochart Dulo >1.1/2xd Norm DIN 2184-1(DIN5156)  Lochart Salo > 2xd
Gewinde  BSP Richtung  rechts Gewinde  BSP Richtung  rechts
H Material HSSE-G Form Form B %— Material HSSE-G Form Form C/RSP 35°
Werkstoff ~ Stahl Werkstoff ~ Stahl
Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft, 4 — 5 Gang Anschnitt, gerade genutet, mit Schélanschnitt Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft, rechtsspiral-genutet 35 Grad, 2 — 3 Gang Anschnitt
== AN L K AL, —= O Art.-Nr. == NS L Kk . —= & Art.-Nr.
BSP 1/8 28 8,8 100 16 7,0 5,5 02504020 BSP 1/8 28 8,8 90 12 7,0 55 02516020
BSP 1/4 19 11,8 100 22 11,0 9,0 02504060 BSP 1/4 19 11,8 100 16 11,0 9,0 02516060
BSP 3/8 19 15,25 100 22 12,0 9,0 02504080 BSP3/8 19 15,25 100 18 12,0 9,0 02516080
BSP 172 14 19,0 125 25 16,0 12,0 02504100 BSP1/2 14 19,0 125 25 16,0 12,0 02516100
BSP 5/8 14 21,0 125 25 18,0 14,5 02504120 BSP 5/8 14 21,0 125 25 18,0 14,5 02516120
BSP 3/4 14 24,5 140 28 20,0 16,0 02504130 BSP 3/4 14 24,5 140 28 20,0 16,0 02516130
BSP7/8 14 28,25 150 28 22,0 18,0 02504140 BSP7/8 14 28,25 150 28 22,0 18,0 02516140
BSP1 " 30,75 160 32 25,0 20,0 02504150 BSP 1 M 30,75 160 30 25,0 20,0 02516150
BSP 1.1/8 " 35,5 170 30 28,0 22,0 02504160 BSP 1.1/8 1 35,5 170 30 28,0 22,0 02516170
BSP 1.1/4 " 39,5 170 30 32,0 24,0 02504180 BSP 1.1/4 1 39,5 170 30 32,0 24,0 02516180
BSP 1.3/8 1 41,75 190 32 36,0 29,0 02504190 BSP 1.3/8 1 41,75 190 32 36,0 29,0 02516190
BSP 1.1/2 1 45,25 190 32 36,0 29,0 02504200 BSP 1.1/2 1 45,25 190 32 36,0 29,0 02516200
BSP 1.5/8 1 49,5 200 40 36,0 29,0 02504210 BSP 1.5/8 1 49,5 200 40 36,0 29,0 02516210
BSP 1.3/4 1 51,0 200 40 40,0 32,0 02504220 BSP 1.3/4 1 51,0 200 40 40,0 32,0 02516220
BSP2 1 57,0 220 40 45,0 35,0 02504230 BSP 2 1 57,0 220 40 45,0 35,0 02516230

ARARNNY
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MASCHINENGEWINDEBOHRER

TECHNISCHE INFORMATIONEN

MASCHINENGEWINDEBOHRER

TECHNISCHE INFORMATIONEN

Norm DIN 2184-1 (DIN 5156)  Lochart Salo > 2xd
Gewinde  BSP Richtung  rechts
% Material HSSE-G / VAP Form Form C/RSP 35°
Werkstoff  Edelstahl
Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft, rechtsspiral-genutet 35 Grad, 2 — 3 Gang Anschnitt, vaporisiert

== nu L K AL, —= O Art.-Nr.
BSP 1/8 28 8,8 90 12 7,0 5,5 02515020
BSP 1/4 19 11,8 100 16 11,0 9,0 02515060
BSP 3/8 19 15,25 100 18 12,0 9,0 02515080
BSP 172 14 19,0 125 25 16,0 12,0 02515100
BSP 5/8 14 21,0 125 25 18,0 14,5 02515110
BSP 3/4 14 24,5 140 28 20,0 16,0 02515130
BSP7/8 14 28,25 150 28 22,0 18,0 02515140
BSP1 1 30,75 160 30 25,0 20,0 02515150
BSP 1.1/8 1 35,5 170 30 28,0 22,0 02515160
BSP 1.1/4 1 39,5 170 30 32,0 24,0 02515170
BSP 1.3/8 1 41,75 190 32 36,0 29,0 02515180
BSP 1.1/2 1 45,25 190 32 36,0 29,0 02515200
BSP 1.5/8 1 49,5 200 40 36,0 29,0 02515210
BSP 1.3/4 1 51,0 200 40 40,0 32,0 02515220
BSP2 1 57,0 220 40 45,0 35,0 02515230

GSRA

Norm DIN 2184-1(DIN5156)  Lochart Salo < 1.1/2xd
Gewinde  BSP Richtung  rechts
H Material  HSSE-G Form Form C
Werkstoff ~ Stahl
Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft, gerade genutet, 2 — 3 Gang Anschnitt

== I e A AL —= & Art.-Nr.
BSP 1/8 28 8,8 90 20 7,0 55 02521020
BSP 1/4 19 1,8 100 22 11,0 9,0 02521060
BSP 3/8 19 15,25 100 22 12,0 9,0 02521080
BSP 1/2 14 19,0 125 25 16,0 12,0 02521100
BSP 5/8 14 21,0 125 25 18,0 14,5 02521120
BSP 3/4 14 24,5 140 28 20,0 16,0 02521130
BSP7/8 14 28,25 150 28 22,0 18,0 02521140
BSP 1 M 30,75 160 30 25,0 20,0 02521150
BSP 1.1/8 M 35,5 170 30 28,0 22,0 02521170
BSP 1.1/4 M 39,5 170 30 32,0 24,0 02521180
BSP 1.3/8 M 41,75 190 32 36,0 29,0 02521190
BSP1.1/2 1 45,25 190 32 36,0 29,0 02521200
BSP 1.3/4 M 51,0 200 40 40,0 32,0 02521220
BSP 2 M 57,0 220 40 45,0 35,0 02521230
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MASCHINENGEWINDEBOHRER DIN 5156/2184-1 GSRA

MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm DIN 2184-1 (DIN5156)  Lochart Salo < 1.1/2xd Norm DIN 2184-1 Lochart Dulo <1.1/2xd
Gewinde  BSP Richtung  rechts Gewinde  UNC Richtung  rechts
E—J Material HSSE-G / VAP Form Form C M Material HSSE-G Toleranz 28
Werkstoff  Edelstahl Werkstoff ~ Stahl Form Form B
Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft, 2 - 3 Gang Anschnitt, vaporisiert Maschinengewindebohrer < 3/8 mit verstarktem Schaft, 4 — 5 Gang Anschnitt, gerade genutet, mit Schalanschnitt
== AN L K AL, —= O Art.-Nr. == NS L Kk . —= & Art.-Nr.
BSP 1/8 28 8,8 90 20 7,0 5,5 02517020 UNCNr. 2 56 1,85 45 9 2,8 2,1 01604020
BSP 1/4 19 11,8 100 22 11,0 9,0 02517060 UNCN. 3 48 2,1 50 9 2,8 2,1 01604030
BSP 3/8 19 15,25 100 22 12,0 9,0 02517080 UNCNr. 4 40 2,35 56 1 3,5 2,7 01604040
BSP 172 14 19,0 125 25 16,0 12,0 02517100 UNCNr. 5 40 2,65 56 1 3,5 2,7 01604050
BSP 5/8 14 21,0 125 25 18,0 14,5 02517120 UNCNr. 6 32 2,85 56 12 4,0 3,0 01604060
BSP 3/4 14 24,5 140 28 20,0 16,0 02517130 UNCNr. 8 32 3,5 63 13 4,5 3,4 01604080
BSP7/8 14 28,25 150 28 22,0 18,0 02517140 UNCNr. 10 24 3,9 70 15 6,0 4,9 01604100
BSP1 " 30,75 160 30 25,0 20,0 02517150 UNCNr. 12 24 4,5 80 16 6,0 4,9 01604120
BSP 1.1/8 " 35,5 170 30 28,0 22,0 02517170 UNC1/4 20 51 80 17 7,0 55 01604130
BSP 1.1/4 " 39,5 170 30 32,0 24,0 02517180 UNC5/16 18 6,6 90 22 8 6,2 01604140
BSP 1.3/8 1 41,75 190 32 36,0 29,0 02517190 UNC3/8 16 8 100 24 10 8 01604150
BSP 1.1/2 1 45,25 190 32 36,0 29,0 02517200 UNC7/16 14 9,4 100 22 8,0 6,2 01604160
BSP 1.3/4 1 51,0 200 40 40,0 32,0 02517220 UNC1/2 13 10,8 110 24 9,0 7,0 01604170
BSP 2 1 57,0 220 40 45,0 35,0 02517230 UNC9/16 12 12,2 110 26 11,0 9,0 01604180
UNC5/8 1 13,5 110 27 12,0 9,0 01604190
UNC3/4 10 16,5 125 30 14,0 11,0 01604210
UNC7/8 9 19,5 140 32 18,0 14,5 01604230
UNC1 8 22,25 160 36 20,0 16,0 01604250
UNC1.1/8 7 25,0 180 40 22,0 18,0 01604260
UNC1.1/4 7 28,0 180 40 22,0 18,0 01604270
UNC1.3/8 6 30,75 200 45 28,0 22,0 01604280
UNC1.1/2 6 34,0 200 45 32,0 24,0 01604290
UNC1.5/8 6 37,1 200 56 32,0 24,0 01604300
UNC1.3/4 5 39,5 220 63 36,0 29,0 01604310
UNC1.7/8 4,5 42,0 220 63 36,0 29,0 01604320
UNC2 4,5 45,0 250 70 40,0 32,0 01604330
UNC2.1/4 4,5 51,5 280 75 45 35 01604340
UNC2.1/2 4 57,2 315 80 50 39 01604350
UNC2.3/4 4 63,25 340 80 50 39 01604360
UNC3 4 69,85 360 85 50 39 01604370

-
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MASCHINENGEWINDEBOHRER DIN 2184-1 GSRA

MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm DIN 2184-1 Lochart Dulo <1.1/2xd Norm DIN 2184-1 Lochart Salo < 2xd
Gewinde  UNC Richtung  rechts Gewinde  UNC Richtung  rechts
E Material HSSE-G / VAP Toleranz 28 m_ Material HSSE-G Toleranz 2B
Werkstoff  Edelstahl Form Form B Werkstoff  Stahl Form Form C/RSP 35°
Maschinengewindebohrer < 3/8 mit verstarktem Schaft, 4 — 5 Gang Anschnitt, mit Schalanschnitt, vaporisiert Maschinengewindebohrer < 3/8 mit verstarktem Schaft, 2 — 3 Gang Anschnitt, rechtsspiral-genutet 35 Grad
e AK " W K == o Art.-Nr. == QL i == R S O Art.-Nr.
UNCNr. 2 56 1,85 45 9 2,8 2,1 01605020 UNCNr. 2 56 1,85 45 5 2,8 2,1 01615020
UNCNr. 3 48 2,1 50 9 2,8 2,1 01605030 UNCN. 3 48 2,1 50 5 2,8 2,1 01615030
UNCNr. 4 40 2,35 56 1 3,5 2,7 01605040 UNCNr. 4 40 2,35 56 5 3,5 2,7 01615040
UNCNr. 5 40 2,65 56 1 3,5 2,7 01605050 UNCNr. 5 40 2,65 56 5 3,5 2,7 01615050
UNCNr. 6 32 2,85 56 12 4,0 3,0 01605060 UNCNr. 6 32 2,85 56 6 4,0 3,0 01615060
UNCNr. 8 32 3,5 63 13 4,5 3,4 01605080 UNCNr. 8 32 3,5 63 7 4,5 3,4 01615080
UNCNr. 10 24 3,9 70 15 6,0 4,9 01605100 UNCNr. 10 24 3,9 70 9 6,0 4,9 01615100
UNCNr. 12 24 4,5 80 16 6,0 4,9 01605120 UNCNr. 12 24 4,5 80 9 6,0 4,9 01615120
UNC 1/4 20 5,1 80 17 7,0 5,5 01605130 UNC1/4 20 51 80 10 7,0 55 01615130
UNC5/16 18 6,6 90 22 8 6,2 01605140 UNC5/16 18 6,6 90 12 8,0 6,2 01615140
UNC3/8 16 8 100 24 10 8 01605150 UNC3/8 16 8,0 100 14 9,0 7,0 01615150
UNC7/16 14 9,4 100 22 8,0 6,2 01605160 UNC7/16 14 9,4 100 16 8,0 6,2 01615160
UNC1/2 13 10,8 110 24 9,0 7,0 01605170 UNC1/2 13 10,8 110 18 9,0 7,0 01615170
UNC9/16 12 12,2 110 26 11,0 9,0 01605180 UNC9/16 12 12,2 110 18 11,0 9,0 01615180
UNC5/8 1 13,5 110 27 12,0 9,0 01605190 UNC5/8 1 13,5 110 20 12,0 9,0 01615190
UNC3/4 10 16,5 125 30 14,0 11,0 01605210 UNC3/4 10 16,5 125 25 14,0 11,0 01615210
UNC7/8 9 19,5 140 32 18,0 14,5 01605230 UNC7/8 9 19,5 140 28 18,0 14,5 01615230
UNC1 8 22,25 160 36 20,0 16,0 01605250 UNC1 8 22,25 160 32 20,0 16,0 01615250
UNC1.1/8 7 25,0 180 40 22,0 18,0 01605260 UNC1.1/8 7 25,0 180 36 22,0 18,0 01615260
UNC1.1/4 7 28,0 180 40 22,0 18,0 01605270 UNC1.1/4 7 28,0 180 36 22,0 18,0 01615270
UNC1.3/8 6 30,75 200 45 28,0 22,0 01605280 UNC1.3/8 6 30,75 200 40 28,0 22,0 01615280
UNC1.1/2 6 34,0 200 45 32,0 24,0 01605290 UNC1.1/2 6 34,0 200 45 32,0 24,0 01615290
UNC1.5/8 6 37,1 200 56 32,0 24,0 01605300 UNC1.5/8 6 37,1 200 45 32,0 24,0 01615300
UNC1.3/4 5 39,5 220 63 36,0 29,0 01605310 UNC1.3/4 5 39,5 220 52 36,0 29,0 01615310
UNC1.7/8 4,5 42,0 220 63 36,0 29,0 01605320 UNC1.7/8 4,5 42,0 220 52 36,0 29,0 01615320
UNC2 4,5 45,0 250 70 40,0 32,0 01605330 UNC2 4,5 45,0 250 60 40,0 32,0 01615330
UNC2.1/4 4,5 51,5 280 75 45 35 01605340 UNC2.1/4 4,5 51,5 280 75 45 35 01615340
UNC2.1/2 4 57,2 315 80 50 39 01605350 UNC2.1/2 4 57,2 315 80 50 39 01615350
UNC2.3/4 4 63,25 340 80 50 39 01605360 UNC2.3/4 4 63,25 340 80 50 39 01615360
UNC3 4 69,85 360 85 50 39 01605370 UNC3 4 69,85 360 85 50 39 01615370
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MASCHINENGEWINDEBOHRER DIN 2184-1 GSRA

MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm DIN 2184-1 Lochart Salo < 2xd Norm DIN 2184-1 Lochart Salo <1.1/2xd
Gewinde  UNC Richtung  rechts Gewinde  UNC Richtung  rechts
% Material  HSSE-G/VAP Toleranz 28 e = Material  HSSE-G Toleranz 28
Werkstoff  Edelstahl Form Form C/RSP 35° Werkstoff  Stahl Form Form C
Maschinengewindebohrer < 3/8 mit verstarktem Schaft, 2 — 3 Gang Anschnitt, rechtsspiral-genutet 35 Grad, vaporisiert Maschinengewindebohrer < 3/8 mit verstarktem Schaft, 2 — 3 Gang Anschnitt, gerade genutet
e AK " W K == o Art.-Nr. == QL i == R S O Art.-Nr.
UNCNr. 2 56 1,85 45 5 2,8 2,1 01616020 UNCNr. 4 40 2,35 56 1 3,5 2,7 01621040
UNCNr. 3 48 2,1 50 5 2,8 2,1 01616030 UNCNr. 5 40 2,65 56 M 35 2,7 01621050
UNCNr. 4 40 2,35 56 5 3,5 2,7 01616040 UNCNr. 6 32 2,85 56 12 4,0 3,0 01621060
UNCNr. 5 40 2,65 56 5 3,5 2,7 01616050 UNCNr. 8 32 3,5 63 13 4,5 3,4 01621080
UNCNr. 6 32 2,85 56 6 4,0 3,0 01616060 UNCNr. 10 24 3,9 70 15 6,0 4,9 01621100
UNCNr. 8 32 35 63 7 4,5 3,4 01616080 UNCNr. 12 24 4,5 80 16 6,0 4,9 01621120
UNCNr. 10 24 3,9 70 9 6,0 4,9 01616100 UNC1/4 20 51 80 17 7,0 5,5 01621130
UNCNr. 12 24 4,5 80 9 6,0 4,9 01616120 UNC5/16 18 6,6 90 20 8,0 6,2 01621140
UNC 1/4 20 5,1 80 10 7,0 5,5 01616130 UNC3/8 16 8,0 100 22 9,0 7,0 01621150
UNC5/16 18 6,6 90 12 8,0 6,2 01616140 UNC7/16 14 9,4 100 22 8,0 6,2 01621160
UNC3/8 16 8,0 100 14 9,0 7,0 01616150 UNC1/2 13 10,8 110 24 9,0 7,0 01621170
UNC7/16 14 9,4 100 16 8,0 6,2 01616160 UNC9/16 12 12,2 110 26 11,0 9,0 01621180
UNC1/2 13 10,8 110 18 9,0 7,0 01616170 UNC5/8 M 13,5 110 27 12,0 9,0 01621190
UNC9/16 12 12,2 110 18 11,0 9,0 01616180 UNC3/4 10 16,5 125 30 14,0 11,0 01621210
UNC5/8 " 13,5 110 20 12,0 9,0 01616190 UNC7/8 9 19,5 140 32 18,0 14,5 01621230
UNC3/4 10 16,5 125 25 14,0 11,0 01616210 UNC1 8 22,25 160 36 20,0 16,0 01621250
UNC7/8 9 19,5 140 28 18,0 14,5 01616230 UNC1.1/8 7 25,0 180 40 22,0 18,0 01621260
UNC1 8 22,25 160 32 20,0 16,0 01616250 UNC1.1/4 7 28,0 180 40 22,0 18,0 01621270
UNC1.1/8 7 25,0 180 36 22,0 18,0 01616260 UNC1.3/8 6 30,75 200 45 28,0 22,0 01621280
UNC1.1/4 7 28,0 180 36 22,0 18,0 01616270 UNC1.1/2 6 34,0 200 45 32,0 24,0 01621290
UNC1.3/8 6 30,75 200 40 28,0 22,0 01616280 UNC1.5/8 6 37,10 200 56 32,0 24,0 01621300
UNC1.1/2 6 34,0 200 45 32,0 24,0 01616290 UNC1.3/4 5 39,5 220 63 36,0 29,0 01621310
UNC1.5/8 6 37,1 200 45 32,0 24,0 01616300 UNC1.7/8 4,5 42,0 220 63 36,0 29,0 01621320
UNC1.3/4 5 39,5 220 52 36,0 29,0 01616310 UNC2 4,5 45,0 250 70 40,0 32,0 01621330
UNC1.7/8 4,5 42,0 220 52 36,0 29,0 01616320 UNC2.1/4 4,5 51,5 280 75 45 35 01621340
UNC2 4,5 45,0 250 60 40,0 32,0 01616330 UNC2.1/2 4 57,2 315 80 50 39 01621350
UNC2.1/4 4,5 51,5 280 75 45 35 01616340 UNC2.3/4 4 63,25 340 80 50 39 01621360
UNC2.1/2 4 57,2 315 80 50 39 01616350 UNC3 4 69,85 360 85 50 39 01621370
UNC2.3/4 4 63,25 340 80 50 39 01616360
UNC3 4 69,85 360 85 50 39 01616370
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MASCHINENGEWINDEBOHRER DIN 2184-1 GSRA

MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm DIN 2184-1 Lochart Dulo <1.1/2xd Norm DIN 2184-1 Lochart Dulo <1.1/2xd
. Gewinde  UNF Richtung  rechts Gewinde  UNF Richtung  rechts
M Material HSSE-G Toleranz 28 E Material HSSE-G / VAP Toleranz 28
Werkstoff ~ Stahl Form Form B Werkstoff  Edelstahl Form Form B
Maschinengewindebohrer < 3/8 mit verstarktem Schaft, 4 — 5 Gang Anschnitt, gerade genutet, mit Schélanschnitt Maschinengewindebohrer < 3/8 mit verstarktem Schaft, 4 — 5 Gang Anschnitt, gerade genutet, mit Schalanschnitt, vaporisiert
== AN L K AL, —= O Art.-Nr. == NS L Kk . —= & Art.-Nr.
UNF Nr. 2 64 1,85 45 9 2,8 2,1 01704020 UNF Nr. 2 64 1,85 45 9 2,8 2,1 01705020
UNFNr. 3 56 2,15 50 9 2,8 2,1 01704030 UNFNr. 3 56 2,15 50 9 2,8 2,1 01705030
UNF Nr. 4 48 2,4 56 1 3,5 2,7 01704040 UNF Nr. 4 48 2,4 56 1 3,5 2,7 01705040
UNFNr. 5 44 2,7 56 1 3,5 2,7 01704050 UNFNr. 5 44 2,7 56 1 3,5 2,7 01705050
UNF Nr. 6 40 2,95 56 12 4,0 3,0 01704060 UNF Nr. 6 40 2,95 56 12 4,0 3,0 01705060
UNF Nr. 8 36 3,5 63 13 4,5 3,4 01704080 UNF Nr. 8 36 3,5 63 13 4,5 3,4 01705080
UNF Nr. 10 32 4,1 70 15 6,0 4,9 01704100 UNF Nr. 10 32 41 70 15 6,0 4,9 01705100
UNF Nr. 12 28 4,6 80 16 6,0 4,9 01704120 UNF Nr. 12 28 4,6 80 16 6,0 4,9 01705120
UNF 1/4 28 5,5 80 17 7,0 5,5 01704130 UNF 1/4 28 5,5 80 17 7,0 55 01705130
UNF 5/16 24 6,9 90 20 8,0 6,2 01704140 UNF 5/16 24 6,9 90 20 8,0 6,2 01705140
UNF 3/8 24 8,5 100 22 9,0 7,0 01704150 UNF 3/8 24 8,5 100 22 9,0 7,0 01705150
UNF7/16 20 9,9 100 22 8,0 6,2 01704160 UNF7/16 20 9,9 100 22 8,0 6,2 01705160
UNF 1/2 20 11,5 100 22 9,0 7,0 01704170 UNF 1/2 20 11,5 100 22 9,0 7,0 01705170
UNF 9/16 18 12,9 100 22 11,0 9,0 01704180 UNF9/16 18 12,9 100 22 11,0 9,0 01705180
UNF 5/8 18 14,5 100 22 12,0 9,0 01704190 UNF 5/8 18 14,5 100 22 12,0 9,0 01705190
UNF 3/4 16 17,5 110 25 14,0 11,0 01704210 UNF 3/4 16 17,5 110 25 14,0 11,0 01705210
UNF7/8 14 20,4 125 25 18,0 14,5 01704230 UNF 7/8 14 20,4 125 25 18,0 14,5 01705230
UNF 1 12 23,25 140 28 18,0 14,5 01704250 UNF1 12 23,25 140 28 18,0 14,5 01705250
UNF 1.1/8 12 26,5 150 28 22,0 18,0 01704270 UNF 1.1/8 12 26,5 150 28 22,0 18,0 01705270
UNF 1.1/4 12 29,5 150 28 22,0 18,0 01704280 UNF 1.1/4 12 29,5 150 28 22,0 18,0 01705280
UNF 1.3/8 12 32,75 170 30 28,0 22,0 01704290 UNF 1.3/8 12 32,75 170 30 28,0 22,0 01705290
UNF 1.1/2 12 36,0 170 30 28,0 22,0 01704300 UNF 1.1/2 12 36,0 170 30 28,0 22,0 01705300

176 GSRA 177



MASCHINENGEWINDEBOHRER DIN 2184-1 GSRA

MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm DIN 2184-1 Lochart Salo < 2xd Norm DIN 2184-1 Lochart Salo < 2xd
Gewinde  UNF Richtung  rechts Gewinde  UNF Richtung  rechts
%- Material HSSE-G Toleranz 28 % Material HSSE-G / VAP Toleranz 28
Werkstoff ~ Stahl Form Form C/RSP 35° Werkstoff  Edelstahl Form Form C/RSP 35°
Maschinengewindebohrer < 3/8 mit verstarktem Schaft, 2 — 3 Gang Anschnitt, rechtsspiral-genutet 35 Grad Maschinengewindebohrer < 3/8 mit verstarktem Schaft, 2 - 3 Gang Anschnitt, rechtsspiral-genutet 35 Grad, vaporisiert
== AN L K AL, —= O Art.-Nr. == NS L Kk . —= & Art.-Nr.
UNF Nr. 2 64 1,85 45 5 2,8 2,1 01715020 UNF Nr. 2 64 1,85 45 5 2,8 2,1 01716020
UNF Nr. 3 56 2,15 50 5 2,8 2,1 01715030 UNFNr. 3 56 2,15 50 5 2,8 2,1 01716030
UNF Nr. 4 48 2,4 56 5 3,5 2,4 01715040 UNF Nr. 4 48 2,4 56 5 3,5 2,4 01716040
UNFNr. 5 44 2,7 56 5 3,5 2,7 01715050 UNFNr. 5 44 2,7 56 5 3,5 2,7 01716050
UNF Nr. 6 40 2,95 56 6 4,0 3,0 01715060 UNF Nr. 6 40 2,95 56 6 4,0 3,0 01716060
UNFNr. 8 36 3,5 63 8 4,5 34 01715080 UNFNr. 8 36 3,5 63 8 4,5 3,4 01716080
UNF Nr. 10 32 41 70 8 6,0 49 01715100 UNF Nr. 10 32 41 70 8 6,0 4,9 01716100
UNF Nr. 12 28 4,6 80 9 6,0 4,9 01715120 UNFNr. 12 28 4,6 80 9 6,0 4,9 01716120
UNF 1/4 28 55 80 10 7,0 55 01715130 UNF 1/4 28 55 80 10 7,0 55 01716130
UNF 5/16 24 6,9 90 12 8,0 6,2 01715140 UNF5/16 24 6,9 90 12 8,0 6,2 01716140
UNF 3/8 24 8,5 100 12 9,0 7,0 01715150 UNF3/8 24 8,5 100 12 9,0 7,0 01716150
UNF7/16 20 9,9 100 22 8,0 6,2 01715160 UNF7/16 20 9,9 100 22 8,0 6,2 01716160
UNF1/2 20 11,5 100 22 9,0 7,0 01715170 UNF1/2 20 11,5 100 22 9,0 7,0 01716170
UNF9/16 18 12,9 100 22 11,0 9,0 01715180 UNF9/16 18 12,9 100 22 11,0 9,0 01716180
UNF 5/8 18 14,5 100 22 12,0 9,0 01715190 UNF 5/8 18 14,5 100 22 12,0 9,0 01716190
UNF 3/4 16 17,5 110 25 14,0 11,0 01715210 UNF 3/4 16 17,5 110 25 14,0 11,0 01716210
UNF7/8 14 20,4 125 25 18,0 14,5 01715230 UNF7/8 14 20,4 125 25 18,0 14,5 01716230
UNF1 12 23,25 140 28 18,0 14,5 01715250 UNF1 12 23,25 140 28 18,0 14,5 01716250
UNF1.1/8 12 26,5 150 28 22,0 18,0 01715270 UNF1.1/8 12 26,5 150 28 22,0 18,0 01716270
UNF1.1/4 12 29,5 150 28 22,0 18,0 01715280 UNF1.1/4 12 29,5 150 28 22,0 18,0 01716280
UNF1.3/8 12 32,75 170 30 28,0 22,0 01715290 UNF 1.3/8 12 32,75 170 30 28,0 22,0 01716290
UNF1.1/2 12 36,0 170 30 28,0 22,0 01715300 UNF1.1/2 12 36,0 170 30 28,0 22,0 01716300
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MASCHINENGEWINDEBOHRER DIN 2184-1 GSRA

MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm DIN 2184-1 Lochart Salo < 1.1/2xd Norm DIN 2184-1 Lochart Dulo < 1.1/2xd
Gewinde  UNF Richtung  rechts Gewinde  UNEF Richtung  rechts
H Material HSSE-G Toleranz 2B H Material HSSE-G Toleranz 2B
Werkstoff  Stahl Form Form C Werkstoff ~ Stahl Form Form B
Maschinengewindebohrer < 3/8 mit verstarktem Schaft, 2 — 3 Gang Anschnitt, gerade genutet Maschinengewindebohrer < 3/8 mit verstarktem Schaft, 4 - 5 Gang Anschnitt, gerade genutet, mit Schélanschnitt
== AN L K AL, —= O Art.-Nr. == NV L Kk . —= & Art.-Nr.
UNF Nr. 4 48 2,4 56 n 3,5 2,7 01721040 UNEF Nr. 12 32 4,75 80 16 6,0 4,9 01722120
UNF Nr. 5 44 2,7 56 n 3,5 2,7 01721050 UNEF 1/4 32 5,55 80 17 7,0 55 01722130
UNF Nr. 6 40 2,95 56 12 4,0 3,0 01721060 UNEF 5/16 32 7,15 90 20 8,0 6,2 01722140
UNFNr. 8 36 3,5 63 13 4,5 34 01721080 UNEF 3/8 32 8,7 100 22 9,0 7,0 01722150
UNFNr. 10 32 4,10 70 15 6,0 49 01721100 UNEF 7/16 28 10,2 100 22 8,0 6,2 01722160
UNFNr. 12 28 4,6 80 16 6,0 4,9 01721120 UNEF 1/2 28 11,8 100 22 9,0 7,0 01722170
UNF 1/4 28 5,5 80 17 7,0 5,5 01721130 UNEF 9/16 24 13,2 100 22 11,0 9,0 01722180
UNF5/16 24 6,9 90 20 8,0 6,2 01721140 UNEF 5/8 24 14,8 100 22 12,0 9,0 01722190
UNF 3/8 24 8,5 100 22 9,0 7,0 01721150 UNEF 3/4 20 17,8 110 25 14,0 11,0 01722210
UNF7/16 20 9,9 100 22 8,0 6,2 01721160 UNEF 7/8 20 20,95 125 25 18,0 14,5 01722230
UNF 172 20 11,5 100 22 9,0 7,0 01721170 UNEF 1 20 24,15 140 28 18,0 14,5 01722250
UNF9/16 18 12,9 100 22 11,0 9,0 01721180 UNEF 1.1/8 18 27,2 150 28 22,0 18,0 01722270
UNF5/8 18 14,5 100 22 12,0 9,0 01721190 UNEF 1.1/4 18 30,35 150 28 22,0 18,0 01722280
UNF3/4 16 17,5 110 25 14,0 11,0 01721210 UNEF 1.3/8 18 33,5 170 30 28,0 22,0 01722290
UNF7/8 14 20,4 125 25 18,0 14,5 01721230 UNEF 1.1/2 18 36,7 170 30 28,0 22,0 01722300
UNF1 12 23,25 140 28 18,0 14,5 01721250
UNF 1.1/8 12 26,5 150 28 22,0 18,0 01721270
UNF 1.1/4 12 29,5 150 28 22,0 18,0 01721280
UNF 1.3/8 12 32,75 170 30 28,0 22,0 01721290
UNF1.1/2 12 36,0 170 30 28,0 22,0 01721300

AARRRY
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MASCHINENGEWINDEBOHRER

TECHNISCHE INFORMATIONEN

MASCHINENGEWINDEBOHRER

TECHNISCHE INFORMATIONEN

Norm DIN 2184-1 Lochart Salo < 2xd
Gewinde  UNEF Richtung  rechts
%_ Material HSSE-G Toleranz 2B
Werkstoff ~ Stahl Form Form C/RSP 35°
Maschinengewindebohrer < 3/8 mit verstarktem Schaft, 2 — 3 Gang Anschnitt, rechtsspiral-genutet 35 Grad

== AN L K AL, —= O Art.-Nr.
UNEF Nr. 12 32 4,75 80 9 6,0 4,9 01723120
UNEF 1/4 32 5,55 80 10 7,0 5,5 01723130
UNEF 5/16 32 7,15 90 12 8,0 6,2 01723140
UNEF 3/8 32 8,7 100 12 9,0 7,0 01723150
UNEF 7/16 28 10,2 100 22 8,0 6,2 01723160
UNEF 1/2 28 11,8 100 22 9,0 7,0 01723170
UNEF 9/16 24 13,2 100 22 11,0 9,0 01723180
UNEF 5/8 24 14,8 100 22 12,0 9,0 01723190
UNEF 3/4 20 17,8 110 25 14,0 11,0 01723210
UNEF 7/8 20 20,95 125 25 18,0 14,5 01723230
UNEF 1 20 24,15 140 28 18,0 14,5 01723250
UNEF 1.1/8 18 27,2 150 28 22,0 18,0 01723270
UNEF 1.1/4 18 30,35 150 28 22,0 18,0 01723280
UNEF 1.3/8 18 33,5 170 30 28,0 22,0 01723290
UNEF 1.1/2 18 36,7 170 30 28,0 22,0 01723300

GSRA

Norm DIN 2184-1 Lochart Dulo < 1.1/2xd
Gewinde  UN/UNS Richtung  rechts
M Material ~ HSSE-G Toleranz 2B
Werkstoff ~ Stahl Form Form B
Maschinengewindebohrer Uberlaufschaft, 4 — 5 Gang Anschnitt, gerade genutet
= A nu A AL —= & Art.-Nr.
UN1.1/8 8 25,4 180 50 22,0 18,0 02804110
UN1.1/4 8 28,6 180 50 25,0 20,0 02804130
UN1.3/8 8 31,75 180 50 28,0 22,0 02804150
UN1.1/2 8 34,9 180 50 32,0 24,0 02804160
UN1.5/8 12 39,2 200 55 32,0 24,0 02804170
UN1.5/8 8 38,1 200 55 32,0 24,0 02804180
UN1.3/4 12 42,4 200 55 36,0 29,0 02804190
UN1.3/4 8 41,3 200 55 36,0 29,0 02804200
UN1.7/8 12 45,5 220 60 36,0 29,0 02804210
UN1.7/8 8 44,5 220 60 36,0 29,0 02804220
UN 2 12 48,7 220 60 40,0 32,0 02804230
UN 2 8 47,7 220 60 40,0 32,0 02804240

Araa
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MASCHINENGEWINDEBOHRER DIN 2184-1 GSRA

MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm DIN 2184-1 Lochart Salo < 2xd Norm DIN 2184-1 Lochart Salo < 1.1/2xd
Gewinde  UN/UNS Richtung  rechts Gewinde  UN/UNS Richtung  rechts
%— Material ~ HSSE-G Toleranz 2B ﬁ Material ~ HSSE-G Toleranz 2B
Werkstoff ~ Stahl Form Form C/RSP 35° Werkstoff ~ Stahl Form Form C
Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft, 2 — 3 Gang Anschnitt, rechtsspiral-genutet 35 Grad Maschinengewindebohrer Uberlaufschaft, 2 — 3 Gang Anschnitt
== AN L K AL, —= O Art.-Nr. == NV L Kk . —= & Art.-Nr.
UN1.1/8 8 25,4 180 50 22,0 18,0 02815110 UNS 1/4 40 5,7 80 17 7,0 55 02821010
UN1.1/4 8 28,6 180 50 25,0 20,0 02815130 UNS 1/4 36 5,65 80 17 7,0 5,5 02821020
UN 1.3/8 8 31,75 180 50 28,0 22,0 02815150 UNS 1/4 24 53 80 17 7,0 5,5 02821030
UN1.1/2 8 34,9 180 50 32,0 24,0 02815160 UNS 7/16 24 10,1 100 22 8,0 6,2 02821040
UN1.5/8 12 39,2 200 55 32,0 24,0 02815170 UNS 1/2 24 11,65 100 22 9,0 7,0 02821050
UN1.5/8 8 38,1 200 55 32,0 24,0 02815180 UN 9/16 20 13,0 100 22 11,0 9,0 02821060
UN 1.3/4 12 42,4 200 55 36,0 29,0 02815190 UN 11/16 20 16,2 110 25 14,0 11,0 02821070
UN1.3/4 8 41,3 200 55 36,0 29,0 02815200 UN 11/16 16 15,9 110 25 14,0 11,0 02821080
UN1.7/8 12 45,5 220 60 36,0 29,0 02815210 UNS 1 14 23,6 150 32 20,0 16,0 02821090
UN1.7/8 8 44,5 220 60 36,0 29,0 02815220 UN 1.1/16 12 24,9 150 32 20,0 16,0 02821100
UN 2 12 48,7 220 60 40,0 32,0 02815230 UN1.1/8 8 25,4 180 50 22,0 18,0 02821110
UN 2 8 47,7 220 60 40,0 32,0 02815240 UN 1.3/16 12 28,10 180 50 22,0 18,0 02821120
UN1.1/4 8 28,6 180 50 25,0 20,0 02821130
UN 1.5/16 12 313 180 50 25,0 20,0 02821140
UN1.3/8 8 31,75 180 50 28,0 22,0 02821150
UN1.1/2 8 34,9 180 50 32,0 24,0 02821160
UN1.5/8 12 39,2 200 55 32,0 24,0 02821170
UN1.5/8 8 38,1 200 55 32,0 24,0 02821180
UN1.3/4 12 42,4 200 55 36,0 29,0 02821190
UN1.3/4 8 41,3 200 55 36,0 29,0 02821200
UN1.7/8 12 45,5 220 60 36,0 29,0 02821210
UN1.7/8 8 44,5 220 60 36,0 29,0 02821220
UN 2 12 48,7 220 60 40,0 32,0 02821230
UN 2 8 47,7 220 60 40,0 32,0 02821240
UN2.1/4 8 54,0 260 65 45,0 35,0 02821250
UN2.1/2 8 60,3 260 65 50,0 39,0 02821260
UN2.3/4 8 66,7 260 65 56,0 44,0 02821270
UN3 8 73,0 260 65 56,0 44,0 02821280
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MASCHINENGEWINDEBOHRER DIN 2184-1/374/371

GSRA

MASCHINENGEWINDEBOHRER

TECHNISCHE INFORMATIONEN

MASCHINENGEWINDEBOHRER

TECHNISCHE INFORMATIONEN

Norm DIN 2184-1 Lochart Salo < 1.1/2.d
Gewinde  Pg Richtung  rechts
e Material  HSSE-G Form Form C
Werkstoff ~ Stahl
Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft, 2 — 3 Gang Anschnitt, gerade genutet, fiir Stahl-Panzerrohrgewinde
== n L K AL, —= O Art.-Nr.
Pg7 20 11,4 100 22 9,0 7,0 02901010
Pg9 18 14,0 100 22 12,0 9,0 02901020
Pg 11 18 17,3 110 25 14,0 11,0 02901030
Pg 13,5 18 19,0 125 25 16,0 12,0 02901040
Pg 16 18 21,3 125 25 18,0 14,5 02901050
Pg 21 16 27,0 150 28 22,0 18,0 02901060
Pg 29 16 35,5 170 30 28,0 22,0 02901070
Pg 36 16 45,5 190 32 36,0 29,0 02901080
Pg 42 16 52,5 190 32 40,0 32,0 02901090
Pg 48 16 58,0 220 40 45,0 32,0 02901100

186 GSRA

Norm DIN 2184-1 (DIN 374) Lochart Salo < 1.1/2.d
Gewinde  Rd Richtung  rechts
h Material ~ HSSE-G Toleranz ~ 7h
Werkstoff ~ Stahl Form Form C
Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft, 2 — 3 Gang Anschnitt, gerade genutet, Rundgewinde DIN 405
== MoK nu A AL —= & Art.-Nr.
Rd 8 10 5,7 90 26 6 4,9 02951010
Rd9 10 6,7 90 26 9,0 5,5 02951020
Rd 10 10 7,7 100 26 7 5,5 02951030
Rd 12 10 9,7 110 26 9 7 02951040
Rd 14 8 11,2 110 32 1 9 02951050
Rd 16 8 13,2 110 32 12 9,0 02951060
Rd 18 8 15,2 125 34 14 1 02951070
Rd 20 8 17,2 140 34 16 12 02951080
Rd 22 8 19,2 140 34 18 14,5 02951090
Rd 24 8 21,2 160 38 18,0 14,5 02951100
Rd 26 8 23,2 160 38 18 14,5 02951110
Rd 28 8 25,2 160 38 20 16 02951120
Rd 30 8 27,2 180 45 22,0 18 02951130
Rd 32 8 29,2 180 45 25,0 20,0 02951140
Rd 34 8 31,2 200 56 28,0 22,0 02951150
Rd 36 8 33,2 200 56 28,0 22,0 02951160
MASCHINENGEWINDEBOHRER LH TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm DIN 2184-1 (DIN 371) Lochart Dulo <1.1/2xd
Gewinde M Richtung  links
wgq‘ Material HSSE-G Toleranz ~ 6H
Werkstoff  Stahl Form Form B
Maschinengewindebohrer mit verstarktem Schaft, 4 — 5 Gang Anschnitt, mit Schélanschnitt
= "o LY K L e O ArteNr,
M3 0,5 2,5 56 il 3,5 2,7 02107130
M 4 0,7 33 63 13 4,5 3,4 02107150
M5 0,8 4,2 70 16 6,0 4,9 02107170
M6 1,0 5,0 80 19 6,0 4,9 02107190
M8 1,25 6,8 90 22 8,0 6,2 02107210
M 10 15 8,5 100 24 10,0 8,0 02107230
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MASCHINENGEWINDEBOHRER LH

TECHNISCHE INFORMATIONEN

MASCHINENGEWINDEBOHRER LH

TECHNISCHE INFORMATIONEN

Norm DIN 2184-1 (DIN 376) Lochart Dulo < 1.1/2xd
Gewinde M Richtung  links
M Material HSSE-G Toleranz  6H
Werkstoff  Stahl Form Form B
Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft, 4 — 5 Gang Anschnitt, mit Schélanschnitt

== AN L K AL, —= O Art.-Nr.
M3 0,5 2,5 56 " 2,2 = 02108130
M 4 0,7 33 63 13 2,8 2,1 02108150
M5 0,8 4,2 70 16 3,5 2,7 02108170
M6 1,0 5,0 80 19 4,5 3,4 02108190
M8 1,25 6,8 90 22 6,0 4,9 02108210
M 10 1,5 8,5 100 24 7,0 5,5 02108230
M12 1,75 10,2 110 28 9,0 7,0 02108250
M14 2,0 12,0 110 30 11,0 9,0 02108260
M 16 2,0 14,0 110 32 12,0 9,0 02108270
M18 2,5 15,5 125 34 14,0 11,0 02108280
M 20 2,5 17,5 140 34 16,0 12,0 02108290
M 22 2,5 19,5 140 34 18,0 14,5 02108300
M 24 3,0 21,0 160 38 18,0 14,5 02108310
M 27 3,0 24,0 160 38 20,0 16,0 02108320
M 30 3,5 26,5 180 45 22,0 18,0 02108330
M 33 3,5 29,5 180 50 25,0 20,0 02108340
M 36 4,0 32,0 200 56 28,0 22,0 02108350
M 39 4,0 35,0 200 60 32,0 24,0 02108360
M 42 4,5 37,5 200 60 32,0 24,0 02108370
M 45 4,5 40,5 220 65 36,0 29,0 02108380
M 48 5,0 43,0 250 70 36,0 29,0 02108390
M52 5,0 47,0 250 70 40,0 32,0 02108400

4000 0

GSRA

Norm DIN 2184-1 (DIN 371) Lochart Dulo / Salo
Gewinde M Richtung  links
E I J Material HSSE-G Toleranz 6H
Werkstoff ~ Stahl Form Form C
Maschinengewindebohrer mit verstarktem Schaft, 2 — 3 Gang Anschnitt, gerade genutet

: JJ:/ _>||_|'4_ 1l ’ L] ::,: O Art.-Nr.
M3 0,5 2,5 56 1 3,5 2,7 01028130
M4 0,7 33 63 13 4,5 3,4 01028150
M5 0,8 4,2 70 16 6,0 49 01028170
M6 1,0 5,0 80 19 6,0 49 01028190
M8 1,25 6,8 90 22 8,0 6,2 01028210
M 10 1,5 8,5 100 24 10,0 8,0 01028230

MASCHINENGEWINDEBOHRER LH

TECHNISCHE INFORMATIONEN

| ————————m

Norm DIN 2184-1 (DIN 376)

Lochart Dulo / Salo

Gewinde M

Richtung  links

Material HSSE-G

Toleranz 6H

Werkstoff  Stahl Form Form C
Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft, 2 - 3 Gang Anschnitt, gerade genutet

== N L P L, —= & Art.-Nr.

M3 0,5 2,5 56 1 2,2 = 02028130
M 4 0,7 3,3 63 13 2,8 2,1 02028150
M5 0,8 4,2 70 16 3,5 2,7 02028170
M6 1,0 5,0 80 19 4,5 3,4 02028190
M8 1,25 6,8 90 22 6,0 4,9 02028210
M 10 1,5 8,5 100 24 7,0 5,5 02028230
M 12 1,75 10,2 110 28 9,0 7,0 02028250
M 14 2,0 12,0 110 30 11,0 9,0 02028260
M 16 2,0 14,0 110 32 12,0 9,0 02028270
M18 2,5 15,5 125 34 14,0 11,0 02028280
M 20 2,5 17,5 140 34 16,0 12,0 02028290
M 22 2,5 19,5 140 34 18,0 14,5 02028300
M 24 3,0 21,0 160 38 18,0 14,5 02028310
M 27 3,0 24,0 160 38 20,0 16,0 02028320
M 30 3,5 26,5 180 45 22,0 18,0 02028330
M 33 3,5 29,5 180 50 25,0 20,0 02028340
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MASCHINENGEWINDEBOHRER DIN 376/374 GSRA

== A LAl P L —= & Art.-Nr. == OV nu P L —= & Art.-Nr.
M 36 4,0 32,0 200 56 28,0 22,0 02028350 MF 13 x 0,75 0,75 12,25 100 18 11,0 9,0 02237240
M39 4,0 35,0 200 60 32,0 24,0 02028360 MF13 % 1 1,0 12,0 100 2 11,0 9,0 02237250
M 42 4,5 37,5 200 60 32,0 24,0 02028370 MF 13 x 1,25 1,25 1,75 100 18 11,0 9,0 02237260
M 45 4,5 40,5 220 65 36,0 29,0 02028380 MF13x1,5 1,5 1,5 100 2 11,0 9,0 02237270
M 48 5,0 43,0 250 70 36,0 29,0 02028390 MF 14 % 0,5 0,5 13,5 100 18 11,0 9,0 02237280
M52 5,0 47,0 250 70 40,0 32,0 02028400 MF 14 x 0,75 0,75 13,25 100 2 11,0 9,0 02237290
MF 14 x 1 1,0 13,0 100 2 11,0 9,0 02237300
MF 14 x 1,25 1,25 12,75 100 2 11,0 9,0 02237310
MF 14 % 1,5 1,5 12,5 100 18 11,0 9,0 02237320
MF 15 % 0,5 0,5 14,5 100 18 12,0 9,0 02237330
MASCHINENGEWINDEBOHRER LH TECHNISCHE INFORMATIONEN MF 15 % 0,75 0,75 1425 -~ - 120 9,0 o
Norm DIN 2184-1(DIN374) Lochart  Dulo/Salo MF 15 x 1 1,0 14,0 100 2 12,0 9,0 02237350
Gewinde  MF Richtung  links MF 15 x 1,25 1,25 13,8 100 22 12,0 9,0 02237360
h Material ~ HSSE-G Toleranz ~ 6H MF 15 % 1,5 1,5 13,5 100 22 12,0 9,0 02237370
Werkstoff ~ Stahl Form Form C MF 16 x 0,5 0,5 15,5 100 18 12,0 9,0 02237380
Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft, 2 -3 Gang Anschnitt, gerade genutet MF 16 % 0,75 0,75 1525 100 18 120 %0 02237390
MF 16 x 1 1,0 15,0 100 2 12,0 9,0 02237400
e A au o o == o AT, MF 16 x 1,25 1,25 14,75 100 2 12,0 9,0 02237410
MF16 % 1,5 1,5 14,5 100 18 12,0 9,0 02237420
MF 3 % 0,35 0,35 2,65 56 8 2,2 1,9 02237000 MF 17 % 0,75 0,75 16,25 100 18 12,0 9,0 02237430
MF 4% 0,5 0,5 3,5 61 10 2,8 2,1 02237010 MF17 x 1 1,0 16,0 100 18 12,0 9,0 02237440
MF 5% 0,5 0,5 4,5 70 1 3,5 2,7 02237020 MF17 x 1,5 1,5 15,5 100 2 12,0 9,0 02237450
MF 5% 0,75 0,75 4,25 70 n 3,5 2,7 02237030 MF 18 x 0,75 0,75 17,25 110 20 14,0 11,0 02237460
MF 6 % 0,5 0,5 5,5 80 12 45 3.4 02237040 MF18 x 1 1,0 17,0 110 25 14,0 11,0 02237470
MF 6 % 0,75 0,75 5,25 80 14 4,5 3.4 02237050 MF 18 x 1,25 1,25 16,75 110 25 14,0 11,0 02237480
MF7x0,75 0,75 6,25 80 14 5,5 43 02237060 MF18 % 1,5 1,5 16,5 110 22 14,0 11,0 02237490
MF 80,5 0,5 7,5 80 12 6,0 49 02237070 MF 18 x 2 2,0 16,0 125 28 14,0 11,0 02237500
MF 8 % 0,75 0,75 7,25 80 14 6,0 49 02237080 MF 20 x 0,75 0,75 19,25 125 20 16,0 12,0 02237510
MF 8 %1 1,0 7,0 90 16 6,0 49 02237090 MF20 %1 1,0 19,0 125 25 16,0 12,0 02237520
MF 9 %1 1,0 8,0 90 16 7,0 3,3 02237100 MF 20 x 1,25 1,25 18,75 125 25 16,0 12,0 02237530
MF 10 % 0,5 0,5 9,5 90 14 7,0 5,5 02237110 MF20 x 1,5 1,5 18,5 125 25 16,0 12,0 02237540
MF 10 x 0,75 0,75 9,25 90 14 7,0 55 02237120 MF 20 % 2 2,0 18,0 140 28 16,0 12,0 02237550
MF 10 x 1 1,0 9,0 100 12 7,0 5,5 02237130 MF21x1 1,0 20,0 125 20 16,0 12,0 02237560
MF 10 x 1,25 1,25 8,75 100 20 7,0 5,5 02237140 MF21x1,5 1,5 19,5 125 25 16,0 12,0 02237570
MF 110,75 0.75 10,25 90 16 8,0 6,2 02237150 MF 22 x 0,75 0,75 21,25 125 20 18,0 14,5 02237580
MF11 X1 1,0 10,0 90 16 8,0 6,2 02237160 MF 22 x 1 1,0 21,0 125 25 18,0 14,5 02237590
MF11x1,25 1,25 9,75 90 16 8,0 6,2 02237170 MF 22 x 1,25 1,25 20,75 125 25 18,0 14,5 02237600
MF12%0,5 0.5 11,5 100 18 9.0 7,0 02237180 MF22 % 1,5 15 20,5 125 25 18,0 14,5 02237610
MF 12 % 0,75 0,75 11,25 100 18 9,0 7,0 02237190 MF 22 % 2 2,0 20,0 140 28 18,0 14,5 02237620
MF 12 x1 1,0 11,0 100 2 9,0 7,0 02237200 MF 23 x 1 1,0 22,0 125 20 18,0 14,5 02237630
MF 12 x 1,25 1,25 10,75 100 22 9,0 7,0 02237210 MF23 % 1,5 1,5 21,5 125 20 18,0 14,5 02237640
MF12x1,5 1,5 10,5 100 14 9,0 7,0 02237220 MF 24 x 0,75 0,75 23,25 125 20 18,0 14,5 02237650
MF 13 % 0,5 0,5 12,5 100 18 1,0 9,0 02237230 MF 24 x 1 1,0 23,0 125 20 18,0 14,5 02237660
MF 24 x 1,25 1,25 2,75 125 25 18,0 14,5 02237670

190 GSRA 191



MASCHINENGEWINDEBOHRER DIN 374 GSRA

= VY Ll f— o —= & Art.-Nr. == NV L f—— e —= & Art.-Nr.
MF24 % 1,5 15 25 125 25 18,0 145 02237680 MF39 %3 3,0 36,0 200 36 32,0 24,0 02238120
MF 24 x 2 20 22,0 140 28 18,0 14,5 02237690 MF 40 x 1,5 15 38,5 170 28 32,0 24,0 02238130
MF 25 1 1,0 24,0 140 25 18,0 14,5 02237700 MF 40 x 2 20 38,0 170 28 32,0 24,0 02238140
MF25 % 1,5 15 235 140 25 18,0 14,5 02237710 MF 40 x 3 30 37,0 200 36 32,0 24,0 02238150
MF 25 x 2 20 23,0 140 ) 18,0 14,5 02237720 MF42 x 1,5 15 40,5 180 £} 32,0 24,0 02238160
MF 26 x 1 1,0 25,0 140 25 18,0 14,5 02237730 MF 42 x 2 20 40,0 180 £} 32,0 24,0 02238170
MF26 x 1,5 15 245 140 28 18,0 14,5 02237740 MF42 x 3 3,0 39,0 200 36 32,0 24,0 02238180
MF 26 x 2 20 24,0 140 2 18,0 14,5 02237750 MF 42 x 4 40 38,0 225 52 32,0 24,0 02238190
MF 27 1 1,0 26,0 150 25 20,0 16,0 02237760 MF 45 % 1,5 15 535 180 32 36,0 29,0 02238200
MF27 x 1,5 15 25,5 140 28 20,0 16,0 02237770 MF 45 x 2 20 43,0 180 E)) 36,0 29,0 02238210
MF 27 x 2 20 25,0 140 28 20,0 16,0 02237780 MF 45 x 3 3,0 42,0 200 36 36,0 29,0 02238220
MF 28 x 1 1,0 27,0 150 25 20,0 16,0 02237790 MF 45 x 4 40 4,0 225 52 36,0 29,0 02238230
MF28 % 1,5 15 2,5 150 28 20,0 16,0 02237800 MF 48 x 1,5 15 46,5 190 ) 36,0 29,0 02238240
MF 28 x 2 20 26,0 140 28 20,0 16,0 02237810 MF 48 x 2 20 46,0 190 ) 36,0 29,0 02238250
MF30 x 1 1,0 29,0 150 28 22,0 18,0 02237820 MF 48 x 3 3,0 45,0 225 36 36,0 29,0 02238260
MF30 % 1,5 15 285 150 28 22,0 18,0 02237830 MF 48 x 4 40 44,0 225 64 36,0 29,0 02238270
MF 30 x 2 20 28,0 150 28 22,0 18,0 02237840 MF50 x 1,5 15 485 190 32 36,0 29,0 02238280
MF30x 3 3,0 27,0 160 36 22,0 18,0 02237850 MF 50 % 2 20 48,0 190 32 36,0 29,0 02238290
MF32x 1 1,0 31,0 150 25 22,0 18,0 02237860 MF 50 3 3,0 47,0 225 36 36,0 29,0 02238300
MF32x1,5 15 30,5 150 28 22,0 18,0 02237870 MF50 x 4 40 46,0 225 64 36,0 29,0 02238310
MF32 2 20 30,0 160 ) 22,0 18,0 02237880 MF52x 1,5 15 50,5 190 ) 40,0 32,0 02238320
MF32x3 3,0 29,0 160 36 22,0 18,0 02237890 MF52 x 2 20 50,0 190 ) 40,0 32,0 02238330
MF33 % 1 1,0 32,0 150 25 25,0 20,0 02237900 MF52 %3 30 49,0 225 40 40,0 32,0 02238340
MF33 1,5 15 315 160 28 25,0 20,0 02237910 MF52 x 4 40 48,0 225 64 36,0 29,0 02238350
MF33 % 2 20 31,0 160 28 25,0 20,0 02237920

MF33x3 3,0 30,0 160 36 25,0 20,0 02237930

MF 34 x 1 1,0 33,0 150 25 28,0 22,0 02237940

MF34 1,5 15 32,5 170 28 28,0 2,0 02237950

MF 34 x 2 20 32,0 160 2 28,0 22,0 02237960

MF34x 3 3,0 31,0 160 36 28,0 22,0 02237970

MF 35 1 1,0 34,0 150 25 28,0 22,0 02237980

MF35 1,5 15 33,5 170 28 28,0 22,0 02237990

MF 35 % 2 20 33,0 160 32 28,0 22,0 02238000

MF 35 %3 3,0 32,0 160 36 28,0 22,0 02238010

MF 36 x 1 1,0 35,0 170 28 28,0 22,0 02238020 %
MF36 % 1,5 15 34,5 170 28 28,0 22,0 02238030

MF 36 x 2 20 34,0 170 2 28,0 22,0 02238040

MF 36 3 3,0 33,0 200 36 28,0 22,0 02238050

MF38 x 1 1,0 37,0 170 28 28,0 22,0 02238060

MF38x 1,5 15 36,5 170 28 28,0 22,0 02238070 %
MF 38 x 2 20 36,0 180 32 28,0 22,0 02238080

MF38x 3 3,0 35,0 190 36 28,0 22,0 02238090

MF39% 1,5 15 375 170 28 32,0 24,0 02238100

MF39 2 2,0 37,0 170 2 32,0 24,0 02238110
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MASCHINENGEWINDEBOHRER DIN 374 GSRA

MASCHINENGEWINDEBOHRER LH TECHNISCHE INFORMATIONEN —= aL L . L —= & Art.-Nr.

Norm DIN 2184-1 (DIN 374) Lochart Salo < 2xd MF 15 % 1,25 1,25 13,8 100 2 12,0 9,0 02239360
e Gewinde _ MF Richtung _ finks MF15% 1,5 15 13,5 100 2 12,0 9,0 02239370
Material _HSSE-G Toleranz __ 6H MF 16 x 0,5 0,5 15,5 100 18 12,0 9,0 02239380
Werkstoff__Stahl Form Form C/LSP 35 MF 16 % 0,75 0,75 15,25 100 18 12,0 9,0 02239390
Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft, 2 — 3 Gang Anschnitt, linksspiral-genutet 35 Grad MF 16 x 1 1,0 15,0 100 22 12,0 9.0 02239400
MF 16 x 1,25 1,25 14,75 100 22 12,0 9,0 02239410
== A Hu o AL —= O Art.-Nr. MF 16 x 1,5 1,5 14,5 100 18 12,0 9,0 02239420
MF 17 x 0,75 0,75 16,25 100 18 12,0 9,0 02239430

MF 3 x 0,35 0,35 2,65 56 8 2,2 1,9 02239000
MF17 x 1 1,0 16,0 100 18 12,0 9,0 02239440

MF4x0,5 0,5 3,5 61 10 2,8 21 02239010
MF17 % 1,5 1,5 15,5 100 22 12,0 9,0 02239450

MF 5% 0,5 0,5 45 70 1 3,5 2,7 02239020
MF 18 % 0,75 0,75 17,25 110 20 14,0 11,0 02239460

MF 5 x 0,75 0,75 4,25 70 1 3,5 2,7 02239030
MF 18 x 1 1,0 17,0 110 25 14,0 11,0 02239470

MF 60,5 0,5 5,5 80 12 4,5 3,4 02239040
MF 18 x 1,25 1,25 16,75 110 25 14,0 11,0 02239480

MF 6 % 0,75 0,75 5,25 80 14 4,5 3,4 02239050
MF18 % 1,5 1,5 16,5 110 22 14,0 11,0 02239490

MF7 x 0,75 0,75 6,25 80 14 5,5 43 02239060
MF 18 x 2 2,0 16,0 125 28 14,0 11,0 02239500

MF8x 0,5 0,5 7,5 80 12 6,0 49 02239070
MF 20 x 0,75 0,75 19,25 125 20 16,0 12,0 02239510

MF 8 x 0,75 0,75 7,25 80 14 6,0 49 02239080
MF 20 x 1 1,0 19,0 125 25 16,0 12,0 02239520

MF 8 x 1 1,0 7,0 90 16 6,0 49 02239090
MF 20 x 1,25 1,25 18,75 125 25 16,0 12,0 02239530

MF9 x 1 1,0 8,0 90 16 7,0 5,5 02239100
MF 20 x 1,5 1,5 18,5 125 25 16,0 12,0 02239540

MF 10 % 0,5 0,5 9,5 90 14 7,0 5,5 02239110
MF 20 x 2 2,0 18,0 140 28 16,0 12,0 02239550

MF 10 x 0,75 0,75 9,25 90 14 7,0 5,5 02239120
MF 21 x 1 1,0 20,0 125 20 16,0 12,0 02239560

MF 10 x 1 1,0 9,0 100 12 7,0 5,5 02239130
MF21x 1,5 1,5 19,5 125 25 16,0 12,0 02239570

MF 10 x 1,25 1,25 8,75 100 20 7,0 5,5 02239140
MF 22 % 0,75 0,75 21,25 125 20 18,0 14,5 02239580

MF 11 x 0,75 0,75 10,25 90 16 8,0 6,2 02239150
MF 22 x 1 1,0 21,0 125 25 18,0 14,5 02239590

MF 11 x 1 1,0 10,0 90 16 8,0 6,2 02239160
MF 22 x 1,25 1,25 20,75 125 25 18,0 14,5 02239600

MF11x 1,25 1,25 9,75 90 16 8,0 6,2 02239170
MF22 % 1,5 1,5 20,5 125 25 18,0 14,5 02239610

MF12x0,5 0,5 11,5 100 18 9,0 7,0 02239180
MF 22 % 2 2,0 20,0 140 28 18,0 14,5 02239620

MF 12 % 0,75 0,75 11,25 100 18 9,0 7,0 02239190
MF 23 x 1 1,0 22,0 125 20 18,0 14,5 02239630

MF 12 x 1 1,0 11,0 100 2 9,0 7,0 02239200
MF 23 % 1,5 1,5 21,5 125 20 18,0 14,5 02239640

MF12x 1,25 1,25 10,75 100 2 9,0 7,0 02239210
MF 24 % 0,75 0,75 23,25 125 20 18,0 14,5 02239650

MF12x1,5 1,5 10,5 100 14 9,0 7,0 02239220
MF 24 x 1 1,0 23,0 125 20 18,0 14,5 02239660

MF 13 x0,5 0,5 12,5 100 18 11,0 9,0 02239230
MF 24 x 1,25 1,25 22,75 125 25 18,0 14,5 02239670

MF 13 x 0,75 0,75 12,25 100 18 11,0 9,0 02239240
MF 24 % 1,5 1,5 22,5 125 25 18,0 14,5 02239680

MF 13 x 1 1,0 12,0 100 2 11,0 9,0 02239250
MF 24 x 2 2,0 22,0 140 28 18,0 14,5 02239690

MF 13 x 1,25 1,25 11,75 100 18 11,0 9,0 02239260
MF 25 x 1 1,0 24,0 140 25 18,0 14,5 02239700

MF13x1,5 1,5 11,5 100 2 11,0 9,0 02239270
MF 25 x 1,5 1,5 23,5 140 25 18,0 14,5 02239710

MF 14 % 0,5 0,5 13,5 100 18 11,0 9,0 02239280
MF 25 x 2 2,0 23,0 140 32 18,0 14,5 02239720

MF 14 x 0,75 0,75 13,25 100 2 11,0 9,0 02239290
MF 26 x 1 1,0 25,0 140 25 18,0 14,5 02239730

MF 14 x 1 1,0 13,0 100 2 11,0 9,0 02239300
MF 26 % 1,5 1,5 24,5 140 28 18,0 14,5 02239740

MF 14 x 1,25 1,25 12,75 100 2 11,0 9,0 02239310
MF 26 x 2 2,0 24,0 140 32 18,0 14,5 02239750

MF14x1,5 1,5 12,5 100 18 11,0 9,0 02239320
MF 27 x 1 1,0 26,0 150 25 20,0 16,0 02239760

MF15x 0,5 0,5 14,5 100 18 12,0 9,0 02239330
MF 27 x 1,5 1,5 25,5 140 28 20,0 16,0 02239770

MF 15 x 0,75 0,75 14,25 100 18 12,0 9,0 02239340
MF 27 x 2 2,0 25,0 140 28 20,0 16,0 02239780

MF 15 %1 1,0 14,0 100 2 12,0 9,0 02239350
MF 28 x 1 1,0 27,0 150 25 20,0 16,0 02239790
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MASCHINENGEWINDEBOHRER DIN 374/5156 GSRA

= VY Ll f— e —= & Art.-Nr. == NV L f—— e —= & Art.-Nr.
MF 28 % 1,5 15 26,5 150 28 20,0 16,0 02239800 MF 48 % 1,5 15 46,5 190 32 36,0 29,0 02240240
MF 28 x 2 2,0 26,0 140 28 20,0 16,0 02239810 MF 48 x 2 2,0 46,0 190 32 36,0 29,0 02240250
MF 30 x 1 1,0 29,0 150 28 22,0 18,0 02239820 MF 48 x 3 3,0 45,0 225 36 36,0 29,0 02240260
MF30x 1,5 1,5 28,5 150 28 22,0 18,0 02239830 MF 48 x 4 4,0 44,0 225 64 36,0 29,0 02240270
MF 30 x 2 2,0 28,0 150 28 22,0 18,0 02239840 MF 50 x 1,5 1,5 48,5 190 32 36,0 29,0 02240280
MF 30 x 3 3,0 27,0 160 36 22,0 18,0 02239850 MF 50 x 2 2,0 48,0 190 32 36,0 29,0 02240290
MF32 % 1 1,0 31,0 150 25 22,0 18,0 02239860 MF 50 x 3 3,0 47,0 225 36 36,0 29,0 02240300
MF32% 1,5 15 30,5 150 28 22,0 18,0 02239870 MF 50 X 4 4,0 46,0 225 64 36,0 29,0 02240310
MF 32 % 2 2,0 30,0 160 32 22,0 18,0 02239880 MF 52 % 1,5 15 50,5 190 32 40,0 32,0 02240320
MF 32 x 3 3,0 29,0 160 36 22,0 18,0 02239890 MF 52 x 2 2,0 50,0 190 32 40,0 32,0 02240330
MF33 x 1 1,0 32,0 150 25 25,0 20,0 02239900 MF 52 x 3 3,0 49,0 225 40 40,0 32,0 02240340
MF33x1,5 1,5 31,5 160 28 25,0 20,0 02239910 MF 52 x 4 4,0 48,0 225 64 36,0 29,0 02240350
MF 33 x 2 2,0 31,0 160 28 25,0 20,0 02239920

MF 33 x 3 3,0 30,0 160 36 25,0 20,0 02239930

MF 34 x 1 1,0 33,0 150 25 28,0 22,0 02239940

MF 34 x 1,5 1,5 32,5 170 28 28,0 22,0 02239950

TR o p_ 160 3 o o 02239960 MASCHINENGEWINDEBOHRER LH TECHNISCHE INFORMATIONEN

MF 34 %3 3,0 31,0 160 36 28,0 22,0 02239970 Norm DIN 2184-1 (DIN 5156)  Lochart Dulo / Salo

MF 35 % 1 1,0 34,0 150 25 28,0 22,0 02239980 Gewinde  BSP Richtung  links

MF35x 1,5 1,5 33,5 170 28 28,0 22,0 02239990 %-‘ Material ~ HSSE-G Form Form C

MF 35 x 2 2,0 33,0 160 32 28,0 22,0 02240000 Werkstoff  Stahl

MF 353 30 320 160 36 280 22,0 02240010 Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft, 2 — 3 Gang Anschnitt, gerade genutet

MF 36 % 1 1,0 35,0 170 28 28,0 22,0 02240020

MF 36 x 1,5 1,5 34,5 170 28 28,0 22,0 02240030 o 3 ' W o == o Art-Nr.
MF 36 x 2 2,0 34,0 170 28 28,0 22,0 02240040

MF 36 % 3 3,0 33,0 200 36 28,0 22,0 02240050 BSP1/8 28 838 90 20 7,0 55 02522020
MF 38 x 1 1,0 37,0 170 28 28,0 22,0 02240060 BSP1/4 19 138 100 22 1,0 9,0 02522060
MF 38 1,5 15 36,5 170 28 28,0 22,0 02240070 BSP3/8 19 15,25 100 22 12,0 9,0 02522080
MF 38 2 20 36,0 180 32 280 2,0 02240080 BSP 1/2 14 19,0 125 25 16,0 12,0 02522100
MF 38 % 3 30 350 190 36 28,0 22,0 02240090 BSP 5/8 14 21,0 125 25 18,0 14,5 02522120
MF 39X 1,5 15 37,5 170 28 32,0 24,0 02240100 BSP3/4 14 24,5 140 28 20,0 16,0 02522130
MF 39 x 2 20 37,0 170 28 32,0 24,0 02240110 BSP 7/8 14 28,25 150 28 22,0 18,0 02522140
MF 39 X 3 3,0 36,0 200 36 32,0 24,0 02240120 BSP 1 m 3075 160 30 25,0 20,0 02522150
MF 40 x 1,5 1,5 38,5 170 28 32,0 24,0 02240130

MF 40 x 2 2,0 38,0 170 28 32,0 24,0 02240140

MF 40 X 3 3,0 37,0 200 36 32,0 24,0 02240150

MF 42 x 1,5 1,5 40,5 180 32 32,0 24,0 02240160

MF 42 x 2 2,0 40,0 180 32 32,0 24,0 02240170

MF 42 x 3 3,0 39,0 200 36 32,0 24,0 02240180

MF42x 4 40 38,0 25 52 32,0 24,0 02240190 h
MF 45 x 1,5 1,5 43,5 180 32 36,0 29,0 02240200

MF 45 x 2 2,0 43,0 180 32 36,0 29,0 02240210

MF 45 x 3 3,0 42,0 200 36 36,0 29,0 02240220

MF 45 x 4 4,0 41,0 225 52 36,0 29,0 02240230
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C/RSP 35° | C/RSP 35° | C/RSP35° | C/RSP 35°

Der Spanwinkel bestimmt

den SpanabfluBl des Werkstoffs
und somit die Schneidleistung
des Gewindebohrers. Er muss
deshalb an die mechanischen
Eigenschaften des zu bearbei-
tenden Werkstoffs angepasst
werden. Aus diesem Grund
werden die einzelnen Werkstoffe
zu Werkstoffgruppen zusammen-

gefasst, die jeweils gleiche oder
dhnliche mechanische Eigen-

il

schaften haben.

» FARBRING-
MASCHINENGEWINDEBOHRER
DIN 371/376

C/RSP 45°

Zur besseren Zuordnung der n
Gewindebohrer zu den einzelnen WERKSTOFFGRUPPEN

* Werkstoffgruppen werden die
Hochleistungs-Maschinenge- WERKSTOFFTYP ZUGFESTIGKEIT KURZBEZ. KENNUNG SPANWINKEL
windebohrer mit Farbringen ‘RostfieieStahle  700-1100 VA Blau 810
gekennzeichnet, die jeweils einer [Vergiitete Stahle 600~ 1200 VG Rot 10-12
Werkstoffgruppe zuzuordnen ist. Alu lang spanend  100-600 Alu Gelb 20-25
Wir haben uns flir nebenstehende Grauguss 800-900 GG Weil3 3-5

Systematik entschieden.

Gut spanbare Stahle mit einer n
Zugfestigkeit in dem Bereich SPANWINKEL

400-900 n/mm? kdnnen mit den P Sparxlinkel
Maschinengewindebohrer des NS
Standardprogramms bearbeitet
werden. Sonderanpassungen
der Schneidgeometrie fiir Ke“"g"kel
besondere Werkstoffeigenschaf-

ten oder besondere Einsatzbe-

dingungen sind im Einzelfall Freiwinkel
o

moglich .
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MASCHINENGEWINDEBOHRER DIN 371/376 BLAURING GSRA

MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm DIN 2184-1 (DIN 371)  Lochart Dulo (L>1,5%d1) Norm DIN 2184-1 (DIN 371)  Lochart Dulo (L>1,5%d1)
Gewinde M Richtung  rechts Gewinde M Richtung  rechts
Material ~ HSS-E Toleranz ~ 6H p_ ——————————— Material ~ HSS-ETIN Toleranz ~ 6H n
Form Form B Form Form B
Blauring-INOX / Maschinengewindebohrer mit verstarktem Schaft /3,5 — 6 Gang Anschnitt Blauring-INOX / Maschinengewindebohrer mit verstarktem Schaft /3,5 — 6 Gang Anschnitt
—= ax nu . L == & Art.-Nr. == NV Ll P P == O Art.-Nr.
M3 0,5 2,5 56 9 3,5 2,7 01029130 M3 0,5 2,5 56 9 3,5 2,7 01031130
M3,5 0,6 2,9 56 1 4 3 01029140 M3,5 0,6 2,9 56 1 4 3 01031140
M 4 0,7 33 63 12 45 3,4 01029150 M4 0,7 33 63 12 45 3,4 01031150
M5 0,8 4,2 70 16 6,0 49 01029170 M5 0,8 4,2 70 16 6,0 49 01031170
M6 1,0 50 80 15 6,0 49 01029190 M6 1,0 5,0 80 15 6,0 49 01031190
M8 1,25 6,8 90 18 8,0 6,2 01029210 M8 1,25 6,8 90 18 8,0 6,2 01031210
M 10 1,5 8,5 100 20 10,0 8,0 01029230 M 10 1,5 8,5 100 20 10,0 8,0 01031230
MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm DIN 2184-1 (DIN 376)  Lochart Dulo (L>1,5%d1) Norm DIN 2184-1 (DIN 376)  Lochart Dulo (L>1,5%d1)
Gewinde M Richtung  rechts Gewinde M Richtung  rechts
R ——— — Material ~ HSS-E Toleranz ~ 6H e ——e————————1 Material ~ HSS-ETiN Toleranz ~ 6H
Form Form B Form Form B
Blauring-INOX / Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft / 3,5 — 6 Gang Anschnitt Blauring-INOX / Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft / 3,5 — 6 Gang Anschnitt
== A L P . == & Art.-Nr. = L nu P . = & Art.-Nr.
M 12 1,75 10,2 110 23 9 7 01030250 M 12 1,75 10,2 110 23 9 7 01032250
M14 2,0 12,0 110 25 1 9 01030260 M 14 2,0 12,0 110 25 1 9 01032260
M 16 2,0 14,0 110 25 12 9 01030270 M 16 2,0 14,0 110 25 12 9 01032270
M18 2,5 15,5 125 30 14 1 01030280 M18 2,5 15,5 125 30 14 1" 01032280
M 20 2,5 17,5 140 30 16 12 01030290 M20 2,5 17,5 140 30 16 12 01032290
M 22 2,5 19,5 140 30 18 14,5 01030300 M 22 2,5 19,5 140 30 18 14,5 01032300
M 24 3,0 21,0 160 36 18 14,5 01030310 M 24 3,0 21,0 160 36 18 14,5 01032310
M 27 3,0 24,0 160 36 20 16 01030320 M 27 3,0 24,0 160 36 20 16 01032320
M30 3,5 26,5 180 40 22 18 01030330 M30 3,5 26,5 180 40 22 18 01032330
M33 3,5 29,5 180 42 25 20 01030340 M 33 3,5 29,5 180 42 25 20 01032340
M 36 4,0 32,0 200 50 28 22 01030350 M 36 4,0 32,0 200 50 28 22 01032350
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MASCHINENGEWINDEBOHRER DIN 371/376 BLAURING GSRA

MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm DIN 2184-1 (DIN 371)  Lochart Dulo (L>1,5%d1) Norm DIN 2184-1 (DIN 371)  Lochart Dulo (L>1,5%d1)
Gewinde M Richtung  rechts Gewinde M Richtung  rechts
Form Form B Form Form B
Blauring-INOX / Maschinengewindebohrer mit verstarktem Schaft /3,5 — 6 Gang Anschnitt Blauring-INOX / Maschinengewindebohrer mit verstarktem Schaft /3,5 — 6 Gang Anschnitt
o LS nu W ¥ L —= > Art.-Nr. == VoY Ly = - == < Art.-Nr.
M3 0,5 2,5 56 9 3,5 2,7 01033130 M3 0,5 2,5 56 9 3,5 2,7 01035130
M35 0,6 2,9 56 1 4 3 01033140 M35 0,6 2,9 56 n 4 3 01035140
M 4 0,7 3,3 63 12 4,5 3,4 01033150 M 4 0,7 33 63 12 4,5 3,4 01035150
M5 0,8 4,2 70 16 6,0 4,9 01033170 M5 0,8 4,2 70 16 6,0 4,9 01035170
M6 1,0 5,0 80 15 6,0 4,9 01033190 M6 1,0 5,0 80 15 6,0 4,9 01035190
M8 1,25 6,8 90 18 8,0 6,2 01033210 M8 1,25 6,8 90 18 8,0 6,2 01035210
M 10 1,5 8,5 100 20 10,0 8,0 01033230 M 10 1,5 8,5 100 20 10,0 8,0 01035230
MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm DIN 2184-1 (DIN 376)  Lochart Dulo (L>1,5%d1) Norm DIN 2184-1 (DIN 376)  Lochart Dulo (L>1,5%d1)
Gewinde M Richtung  rechts Gewinde M Richtung  rechts
—— Material  HSS-E VAP Toleranz ~ 6H -——— Material  HSSE-PM TIALN Toleranz ~ 6H
Form Form B Form Form B
Blauring-INOX / Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft /3,5 — 6 Gang Anschnitt Blauring-INOX / Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft /3,5 — 6 Gang Anschnitt
== J L P . == & Art.-Nr. = L nu P . = & Art.-Nr.
M12 1,75 10,2 110 23 9 7 01034250 M12 1,75 10,2 110 23 9 7,0 01036250
M 14 2,0 12,0 110 25 1 9 01034260
M 16 2,0 14,0 110 25 12 9 01034270
M18 2,5 15,5 125 30 14 1 01034280
M 20 2,5 17,5 140 30 16 12 01034290
M 22 2,5 19,5 140 30 18 14,5 01034300
M 24 3,0 21,0 160 36 18 14,5 01034310
M 27 3,0 24,0 160 36 20 16 01034320
M 30 3,5 26,5 180 40 22 18 01034330
M33 3,5 29,5 180 42 25 20 01034340
M 36 4,0 32,0 200 50 28 22 01034350
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MASCHINENGEWINDEBOHRER DIN 371/376 BLAURING GSRA

MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm DIN 2184-1 (DIN 371)  Lochart w (L<2d1) Norm DIN 2184-1 (DIN 371)  Lochart Salo (L<2d1)
Gewinde M Richtung  rechts Gewinde M Richtung  rechts
W) Material HSS-E Toleranz 6H W;’ Material HSS-ETIN Toleranz 6H n
Form Form C/RSP 35° Form Form C/RSP 35°
Blauring-INOX / Maschinengewindebohrer mit verstarktem Schaft / 2 — 3 Gang Anschnitt Blauring-INOX / Maschinengewindebohrer mit verstarktem Schaft /2 — 3 Gang Anschnitt
—= ol nu . L == & Art.-Nr. = o Ll P P == O Art.-Nr.
M3 0,5 2,5 56 5 3,5 2,7 01037130 M3 0,5 2,5 56 5 3,5 2,7 01039130
M3,5 0,6 2,9 56 6 4 3 01037140 M3,5 0,6 2,9 56 6 4 3 01039140
M 4 0,7 33 63 7 45 3,4 01037150 M4 0,7 33 63 7 45 3,4 01039150
M5 0,8 4,2 70 8 6 49 01037170 M5 0,8 4,2 70 8 6 49 01039170
M6 1,0 50 80 10 6 49 01037190 M6 1,0 5,0 80 10 6 49 01039190
M8 1,25 6,8 90 13 8 6,2 01037210 M8 1,25 6,8 90 13 8 6,2 01039210
M 10 1,5 8,5 100 15 10 8 01037230 M 10 1,5 8,5 100 15 10 8 01039230
MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm DIN 2184-1 (DIN 376)  Lochart Salo (L<2d1) Norm DIN 2184-1 (DIN 376)  Lochart Salo (L<2d1)
Gewinde M Richtung  rechts Gewinde M Richtung  rechts
R S S=————————— Material ~ HSS-E Toleranz ~ 6H NS A= =) Material ~ HSS-ETIN Toleranz ~ 6H
Form Form C/RSP 35° Form Form C/RSP 35°
Blauring-INOX / Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft / 2 — 3 Gang Anschnitt Blauring-INOX / Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft / 2 — 3 Gang Anschnitt
== J L P . == & Art.-Nr. = L nu P . = & Art.-Nr.
M 12 1,75 10,2 110 18 9 7 01038250 M12 1,75 10,2 110 18 9 7 01040250
M14 2,0 12,0 110 20 1 9 01038260 M 14 2,0 12,0 110 20 1 9 01040260
M 16 2,0 14,0 110 20 12 9 01038270 M 16 2,0 14,0 110 20 12 9 01040270
M18 2,5 15,5 125 25 14 1 01038280 M18 2,5 15,5 125 25 14 1" 01040280
M 20 2,5 17,5 140 25 16 12 01038290 M 20 2,5 17,5 140 25 16 12 01040290
M 22 2,5 19,5 140 25 18 14,5 01038300 M 22 2,5 19,5 140 25 18 14,5 01040300
M 24 3,0 21,0 160 30 18 14,5 01038310 M 24 3,0 21,0 160 30 18 14,5 01040310
M27 3,0 24,0 160 30 20 16 01038320 M 27 3,0 24,0 160 30 20 16 01040320
M30 3,5 26,5 180 35 22 18 01038330 M30 3,5 26,5 180 35 22 18 01040330
M33 3,5 29,5 180 35 25 20 01038340 M 33 3,5 29,5 180 35 25 20 01040340
M 36 4,0 32,0 200 40 28 22 01038350 M 36 4,0 32,0 200 40 28 22 01040350
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MASCHINENGEWINDEBOHRER DIN 371/376 BLAURING GSRA

MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm DIN 2184-1 (DIN 371)  Lochart Salo (L<2d1) Norm DIN 2184-1 (DIN 371)  Lochart Salo (L<2d1)
Gewinde M Richtung  rechts Gewinde M Richtung  rechts
[~ =——————] Material  HSS-E VAP Toleranz  6H NS Material  HSSE-PM TIALN Toleranz ~ 6H n
Form Form C/RSP 35° Form Form C/RSP 35°
Blauring-INOX / Maschinengewindebohrer mit verstarktem Schaft / 2 — 3 Gang Anschnitt Blauring-INOX / Maschinengewindebohrer mit verstarktem Schaft / 2 — 3 Gang Anschnitt
o LS nu W ¥ L —= > Art.-Nr. == VoY Ly = - == < Art.-Nr.
M3 0,5 2,5 56 5 3,5 2,7 01041130 M3 0,5 2,5 56 5 3,5 2,7 01043130
M35 0,6 2,9 56 6 4 3 01041140 M35 0,6 2,9 56 6 4 3 01043140
M 4 0,7 3,3 63 7 4,5 3,4 01041150 M 4 0,7 33 63 7 4,5 3,4 01043150
M5 0,8 4,2 70 8 6 4,9 01041170 M5 0,8 4,2 70 8 6 4,9 01043170
M6 1,0 5,0 80 10 6 4,9 01041190 M6 1,0 5,0 80 10 6 4,9 01043190
M8 1,25 6,8 90 13 8 6,2 01041210 M8 1,25 6,8 90 13 8 6,2 01043210
M 10 1,5 8,5 100 15 10 8 01041230 M 10 1,5 8,5 100 15 10 8 01043230
MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm DIN 2184-1 (DIN 376)  Lochart Salo (L<2d1) Norm DIN 2184-1 (DIN 376)  Lochart Salo (L<2d1)
Gewinde M Richtung  rechts Gewinde M Richtung  rechts
DN Material  HSS-EVAP Toleranz  6H - ————— Material  HSSE-PM TIALN Toleranz  6H
Form Form C/RSP 35° Form Form C/RSP 35°
Blauring-INOX / Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft / 2 — 3 Gang Anschnitt Blauring-INOX / Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft / 2 — 3 Gang Anschnitt
== J L P . == & Art.-Nr. = L nu P . = & Art.-Nr.
M12 1,75 10,2 110 18 9 7 01042250 M12 1,75 10,2 110 18 9 7 01044250
M 14 2,0 12,0 110 20 1 9 01042260
M 16 2,0 14,0 110 20 12 9 01042270
M18 2,5 15,5 125 25 14 1 01042280
M 20 2,5 17,5 140 25 16 12 01042290
M 22 2,5 19,5 140 25 18 14,5 01042300
M 24 3,0 21,0 160 30 18 14,5 01042310
M 27 3,0 24,0 160 30 20 16 01042320
M 30 3,5 26,5 180 35 22 18 01042330
M33 3,5 29,5 180 35 25 20 01042340
M 36 4,0 32,0 200 40 28 22 01042350
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MASCHINENGEWINDEBOHRER DIN 371/376 ROTRING GSRA

MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm DIN 2184-1 (DIN 371)  Lochart Dulo (L>1,5%d1) Norm DIN 2184-1 (DIN 371)  Lochart Dulo (L>1,5%d1)
N - ‘ Gewinde M Richtung  rechts Gewinde M Richtung  rechts
e — ) Material  HSS-EV3 Toleranz ~ 6H —— Material  HSS-E V3 TiCN Toleranz ~ 6H n
Form Form B Form Form B
Rotring-1200 N/mm? / Maschinengewindebohrer mit verstarktem Schaft /3,5 — 6 Gang Anschnitt Rotring-1200 N/mm?/ Maschinengewindebohrer mit verstarktem Schaft /3,5 — 6 Gang Anschnitt
—= ol nu . L == & Art.-Nr. = o Ll P P == O Art.-Nr.
M3 0,5 2,5 56 9 3,5 2,7 01045130 M3 0,5 2,5 56 9 3,5 2,7 01047130
M35 0,6 2,9 56 1 4 3 01045140 M35 0,6 2,9 56 n 4 3 01047140
M 4 0,7 3,3 63 12 4,5 3,4 01045150 M 4 0,7 33 63 12 4,5 3,4 01047150
M5 0,8 4,2 70 16 6,0 4,9 01045170 M5 0,8 4,2 70 16 6,0 4,9 01047170
M6 1,0 5,0 80 15 6,0 4,9 01045190 M6 1,0 5,0 80 15 6,0 4,9 01047190
M8 1,25 6,8 90 18 8,0 6,2 01045210 M8 1,25 6,8 90 18 8,0 6,2 01047210
M 10 1,5 8,5 100 20 10,0 8,0 01045230 M 10 1,5 8,5 100 20 10,0 8,0 01047230
MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm DIN 2184-1 (DIN 376)  Lochart Dulo (L>1,5%d1) Norm DIN 2184-1 (DIN 376)  Lochart Dulo (L>1,5%d1)
- ) Gewinde M Richtung  rechts Gewinde M Richtung  rechts
W — ] Material  HSS-EV3 Toleranz  6H —— Material  HSS-E V3 TiCN Toleranz  6H
Form Form B Form Form B
Rotring-1200 N/mm? / Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft /3,5 — 6 Gang Anschnitt Rotring-1200 N/mm? / Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft /3,5 — 6 Gang Anschnitt
[ J L3 P L —= & Art.-Nr. = L nu P . —= & Art.-Nr.
M12 1,75 10,2 110 23 9 7 01046250 M12 1,75 10,2 110 23 9 7 01048250
M 14 2,0 12,0 110 25 1 9 01046260 M 14 2,0 12,0 110 25 n 9 01048260
M 16 2,0 14,0 110 25 12 9 01046270 M 16 2,0 14,0 110 25 12 9 01048270
M18 2,5 15,5 125 30 14 1 01046280 M 18 2,5 15,5 125 30 14 1 01048280
M 20 2,5 17,5 140 30 16 12 01046290 M 20 2,5 17,5 140 30 16 12 01048290
M 22 2,5 19,5 140 30 18 14,5 01046300 M 22 2,5 19,5 140 30 18 14,5 01048300
M 24 3,0 21,0 160 36 18 14,5 01046310 M 24 3,0 21,0 160 36 18 14,5 01048310
M 27 3,0 24,0 160 36 20 16 01046320 M 27 3,0 24,0 160 36 20 16 01048320
M 30 3,5 26,5 180 40 22 18 01046330 M 30 3,5 26,5 180 40 22 18 01048330
M33 3,5 29,5 180 42 25 20 01046340 M 33 3,5 29,5 180 42 25 20 01048340
M 36 4,0 32,0 200 50 28 22 01046350 M 36 4,0 32,0 200 50 28 22 01048350
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MASCHINENGEWINDEBOHRER DIN 371/376 ROTRING GSRA

MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm DIN 2184-1 (DIN 371)  Lochart Salo (L<2d1) Norm DIN 2184-1 (DIN 371)  Lochart Salo (L<2d1)
Gewinde M Richtung  rechts Gewinde M Richtung  rechts
S Material  HSS-EV3 Toleranz ~ 6# eSS L. Material  HSS-EV3 TicN Toleranz ~ 6H n
Form Form C/RSP 40° Form Form C/RSP 40°
Rotring-1200 N/mm?/ Maschinengewindebohrer mit verstarktem Schaft /2 — 3 Gang Anschnitt Rotring-1200 N/mm?/ Maschinengewindebohrer mit verstarktem Schaft / 2 - 3 Gang Anschnitt
== 2 Lpd W L == O Art.-Nr. = 2L LY W o LI == O Art-Nr.
M3 0,5 2,5 56 5 3,5 2,7 01049130 M3 0,5 2,5 56 5 3,5 2,7 01051130
M35 0,6 2,9 56 6 4 3 01049140 M35 0,6 2,9 56 6 4 3 01051140
M 4 0,7 3,3 63 7 4,5 3,4 01049150 M 4 0,7 33 63 7 4,5 3,4 01051150
M5 0,8 4,2 70 8 6 4,9 01049170 M5 0,8 4,2 70 8 6 4,9 01051170
M6 1,0 5,0 80 10 6 4,9 01049190 M6 1,0 5,0 80 10 6 4,9 01051190
M8 1,25 6,8 90 13 8 6,2 01049210 M8 1,25 6,8 90 13 8 6,2 01051210
M 10 1,5 8,5 100 15 10 8 01049230 M 10 1,5 8,5 100 15 10 8 01051230
MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm DIN 2184-1 (DIN 376)  Lochart Salo (L<2d1) Norm DIN 2184-1 (DIN 376)  Lochart Salo (L<2d1)
Gewinde M Richtung  rechts Gewinde M Richtung  rechts
o
M—) Material ~ HSS-EV3 Toleranz ~ 6H : Material ~ HSS-E V3 TiCN Toleranz ~ 6H
Form Form C/RSP 40° Form Form C/RSP 40°
Rotring-1200 N/mm? / Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft / 2 — 3 Gang Anschnitt Rotring-1200 N/mm? / Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft / 2 — 3 Gang Anschnitt
[ J L3 P L —= & Art.-Nr. = L nu P . —= & Art.-Nr.
M12 1,75 10,2 110 18 9 7 01050250 M12 1,75 10,2 110 18 9 7 01052250
M 14 2,0 12,0 110 20 1 9 01050260 M 14 2,0 12,0 110 20 n 9 01052260
M 16 2,0 14,0 110 20 12 9 01050270 M 16 2,0 14,0 110 20 12 9 01052270
M18 2,5 15,5 125 25 14 1 01050280 M 18 2,5 15,5 125 25 14 1 01052280
M 20 2,5 17,5 140 25 16 12 01050290 M 20 2,5 17,5 140 25 16 12 01052290
M 22 2,5 19,5 140 25 18 14,5 01050300 M 22 2,5 19,5 140 25 18 14,5 01052300
M 24 3,0 21,0 160 30 18 14,5 01050310 M 24 3,0 21,0 160 30 18 14,5 01052310
M 27 3,0 24,0 160 30 20 16 01050320 M 27 3,0 24,0 160 30 20 16 01052320
M 30 3,5 26,5 180 35 22 18 01050330 M 30 3,5 26,5 180 35 22 18 01052330
M33 3,5 29,5 180 35 25 20 01050340 M 33 3,5 29,5 180 35 25 20 01052340
M 36 4,0 32,0 200 40 28 22 01050350 M 36 4,0 32,0 200 40 28 22 01052350
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MASCHINENGEWINDEBOHRER DIN 371/376 GSRA

MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm DIN 2184-1 (DIN 371)  Lochart Dulo (L>1,5%d1) Norm DIN 2184-1 (DIN 371)  Lochart Salo (L<2d1)
Gewinde M Richtung  rechts Gewinde M Richtung  rechts
m—’ Material HSS-E Toleranz 6H m%’ Material HSS-E Toleranz 6H n
Form Form B Form Form C/RSP 45°
Gelbring-ALU / Maschinengewindebohrer mit verstarktem Schaft / 3,5 — 6 Gang Anschnitt Gelbring-ALU / Maschinengewindebohrer mit verstarktem Schaft / 2 — 3 Gang Anschnitt
- LS nu W ¥ L —= > Art.-Nr. == VOV Ly e - == < Art.-Nr.
M3 0,5 2,5 56 9 3,5 2,7 01053130 M3 0,5 2,5 56 5 3,5 2,7 01055130
M3,5 0,6 2,9 56 1 4 3 01053140 M3,5 0,6 2,9 56 6 4 3 01055140
M 4 0,7 33 63 12 45 3,4 01053150 M4 0,7 33 63 7 45 3,4 01055150
M5 0,8 4,2 70 16 6,0 49 01053170 M5 0,8 4,2 70 8 6 49 01055170
M6 1,0 50 80 15 6,0 49 01053190 M6 1,0 5,0 80 10 6 49 01055190
M8 1,25 6,8 90 18 8,0 6,2 01053210 M8 1,25 6,8 90 13 8 6,2 01055210
M 10 1,5 8,5 100 20 10,0 8,0 01053230 M 10 1,5 8,5 100 15 10 8 01055230
MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm DIN 2184-1 (DIN 376)  Lochart Dulo (L>1,5%d1) Norm DIN 2184-1 (DIN 376)  Lochart Salo (L<2d1)
Gewinde M Richtung  rechts Gewinde M Richtung  rechts
m—) Material HSS-E Toleranz 6H mﬁ) Material HSS-E Toleranz 6H
Form Form B Form Form C/ RSP 45°
Gelbring-ALU / Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft / 3,5 — 6 Gang Anschnitt Gelbring-ALU / Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft / 2 — 3 Gang Anschnitt
== A L P . == & Art.-Nr. = L nu P . = & Art.-Nr.
M 12 1,75 10,2 110 23 9 7 01054250 M 12 1,75 10,2 110 18 9 7 01056250
M14 2,0 12,0 110 25 1 9 01054260 M 14 2,0 12,0 110 20 1 9 01056260
M 16 2,0 14,0 110 25 12 9 01054270 M 16 2,0 14,0 110 20 12 9 01056270
M18 2,5 15,5 125 30 14 1 01054280 M18 2,5 15,5 125 25 14 1" 01056280
M 20 2,5 17,5 140 30 16 12 01054290 M20 2,5 17,5 140 25 16 12 01056290
M 22 2,5 19,5 140 30 18 14,5 01054300 M 22 2,5 19,5 140 25 18 14,5 01056300
M 24 3,0 21,0 160 36 18 14,5 01054310 M 24 3,0 21,0 160 30 18 14,5 01056310
M 27 3,0 24,0 160 36 20 16 01054320 M 27 3,0 24,0 160 30 20 16 01056320
M30 3,5 26,5 180 40 22 18 01054330 M30 3,5 26,5 180 35 22 18 01056330
M33 3,5 29,5 180 42 25 20 01054340 M 33 3,5 29,5 180 35 25 20 01056340
M 36 4,0 32,0 200 50 28 22 01054350 M 36 4,0 32,0 200 40 28 22 01056350
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MASCHINENGEWINDEBOHRER DIN 371/376 WEISSRING GSRA

MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm DIN 2184-1 (DIN 371)  Lochart Salo (L<2,5d1) / Norm DIN 2184-1 (DIN 371)  Lochart Salo (L<2,5d1) /
_ Gewinde M Dulo (L>1,5%d1) Gewinde M Dulo (L>1,5%d1)
‘% E) Material HSS-E Richtung  rechts w E—) Material HSS-ETiCN Richtung  rechts n
Form Form C Toleranz 6HX Form Form C Toleranz 6HX
WeiBring-GG / Maschinengewindebohrer mit verstarktem Schaft /2 — 3 Gang Anschnitt WeiBring-GG / Maschinengewindebohrer mit verstdrktem Schaft / 2 — 3 Gang Anschnitt
== ol nu . L == & Art.-Nr. == o Ll P P == O Art.-Nr.
M3 0,5 2,5 56 9 3,5 2,7 01057130 M3 0,5 2,5 56 9 3,5 2,7 01059130
M3,5 0,6 2,9 56 10 4 3 01057140 M3,5 0,6 2,9 56 10 4 3 01059140
M 4 0,7 33 63 12 45 3,4 01057150 M4 0,7 33 63 12 45 3,4 01059150
M5 0,8 4,2 70 13 6 4,9 01057170 M5 0,8 4,2 70 13 6 49 01059170
M6 1,0 50 80 15 6 49 01057190 M6 1,0 5,0 80 15 6 49 01059190
M8 1,25 6,8 90 18 8 6,2 01057210 M8 1,25 6,8 90 18 8 6,2 01059210
M 10 1,5 8,5 100 20 10 8 01057230 M 10 1,5 8,5 100 20 10 8 01059230
MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm DIN 2184-1 (DIN 376)  Lochart Salo (L<2,5d1) / Norm DIN 2184-1 (DIN 376)  Lochart Salo (L<2,5d1) /
Gewinde M Dulo (L>1,5xd1) Gewinde M Dulo (L>1,5xd1)
—— ——————— .
O — Material ~ HSS-E Richtung  rechts . Material ~ HSS-ETiCN Richtung  rechts
Form Form C Toleranz 6HX Form Form C Toleranz 6HX
WeiBring-GG / Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft / 2 — 3 Gang Anschnitt WeiBring-GG / Maschinengewindebohrer mit Uberlaufschaft / 2 — 3 Gang Anschnitt
== J L P . == & Art.-Nr. = L nu P . = & Art.-Nr.
M 12 1,75 10,2 110 23 9 7 01058250 M12 1,75 10,2 110 23 9 7 01060250
M14 2,0 12,0 110 25 1 9 01058260 M 14 2,0 12,0 110 25 1 9 01060260
M 16 2,0 14,0 110 25 12 9 01058270 M 16 2,0 14,0 110 25 12 9 01060270
M18 2,5 15,5 125 30 14 1 01058280 M18 2,5 15,5 125 30 14 1" 01060280
M 20 2,5 17,5 140 30 16 12 01058290 M 20 2,5 17,5 140 30 16 12 01060290
M 22 2,5 19,5 140 30 18 14,5 01058300 M 22 2,5 19,5 140 30 18 14,5 01060300
M 24 3,0 21,0 160 36 18 14,5 01058310 M 24 3,0 21,0 160 36 18 14,5 01060310
M27 3,0 24,0 160 36 20 16 01058320 M 27 3,0 24,0 160 36 20 16 01060320
M30 3,5 26,5 180 40 22 18 01058330 M30 3,5 26,5 180 40 22 18 01060330
M33 3,5 29,5 180 42 25 20 01058340 M 33 3,5 29,5 180 42 25 20 01060340
M 36 4,0 32,0 200 50 28 22 01058350 M 36 4,0 32,0 200 50 28 22 01060350
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GEWINDEFORMER DIN 371

GEWINDEFORMER

Gewindeformer mit 4 — 5 Gang Anschnitt, titan-nitriert

GEWINDEFORMER

Gewindeformer mit 4 — 5 Gang Anschnitt, vaporisiert

GSRA

TECHNISCHE INFORMATIONEN

Norm DIN 2184-1 (DIN371)  Lochart

Gewinde M Richtung
Material ~ HSSE-G/TIN Toleranz
Werkstoff  Stahl Form

TECHNISCHE INFORMATIONEN

Norm DIN 2184-1 (DIN 371)  Lochart
Gewinde M Richtung
Material HSSE-G / VAP Toleranz
Werkstoff  Edelstahl Form

Dulo / Salo
rechts
150 2/ 6HX

Form D

Art.-Nr.

01900130
01900150
01900170
01900190
01900210
01900230

Dulo / Salo
rechts
150 2/ 6HX

Form D

Art.-Nr.

01901130
01901150
01901170
01901190
01901210
01901230

INNENGEWINDE
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, \ wauscemmorsomersr > KOMBI-GEWINDEBOHRER

n mit langem Sechskantschaft Form E
SECHSKANTSCHAFT
FORME Die Kombi-Gewindebohrer-
Bits flir metrisches 1ISO-Regel-
Die runde Eindrehung o 4,8 gewinde von M3 bis M10 sind KOMBI-GEWINDEBOHRERBITS
dient zur Arretierung und geeignet zum Bohren und
Festspannen des Sechskant- Gewindeschneiden von kurzen Kombi-Gewindebohrer-Bits Hand-Bo'hrmascfhlnen r'fut .
schafts. Somit wird sie vor Durchgangsléchern (max. 1xd) werde.n nac.h YVerksnorm R?chts-Llnkslau L!nd mit st.atlo-
dem herausfallen gesichert. fiir den Einsatz in Handbohr- gefel;tlgt. Sie 5|r1d zum Bohren, naren Boh.rm.asch[nen betrieben
Das Haltesystem ist eine Wahl maschinen mit Links- und Gewindeschneiden und Senken werden. Sie sind fiir kurze
des Herstellers. Rechtslauf in Werkstoffen bis mit einem \:Ve:rkzeug geeignet. Durchgangslocher ml't mex.
20600 N/mm?. Die Bauart ent- Durch den %"-Sechskantschaft 1 xd in Werkstoffen bis zu 600
\ < kénnen sie mit allen gangigen N/mm? Zugfestigkeit geeignet.

spricht der GSR-Werksnorm.

1)

;«i alle mit gleichem alle mit gleichem
%"-SECHSKANT- %"-SECHSKANTSCHAFT
SCHAFT
M3 M4 M5 M6 M8 M4 M5 M6 M8 M10
BOHRER GEWINDESCHNEIDER VIERKANT-

SCHAFT

Die Kombi-Gewindebohrer mit stationdren Bohrmaschinen
Vierkantschaft werden nach mit umschaltbaren Drehzahlen
Werksnorm gefertigt. Sie sind fuir Durchgangslécher in Werk-
zum Bohren und Gewinde- stoffen bis zu 600 N/mm?
schneiden mit einem Werkzeug Zug-festigkeit betrieben

BOHRFUTTER-
AUFNAHME

konstruiert. Sie konnen mit allen werden.

18 GSRA



KOMBI-MASCHINENGEWINDEBOHRER WERKSNORM GSRA

KOMBI-MASCHINENGEWINDEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN KOMBI-BIT SATZ TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm Werksnorm Lochart Dulo inkl. 1/4” Magnet-Bithalter (DIN 3126)
Gewinde M Richtung  rechts in Stahlkassette

W Material HSSE-G Toleranz ~ 6H
Werkstoff  VA-Stahl

mit Kreuzanschliff

== Ny LA P & Art.-Nr.
M3 0,5 2,5 56 2,4 00331030
M4 0,7 3.3 63 3,0 00331040
M5 0,8 4,2 Al 3,8 00331050
M6 1,0 5,0 80 4,9 00331060 - Art-Nr.
M8 1,25 6,8 95 6,2 00331080 -
M 10 1,5 8,5 106 8,0 00331100 M3-M10 04501000
M 12 1,75 10,2 115 9,0 00331120
KOMBI-BITS TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm Werksnorm Lochart Dulo < 1xd
Gewinde M Richtung  rechts

em Material ~ HSS-G Toleranz  6H

Werkstoff ~ Stahl

Kombi-Bit zum Kernlochbohren, Gewindeschneiden und Entgraten mit 1/4” Sechskantschaft (DIN 3126) und Kreuzanschliff

== NSV LE pa— & Art.-Nr.

M3 0,5 2,5 36 1/4" 04501130
M4 0,7 33 39 1/4" 04501150
M5 0,8 4,2 4 1/4" 04501170
M6 1 5 44 1/4" 04501190
M8 1,25 6,8 50 1/4" 04501210
M 10 1,5 8,5 59 1/4" 04501230
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HERSTELLUNG VON AUSSENGEWINDEN

Der Rundstahl wird in Form einer Kegelkuppe gedreht. Damit
wird das Anschneiden erleichtert. Legen Sie das Schneideisen
in den Schneideisenhalter, achten Sie darauf, dass die Kerbe in
Hohe der mittleren Schraube justiert wird. Ziehen Sie mit dem
beiliegenden Schraubendreher die Schrauben fest an, damit
das Schneideisen nicht verrutschen kann. Achten Sie auBerdem
darauf, dass die Schrauben in die Vorbohrungen des Schneid-
eisens und in der oberen Kerbe des Schneideisens greifen, um
einen sicheren Halt zu gewahrleisten. Sie konnen das Schneid-
eisen von beiden Seiten benutzen. Es verfligt auf jeder Seite

Uber einen Anschnitt.

Achten Sie auf einen geraden Ansatz und schmieren Sie mit
Schneidol. Danach wird das Schneideisen mit leichtem Druck
auf den Bolzen aufgedreht. Drehen Sie das Schneideisen ab

und zu zurtick, damit die Spane brechen kénnen.

» AUSSENGEWINDE
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EN 22568

55%x 22 mm

WERKSNORM

20X 5mm

20X 5mm
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» SCHNEIDEISEN

38X 14 mm

FUHRUNGSROHR Die Fiihrungen fiir Schneideisen
20x 7 werden zusammen mit dem
/o mm EN 22568 (alt = DIN 223) SPANLOCH Schneideisen im Schneideisen-

halter befestigt. Das Fiihrungs-

rohr hat genau den Bolzen-

Zur Herstellung von AufRen- durchmesser der Gro3e des

gewinden nach ISO-Normen zu schneidenden Gewindes.
fur metrische Regelgewinde
von M1 bis M 68 und flr metri-

sches Feingewinde M1 bis M56

o8 (X
- » SCHNEIDEISENFUHRUN
ST in vorgeschlitzter Ausfiihrung

(Form B) eingesetzt.

45x18 mm W E R K S N 0 R M Somit wird der Anschnitt

lotgerecht ausgefiihrt und die

SPANLOCH

Gewindeflanken werden sauber
geschnitten. Die Fiihrungen
FORM B —@

= vorgschlitzt

werden im Druckguss-Verfah-
ren aus Aluminium hergestellt
und haben eingearbeitete

SCHALANSCHNITT Spanlocher, damit dif: Spane
entsprechend abgefiihrt wer-
den kénnen.
65 %25 mm
Bei den AuBBendurchmessern
d=16 mmund d=20 mm
haben die Schneideisen drei

Spanlocher, bei groeren

Ausfiihrungen vier oder mehr
Spanlocher. Die Schneideisen
konnen beidseitig eingesetzt

werden, weil die Anschnitte an
///’ beiden Seiten angebracht sind.
23>
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SCHNEIDEISEN GSRL\

SCHNEIDEISEN TECHNISCHE INFORMATIONEN = AL ¢ NEY St Art.-Nr.
- Norm DIN EN 22568 (DIN 223) Richtung rechts M39 40 38,70 75 30 00402360
i Gewinde M Toleranz 69 M 42 45 41,69 75 30 00402370
-~ | Material _HSS Form Form 8 M 45 45 44,69 ) 36 00402380
(‘ Werkstoff_ Stah! M 48 5,0 47,66 90 36 00402390
" Runde Schneideisen, mit Schalanschnitt M52 5,0 51,66 90 36 00402400 w
= M 56 55 55,62 105 36 00402410 2
§ L e o O [ ArN M 60 55 59,62 105 36 00402420 E
= M 64 6,0 63,58 105 36 00402430 =
2 M1 0,25 0,97 16 5 00402010 4
= M1 0,25 1,07 16 5 00402020 =
M12 0.25 117 16 5 00402030
M 1,4 030 136 16 5 00402040
Uil L Lo 10 ? 00402050 SCHNEIDEISEN LH TECHNISCHE INFORMATIONEN
M1,7 035 1,66 16 5 00402060
M18 035 1,74 16 5 00402070 Norm DIN EN 22568 (DIN 223) Richtung links
M2 0,40 1,94 16 5 00402080 = Gewinde M Toleranz_ 69
M22 0,45 213 16 5 00402090 ‘ Material HSS Form Form B
M23 0,40 2,25 16 5 00402100 4 Werkstoff_ Stahl
M2,5 0,45 2,43 16 5 00402110 Runde Schneideisen, mit Schalanschnitt
M2,6 0,45 2,54 16 5 00402120
M3 05 2,92 20 5 00402130 . e o ©- e AT,
M35 0,60 3,41 20 5 00402140
M4 07 3,91 20 5 00402150 - b L2 L0 . QUL
M4,5 0,75 4,41 20 7 00402160 M3 0,5 292 20 > 00404130
M5 0.8 49 2 7 00402170 M35 06 3,41 20 5 00404140
M55 09 5.4 20 7 00402180 M4 07 3,91 20 > 00404150
M6 10 5,88 20 7 00402190 M4,5 0,75 4,41 20 7 00404160
M7 1,0 6,88 25 9 00402200 M5 03 9 20 7 00404170
M8 1,25 7,87 25 9 00402210 sl 1 5158 ) / D)
M9 125 8,87 25 9 00402220 m7 1.0 6,88 5 ) 00404200
M 10 15 9,85 30 1 00402230 i L e = o {2yl
M11 15 10,85 30 n 00402240 M9 1.25 8,87 5 ’ 00404220
M12 175 11,83 38 14 00402250 M10 .5 255 - Ul e
M 14 20 13.82 38 1 00402260 M12 1,75 11,83 38 14 00404250
M15 5 1482 3 1 00402265 M 14 20 13,82 38 14 00404260
M 16 2,0 15,82 45 18 00402270 M 16 20 1582 45 18 00404270
M18 25 17,79 45 18 00402280 U i Ui H 3 sl
M20 25 19,79 45 18 00402290 M20 25 19,79 s 13 00404290
M22 25 21,79 55 2 00402300 22 L 2L — 2 DULAEDE
M 24 3,0 23,77 55 2 00402310 M4 30 3,11 > 2 00404310
M 27 3,0 26,77 65 25 00402320 i 2 Li i - DUl
M30 3,5 2973 65 25 00402330 M30 35 2,73 65 5 00404330
M33 35 32,73 65 25 00402340 M33 o i 20 - Dikide)
M 36 4,0 357 65 25 00402350 M 36 40 357 65 5 00404350
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SCHNEIDEISEN GSRL\

%:. NSV = Y&+ »« Art.-Nr. SCHNEIDEISEN TECHNISCHE INFORMATIONEN
M39 40 38,7 75 30 00404360 Norm DIN EN 22568 (DIN 223) Richtung rechts
M 42 45 41,69 75 30 00404370 Gewinde M Toleranz 69
M 45 45 44,69 9 36 00404380 Material HSSE-VAP Form Form B
M 48 5,0 47,66 90 36 00404390 Werkstoff_ Edelstahl
" M52 5,0 51,66 90 36 00404400 Runde Schneideisen, mit Schélanschnitt, vaporisiert
= a
E —
= . =
— = NV = Y@« v« Art.-Nr. g
— —
L d
2 SCHNEIDEISEN TECHNISCHE INFORMATIONEN M3 0,5 2,92 20 5 00409130 A
-
= - M3,5 0,6 3,41 20 5 00409140 =<
Norm DIN EN 22568 (DIN 223) Richtung rechts
e ; M4 0,7 3,91 20 5 00409150
¢ Gewinde M Toleranz  6g
¢ - M4,5 0,75 4,41 20 7 00409160
‘ Material HSS-E Form Form B
? / Werkstoff  Edelstahl s 0.8 49 2 ! 00409170
M6 1,0 5,88 20 7 00409190
Runde Schneideisen, mit Schélanschnitt M7 1,0 6,88 25 9 00409200
M8 1,25 7,87 25 9 00409210
= NSV = =) v« Art.-Nr. M9 1,25 8,87 25 9 00409220
M 10 1,5 9,85 30 1 00409230
M3 0,5 2,92 20 5 00406130
M12 1,75 11,83 38 14 00409250
M 3,5 0,6 3,41 20 5 00406140
M 14 2,0 13,82 38 14 00409260
M 4 0,7 3,91 20 5 00406150
M16 2,0 15,82 45 18 00409270
M 4,5 0,75 4,41 20 7 00406160
M18 2,5 17,79 45 18 00409280
M5 0,8 4,9 20 7 00406170
M 20 2,5 19,79 45 18 00409290
M6 1,0 5,88 20 7 00406190
M 22 2,5 21,79 55 22 00409300
M7 1,0 6,88 25 9 00406200
M 24 3,0 23,77 55 22 00409310
M8 1,25 7,87 25 9 00406210
M 27 3,0 26,77 65 25 00409320
M9 1,25 8,87 25 9 00406220
M 30 3,5 29,73 65 25 00409330
M10 1,5 9,85 30 Il 00406230
M 33 3,5 32,73 65 25 00409340
M 12 1,75 11,83 38 14 00406250
M 36 4,0 35,7 65 25 00409350
M 14 2,0 13,82 38 14 00406260
M 39 4,0 38,7 75 30 00409360
M 16 2,0 15,82 45 18 00406270
M 42 4,5 41,69 75 30 00409370
M18 2,5 17,79 45 18 00406280
M 45 4,5 44,69 90 36 00409380
M 20 2,5 19,79 45 18 00406290
M 48 5,0 47,66 90 36 00409390
M 22 2,5 21,79 55 22 00406300
M52 5,0 51,66 90 36 00409400
M 24 3,0 23,77 55 22 00406310
M 27 3,0 26,77 65 25 00406320
M 30 3,5 29,73 65 25 00406330
M33 3,5 32,73 65 25 00406340
M 36 4,0 35,7 65 25 00406350
M 39 4,0 38,7 75 30 00406360
M 42 4,5 41,69 75 30 00406370
M 45 4,5 44,69 90 36 00406380
M 48 5,0 47,66 90 36 00406390
M52 50 51,66 90 36 00406400
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SCHNEIDEISEN

TECHNISCHE INFORMATIONEN

Norm DIN EN 22568 (DIN 223) Richtung  rechts
g L Gewinde  MF Toleranz  6g
~ Material HSS Form B
(\ Werkstoff  Stahl
Runde Schneideisen, mit Schalanschnitt

—= MOV = &+ »« Art.-Nr.

MF 2% 0,25 0,25 1,97 16 5 00414100
MF3x 0,35 0,35 2,94 20 5 00414200
MF3 % 0,5 0,5 2,93 20 5 00414210
MF 3,5x% 0,35 0,35 3,44 20 5 00414220
MF 3,5 0,5 0,5 3,43 20 5 00414225
MF 4 x 0,35 0,35 3,94 20 5 00414230
MF 4 x 0,5 0,5 3,93 20 5 00414240
MF 4,5 % 0,5 0,5 4,43 20 5 00414260
MF5 % 0,5 0,5 4,93 20 5 00414280
MF5x0,75 0,75 4,91 20 5 00414290
MF5,5x% 0,5 0,5 543 20 5 00414300
MF 5,5 % 0,75 0,75 541 20 5 00414310
MF6x 0,5 0,5 5,93 20 5 00414320
MF 6 % 0,75 0,75 5,91 20 7 00414330
MF 7% 0,75 0,75 6,91 25 9 00414360
MF 8 x 0,5 0,5 7,93 25 9 00414380
MF 8 % 0,75 0,75 7,91 25 9 00414390
MF8x1 1,0 7,88 25 9 00414400
MF 8% 1,5 15 7,85 25 9 00414410
MF9 % 0,75 0,75 8,91 25 9 00414430
MF9x 1 1,0 8,88 25 9 00414440
MF10x0,5 0,5 9,93 30 1 00414450
MF 10 x 0,75 0,75 9,91 30 1 00414460
MF10 x 1 1,0 9,88 30 1 00414470
MF 10 x 1,25 1,25 9,87 30 1 00414480
MF11x0,75 0,75 10,91 30 n 00414500
MF11x 1 1,0 10,88 30 M 00414510
MF 11 x 1,25 1,25 10,87 30 n 00414520
MF12x0,5 0,5 11,93 38 10 00414530
MF 12 % 0,75 0,75 11,91 38 10 00414540
MF12 %1 1,0 11,88 38 10 00414550
MF 12 x 1,25 1,25 11,87 38 10 00414560
MF12 % 1,5 15 11,85 38 10 00414570
MF13 %1 1,0 12,88 38 10 00414600
MF 13 x 1,25 1,25 12,87 38 10 00414610
MF13x1,5 15 1,5 38 10 00414620

GSRA

v

e

-

MF 14 x 0,5
MF 14 % 0,75
MF 14 x 1
MF 14 x 1,25
MF14x1,5
MF15 %1
MF15x 1,5
MF 16 x 0,5
MF 16 % 0,75
MF 16 x 1
MF 16 x 1,25
MF16x 1,5
MF17 x 1
MF17x 1,5
MF 18 x 0,5
MF18 x 1
MF 18 x 1,25
MF18x 1,5
MF 18 x 2
MF19x1
MF19x 1,5
MF20x 0,5
MF 20 x 0,75
MF 20 x 1
MF 20 x 1,25
MF20x 1,5
MF 20 x 2
MF21x1,5
MF 22 x 1
MF 22 x 1,25
MF22x1,5
MF 22 x 2
MF 23 x 1
MF 23 x 1,5
MF 24 x 1
MF 24 x 1,25
MF24x1,5
MF 24 x 2
MF 25 x 1
MF25x1,5
MF 25 x 2
MF 26 x 1
MF 26 x 1,5
MF 26 x 2

Mo
WV

0,5
0,75
1,0
1,25
1,9
1,0
1,5
0,5
0,75
1,0
1,25
1,5
1,0
1,5
0,5
1,0
1,25
15
2,0
1,0
1,5
0,5
0,75
1,0
1,25
1,5
2,0
1,5
1,0
1,25
1,5
2,0
1,0
1,5
1,0
1,25
15
2,0
1,0
1,5
2,0
1,0
1,5
2,0

Mol

13,93
13,91
13,88
13,87
13,85
14,88
14,85
15,93
15,98
15,88
15,86
15,85
16,88
16,85
17,93
17,88
17,86
17,85
17,82
18,88
18,85
19,93
19,91
19,88
19,86
19,85
19,82
20,85
21,88
21,86
21,85
21,82
22,88
22,85
23,88
23,86
23,85
23,82
24,88
24,85
24,82
25,88
25,85
25,82

38
38
38
38
38
38
38
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55

Art.-Nr.

00414630
00414640
00414650
00414660
00414670
00414700
00414720
00414730
00414740
00414750
00414760
00414770
00414790
00414800
00414820
00414840
00414850
00414860
00414870
00414880
00414890
00414910
00414920
00414930
00414940
00414950
00414960
00415000
00415030
00415040
00415050
00415060
00415070
00415080
00415110
00415120
00415130
00415140
00415150
00415170
00415180
00415190
00415210
00415220
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SCHNEIDEISEN GSRL\

é:l NV 'H‘ g®X iR Art.-Nr. é::n NV 'H‘ gceX »[« Art.-Nr.

MF 27 X 1 1,0 26,88 65 18 00415230 MF 45 x 3 3,0 44,76 90 36 00415710

MF 27 x 1,5 15 26,85 65 18 00415240 MF 48 x 1,5 15 47,85 90 2 00415740

MF 27 x 2 2,0 26,82 65 18 00415250 MF 48 x 2 2,0 47,82 90 2 00415750

MF 28 x 1 1,0 27,88 65 18 00415260 MF 48 x 3 3,0 47,76 90 36 00415760

MF 28 x 1,5 15 27,85 65 18 00415270 MF 48 x 4 4,0 47,68 90 36 00415770
5 MF 28 x 2 2,0 27,82 65 18 00415280 MF 50 x 1 1,0 49,88 90 2 00415780 é
= MF 30 x 1 1,0 29,88 65 18 00415290 MF 50 x 1,5 15 49,85 90 2 00415790 =
% MF30 % 1,5 15 29,85 65 18 00415300 MF 50 x 2 2,0 49,82 90 2 00415800 %
A4 MF 30 % 2 2,0 29,82 65 18 00415310 MF 50 x 3 3,0 49,76 90 36 00415810 A
= MF 30 x 3 3,0 29,76 65 25 00415320 MF52x 1,5 15 51,85 90 2 00415840 =

MF32 x 1 1,0 31,88 65 18 00415330 MF 52 x 2 2,0 51,82 90 2 00415850

MF32x1,5 15 31,85 65 18 00415340 MF 52 x 3 3,0 51,76 90 36 00415860

MF 32 x 2 2,0 31,82 65 18 00415350 MF 52 x 4 4,0 51,68 90 36 00415870

MF 33 x 1 1,0 32,88 65 18 00415370

MF33x 1,5 15 32,85 65 18 00415380

MF 33 x 2 2,0 32,82 65 18 00415390

MF 33 x 3 3,0 32,76 65 25 00415400

MF 34 % 1 1,0 33,88 65 18 00415410

MF 34 % 1,5 15 33,85 65 18 00415420

U302 iy 8 s 5 00415430 SCHNEIDEISEN LH TECHNISCHE INFORMATIONEN

MF 35 X 1 1,0 34,88 65 18 00415450 Norm DIN EN 22568 (DIN 223) Richtung links

MF 35X 1,5 1,5 34,85 65 18 00415460 Wi N Gewinde ~ MF Toleranz 69

MF 35 x 2 2,0 34,82 65 18 00415470 Material  HSS Form Form B

MF 36 x 1 1,0 35,88 65 18 00415490 Werkstoff _ Stahl

L5 1L = CED & L LY Runde Schneideisen, mit Schalanschnitt

MF 36 x 2 2,0 35,82 65 18 00415510

MF 36 x 3 3,0 35,76 65 25 00415520 -

MF 38 x 1 1,0 37,88 75 20 00415530 = wx Ll © g rtr

MF38x 1,5 15 37,85 75 20 00415540 MF 4% 0,5 0,5 3,93 20 5 00417240

MF 38 x 2 2,0 37,82 75 20 00415550 MF 5% 0,5 0,5 4,93 20 5 00417280

MF 38 x 3 3,0 37,76 75 20 00415560 MF 6 % 0,5 0,5 5,93 20 5 00417320

MF39 % 1,5 15 38,85 75 20 00415570 MF 6 % 0,75 0,75 5,91 20 7 00417330

MF 39 x 2 2,0 38,82 75 20 00415580 MF 7% 0,75 0,75 6,91 25 9 00417360

MF 39 x 3 3,0 38,76 75 30 00415590 MF 80,5 0,5 7,93 25 9 00417380

MF 40 x 1 1,0 39,88 75 20 00415600 MF 8 X 0,75 0,75 7,91 25 9 00417390

MF 40 % 1,5 15 39,85 75 20 00415610 MF 8% 1 1,0 7,88 25 9 00417400

MF 40 x 2 2,0 39,82 75 20 00415620 MF 10 x 0,75 0,75 9,91 30 11 00417460

MF 40 x 3 3,0 39,76 75 30 00415630 MF 10 x 1 1,0 9,88 30 1 00417470

MF 42 % 1,5 15 41,85 75 20 00415640 MF 10 % 1,25 1,25 9,87 30 11 00417480

MF 42 x 2 2,0 41,82 75 20 00415650 MF 12 x 1 1,0 11,88 38 10 00417550

MF 42 x 3 3,0 41,76 75 30 00415660 MF 12 % 1,25 1,25 11,87 38 10 00417560

MF 45 x 1 1,0 44,88 90 2 00415680 MF 12 1,5 15 11,85 38 10 00417570

MF 45 x 1,5 15 44,85 90 2 00415690 MF 14 x 1 1,0 13,88 38 10 00417650

MF 45 x 2 2,0 44,82 90 2 00415700 MF 14 % 1,25 1,25 13,87 38 10 00417660
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SCHNEIDEISEN GSRL\

—= NIV m @« v« Art.-Nr. SCHNEIDEISEN TECHNISCHE INFORMATIONEN

MF 14 x 1,5 1,5 13,85 38 10 00417670 P Norm DIN EN 22568 (DIN 223) Richtung rechts

MF 16 x 1 1,0 15,88 45 14 00417750 : Gewinde  BSW

MF 16X 1,5 15 15,85 45 14 00417770 ~ | Material  HSS Form Form B

MF 18 1 1,0 17,88 45 14 00417840 " / Werkstoff _ Stahl
w A e .2 17,85 45 14 00417860 Runde Schneideisen, mit Schalanschnitt -
= MF 18 x 2 2,0 17,82 45 14 00417870 =
= MF 20 x 1 1,0 19,88 45 14 00417930 - M1 Ml ) =
= MF 20 % 1,5 15 19,85 45 14 00417950 = b - © !0 e g
a4 MF 20 x 2 2,0 19,82 45 14 00417960 BSW 1/16 60 1,55 16 5 00436010 2
= MF 22 % 1 1,0 21,88 55 16 00418030 BSW 3/32 48 23 16 5 00436020 =

MF 22 % 1,5 1,5 21,85 55 16 00418050 BSW 1/8 40 3,09 20 5 00436030

MF 24 % 1 1,0 23,88 55 16 00418110 BSW 5/32 32 3,88 20 5 00436040

MF 24 % 1,5 1,5 23,85 55 16 00418130 BSW 3/16 24 416 20 7 00436050

MF 24 % 2 2,0 23,82 55 16 00418140 BSW7/32 24 5,43 20 7 00436060

MF 25 x 1,5 1,5 24,85 55 16 00418170 BSW 174 20 6,17 20 7 00436070

MF 26 x 1,5 1,5 25,85 55 16 00418210 BSW 5/16 18 7,76 25 9 00436080

MF 27 X 1,5 1,5 26,85 65 18 00418240 BSW3/8 16 9.3 30 n 00436090

MF 27 % 2 2,0 26,82 65 18 00418250 BSW 7/16 14 10,9 30 n 00436100

MF 28 % 1,5 1,5 27,85 65 18 00418270 BSW1/2 12 12,44 38 14 00436110

MF30% 1,5 1,5 29,85 65 18 00418300 BSW 9/16 12 14,02 38 14 00436120

MF 30 % 2 20 29,82 65 18 00418310 BSW 5/8 1 15,62 45 18 00436130

MF32x 1,5 1,5 31,85 65 18 00418340 BSW 3/4 10 18,76 45 18 00436140

MF 35 x 1,5 1,5 34,85 65 18 00418460 BSW7/8 9 21,9 55 2 00436150

MF 36 % 1,5 1,5 35,85 65 18 00418500 BSW1 8 25,08 55 2 00436160

MF 36 % 2 2,0 35,82 65 18 00418510 BSW 1.1/8 7 28,11 65 25 00436170

MF38x 1,5 1,5 37,85 75 20 00418540 BSW 1.1/4 7 31,35 65 25 00436180

MF 40 x 1,5 1,5 39,85 75 20 00418610 BSW1.3/8 6 30,5 65 25 00436190

MF 40 % 2 2,0 39,76 75 20 00418620 BSW 1.1/2 6 33,5 75 30 00436200

MF 42 x 1,5 1,5 41,85 75 20 00418640 BSW 1.5/8 5 40,76 75 30 00436210

MF 45 % 1.5 15 44,85 9 2 00418690 BSW 1.3/4 5 43,94 90 36 00436220

MF 45 % 2 2,0 44,82 90 22 00418700 BSW 1.7/8 4,5 47,08 90 36 00436230

MF 48 x 1,5 1,5 47,85 90 2 00418740 BSw 2 4,5 50,27 90 36 00436240

MF 48 % 2 2,0 47,82 90 22 00418750 BSW 2.1/4 4 56,57 105 36 00436250

MF 50 % 1,5 1,5 49,85 90 22 00418790 BSW 2.1/2 4 62,92 120 36 00436260

MF 50 % 2 20 49,82 9 2 00418800 BSW 2.3/4 3,5 69,27 120 36 00436270

MF52% 1,5 1,5 51,85 90 n 00418840 BSW3 35 75,62 120 36 00436280

MF 52 % 2 2,0 51,82 90 by) 00418850
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SCHNEIDEISEN LH TECHNISCHE INFORMATIONEN = nL - NY V[« Art.-Nr.
Norm DIN EN 24231 Richtung  links BSP 1.3/8 1 42,0 90 2 00452190
G Gewinde  BSW BSP 1.1/2 1 45,0 90 2 00452200
~ Material  HSS Form Form B BSP 1.3/4 1 53,57 105 2 00452220
f : Werkstoff _ Stahl BSP 2 1 59,43 105 2 00452230
pn Runde Schneideisen, mit Schalanschnitt BSP2.1/4 1 65,49 120 22 00452240 "
= BSP 2.1/2 11 74,97 120 2 00452250 2
% N e o O [ AN, BSP 2.3/4 11 81,32 120 25 00452260 %
= BSP 3 11 87,67 130 25 00452270 =
2 BSW 1/8 40 26 20 5 00437030 4
= BSW 5/32 32 3,2 20 5 00437040 =
BSW 3/16 2% 3,8 20 7 00437050
BSW 1/4 20 51 20 7 00437070
BSW 5/16 18 6,5 25 9 00437080
BW3/8 1t e 30 B 00437050 SCHNEIDEISEN LH TECHNISCHE INFORMATIONEN
BSW 7/16 14 9,3 30 1 00437100
BSW 1/2 12 10,5 38 14 00437110 Norm DIN EN 22568 (DIN 5158)  Richtung links
BSW 9/16 1 12,0 38 14 00437120 A Gewinde  BSP
BSW 5/8 11 13,5 45 18 00437130 ~ Material  HSS Form Form B
BSW 3/4 10 16,5 45 18 00437140 f‘ j Werkstoff _ Stahl
BSW7/8 ? 19,5 & 2 00437150 Runde Schneideisen, mit Schalanschnitt
BSW 1 8 22,0 55 2 00437160
é::- NSV m Y@« »« Art.-Nr.
BSP 1/8 28 9,62 30 1 00456020
BSP 1/4 19 13,03 38 10 00456060
SCHNEIDEISEN TECHNISCHE INFORMATIONEN BSP 3/3 " 16,54 0 ” Y —
Norm DIN EN 24231 Richtung  rechts BSP 1/2 14 20,81 45 14 00456100
i Gewinde  BSP BSP 5/8 14 22,77 55 16 00456120
‘ Material HSS Form Form B BSP 3/4 14 26,3 55 16 00456130
f -‘ Werkstoff ~ Stahl BSP 7/8 14 30,06 65 18 00456140
BSP 1 11 33,07 65 18 00456150
Runde Schneideisen, mit Schalanschnitt BSP 1.1/8 1 3772 75 20 00456170
BSP 1.1/4 11 0,73 75 20 00456180
== A L) '@+ dis Art-Nr. BSP 1.3/8 1 44,14 ) 2 00456190
BSP 1/8 2 8,8 30 1 00452020 BSP 1.1/2 1 47,62 90 2 00456200
BSP 1/4 19 8 38 10 00452060 BSP 1.3/4 11 53,57 105 2 00456210
BSP 3/8 19 153 45 14 00452080 BSP 2 n 5943 105 2 00456220
BSP 1/2 14 19,0 45 14 00452100
BSP 5/8 14 21,0 55 16 00452120
BSP 3/4 14 24,5 55 16 00452130
BSP 7/8 14 283 65 18 00452140
BSP 1 11 30,5 65 18 00452150
BSP 1.1/8 11 35,5 75 20 00452170
BSP 1.1/4 11 39,5 75 20 00452180
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SCHNEIDEISEN TECHNISCHE INFORMATIONEN SCHNEIDEISEN TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm DIN EN 22568 (DIN 5158)  Richtung rechts Norm DIN EN 22568 (DIN 223) Richtung rechts
i Gewinde  BSP GiE Gewinde  UNC Toleranz ~ 2a
‘ Material HSSE Form Form B ‘ Material ~ HSS Form Form B
( / Werkstoff  Edelstahl ? / Werkstoff  Stahl
i Runde Schneideisen, mit Schalanschnitt Runde Schneideisen, mit Schalanschnitt "
)
= =
§ == NSV = "« »« Art.-Nr. == NSV = X »« Art.-Nr. =
= . i S
g BSP 1/8 28 9,62 30 " 00458020 UNCNr. 1 64 1,79 16 5 00462010 2
= BSP 1/4 19 13,03 38 10 00458060 UNCNr. 2 56 2,12 16 5 00462020 ==
BSP 3/8 19 16,54 45 14 00458080 UNCNr. 3 48 2,44 16 5 00462030
BSP 1/2 14 20,81 45 14 00458100 UNCNr. 4 40 2,76 20 5 00462040
BSP 3/4 14 26,3 55 16 00458130 UNCNr. 5 40 3,09 20 5 00462050
BSP 1 M 33,07 60 18 00458150 UNCNr. 6 32 3,41 20 7 00462060
BSP 1.1/4 M 41,73 75 20 00458180 UNCNr. 8 32 4,07 20 7 00462080
BSP 1.1/2 " 47,62 90 22 00458200 UNCNr. 10 24 4,71 20 7 00462100
UNCNr. 12 24 5.4 20 7 00462120
UNC 1/4 20 6,2 20 7 00462130
UNC5/16 18 7,8 25 9 00462140
UNC3/8 16 9,37 30 " 00462150
SCHNEIDEISEN TECHNISCHE INFORMATIONEN UNC7/16 14 10,95 38 14 00462160
Norm DIN EN 22568 (DIN 223) Richtung  rechts UNC1/2 13 12,52 38 14 00462170
P Gewinde  BSF UNC9/16 12 14,1 38 14 00462180
‘ Material ~ HSS Form Form B UNC5/8 Il 15,68 45 18 00462190
(‘ / Werkstoff ~ Stahl UNC3/4 10 18,84 45 18 00462210
UNC7/8 9 22,08 55 22 00462230
Runde Schneideisen, mit Schalanschnitt UNC1 8 25,16 55 2 00462250
UNC1.1/8 7 28,31 65 25 00462260
== WA ) 'O+ gt Art.Ar. UNC1.1/4 7 31,49 65 25 00462270
BSF3/16 3 4,68 20 7 00444040 UNC1.3/8 6 34,63 65 25 00462280
BSF 1/4 2 53 20 7 00444060 UNC1.1/2 6 37,81 75 30 00462290
BSF 5/16 22 6,8 25 9 00444070 UNC1.3/4 5 44,12 90 36 00462300
BSF 3/8 20 83 30 1 00444080 L)t Ll 21 . - Dzl
BSF7/16 18 9,7 30 M 00444090
BSF1/2 16 M1 38 10 00444100
BSF 5/8 14 14,0 45 14 00444120
BSF 3/4 12 16,8 45 14 00444140
BSF 7/8 M 19,8 55 22 00444160
BSF 1 10 22,8 55 22 00444180
BSF1.1/8 9 28,25 65 25 00444200
BSF 1.1/4 9 31,4 65 25 00444210
BSF 1.3/8 8 34,6 65 25 00444220
BSF1.1/2 8 37,7 75 30 00444230
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SCHNEIDEISEN

GSRA

v

SCHNEIDEISEN LH TECHNISCHE INFORMATIONEN = NS " 'O« St Art.-Nr.
Norm DIN EN 22568 (DIN 223) Richtung links UNF 1/4 28 6,24 2 7 00472130
. - Gewinde  UNC Toleranz 22 UNF 5/16 2% 7,82 25 9 00472140
-~ Material 55 Form 8 UNF3/8 2 9,41 30 1 00472150
f / Werkstoff__ Stahl UNF 7/16 20 10,98 30 11 00472160
w Runde Schneideisen, mit Schalanschnitt UNF1/2 20 12,56 38 10 00472170 -
= UNF 9/16 18 14,14 38 10 00472180 2
% = M I "I ' e AN, UNF5/8 18 15,73 45 14 00472190 %
= UNF 3/4 16 18,89 45 14 00472210 =
a4 UNCNr. 6 32 341 20 7 00465060 UNF7/8 14 22,05 55 16 00472230 A
= UNCNr. 8 32 4,07 20 7 00465080 UNF 1 (14) 14 25354 55 16 00472250 =
UNCNr. 10 24 4n 20 7 00465100 UNF1(12) 1 25,21 55 16 00472260
UNCAr. 12 24 >4 20 7 00465120 UNF1.1/8 12 28,38 65 18 00472270
UNC1/4 20 6,2 20 ; 00465130 UNF1.1/4 12 31,56 65 18 00472280
UNC5/16 18 78 25 ? 00465140 UNF1.3/8 12 34,73 65 18 00472290
UNC3/8 16 937 30 L1 00465150 UNF1.1/2 12 37,91 75 20 00472300
UNC7/16 14 10,95 30 il 00465160
UNC 172 13 12,52 38 14 00465170
UNC9/16 12 14,1 38 14 00465180
UNC5/8 1 15,68 45 18 00465190
UNC 3/4 10 18,84 45 1 00465210 SCHNEIDEISEN LH TECHNISCHE INFORMATIONEN
UNC7/8 9 22,08 55 2 00465230 Norm DINEN 22568 (DIN 223)  Richtung  links
UNC1 8 25,16 55 2 00465250 P Gewinde  UNF Toleranz ~ 2a
‘ Material HSS Form Form B
? / Werkstoff ~ Stahl
SCHNEIDEISEN TECHNISCHE INFORMATIONEN Funde Schneideisen, mit chalanschnit
Norm DIN EN 22568 (DIN 223) Richtung  rechts ép_ MV >H< V@« NiL Art.-Nr.
; e Gewinde  UNF Toleranz ~ 2a
-~ Material  HSS Form form B UNF Nr. 10 32 4,73 20 7 00475100
? ) Werkstoff _ Stahl UNF Nr. 12 28 5,38 20 7 00475120
UNF 1/4 28 6,24 20 7 00475130
Runde Schneideisen, mit Schalanschnitt UNF 5/16 24 7,82 25 9 00475140
UNF3/8 2% 9,41 30 11 00475150
— MYV 'm @+ v« Art.-Nr. UNF 7/16 20 10,98 30 1 00475160
UNE N O % 47 " 5 00472000 UNF 172 20 12,56 38 10 00475170
NN T - 179 ” ; 00472010 UNF9/16 18 14,14 38 10 00475180
ONE N2 o oy " 5 00472020 UNF 5/8 18 15,73 45 14 00475190
ONE N 3 5 205 ” 5 00472030 UNF 3/4 16 18,89 45 14 00475210
— i pyes 20 5 00472040 UNF 7/8 14 22,05 55 16 00475230
UNE NS “ . 20 5 00472050 UNF 1 (14) 14 25354 55 16 00475250
ONE N 6 0 34 20 5 00472060 UNF1(12) 12 25,21 55 16 00475260
UNF Nr. 8 36 4,08 20 7 00472080
UNF Nr. 10 3 4,73 20 7 00472100
UNF Nr. 12 28 5,38 20 7 00472120
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SCHNEIDEISEN GSRA

SCHNEIDEISEN TECHNISCHE INFORMATIONEN SCHNEIDEISEN TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm DIN EN 22568 (DIN 223) Richtung rechts Norm DIN EN 22568 (DIN 223) Richtung rechts
; P Gewinde  UNEF Toleranz 2a Y iy Gewinde  UN/UNS Toleranz 2a
‘ Material HSS Form Form B ‘ Material HSS Form Form B
(‘ -‘ Werkstoff ~ Stahl Ve Werkstoff ~ Stahl

" Runde Schneideisen, mit Schalanschnitt Runde Schneideisen, mit Schalanschnitt w
= =)
= =
§ == NSV "a’ =Y NIE Art.-Nr. (= NSV o =Y NIE Art.-Nr. g
= - - =
g UNEF Nr. 12 32 5,41 20 7 00478010 UNS 1/4 40 6,28 20 5 00466010 ué
= UNEF 1/4 32 6,27 20 7 00478020 UNS 1/4 36 6,27 20 5 00466020 =3

UNEF 5/16 32 7,86 25 9 00478030 UNS 1/4 24 6,23 20 7 00466030

UNEF 3/8 32 9,45 30 1 00478040 UNS 1/2 24 12,58 38 10 00466050

UNEF 7/16 28 11,0 30 1 00478050 UN 11/16 20 17,33 45 14 00466070

UNEF 1/2 28 12,6 38 10 00478060 UN11/16 16 17,31 45 14 00466080

UNEF 9/16 24 14,2 38 10 00478070 UNS 1" 14 25,24 55 16 00466090

UNEF 5/8 24 15,8 45 14 00478080 UN1.1/16 12 26,8 65 18 00466100

UNEF 11/16 24 17,4 45 14 00478090 UN1.1/8 8 28,34 65 25 00466110

UNEF 3/4 20 18,9 45 14 00478100 UN1.1/4 8 31,51 65 25 00466130

UNEF 13/16 20 20,5 55 16 00478110 UN 1.5/16 12 33,15 65 18 00466140

UNEF 7/8 20 22,1 55 16 00478120 UN1.3/8 8 34,69 65 25 00466150

UNEF 15/16 20 23,7 55 16 00478130 UN1.1/2 8 37,86 75 20 00466160

UNEF 1 20 25,3 55 16 00478140 UN 1.5/8 12 41,09 75 20 00466170

UNEF 1.1/16 18 26,8 65 18 00478150 UN 1.3/4 12 44,26 90 22 00466190

UNEF 1.1/8 18 28,4 65 18 00478160 UN1.3/4 8 44,21 90 22 00466200

UNEF 1.3/16 18 30,0 65 18 00478170 UN 2" 12 50,61 90 22 00466230

UNEF 1.1/4 18 31,6 65 18 00478180

UNEF 1.5/16 18 33,2 65 18 00478190

UNEF 1.3/8 18 34,8 65 18 00478200

UNEF 1.7/16 18 36,4 75 20 00478210

UNEF 1.1/2 18 37,9 75 20 00478220
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SCHNEIDEISEN

TECHNISCHE INFORMATIONEN

SCHNEIDEISEN

TECHNISCHE INFORMATIONEN

Norm DIN EN 22568 (DIN 223) Richtung rechts
/_7 Gewinde  Pg Form Form B
‘ Material HSS
f Werkstoff ~ Stahl
Runde Schneideisen, mit Schalanschnitt
é::n NV e Y@ » ]« Art.-Nr.
Pg 7 20 12,4 38 10 00490010
Pg9 18 15,1 38 10 00490020
Pg 11 18 18,5 45 14 00490030
Pg 13,5 18 20,3 45 14 00490040
Pg 16 18 22,4 55 16 00490050
Pg 21 16 28,1 65 18 00490060
Pg 29 16 36,9 65 18 00490070
Pg 36 16 46,9 90 22 00490080
Pg 42 16 53,9 90 22 00490090
Pg 48 16 59,2 105 22 00490100
SCHNEIDEISEN TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm DIN EN 22568 (DIN 223) Richtung rechts
iy Gewinde NPT Form Form B
~ Material ~ HSS
, Werkstoff ~ Stahl
Runde Schneideisen, mit Schalanschnitt
é::n NV e gceX [« Art.-Nr.
NPT 1/16 27 7,94 25 9 00480010
NPT 1/8 27 10,29 30 1 00480020
NPT 1/4 18 13,72 38 14 00480030
NPT 3/8 18 17,15 45 18 00480040
NPT 1/2 14 21,34 45 18 00480050
NPT 3/4 14 26,67 55 22 00480060
NPT 1 1,5 33,4 65 25 00480070
NPT 1.1/4 1,5 42,16 75 26 00480080
NPT 1.1/2 1,5 48,26 90 27 00480090
NPT 2 11,5 60,33 105 28 00480100

GSRA

Norm DIN EN 22568 (DIN 223) Richtung rechts
G Gewinde  NPTF Form Form B
‘ Material  HSS
2 Werkstoff ~ Stahl
Runde Schneideisen, mit Schalanschnitt
é::n NV e g@X »]« Art.-Nr.
NPTF 1/16 27 7,94 25 9 00482010
NPTF 1/8 27 10,29 30 1 00482020
NPTF 1/4 18 13,72 38 14 00482030
NPTF 3/8 18 17,15 45 18 00482040
NPTF 1/2 14 21,34 45 18 00482050
NPTF 3/4 14 26,67 55 22 00482060
NPTF 1 11,5 33,4 65 25 00482070
SCHNEIDEISEN TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm DIN EN 22568 (DIN 223) Richtung rechts
> Gewinde  NPS Form Form B
~ Material ~ HSS
? Werkstoff  Stahl
Runde Schneideisen, mit Schéalanschnitt
é::n NV e g@X ]« Art.-Nr.
NPS 1/8 27 38 10 00485010
NPS 1/4 18 38 10 00485020
NPS 3/8 18 45 14 00485030
NPS 1/2 14 45 14 00485040
NPS 3/4 14 65 18 00485050
NPS 1 11,5 65 18 00485060
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SCHNEIDEISEN

TECHNISCHE INFORMATIONEN

SCHNEIDEISEN LH

TECHNISCHE INFORMATIONEN

Norm DIN EN 22568 (DIN 223)

Richtung  rechts

Gewinde  Tr

Toleranz Te

Material HSS Form B
(‘ Werkstoff  Stahl
Runde Schneideisen, mit Schalanschnitt

= NV T YO+ »[« Art.-Nr.

Tr 10x2 2 9,91 38 14 00492010
Tr10x3 3 9,88 38 14 00492020
Tr12x2 2 11,91 38 14 00492030
Tr12x3 3 11,88 38 14 00492040
Tr 14x2 2 13,91 38 14 00492050
Tr 14x3 3 13,88 45 18 00492060
Tr 14x4 4 13,85 45 18 00492070
Tr16x2 2 15,91 45 18 00492080
Tr 16x4 4 15,85 45 18 00492090
Tr18x2 2 17,91 45 18 00492100
Tr 18x4 4 17,85 45 18 00492110
Tr 202 2 19,91 45 18 00492120
Tr 20x4 4 19,85 55 22 00492130
Tr 225 5 21,83 55 22 00492140
Tr 24x3 3 23,88 55 22 00492150
Tr 245 5 23,83 65 25 00492160
Tr 265 5 25,83 65 25 00492170
Tr 285 5 27,83 65 25 00492180
Tr 30x6 6 29,81 65 25 00492200
Tr32x6 6 31,81 65 25 00492210
Tr36x3 3 35,88 65 25 00492220
Tr36x6 6 35,81 65 25 00492230

GSRA

Norm DIN EN 22568 (DIN 223) Richtung links
Y B Gewinde  Tr Toleranz Te
‘ Material ~ HSS Form Form B
f Werkstoff  Stahl
Runde Schneideisen, mit Schalanschnitt
= MOV = &+ »« Art.-Nr.
Tr10x2 2 9,91 38 14 00494010
Tr10x3 3 9,88 38 14 00494020
Tr12x3 3 11,88 38 14 00494040
Tr 14x4 4 13,85 45 18 00494070
Tr16x4 4 15,85 45 18 00494090
Tr18x4 4 17,85 45 18 00494110
Tr20x4 4 19,85 55 22 00494130
Tr 24%5 5 23,83 65 25 00494160
SCHNEIDEISEN TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm DIN EN 22568 (DIN 223) Richtung  rechts
R Gewinde  Rd Toleranz ~ 7g
‘ Material ~ HSS Form Form B
? Werkstoff  Stahl
Runde Schneideisen, mit Schalanschnitt
é:: NV " V&« »« Art.-Nr.
Rd 8 10 7,9 30 1 00496010
Rd 9 10 8,9 38 14 00496020
Rd 10 10 9,9 38 14 00496030
Rd 12 10 11,9 38 14 00496040
Rd 14 8 13,8 45 18 00496050
Rd 16 8 15,8 45 18 00496060
Rd 18 8 17,8 45 18 00496070
Rd 20 8 19,8 55 22 00496080
Rd 22 8 21,8 55 22 00496090
Rd 24 8 23,8 55 22 00496100
Rd 26 8 25,8 65 25 00496110
Rd 28 8 27,8 65 25 00496120
Rd 30 8 29,8 65 25 00496130
Rd 32 8 31,8 65 25 00496140
Rd 36 8 35,8 65 25 00496160
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SCHNEIDEISEN/SCHNEIDEISENFUHRUNGEN GSRA

SCHNEIDEISEN TECHNISCHE INFORMATIONEN SCHNEIDEISENFUHRUNGEN TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm DIN EN 22568 (DIN 223) Richtung  rechts Material Aluminium
T oy Gewinde Vg Form Form B
‘ Material ~ HSS
( Werkstoff  Stahl

Runde Schneideisen, mit Schalanschnitt,

= fiir Ventilgewinde nach DIN 7756, Flankenwinkel 60° =
= =
= A OBt M1 Art.-Nr N == g Art.-N =
= — N = Y@ » ]« ~Nr. r. — = rt.-Nr. =
= =
[EF) [EF]
2 Vg5 36 20 7 00498010 1 M3 2,92 00499001 A
=
= Vg 5,2 24 20 7 00498020 2 M4 3,91 00499002 i

Vg 6 32 20 7 00498030 3 M5 4,9 00499003

Vg8 32 25 9 00498050 4 M6 5,88 00499004

Vg 10 28 30 il 00498060 5 M8 7,817 00499005

Vg 12 26 30 " 00498070 6 M 10 9,95 00499006

7 M 12 11,83 00499007

Satz1-7 M3-12 — 00499010
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KOMBI-SCHNEIDEISEN WERKSNORM GSRA

KOMBI-SCHNEIDEISEN TECHNISCHE INFORMATIONEN

Norm Werksnorm Richtung  rechts
Gewinde M Toleranz  6g
Material ~ HSS Form Form B
Werkstoff  Stahl

Runde Schneideisen, Durchmesser 25 x 9 mm

gceX g Art.-Nr.

25 00403130
25 00403150
25 00403170
25 00403190
25 00403210
25 00403230
25 00403250

AUSSENGEWINDE
AUSSENGEWINDE

KOMBI-SCHNEIDEISENFUHRUNGEN TECHNISCHE INFORMATIONEN

Material Aluminium

Fiir runde Schneideisen nach Werksnorm, Durchmesser 25 mm

Art.-Nr.

00499101
00499102
00499103
00499104
00499105
00499106
00499107
00499110
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SECHSKANT-SCHNEIDMUTTERN DIN 382 GSRA

SECHSKANT-SCHNEIDMUTTERN TECHNISCHE INFORMATIONEN SECHSKANT-SCHNEIDMUTTERN LH TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm DIN 382 Richtung  rechts Norm DIN 382 Richtung  links
Gewinde M Toleranz 69 Gewinde M Toleranz 69
Material HSS Material HSS

Werkstoff ~ Stahl Werkstoff ~ Stahl

a a
= =
§ = VSV = Qe +« Art.-Nr. = MOV = &L »« Art.-Nr. =
= : i S
fry frv
g M3 0,5 2,92 19 5 00502130 M3 0,5 2,92 20 5 00504130 g
s M3,5 0,6 3,41 19 5 00502140 M4 0,7 3,91 20 5 00504150 <<

M 4 0,7 3,91 19 5 00502150 M5 0,8 49 20 7 00504170

M4,5 0,75 4,41 19 7 00502160 M6 1,0 5,88 20 7 00504190

M5 0,8 49 19 7 00502170 M7 1,0 6,88 25 9 00504200

M5,5 0,9 54 19 7 00502180 M8 1,25 7,87 25 9 00504210

M6 1,0 5,88 19 7 00502190 M 10 1,5 9,85 30 1 00504230

M7 1,0 6,88 22 9 00502200 M12 1,75 11,83 38 14 00504250

M8 1,25 7,87 22 9 00502210 M 14 2,0 13,82 38 14 00504260

M9 1,25 8,87 22 9 00502220 M16 2,0 15,82 45 18 00504270

M 10 1,5 9,85 27 1" 00502230 M18 2,5 17,79 45 18 00504280

M 11 1,5 10,85 27 1l 00502240 M 20 2,5 19,79 45 18 00504290

M 12 1,75 11,83 36 14 00502250 M 22 2,5 21,79 55 22 00504300

M 14 2,0 13,82 36 14 00502260 M24 3,0 23,77 55 22 00504310

M 16 2,0 15,82 41 18 00502270 M 27 3,0 26,77 65 25 00504320

M18 2,5 17,79 4 18 00502280 M 30 3,5 29,73 65 25 00504330

M 20 2,5 19,79 4 18 00502290 M33 3,5 32,73 65 25 00504340

M 22 2,5 21,79 50 22 00502300 M 36 4,0 35,7 65 25 00504350

M 24 3,0 23,77 50 22 00502310 M 39 4,0 38,7 75 30 00504360

M 27 3,0 26,77 60 25 00502320 M 42 45 41,69 75 30 00504370

M 30 3,5 29,73 60 25 00502330 M 45 4,5 44,69 90 36 00504380

M 33 3,5 32,73 60 25 00502340 M 48 50 47,66 90 36 00504390

M 36 4,0 35,7 60 25 00502350 M52 5,0 51,66 90 36 00504400

M39 4,0 38,7 70 30 00502360

M 42 4,5 41,69 70 30 00502370

M 45 4,5 44,69 85 36 00502380

M 48 5,0 47,66 85 36 00502390

M52 5,0 51,66 85 36 00502400

M 56 5,0 51,66 85 36 00502410

M 60 55 59,62 100 36 00502420

M 64 6,0 63,58 115 36 00502430

M 68 6,0 67,58 115 36 00502440

M 70 6,0 69,58 120 36 00502450

M72 6,0 71,58 120 36 00502460

M76 6,0 75,58 120 36 00502470

M 80 6,0 79,58 130 36 00502480
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SECHSKANT-SCHNEIDMUTTERN DIN 382 GSRA

SECHSKANT-SCHNEIDMUTTERN TECHNISCHE INFORMATIONEN == MV m e »[« Art.-Nr.

Norm  DIN382 Richtung _ rechts MF 16 % 0,75 0,75 15,98 M 14 00514740

Gewinde  MF Toleranz 6 MF 16 1 1,0 15,88 # 14 00514750

Material _HSS MF 16 % 1,25 1,25 15,86 # 14 00514760

Werkstoff _ Stahl MF 16 x 1,5 15 14,5 i 14 00514770

MF17 X 1 1,0 16,88 41 14 00514790
" w
= MF17x 1,5 1,5 16,85 4 14 00514800 =
% = m e - I o MF 18 x 1 1,0 17,88 7 14 00514840 %
= MF 18 x 1,25 1,25 17,86 41 14 00514850 =
a4 MF 3 % 0,35 0,35 2,65 19 5 00514200 MF18x 1,5 15 16,5 M 14 00514860 A
== MF 3,5 % 0,35 0,35 3,44 19 5 00514220 MF18 %2 2,0 16,0 M 14 00514870 ==

MF4x0,35 0,35 3,65 19 5 00514230 MF19% 1,5 1,5 18,85 4 14 00514890

MF 4% 0,5 0,5 3,93 19 5 00514240 MF 20 X 1 1,0 19,88 41 14 00514930

MF 45X 0,5 0,5 4,43 19 5 00514260 MF 20 X 1,25 1,25 19,86 41 14 00514940

MF5x 0,5 0,5 4,5 19 5 00514280 MF 20 X 1,5 1,5 18,5 41 14 00514950

MF 5% 0,75 0,75 4,91 19 5 00514290 MF 20 x 2 2,0 18,0 41 14 00514960

MF6x0,5 0.5 5,93 19 5 00514320 MF 21 % 1,5 1,5 20,85 50 16 00515000

MF 6 x 0,75 0,75 5,25 19 7 00514330 MF 22 X 1 1,0 21,88 50 16 00515030

MF7%0,75 0,75 6,91 2 9 00514360 MF 22 x 1,25 1,25 21,86 50 16 00515040

MF 80,5 0,5 7,93 2 9 00514380 MF 22 x 1,5 1,5 20,5 50 16 00515050

MF 8 x 0,75 0,75 7,25 22 9 00514390 MF22 % 2 2,0 20,0 50 16 00515060

MF 8 x1 1,0 7,0 2 9 00514400 MF 23 % 1,5 1,5 22,85 50 16 00515080

MF8x1,5 1,5 7,85 2 9 00514410 MF 24 % 1 1,0 23,88 50 16 00515110

MF 90,75 0,75 8,91 2 9 00514430 MF 24 % 1,25 1,25 23,86 50 16 00515120

MF9 %1 1,0 8,88 n 9 00514440 MF 24 % 1,5 1,5 22,5 50 16 00515130

MF 10 x 0,5 0,5 9,93 27 1" 00514450 MF 24 x 2 2,0 22,0 50 16 00515140

MF 10 x 0,75 0,75 9,91 27 1 00514460 MF 25 % 1 1,0 24,88 50 16 00515150

MF 10 %1 1,0 9,0 27 n 00514470 MF 25 % 1,5 1,5 24,85 50 16 00515170

MF 10 x 1,25 1,25 9,87 27 1" 00514480 MF 25 x 2 2,0 24,82 50 16 00515180

MF 11 % 1 1,0 10,88 27 1" 00514510 MF 26 X 1 1,0 25,88 50 16 00515190

MF 11 x 1,25 1,25 10,87 27 1 00514520 MF 26 x 1,5 1,5 24,5 60 18 00515210

MF 12 % 0,5 0,5 11,93 36 10 00514530 MF 26 X 2 2,0 24,0 60 18 00515220

MF12 x 0,75 0,75 11,91 36 10 00514540 MF 27 x 1 1,0 26,88 60 18 00515230

MF12 x 1 1,0 11,88 36 10 00514550 MF 27 % 1,5 1,5 25,5 60 18 00515240

MF12 x 1,25 1,25 11,87 36 10 00514560 MF 27 X 2 2,0 25,0 60 18 00515250

MF12x 1,5 1,5 10,5 36 10 00514570 MF 28 x 1 1,0 27,88 60 18 00515260

MF13 x 1 1,0 12,88 36 10 00514600 MF28 % 1,5 1,5 26,5 60 18 00515270

MF 13 x 1,25 1,25 12,87 36 10 00514610 MF 28 % 2 2,0 26,0 60 18 00515280

MF13 x 1,5 1,5 12,85 36 10 00514620 MF30 X 1 1,0 29,88 60 18 00515290

MF 14 % 0,75 0,75 13,91 36 10 00514640 MF30x 1,5 1,5 28,5 60 18 00515300

MF 14 x 1 1,0 13,88 36 10 00514650 MF 30 % 2 2,0 28,0 60 18 00515310

MF 14 x 1,25 1,25 12,75 36 10 00514660 MF 30 % 3 3,0 29,76 60 25 00515320

MF 14 x 1,5 1,5 12,5 36 10 00514670 MF32x1 1,0 31,88 60 18 00515330

MF 15 X 1 1,0 14,88 36 10 00514700 MF32x 1,5 1,5 30,5 60 18 00515340

MF15x 1,5 1,5 14,85 36 10 00514720 MF32 x 2 2,0 31,82 60 18 00515350
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SECHSKANT-SCHNEIDMUTTERN DIN 382 GSRA

== ax . VO e Art.-Nr. SECHSKANT-SCHNEIDMUTTERN LH TECHNISCHE INFORMATIONEN

MF33 1 1,0 32,88 60 18 00515370 Norm  DIN382 Richtung _links

MF33x 1,5 15 32,85 60 18 00515380 Gewinde  MF Toleranz 69

MF 33 x 2 2,0 32,8 60 18 00515390 Material __HSS

MF33 %3 3,0 32,76 60 25 00515400 Werkstoff_ Stahl

MF 34 x 1 1,0 33,88 60 18 00515410
S MF 34 1,5 15 33,85 60 18 00515420 =
% MF 34 % 2 2,0 33,82 60 18 00515430 = e e ©- D o %
= MF 35 x 1 1,0 34,88 60 18 00515450 =
a4 MF35x 1,5 15 335 60 18 00515460 MF8x1 1.0 7,88 2 9 00517400 A
= MF 35 % 2 2,0 34,82 60 18 00515470 MF10 X1 1.0 9,88 27 1 00517470 =

— 10 35,88 . " P—— MF12% 1,5 15 11,85 36 10 00517570

MF36 1.5 15 345 60 18 00515500 MF14% 1,5 15 13,85 36 10 00517670

— 20 3582 i - P — MF16% 1,5 15 15,85 4 14 00517770

ME 36 % 3 30 3576 60 55 00515520 MF 18 1,5 15 17,85 M 14 00517860

ME38x 1 10 37 88 - - — MF 20 % 1,5 15 19,85 M 14 00517950

MF38 15 15 365 70 2 00515540 MF22 % 1,5 15 21,85 50 16 00518050

MF 38 % 2 20 3782 - pm P —— MF 24 % 1,5 15 23,85 50 16 00518130

ME 38 x 3 30 3776 70 2 00515560 MF 26 % 1,5 15 25,85 60 18 00518210

ME39% 15 1s 38,85 - 1 P— MF 28 % 1,5 15 27,85 60 18 00518270

MF 3952 20 38.82 70 2 00515580 MF30% 1,5 15 29,85 60 18 00518300

MF39 % 3 3,0 38,76 70 2 00515590

MF 40 X 1 1,0 39,88 70 2 00515600

MF 40 X 1,5 15 38,5 70 20 00515610

MF 40 x 2 20 39,82 70 2 00515620 SECHSKANT-SCHNEIDMUTTERN TECHNISCHE INFORMATIONEN

MF 40 x 3 3,0 39,76 70 20 00515630 Nom DIN 382 Richtung _ rechts

MF 42 % 1,5 15 40,5 70 20 00515640 Cewinde  BSW

MF 42 % 2 20 41,82 70 20 00515650 Material S

MF 42 % 3 3,0 41,76 70 2 00515660 Werkstoff _ Stahl

MF 45 x 1 1,0 44,88 85 2 00515680

MF 45 % 1,5 15 44,85 85 2 00515690

MF 45 x 2 2,0 44,82 85 2 00515700

MF 45 x 3 3,0 44,76 85 2 00515710 —= NV 9 '@ [« Art.-Nr.

MF 48 x 1,5 15 47,85 85 2 00515740 B 1/8 0 26 9 5 00536030

MF 48 x 2 2,0 47,82 85 2 00515750 BSW 573 5 .88 9 5 00536040

MF 48 x 3 3,0 47,76 85 2 00515760 B 3/16 2 38 9 , 00536050

MF 48 4 40 47,68 85 2 00515770 N— » 43 o , 00536060

MF 50 % 1,5 15 49,85 85 2 00515790 BSW 1/ 20 1 " , 00536070

MF 50 % 2 2,0 49,82 85 2 00515800 BS 5/16 " 65 . ) 00536080

MF 50 x 3 3,0 49,76 85 2 00515810 B 3/8 " 70 . . 00536090

MF 52 % 1,5 15 51,85 85 2 00515840 BS 7116 y 03 - . 00536100

MF 52 % 2 20 51,82 85 2 00515850 B 112 . 105 % " 00536110

MF 5253 30 S1.76 8 2 00515860 BSW 9/16 1 12,0 36 14 00536120

BSW 5/8 1 13,5 41 18 00536130
BSW 3/4 10 16,5 41 18 00536140
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SECHSKANT-SCHNEIDMUTTERN DIN 382 GSRA

—= AL . Nl »[I« Art.-Nr. SECHSKANT-SCHNEIDMUTTERN TECHNISCHE INFORMATIONEN
BSW 7/8 9 19,5 50 2 00536150 Norm DIN 382 Richtung rechts
BSW 1 8 2,0 50 2 00536160 Gewinde _ BSP
BSW 1.1/8 7 25,0 60 25 00536170 Material _ H55
BSW 1.1/4 7 28,0 60 2 00536180 Werkstoff_Stahl
BSW 1.3/8 6 30,5 60 25 00536190
w w
= BSW 1.1/2 6 335 70 30 00536200 2
% BSW 1.5/8 5 40,76 70 30 00536210 . e o O [ ArN, %
= BSW 1.3/4 5 39,0 85 36 00536220 =
a4 BSW 1.7/8 45 47,08 85 36 00536230 BSP1/8 28 88 36 10 00552020 A
= BSW 2 45 445 85 36 00536240 BSP 1/4 19 11,8 36 10 00552060 =<
BSW 2.1/4 4 56,57 100 36 00536250 BSP3/8 19 15,3 4 14 00552080
BSW 2.1/2 4 62,92 115 36 00536260 BSP1/2 14 19.0 41 14 00552100
BSW 2.3/4 35 69,27 115 36 00536270 BSP 5/8 14 21,0 50 16 00552120
BSW 3 35 75,62 115 36 00536280 BSP3/4 14 245 60 18 00552130
BSP 7/8 14 283 60 18 00552140
BSP 1 1 30,5 60 18 00552150
BSP 1.1/8 1 35,5 70 2 00552170
BSP 1.1/4 1 39,5 70 2 00552180
BSP 1.3/8 il 42,0 85 2 00552190
SECHSKANT-SCHNEIDMUTTERN TECHNISCHE INFORMATIONEN BSP 1.1/2 1 45,0 85 2 00552200
Norm DIN 382 Richtung _ rechts BSP 1.3/4 11 51,0 100 2 00552210
Gewinde  BSF BSP 2 ¥ 57,0 100 2 00552220
Material  HSS BSP 2.1/4 11 65,49 115 2 00552240
Werkstoff  Stahl BSP 2.1/2 il 74,97 15 2 00552250
BSP 2.3/4 1 81,32 115 2 00552260
BSP 3 1 87,67 130 25 00552270
éb- VYV = V&) M« Art.-Nr.
BSF 3/16 3 4,0 19 7 00544040
BSF 1/4 2 53 19 7 00544060
E— - 68 o . —— SECHSKANT-SCHNEIDMUTTERN TECHNISCHE INFORMATIONEN
BSF 3/8 20 8,3 27 " 00544080 Norm DIN 382 Richtung  rechts
BSF 7/16 18 97 27 11 00544090 Gewinde  BSPT
BSF 1/2 16 1,1 36 10 00544100 Material ~ HSS
BSF 9/16 16 127 36 10 00544110 Werkstoff ~ Stahl
BSF 5/8 14 14,0 # 14 00544120
BSF 3/4 12 16,8 M 14 00544140
BSF 7/8 11 19,8 50 16 00544160
BSF 1 10 2,8 50 16 00544180 == 0o () (&) [« ArtAr.
BSPT 1/4 19 28 12,7 00553060
BSPT 3/8 19 33 15,9 00553080
BSPT 1/2 14 1) 20,6 00553100
BSPT 3/4 14 52 238 00553130
BSPT 1 11 65 285 00553150
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SECHSKANT-SCHNEIDMUTTERN DIN 382 GSRA

SECHSKANT-SCHNEIDMUTTERN LH TECHNISCHE INFORMATIONEN SECHSKANT-SCHNEIDMUTTERN TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm DIN 382 Richtung  links Norm DIN 382 Richtung  rechts
Gewinde  BSP Gewinde  UNC Toleranz 2a
Material HSS Material HSS

Werkstoff ~ Stahl Werkstoff ~ Stahl

a )
= =
é == SV " @ v« Art.-Nr. = NSV ‘" &=L v« Art.-Nr. §
— * - —
g BSP 1/8 28 9,62 36 10 00556010 UNCNr. 10 24 4,71 19 7 00562100 '-24
= BSP 1/4 19 13,03 36 10 00556020 UNCNr. 12 24 537 19 7 00562120 ==

BSP 3/8 19 16,54 4 14 00556030 UNC1/4 20 5.2 19 7 00562130

BSP 1/2 14 20,81 4 14 00556040 UNC5/16 18 6,6 22 9 00562140

BSP 5/8 14 22,77 50 16 00556050 UNC3/8 16 8,0 27 1" 00562150

BSP 3/4 14 26,3 60 18 00556060 UNC7/16 14 9,4 27 il 00562160

BSP7/8 14 30,06 60 18 00556070 UNC1/2 13 10,8 36 14 00562170

BSP 1 1 33,07 60 18 00556080 UNC9/16 12 12,3 36 14 00562180

BSP 1.1/8 1 37,72 70 22 00556090 UNC5/8 1 13,5 41 18 00562190

BSP 1.1/4 1" 41,73 70 22 00556100 UNC3/4 10 16,5 4 18 00562210

BSP 1.3/8 1 44,14 85 22 00556110 UNC7/8 9 19,5 50 22 00562230

BSP 1.1/2 1 47,62 85 22 00556120 UNC1 8 22,3 50 22 00562250

BSP 1.3/4 1 53,57 100 22 00556220 UNC1.1/8 7 25,0 60 25 00562260

BSP 2 1 59,43 100 22 00556230 UNC1.1/4 7 28,3 60 25 00562270

UNC1.3/8 6 30,8 60 25 00562280

UNC1.1/2 6 34,0 70 30 00562290

UNC1.3/4 5 39,5 85 36 00562310

UNC2 4,5 45,0 85 36 00562330
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SECHSKANT-SCHNEIDMUTTERN DIN 382 GSRA

SECHSKANT-SCHNEIDMUTTERN TECHNISCHE INFORMATIONEN SECHSKANT-SCHNEIDMUTTERN TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm DIN 382 Richtung  rechts Norm DIN 382 Richtung  rechts
Gewinde UNF Toleranz 2a Gewinde NPT
Material HSS Material HSS

Werkstoff ~ Stahl Werkstoff ~ Stahl

a a
= =
é = NV m V& »[« Art.-Nr. = MOV " &L »« Art.-Nr. =
= - i S
g UNF Nr. 10 32 4,73 18 7 00572100 NPT 1/8 27 9,93 27 1" 00580020 z
= UNF Nr. 12 28 5,38 18 7 00572120 NPT 1/4 18 13,18 36 14 00580030 =5

UNF 1/4 28 6,24 19 7 00572130 NPT 3/8 18 16,6 41 14 00580040

UNF 5/16 24 7,82 22 9 00572140 NPT 1/2 14 20,63 41 18 00580050

UNF 3/8 24 9,41 27 Il 00572150 NPT 3/4 14 25,95 60 18 00580060

UNF7/16 20 10,98 27 Il 00572160 NPT 1 1,5 32,51 60 25 00580070

UNF 1/2 20 12,56 36 10 00572170

UNF 9/16 18 14,14 36 10 00572180

UNF 5/8 18 15,73 41 14 00572190

UNF 3/4 16 18,89 4 14 00572210

UNF 7/8 14 22,05 50 16 00572230

UNF 1 12 25,21 50 16 00572250

UNF 1.1/8 12 28,38 60 18 00572270

UNF 1.1/4 12 31,56 60 18 00572280

UNF 1.3/8 12 34,73 60 18 00572290

UNF 1.1/2 12 37,91 70 20 00572300
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HALTEWERKZEUGE

Verstellbare Windeisen und Schneideisenhalter werden unter
dem Oberbegriff Haltewerkzeuge zusammengefasst. Mit Wind-
eisen werden Handgewindebohrer aufgenommen. Der Vierkant
des Gewindebohrers wird die verstellbaren Spannbacken
eingespannt. Auf Grund der Verstellbarkeit der Spannbacken
konnen Gewindebohrer mit unterschiedlichen Vierkantgro3en
aufgenommen werden. Die Spannbacken werden durch Drehen
eines Arms des Windeisens bewegt. Durch die Ldnge der Arme
wird eine Hebelwirkung erzeugt, die das Schneiden mit der
Hand erleichtert. Schraubenausdreher oder Handreibahlen
kdonnen ebenfalls mit Windeisen betatigt werden. Auf Grund
der Konstruktion des Windeisens wird der lotgerechte Ansatz
des Gewindebohrers erleichtert. Die Konstruktionselemente
der verstellbaren Windeisen sind bereits seit Giber 100 Jahren
bekannt und sind seither nahezu unverandert geblieben. Die
Werkstoffe allerdings haben sich verandert. Heute werden die
Korper Gberwiegend aus Zinkdruckguss gefertigt anstatt aus

Grauguss.

Schneideisenhalter zur Aufnahme von runden Schneideisen
waren zu Beginn des letzten Jahrhunderts dagegen unbekannt.
Auf3engewinde wurden mit schragen oder geraden Schneid-
kluppen geschnitten, die spater ,aus der Mode kamen” und
durch runde Schneideisen ersetzt wurden. Runde Schneideisen
werden in den Schneideisenhalter eingelegt und mit den flnf
Halteschrauben fixiert. Der Korper besteht heute in der Regel

aus Zinkdruckguss.

» HALTEWERKZEUGE
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DIN 1814

AUFNAHME <>

geeignet fiir Gewinde-

bohrer mit Vierkantschaft
nach DIN 10

VERSTELLBARES WINDEISEN

Das verstellbare Windeisen mit

geharteten Spannbacken aus
Stahl hat gerdandelte Stahlgriffe,
die an einer Seite abschraubbar

sind. Es ist fir Gewindebohrer
mit Vierkantschaft und Ge-
geeignet fir Gewindebohrer windebohrer-Verldngerungen
mit Vierkantschaft geeignet. Der Korper ist aus

feinem Zinkdruckguss nach

WERKZEUGHALTERMITKNARRE

3 DIN 1743 gegossen.
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GEWINDEBOHRER-VERLANGERUNG
» WERKZEUGHALTER
mit Vierkantschaft nach DIN 10

. Vierkant- GroBe M fiir Gesamt-
aufnahme Gew.-Bohrer lange

HALTEWERKZEUGE 2imm 10-26  60mm

2,4 mm — 70 mm

2,7 mm 3 80 mm

Werkzeughalter mit umschalt- Schieber ist Rechts- und Links- 3,0 mm 3,5 90 mm

barer Knarre sind zur Aufnah- lauf einstellbar. Der Drehgriff ist 3,4 mm 4 95 mm

me von Gewindebohrern mit an drei Stellen einrastbar. Der 3,8mm _ 100 mm

Vierkantschaft im geharteten Werkzeughalter ist in zwei Gro- 43 mm _ 105 mm

Zweibacken-Bohrfutter aus- Ben flir Gewindebohrer M3 bis 49 mm 5_8 110 mm

gelegt. Der Korper ist ganz M10 sowie M5 bis M12 lieferbar. 5,5 mm 9-10 115 mm

aus Stahl gefertigt. Mit einem 6,2 mm 1 120 mm

7,0 mm 12 125 mm

8,0 mm — 125 mm

- e 9,0 mm 14 130 mm

. — ~ ‘ 4 _ q J f,J | - jH:j 11,0 mm 18 150 mm

R —— » v >~ : ’v{(& 12,0 mm 20 155 mm

_—_T ? 14,5 mm 22 175 mm

18,0 mm 30 200 mm

20,0 mm 33 220 mm

22,0 mm 34-36 220 mm

LANGE AUSFUHRUNG e < il

26,0 mm — 250 mm

29,0 mm 45 - 48 265 mm

= 32,0 mm 50-52 285 mm

' 350mm — 300 mm

35,5 mm 56 - 60 320 mm

w68 BGSRA
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HALTEWERKZEUGE

MIT KNARRE

Wie alle anderen Werkzeughalter aus unserem Sorti-
ment verfiigt unsere GSR-Produktinnovation tiber eine
umschaltbare Knarre (auch unter dem Begriff Ratsche
bekannt) und gehort zu der Gruppe der Haltewerk-
zeuge. Diese Werkzeughalter sind fiir die Aufnahme

von allen Gewindebohrern mit Vierkantschaft geeignet.

Die verstellbaren und gehéarteten Spannbacken ermég-
lichen die Aufnahme unterschiedlicher Vierkantgro3en.

Dartiber hinaus sind diese parallel spanend und aus-

wechselbar. Der Kérper des Werkzeughalters ist nahtlos
aus Stahl gefertigt und verchromt.

KNARRE

» WERKZEUGHALTER

Der eingesetzte und belastbare Quergriff ist in beide
Richtungen verstellbar und besitzt drei eingekerbte
Rillen, sodass der Werkzeughalter selbst an schwer
zuganglichen Stellen einsetzbar ist. Das Spannfut-

ter sowie der Werkzeugkopf weisen eine runde und
gerandelte Grifffliche auf. Diese ermdglicht eine noch
bessere Griffigkeit des Werkzeughalters. Die Inno-
vation des Werkzeughalters verbirgt sich jedoch im
Werkzeugkopf. Ein versenktes Zentrierauge ermoglicht
das vereinfachte Ausrichten des gesamten Halte-
werkzeuges und garantiert wiederum ein sauberes
Schneidergebnis.

Unser Werkzeughalter mit Ratsche und integriertem
Zentrierauge ist nicht nur zum Gewindeschneiden
geeignet. Alle Werkzeuge mit Vierkantschaft lassen
sich sicher einspannen. (Auf Seite 273 finden Sie die
verschiedenen Ausfiihrungen).

WERKZEUGHALTER MIT

geeignet flir Gewindebohrer
mit Vierkantschaft

WERKSNORM

HALTEWERKZEUGE




HALTEWERKZEUGE GSRA

VERSTELLBARES WINDEISEN TECHNISCHE INFORMATIONEN KUGEL-WINDEISEN TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm DIN 1814 Material Stahl
Material ZinkdruckguB fiir Vierkant nach DIN 10

GroBe Geeignet fiir Geeignet fiir Geeignet fiir Gesamtldnge Art.-Nr. GroBe Geeignet fiir Geeignet fiir Geeignet fiir Gesamtldnge Art.-Nr.
Nr. 0 W 1/16-5/16 — M1-8 130 00600020 Nr. 0 W 1/16-5/32 — M1-4 200 00604020
Nr. 1 W 1/16-3/8 — M1-10 175 00600030 Nr. 1 W 5/32-5/16 — M 4-8 200 00604030
Nr. 1.1/2 W 1/16-1/2 G1/8 M1-12 175 00600040 Nr. 2 W 5/32-3/8 G1/8 M 4-10 240 00604050
Nr. 2 W 5/32-1/2 G1/8 M 4-12 280 00600050 Nr. 3 W 3/16-1/2 — M 5-12 300 00604060
= Nr. 3 W 7/32-3/4 G1/8-1/2 M 5-20 375 00600060 Nr. 4 W 3/8-5/8 G1/8-3/8 M 10-16 340 00604070 g
O
g Nr. 4 W 7/16-1 G1/4-3/4 M 9-27 470 00600070 Nr. 5 W 1/2-3/4 G1/4-1/2 M 12-20 500 00604080 =
N
E Nr. 5 W 1/2-1.1/4 G 1/4-1 M12-33 700 00600080 Nr. 6 W 3/4-1 G1/2-3/4 M 18-27 650 00604090 =
= =
= v
= 5
= =
WERKZEUGHALTER TECHNISCHE INFORMATIONEN
VERSTELLBARES WINDEISEN TECHNISCHE INFORMATIONEN mit Knarre

Norm DIN 1814

Material Stahl

GroBe Geeignet fiir Geeignet fiir Geeignet fiir Gesamtldnge Art.-Nr. GroRe Geeignet fiir Gesamtlinge Art.-Nr.
Nr. 0 W 1/16-5/16 — M1-8 130 00602020 Nr. 1 M3 =M10 85 00612020
Nr. 1 W 1/16-3/8 — M1-10 180 00602030 Nr. 2 M5 =M12 100 00612030
Nr. 1.1/2 W 1/16-1/2 G1/8 M 1-12 180 00602040
Nr. 2 W 5/32-1/2 G1/8 M 4-12 280 00602050
Nr. 3 W 7/32-3/4 G1/8-1/2 M 5-20 380 00602060
Nr. 4 W7/16-1 G1/4-3/4 M9-27 515 00602070
WERKZEUGHALTER TECHNISCHE INFORMATIONEN
Nr. 5 W1/2-1.1/4 G 1/4-1 M 12-33 700 00602080
Nr. 6 W 3/4-1.5/8 G1/2-11/4 M 18-42 1000 00602090 mit Knarre
Nr.7 W1-2.1/8 G3/4-13/4 M 25-52 1250 00602100 l[ lange Ausfiihrung

Nr. 8 W1-2.1/2 G3/4-3 M 25-68 1250 00602110 e =" ]

GroBe Geeignet fiir Gesamtldnge Art.-Nr.
Nr. 10 M3 -M10 250 00614020
Nr. 20 M5 —M12 300 00614030
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WERKZEUGHALTER MIT ZENTRIERAUGE

TECHNISCHE INFORMATIONEN

GEWINDEBOHRER-VERLANGERUNG

TECHNISCHE INFORMATIONEN

mit Knarre
GroBe Geeignet fiir Gesamtlange Art.-Nr.
Nr. 1 M3 -M10 85 00612120
Nr. 2 M5 - M12 100 00612130

WERKZEUGHALTER MIT ZENTRIERAUGE

TECHNISCHE INFORMATIONEN

mit Knarre

lange Ausfiihrung

—lid»

GroBe Geeignet fiir
Nr. 10 M3 - M10
Nr. 20 M5 - M12

GSRA

Gesamtlange Art.-Nr.
250 00614120
300 00614130

Norm DIN 377
Material Stahl
rT' — — Vierkant nach DIN 10
Vierkant Lange fiir Gewindebohrer fiir Gewindebohrer Art.-Nr.
nach DIN 352 BSW nach DIN 352 M

2,1 60 W 1/16 —3/32 M1-M2,6 00620010
2,4 70 — — 00620015
2,7 80 W1/8 M3 00620020
3 90 — M3,5 00620030
3,4 95 W 5/32 M4 00620040
3,8 100 — — 00620050
43 105 W 3/16 — 00620060
4,9 110 W7/32-5/16 M4,5 — M8 00620070
5,5 115 W3/8 M9 —M10 00620080
6,2 120 W7/16 M11 00620090
7 125 W1/2 M12 00620100
8 125 — — 00620110
9 130 W 9/16 -5/8 M14-M16 00620120
10 140 — — 00620130
1 150 W 11/16 -3/4 M18 00620140
12 155 W 13/16 M20 00620150
13 165 = = 00620155
14,5 175 W7/8-15/16 M22 - M24 00620160
16 180 W1"; M25-27" M27 00620170
18 200 W1.1/8 M30 00620180
20 220 W 1.1/4 M33 00620190
22 220 W1.3/8 M36 00620200
24 235 W1.1/2-1.5/8 M39 — M42 00620210
26 250 — — 00620220
29 265 W1.3/4-1.7/8 M45 — M48 00620230
32 285 W2-2.1/4" M52 00620240
35 300 W2.1/4-2.1/2 — 00620250
35,5 320 — M56 — M60 00620260

275

oe]
O
=
o]
N
=
o
o]
=
oo
—
—
=
==




HALTEWERKZEUGE

SCHNEIDEISENHALTER
DIN 225 - 38 x 14

Bezeichnung
DIN EN = Deutsches Institut fiir Normung
22568
38=d Innendurchmesser der Aufnahme

= AuBBendurchmesser des Schneideisens
14=h Héhe der Aufnahmekapsel
= Breite des Schneideisens

DIN EN 22568

Schneideisenhalter fiir Schneid-  Die Griffe sind beidseitig

eisen mit den AuBendurchmes-  abschraubbar. Sie sind aus Stahl
sernd=16 mm und d=20 mm mit polierter verzinkter Ober-
haben vier Feststellschrauben. flache gefertigt. Der Korper wird
Die gréBeren Schneideisen- aus feinem Zinkdruckguss nach
halter sind mit finf angespitzen ~ DIN 1743 gegossen.
Feststellschrauben versehen.
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SCHNEIDEISENHALTER GSRA

SCHNEIDEISENHALTER TECHNISCHE INFORMATIONEN SCHNEIDEISENHALTER TECHNISCHE INFORMATIONEN

Norm DIN EN 22568 (225) Norm DIN EN 22568 (225)
Material Stahl

Material ZinkdruckguB

GroBe Geeignet fiir Geeignet fiir Gesamtlange Art.-Nr. GroBe Geeignet fiir Geeignet fiir Gesamtlange Art.-Nr.
16 x5 W 1/6 - 3/32 M1-2,6 160 00633010 45 %18 W5/8-13/16 M 16 -20 445 00634080
20x5 W1/8-5/32 M3 -4 195 00633020 45 %14 G3/8-1/2 MF 16 - 20 445 00634090
20x7 W3/16 - 1/4 M4,5-6 195 00633030 55 %22 W7/8-1 M22-24 495 00634100
25%9 W5/16 M7-9 215 00633040 55 %16 G5/8-3/4 MF22-26 495 00634110
= 30x 11 W3/8-7/16 M10-11 260 00633050 65 % 25 W1.1/8-1.3/8 M 27 -36 630 00634120 w
g 38 x 14 W1/2-9/16 M12-14 315 00633060 65%x18 G67/8-1 MF 27 - 36 630 00634130 E
E 38 x 10 G1/4 MF12-15 315 00633070 75 %30 W1.1/2-1.5/8 M39-42 700 00634140 E
E 45x 18 W5/8-13/16 M 16 -20 445 00633080 75 %20 G1.1/8-1.1/4 MF 37 — 42 700 00634150 E
E 45 x 14 G3/8-1/2 MF 16 - 20 445 00633090 90 x 36 W1.3/4-2 M 45 - 52 900 00634160 E
= 55x 22 W7/8-1 M22-24 495 00633100 90 x 22 G1.3/8-13/4 MF 44 - 52 900 00634170 =
55% 16 G5/8-3/4 MF 22 - 26 495 00633110 105 x 36 W2.1/4-2.1/2 M 56 - 64 930 00634180
65 % 25 W1.1/8-1.3/8 M27-36 630 00633120 105 % 22 G2-2.1/4 MF 54 - 65 930 00634190
65 % 18 G7/8-1 MF 27 - 36 630 00633130 120 X 36 — M 6876 1100 00634200
75 %30 W1.1/2-1.5/8 M39-42 700 00633140 120 x 22 G2.3/8-2.3/4 MF 6 - 80 1100 00634210
75 %20 G1.1/8-1.1/4 MF 38 — 42 700 00633150 130 % 36 — M 80 1200 00634220
130 x 22 G3";MF 82 -85 — 1200 00634230
140 x 22 G3.1/4 MF 88 - 95 1200 00634240
140 x 36 — — 1200 00634250
170 x 25 — — 1270 00634290
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MORSEKONUS

MK4 FEST

FIXIERUNG FUR DEN
VIERKANTSCHAFT

FESTSTELLRING

ZENTRIERUNG

M12 - M24

» GEWINDESCHNEID-
FUTTER

80 GSRA

MK3 FEST

HALTEWERKZEUGE



GEWINDEBOHRFUTTER GSRA

GEWINDEBOHRFUTTER TECHNISCHE INFORMATIONEN

Material Hiilsen aus Metall

Spannbereich Aufnahmekonus %] Lange Art.-Nr.

M3 - M12 B16 46 70 04845010

M3 -M12 B18 46 70 04845020
GEWINDEBOHRFUTTER MIT KEGELAUFNAHME TECHNISCHE INFORMATIONEN

Material Hiilsen aus Metall

[N
) =
=1 -
L [
N =
x =
o« =
L [T
= =
L (v
— =
— —
=T =<
x =

Spannbereich Aufnahmekonus %] Lange Art.-Nr.
M3 - M12 MT3 46 158 04846010
M12 - M24 MT3 58,5 190 04846020
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TECHNISCHE DETAILS
Drehzahl 400 u/min
Arbeitslange 950 mm
Gewicht 15kg
» GEWINDESCHNEID-
Druck 6 bar
Luftbedarf 750 |/min M A S c H I N E
Wenn Sie hdufig Gewinde Sie besteht aus einer druckluft-
SCHNELLWECHSELSYSTEM schneiden, dann empfehlen betriebenen Antriebsspindel,

Die Maschine wird mit sechs

wir lhnen die Anschaffung

einem Parallelarm, der an einer
Werkbank festgeschraubt

DRUCKLUFT- unserer Gewindeschneid- ,
pn Stulick Sicherheitsrutsch- SCHRAUBER hi werden kann und verschiedenen "
§ kupplungen lhrer Wahl geliefert, maschine. Gewindebohrer-Adaptern fir =
= in den Bereichen M3 bis M12. die unterschiedlichen Vierkant- E
W groBen. So kénnen Sie schnell oo

ADAPTER =
E und mit groBer Prazision E
= v sicher Gewinde schneiden. E
x ® =

Die Maschine wird mit sechs
Schnellwechselaufnahmen

geliefert und deckt den Arbeits-
bereich von M3 bis M12 ab.

.LLL]

M4 M5/Mé M8 M10 M12

Vierkant 27 30 34 49 55 62 70 80
DIN 371 M3 M35 M4 M5-M6 - M8 - M10
DIN 376 M3 - M6 M8 M10 - M12 -

DRUCKLUFTEINHEIT | A

Die Drucklufteinheit besteht aus einem Druckluftfilter mit
Regler und einem Nebel6ler. Am oberen Verstellknopf kann
der Druck der Drucklufteinheit eingestellt werden. Der Knopf
wird durch Herausziehen gel6st. Beim Drehen im Uhrzeiger-
sinn wird der Druck erhéht, beim Drehen gegen den Uhr-
zeigersinn wird der Druck reduziert. Um ein versehentliches
Verstellen zu verhindern, kann der Knopf in der Ausgangs-
lage fixiert werden.

Die Druckluft wird gefiltert - Wasser und Staub werden auto-
matisch bei einem Druck von unter 0,7kg/cm? ausgestof3en.
Das Ventil kann auch manuell bedient werden. Der Nebel6ler

vermischt die Druckluft mit Ol. Die Menge kann (iber die

Oleinstellschraube justiert werden.

TISCHBEFESTIGUNG DRUCKLUFTEINHEIT
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PNEUMATISCHER GEWINDESCHNEIDARM
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PNEUMATISCHER GEWINDESCHNEIDARM

TECHNISCHE INFORMATIONEN

Parallelarm

PNEUMATISCHER GEWINDESCHNEIDARM

TECHNISCHE INFORMATIONEN

Druckluftmotor

Fiihrungssdule mit Befestigungsflansch

6 Stiick Sicherheitsrutschkupplungen nach Wahl

Radialausleger (fiir einen flexibleren Arbeitsbereich)

Luftdruck-Gewindeschneidvorrichtung

Beweglicher Arm

fiir Gewinde-
bohrer

M2~M8

M3~M12

M3~M16

M3~M20

M3~M22

M3~M24

M3~M27

M3~M30

86 GSRA

Umdrehungen
(upm)

700

400

300

150/400

120/300

100/300

70/220

40/200

Dreh-
moment

12 (n-m)

32 (n-m)

52 (n-m)

90 (n-m)

100 (n-m)

130 (n-m)

160 (n-m)

190 (n-m)

Arbeitsradius

Rmax 950 mm ; Rmin
100 mm ; beweglicher
Arm

Rmax 950 mm ; Rmin
100 mm ; beweglicher
Arm

Rmax 950 mm ; Rmin
100 mm ; beweglicher
Arm

Rmax 1000 mm ; Rmin
100 mm ; beweglicher
Arm

Rmax 1000 mm ; Rmin
100 mm ; beweglicher
Arm

Rmax 1000 mm ; Rmin
100 mm ; beweglicher
Arm

Rmax 1000 mm ; Rmin
100 mm ; beweglicher
Arm

Rmax 1000 mm ; Rmin
100 mm ; beweglicher
Arm

Luftbedarf Gewicht Art.-Nr.
in kg

840 Liter/min 16 00920010
840 Liter/min 16 00920020
935 Liter/min 24 00920030
935 Liter/min 25 00920040
935 Liter/min 25 00920050
935 Liter/min 25 00920060
935 Liter/min 25 00920070
935 Liter/min 25 00920080

Parallelarm

Druckluftmotor

Fiihrungssdule mit Befestigungsflansch

6 Stiick Sicherheitsrutschkupplungen nach Wahl

Radialausleger (fiir einen flexibleren Arbeitsbereich)

Luftdruck-Gewindeschneidvorrichtung

Beweglicher Arm (+500 mm)

fiir Gewinde-
bohrer

M2~M8

M3~M12

M3~M16

M3~M20

M3~M22

M3~M24

M3~M27

M3~M30

Umdrehungen
(upm)

700

400

300

150/400

120/300

100/300

70/220

40/200

Dreh-
moment

12 (n-m)

32 (n-m)

52 (n-m)

90 (n-m)

100 (n-m)

130 (n-m)

160 (n-m)

190 (n-m)

Arbeitsradius

Rmax 1900 mm ; Rmin
200 mm ; beweglicher
Arm

Rmax 1900 mm ; Rmin
200 mm ; beweglicher
Arm

Rmax 1900 mm ; Rmin
200 mm ; beweglicher
Arm

Rmax 1900 mm ; Rmin
200 mm ; beweglicher
Arm

Rmax 1900 mm ; Rmin
200 mm ; beweglicher
Arm

Rmax 1900 mm ; Rmin
200 mm ; beweglicher
Arm

Rmax 1900 mm ; Rmin
200 mm ; beweglicher
Arm

Rmax 1900 mm ; Rmin
200 mm ; beweglicher
Arm

Luftbedarf Gewicht Art.-Nr.
in kg

840 Liter/min 23 00921010
840 Liter/min 23 00921020
935 Liter/min 27 00921030
935 Liter/min 38 00921040
935 Liter/min 38 00921050
935 Liter/min 38 00921060
935 Liter/min 38 00921070
935 Liter/min 38 00921080
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PNEUMATISCHER GEWINDESCHNEIDARM ZUBEHOR ELEKTRISCHER GEWINDESCHNEIDARM

GSRA

SCHWENKVORRICHTUNG ELEKTRISCHER GEWINDESCHNEIDARM

Mit der Schwenkvorrichtung konnen Sie, ohne das Werkstiick
eben auszurichten, Gewinde in schrdg eingebrachte Bohrungen

schneiden.

Bohren und Gewindeschneiden

MAGNET

Haltekraft MaBe (L x B x Hin mm) geeignet fiir Art. Nr. Gewichtin kg Art.-Nr.

300 kg 150 x 90 x 93 00920010 - 00920080 10 00922110
00921010 - 00921030

600 kg 224 x 115120 00921040 - 00921080 23 00922120

88 GSRA
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E fiir Gewindebohrer Gewicht in kg Art.-Nr. fiir Gewinde-  Umdrehungen  Arbeitsradius  Leistung  Spannung Material Gewicht  Art.-Nr. =
— bohrer (upm) in kg "‘:"
= M2~M8 2 00922010 =
M3 - M32 0-300/0-55 Rmax 1500 mm 0,75 kw 220 Volt Arm besteht aus 260 00923010
M3~M12 2 00922020 Rmin 200 mm beschichtetem Alu-
M3~M16 2 00922030 beweglicher minium; Spindel und
M3~M20 3 00922040 Arm Gewmdebohrerhalter
bestehen aus gehér-
M3~M22 2 00922050 teten beschichteten
M3~M24 2 00922060 LGl
M3~M27 2 00922070
M3~M30 2 00922080
PNEUMATISCHE BOHREINHEIT / WECHSELEINRICHTUNG ARBEITSTISCH
Funktion Gewichtin kg Art.-Nr. MaBe (L x B x Hin mm) Gewicht in kg Art.-Nr.
zum vertikalen Bohren und 9 00922090 900 % 630 x 900 200 00924010
Gewindeschneiden
zum vertikalen und horizontalen 9 00922100
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SORTIMENTE

Die Produktgruppe Sortimente umfasst Werkzeugzusammen-
stellungen, Werkzeugverpackungen sowie Sortimente flr den
,Do it yourself“-Bereich. Die Werkzeugzusammenstellungen
teilen sich auf in Gruppen fiir die Bearbeitung von Innengewin-
den und fur die Bearbeitung von Innen- und Aufengewinden.

Fur alle Sortimente bieten wir auch leere Verpackungen an.

Der Do it yourself“-Bereich mit der umweltgerechten GSR-
Einstoffverpackung und der neuen GSR-Gewindebohrerbox ist
zugeschnitten auf modernste Verkaufssysteme. Die Einzelver-
packungen und Sortimentsverpackungen lassen sich zu einem
GSR-Sortiment zusammenfassen. So hat GSR auch modernste

Losungen fiir den Bau- und Fachmarkt.

» SORTIMENTE

SORTIMENTE



» GEWINDESCHNEID-
WERKZEUGSORTIMENTE
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SORTIMENTE
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» METALLKASSETTEN

294

GSR-Metallkassetten werden

aus Stahlblech nach DIN 1541
gefertigt, wobei Blechdicken
zwischen 0,3 und 0,5 mm verar-
beitet werden. Die Bleche werden
durch eine hochwertige Pulver-
beschichtung gegen Korrosion
geschutzt. Bezeichnungen,
Beschriftungen und Firmenlogos
werden per Siebdruckverfahren
aufgebracht. Es sind somit auch
kleine Serien mit individuellen
Beschriftungen, die fest mit dem
Produkt verbunden sind, kurz-
fristig realisierbar.

GSRA

Die Metallkassetten werden
beim Versand in einen neutralen
weien Schutzkarton verpackt.
Der Umkarton kann auf Wunsch

auch vierfarbig bedruckt werden.

Metallkassetten sind umwelt-
freundlich, widerstandsfahig
und langlebig. Insbesondere im
harten Werkstatteinsatz wird
ihre Robustheit und Hitze-
bestandigkeit gelobt. Es gibt
insgesamt sechs GrundgréRen.
Die Innenaufnahmen sind durch
die Werkzeuge vorgegeben.

INDIVIDUELLER
AUFDRUCK

INDIVIDUELLE
FARBWAHL

Die GSR-Metallkassetten I
konnen in verschiedenen '
Farben geliefert werden. ‘

o
l"

» GEWINDESCHNEID -
WERKZEUGSORTIMENTE

Sortimente sind Werkzeugzusam-
menstellungen zum Schneiden
von Innen- und AufBengewinden
mit passenden Haltewerkzeugen,
wahlweise mit oder ohne Kern-
lochspiralbohrer in Aufbewah-
rungsbehaltern aus Metall oder
aus Kunststoff. Individuelle
Bestlickungen sind auf Wunsch
ebenso lieferbar wie firmen-
individuelle Aufdrucke mit
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dem Siebdruckverfahren.

GERMAN
INDIVIDUELLER wiry | OSRA

AUFDRUCK SINCE 1889

Die GSR-Metallkassetten
konnen werkseitig
individuell bedruckt oder
etikettiert werden.

GEWINDESCHNEIDWERKZEUGE
Gustav Stursberg
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SATZZUSAMMENSTELLUNG

TECHNISCHE INFORMATIONEN

fiir Einschnittgewindebohrer

(kurze Maschinengewindebohrer DIN 352)

08305110 08305120

08302030 08302080
Satz vw WH Kernlochbohrer Schneideisenhalter Extras Material Teile Art.-Nr. gefiillt Art.-Nr. leer
M3 -M12 Nr. 1.1/2 — 2,5/33/42/50/68/ — HSS 15 08302030 08902030
Form B 8,5/10,2mm
M3 - M12 Nr. 1.1/2 — 2,5/33/42/50/6,8/ — HSS 15 08302080 08902030
RSP35° 8,5/10,2mm
M3 - M12 Nr. 1.1/2 — — 25%9 Schablone, HSS 25 08305110 08905110
Form B Schraubendreher
M3 - M12 Nr. 1.1/2 — — 25%9 Schablone, HSS 25 08305120 08905110
Form B/ RSP35° Schraubendreher

GSRA
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GEWINDESCHNEIDSORTIMENTE GSRA

SATZZUSAMMENSTELLUNG TECHNISCHE INFORMATIONEN

fiir Einschnittgewindebohrer

(kurze Maschinengewindebohrer DIN 352)

-4l un

NG NS M4 W)

08332010 08332020

(TN 58]
= =
55} oo
§ Satz vw WH Kernlochbohrer Schneideisenhalter Extras Material Teile Art.-Nr. gefiillt Art.-Nr. leer E
&= S
v vy

M3 - M12 Nr. 142 Nr. 1 2,5/33/42/50/6,8/ 20x5/20x7/25%x9/30x11/38x 14 Schablone, HSS 38 08332010 08932020

Form B 8,5/10,2mm Schraubendreher

M3 - M12 Nr. 142 Nr. 1 2,5/33/42/50/6,8/ 20x5/20x7/25%9/30%x11/38x 14 Schablone, HSS 38 08332020 08932020

Form B /RSP35° 8,5/10,2 mm Schraubendreher

w8 GSRA 299



GEWINDESCHNEIDSORTIMENTE GSRA

SATZZUSAMMENSTELLUNG TECHNISCHE INFORMATIONEN SATZZUSAMMENSTELLUNG TECHNISCHE INFORMATIONEN

fir Maschinengewindebohrer fiir Handgewindebohrersatze DIN 352

DIN 371/DIN 376

g

\‘i‘ Lo M K4 M3 ) — ﬂ_ :

08303015 08303004 08303017 08303018 08301000 08307010 08308010 08308020
Form DIN 371 DIN376  Kernlochbohrer Material  Teile Art.-Nr. Art.-Nr. Gewinde- YW WH Kernloch- Material Teile Art.-Nr. Art.-Nr.
gefiillt leer bohrer bohrer gefiillt leer
A M3 - M10 M12 HSSG 7 08303001 08903000 M3 - M12 — — — HSS 21 08301000 08901000
B M3 -M10 M12 HSSG 7 08303004 08903000 M3 - M12 Nr. 1.1/2 — — HSS 22 08307010 08907010 "
= —
= =
55}
= =
E RSP 35° M3 -M10 M12 HSSG 7 08303015 08903000 M3 - M12 Nr. 1.1/2 — 2,5/33/ HSS 29 08308010 08908010 =
S 4,2/50/ &
6,8/85/
A M3 - M10 M12 25/33/ HSSG 14 08303016 08903020 7T
4,2/5,0/ M3 -M12 Nr. 1.1/2 Nr.1 2,5/33/ HSS 30 08308020 08908010
68/85/ 4,2/50/
10,2 mm 6,8/85/
B M3 - M10 M12 25/33/ HSSG 14 08303017 08903020 10,2mm
42/5,0/
68/85/
10,2 mm
RSP 35° M3 -M10 M12 2,5/33/ HSSG 14 08303018 08903020
42/5,0/
68/85/
10,2 mm
A M3 -M10 M12 HSSE 7 08403001 08903000
B M3 -M10 M12 HSSE 7 08403004 08903000
RSP 35° M3 - M10 M12 HSSE 7 08403015 08903000
A M3 -M10 M12 2,5/33/ HSSE 14 08403016 08903020
42/5,0/
68/85/
10,2 mm
B M3 - M10 M12 2,5/33/ HSSE 14 08403017 08903020
42/5,0/
68/85/
10,2 mm
RSP 35° M3 -M10 M12 2,5/33/ HSSE 14 08403018 08903020
42/5,0/
68/85/
10,2 mm
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GEWINDESCHNEIDSORTIMENTE
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SATZZUSAMMENSTELLUNG TECHNISCHE INFORMATIONEN

DIN

4

W2 BS 68 5 423328

08331030 08331070
Satz vw WH Kernlochbohrer Schneideisenhalter Extras Material Teile Art.-Nr. gefiillt Art.-Nr. leer
M3 -M12 Nr. 142 Nr. 1 2,5/33/42/50/6,8/ 20x5/20x7/25%9/30x11/38x 14 Schablone, HSS 45 08331030 08931020
8,5/10,2mm Schraubendreher
M3 - M12 Nr. 142 Nr. 1 2,5/33/42/50/6,8/ 20x5/20x7/25%9/30x11/38x 14 Schablone, HSS 52 08331070 08931020
8,5/10,2 mm + Schneideisenfiihrungen M3 - M12 Schraubendreher

——
il l“ H

08331050 08331040
Satz vw WH Kernlochbohrer Schneideisenhalter Extras Material Teile Art.-Nr. gefiillt Art.-Nr. leer
M3 - M20 Nr. 143 Nr. 1+2 — 20x5/20x7/25%9/30x11/38x14/ Schablone, HSS 56 08331040 08931040
45x18 Schraubendreher
M3 - M24 Nr. 0+2+4 — — 20x5/20x7/25%9/30x11/38x14/ Schablone, HSS 64 08331050 08931050
45x18/55x%22 Schraubendreher

30 GSRA
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GEWINDESCHNEIDSORTIMENTE GSRA

SATZZUSAMMENSTELLUNG TECHNISCHE INFORMATIONEN SATZZUSAMMENSTELLUNG TECHNISCHE INFORMATIONEN

Gewindeschneidsatz mit Kombischneideisen fiir Schneideisen

08304010 08304000
Satz vw Schneideisenhalter Extras Material Teile Art.-Nr.gefiillt ~ Art.-Nr.leer Schneideisen  Schneideisen- Norm Material Teile Art.-Nr. Art.-Nr.
halter gefiillt leer

M3 - M12 Nr. 1.1/2 25x9 Schablone HSS 32 08305010 08905010 M3 - M12 25%9 Weksnorm HSS 8 08304010 08904010
= Schraubendreher =
= =
55} oo
= =
E M3 - M12 - DIN 22568 HSS 7 08304000 08904000 =
S (DIN 223) S

38 GSRA 305



} U NC/BS GEWINDE-
SCHNEIDSATZ
Art. Nr. 08333150 / 08333250

Die Gewindebohrersatze sind 3-teilig, bestehend
aus einem Vor-, Mittel- und Fertigschneider.

UNC = unified national coarse -ist ein
amerikanisches Grobgewinde mit einem
Flankenwinkel von 60°.

's A Diese Gewindeart wird in westlichen Landern
Sortimente fiir n (hauptsachlich in USA und Kanada) verwendet.
Innen- und In seiner Verwendungsart ist das Gewinde mit

. metrischen Gewinde vergleichbar.
AuBengewinde E

UNC ist eine wichtige Gewindeart fiir

UNC/UNF/BSP/BSW Instandsetzungen und Reparaturen von
Handgewindebohrersétze amerikanischen Maschinen aller Art,
Schneideisen Fahrzeugen und Motorrddern.

verstellbare Windeisen
Schneideisenhalter
Schraubendreher

Gewindeschablonen
$ J BSW / WW = britisch standard Whitworth -

ist ein zylindrisches Whitworth Gewinde mit
einem Flankenwinkel von 55° flr nicht im Gewinde
dichtende Verbindungen nach DIN ISO 228 Teil 1.

Das Britisch Standard Whitworth ist zum Einen ein Regelgewinde und zum
Anderen ein Schraubengewinde. Es wird oft mit dem Kiirzel W oder WW abgekiirzt.
Von der Bedeutung und Verwendung ist es mit dem Metrischen ISO-Gewinde
gleichzusetzen.

d
= =
= =
= w
= =
= =
o= &
4 o
=2 n

» GSR-SERIE MIT ZOLLIGEN
GEWINDEWERKZEUGEN

} U N GEWINDE-
SCHNEIDSATZ

Die clevere Zusammenstellung der zélligen } B S GEWINDE-
Art. Nr. 08333200

Sortimente werden in Kassetten aus hoch- SCHNEIDSATZ
wertigem und leichtem ABS-Material
geliefert—denn der Inhalt hat es in sich. Art. Nr. 08333100

UNF = unified national fine-ist ein
amerikanisches Feingewinde mit einem

- . L N Flankenwinkel von 60°.
BSP /G = britisch standard pipe - ist ein zylindrisches

Rohr-/Gasgewinde fiir nicht im Gewinde dichtende
Verbindungen nach DIN ISO 228 Teil 1. Der Gewinde-
bohrersatz ist 2-teilig und besteht aus einem Vor- und
Fertigschneider.

Dabei bieten die Verschliisse und durch-
Der Gewindebohrersatz ist 2-teilig und

gehenden Steckscharniere besonders ) ) .
besteht aus einem Vor- und Fertigschneider.

hohe Stabilitat. Dank der modernen
Diese Gewindeart wird ebenso wie UNC in
westlichen Landern (hauptsachlich in USA und
Kanada) verwendet. In seiner Verwendungsart
ist das Gewinde mit metrisch-feinem Gewinde
vergleichbar.

Schaumstoffeinlagen sind die Werkzeuge
bestens geordnet und sicher aufbewahrt.
Es ist zu berlicksichtigen, dass die Zollangabe nicht
dem Zolldurchmesser entspricht z.B.
hier BSP 1” = ca. 33,25 mm

UNF ist eine wichtige Gewindeart fiir
Instandsetzungen und Reparaturen von
amerikanischen Maschinen aller Art,
Fahrzeugen und Motorrddern.

Diese Gewindeart findet lhre
Anwendung beim gegenseitigen
Verschrauben von Rohren

z.B. Wasser, Ol oder Pressluft.

06 GSRA | T




ZOLLIGE GEWINDEWERKZEUGE

GSRA

SATZZUSAMMENSTELLUNG

TECHNISCHE INFORMATIONEN

Gewindeschneidsatz BSP

SATZZUSAMMENSTELLUNG TECHNISCHE INFORMATIONEN

Gewindeschneidsatz UNC

OO -

TRIRIR
HJ

Satz VW Schneideisenhalter Extras Material Teile Art.-Nr.
1/8-1/4-3/8  Nr.3+5 30x 11 Schablone 20 Blatt  HSS 27 08333100
1/2-3/4-1" 38x10 Schraubendreher
45x 14
55x 16
65x18
[N )
—_
=
L
=
'no_c SATZZUSAMMENSTELLUNG TECHNISCHE INFORMATIONEN
(Ye)
Gewindeschneidsatz BSW
Satz VW Schneideisenhalter Extras Material Teile Art.-Nr.
1/4-5/16-3/8 Nr.1.1/2 20x7 Schablone 20 Blatt ~ HSS 46 08333250
7/16-1/2-5/8 Nr. 4 25x%9 Schraubendreher
3/4-7/8-1" 30x 11
38x 14
45x 18
55x22
308 GSRA

Satz vw Schneideisenhalter Extras Material Teile Art.-Nr.
1/4-5/16-3/8 Nr.1.1/2 20x7 Schablone 22 Blatt  HSS 46 08333150
7/16-1/2-5/8 Nr. 4 25x%9 Schraubendreher
3/4-7/8-1" 30x 11

38x14

45x 18

55x22
SATZZUSAMMENSTELLUNG TECHNISCHE INFORMATIONEN

Gewindeschneidsatz UNF

Satz vw Schneideisenhalter Extras Material Teile Art.-Nr.
1/4-5/16-3/8 Nr.1.1/2 20x7 Schablone 16 Blatt ~ HSS 37 08333200
7/16-1/2-5/8 Nr. 4 25x9 Schraubendreher
3/4-7/8-1" 30x 11
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FUR EINZELNE HAND- UND
MASCHINENGEWINDEBOHRER

mit zwei, fiinf oder zehn Fiillkammern i+ 4 GSR-Kunststoffverpackungen

werden aus Polypropylen (PP)
gefertigt. Dies ist ein teilkri-

stalliner Thermoplast, der

FUR SCHNEIDEISEN

sich besonders durch hohe
Steifigkeit, Harte und Festigkeit
auszeichnet.

s i

B

Er ist geruchsneutral und kann

i
T
'

GSRA

weitgehend zu transparenten

INDIVIDUELLER
AUFDRUCK

Die GSR-Kunststoff-
verpackungen kdnnen
werkseitig individuell
bedruckt oder
etikettiert werden.

bruchsicheren Werkzeugver-
packungen verarbeitet werden.
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FUR HANDGEWINDEBOHRER FUR HANDGEWINDEBOHRER

mit zwei Fullkammern mit drei Fillkammern
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stz H99 M3

3 TLG. HANDGEWINDE-
4 o1f417s 706136 BOHRERBOX

EUROLOCH

PATENTIERTES DESIGN

Die GSR - Box fiir Gewindebohrer
halt mit ihrem patentierten Design
gleich drei Vorteile fiir Sie bereit:

Die Box passt hervorragend in mo-
derne Verkaufssysteme, da sie Uber
ein Euroloch sowie eine praktische
Diebstahlsicherung verflgt.
Besonders im taglichen Gebrauch
zeigt die Box ihren praktischen Nut-
zen. So kann sie — dank des spezi-
ellen GSR-Patents - so aufgeklappt
werden, dass die Handgewinde-
bohrer nacheinander entnommen
werden kdnnen.

Nach dem Gebrauch werden die s
wertvollen Gewindebohrer in der y
GSR-Box sicher aufbewahrt. 4‘.
T ——

DIEBSTAHLSICHERUNG

4GSR setzt bei der Produktentwicklung modernste Software ein. So lassen
sich Modelle dreidimensional darstellen und Ablaufe simulieren. Aus
den Softwaremodellen werden mit Hilfe von 3D-Druckern handfeste
Modelle. So ist eine schnelle und prazise Produktentwicklung méglich.

HAND TAP SET GSR00702210

DIN 352 GSR A
s H9SG M6

i !ii

WITH DIEGuoE GSRA

ART.-NR. 00707150

Prazision steckt im Detail.

ANWENDUNGS-
SCHNEIDEISEN M4 INFORMATIONEN

MIT SCHNEIDEISENFUHRUNG

» SB-PROGRAMM

MARKENZEICHEN
QUALITAT

Die Oko-Einstoffverpackung ist
ganz unter dem Gesichtspunkt der
Minimierung der 6kologischen
Belastungen durch Verkaufsver-
packungen gestaltet worden.

Sie besteht ausschlieBlich aus
bedruckter Pappe und lasst sich
als Altpapier entsorgen.

SORTIMENTE
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HANDGEWINDEBOHRER-SATZ

TECHNISCHE INFORMATIONEN

ﬁ

. GSRA
| CHE N

.||a|jnj j .Isi

Norm DIN 352

EINSCHNITTGEWINDEBOHRER-SATZ

TECHNISCHE INFORMATIONEN

Material HSS-G

Satz a 3 Stiick

in Kunststoffbox

o

GSRA
mun

Norm DIN 352

Material HSS-G

Form Form A

Einzelfertigschneider fiir Hand- und Maschinengebrauch

in Kunststoffbox

M3 0,5 2,5
M 4 0,7 33
M5 0,8 42
M6 1,0 5,0
M8 1,25 6,8
M10 15 8,5
M12 175 10,2

40
45
48
56
63
70
75

= & g:‘s;ir(nhtt- Art.-Nr.
3,5 2,7 15 00706130
45 3,4 21 00706150
6,0 49 31 00706170
6,0 49 34 00706190
6,0 49 41 00706210
7,0 55 70 00706230
9,0 7,0 117 00706250

EINSCHNITTGEWINDEBOHRER

TECHNISCHE INFORMATIONEN

w GSRA

R

Norm DIN 352

Material HSS-G

Form Form A

Einzelfertigschneider fiir Hand- und Maschinengebrauch

in Okoeinstoffverpackung

M3 0,5 2,5
M4 0,7 33
M5 0,8 4,2
M6 1,0 5,0
M8 1,25 6,8
M 10 15 8,5
M 12 1,75 10,2

GSRA

40
45
48
56
63
70
75

== & g:‘s;ir(nhtt- Art.-Nr.
3,5 2,7 8 00702130
45 3,4 10 00702150
6,0 49 13 00702170
6,0 4,9 14 00702190
6,0 49 17 00702210
7,0 55 19 00702230
9,0 7,0 40 00702250

- Gesamt-
c— gewicht Art.-Nr.
M3/M4/M5/M6 40 00702000
M8/M10/M12 71 00702010

SCHNEIDEISEN MIT FUHRUNG TECHNISCHE INFORMATIONEN
. Norm Werksnorm
_L/‘— j Material HSS
‘o @ 25X 9mm
mi.  GSRA :
in Kunststoffbox
.

hd M oI Yo Gesamt- )
== MOV = g@X [« gewicht Art.-Nr.
M3 0,5 2,92 25 9 30 00703130
M4 0,7 3,91 25 9 30 00703150
M5 0,8 4,9 25 9 30 00703170
M6 1,0 5,88 25 9 30 00703190
M8 1,25 7,87 25 9 30 00703210
M10 1,5 9,85 25 9 30 00703230
M 12 1,75 11,83 25 9 30 00703250

SCHRAUBENAUSDREHER-SATZ TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm Werksnorm
Material Werkzeugstahl
e BOSRA
T

= » oI« Yol Gesamt- )

= MOV = g@X [« gewicht Art.-Nr.
M3-M18 110 00710010

315
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SCHNEIDEISENHALTER

TECHNISCHE INFORMATIONEN

GEWINDESCHNEIDSATZE

Norm DIN EN 22568 (DIN 225)

TECHNISCHE INFORMATIONEN

aus Zinkdruckguss

in Okoeinstoffverpackung

in Kunststoffbox

GSRA
NennmaR Gesamtgewicht Art.-Nr.
25X 9 M3-M12 112 00704040
VERSTELLBARES WINDEISEN TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm DIN 1814
aus Zinkdruckguss
in Okoeinstoffverpackung
NennmaR Gesamtgewicht Art.-Nr.

VERSTELLBARES WINDESEN
oM

Nr. 1.1/2 M3 - M12

110 00705040

WERKZEUGHALTER MIT KNARRE

TECHNISCHE INFORMATIONEN

GSRA

36 BGSRA

Norm Werksnorm

in Okoeinstoffverpackung

NennmaR

Nr. 1. M3 -M10

Gesamtgewicht Art.-Nr.

183 00705050

Satz/ Form

13tlg. M3 - M8
Spezialstahl

20tlg. M3 - M12
Spezialstahl

20tlg. M3 - M12
Werkzeugstahl

40tlg. M3 - M12
Spezialstahl

EGB

M3 % 0,5
M4 % 0,7
M5 % 0,8
M6 x 1,0
M8 x 1,25

M3 % 0,5
M3,5 % 0,6
M4 % 0,7
M5 % 0,8
M6 % 1,0
M8 x 1,25
M10 % 1,0
M10 x 1,5
M12 x 1,75

M3 % 0,5
M4 x 0,7
M5 x 0,8
M6 x 1,0
M7 x 1,0
M8 x 1,25
M9 x 1,25
M10 x 1,5
M12 x 1,75

M3 x 0,5
M3 x 0,6
M4 x 0,7
M4 x 0,75
M5x 0,8
M5 % 0,9
M6 x 0,75
M6 x 1,0
M7 x 0,75
M7 x 1,0
M8 x 1,0
M8 x 1,25
M10 x 1,25
M10x 1,5
M12x 1,5
M12 x 1,75
1/8 BSP28

SE

M3 % 0,5
M4 % 0,7
M5 % 0,8
M6 x 1,0
M8 x 1,25

M3 x 0,5
M3,5x 0,6
M4 x 0,7
M5 % 0,8
M6 x 1,0
M8 x 1,25
M10 % 1,0
M10x 1,5
M12 x 1,75

M3 % 0,5
M4 % 0,7
M5 % 0,8
M6 x 1,0
M7 x 1,0
M8 x 1,25
M9 x 1,25
M10 % 1,5
M12 x 1,75

M3 % 0,5
M3 % 0,6
M4 % 0,7
M4 x 0,75
M5 % 0,8
M5 % 0,9
M6 % 0,75
M6 % 1,0
M7 x 0,75
M7 % 1,0
M8 % 1,0
M8 % 1,25
M10 x 1,25
M10 x 1,5
M12 x 1,5
M12 x 1,75
1/8 BSP28

VW SEH Sonstiges Art.-Nr.

Nr.11/2 25 x9mm  Inbusschliissel 00706010
Nr.11/2 25 X 9mm 00706020
Nr.11/2 25 X 9mm 00706030
Nr.11/2 25x9mm  Werkzeughalter 00706040

Steigungslehre
Schraubendreher
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GSRA

KEGELSENKERSATZ HSS

TECHNISCHE INFORMATIONEN

GSRA

Pratision steckt im Detall,
Seit 1885,

KEGELSENKER-SATZ, 6 TLG.

Hoxhwerti
Industriekassette.

Form Form C90°

Norm DIN 335

Satz in Stahlkassette im GSR Design mit Eurolochaufhangung

inklusive Bedienungsanleitung

GroBen

6,3/8,3/10,4/12,4/16,5/20,5

Art.-Nr.

00708010

KOMBI BIT SATZ HSS

TECHNISCHE INFORMATIONEN

ol
—_
=
Ll
=
—_
o
o
(Ye)

GSrRA

Prsizshon steckt i Detail
Soit 1549,

KOMBI-BIT-SATZ,

Form Werksnorm

Norm Sechskantschaft nach DIN 3126

Satz in Stahlkassette im GSR Design mit Eurolochaufhangung

inklusive Bedienungsanleitung

GroBen

M3 /M4 /M5/M6/M8/M10

38 BGSRA

Art.-Nr.

00708020

SCHNEIDEISENSATZ HSS

TECHNISCHE INFORMATIONEN

GSRA

Prazision stecktim Detail.
Seit 1885,

M3-M12
025 mm

SCHNEIDEISEN-SATZ, 8-TLG.

MIT SCHNEIDEISENHALTER

Form Form B vorgeschlitzt

Norm Werksnorm 25x9

Satz in Stahlkassette im GSR Design mit Eurolochaufhangung

inklusive Bedienungsanleitung

Schneideisen  Schneideisenhalter

M3 - M12 25%9

Norm Material Teile Art.-Nr.

Weksnorm HSS 8 00708030

EINSCHNITTGEWINDEBOHRERSATZ HSS

TECHNISCHE INFORMATIONEN

GSRA

Pradisien steckt m Detal.
Seit 1885,

e
‘ ‘

GEWINDESCHAHLONE
FOR INNEN- UND
AvsinGewnDe
o
N

EINSCHNITTGEWINDE- UND
KERNLOCHEOHRER-SATZ, 17 TIG. M3‘M1 2

Form Form B mit Schélanschnitt

Norm DIN 352/ DIN 1814/ DIN 338

Satz in Stahlkassette im GSR Design mit Eurolochaufhangung

inklusive Bedienungsanleitung

KOMBI-Gewindeschablone fiir Innen- und AuBengewinde inklusive

Gewindebohrerhalter M3-M10 mit Sechskantaufnahme

Satz vw Kernlochbohrer Extras Material Teile Art.-Nr.
M3 - M12 Nr. 1.1/2 2,5/3,3/4,2/50/6,8/ Kombi- HSS 17 00708040

Form B 8,5/10,2mm

gewindeschablone,
Gewindebohrerhalter
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HANDGEWINDEBOHRER

TECHNISCHE INFORMATIONEN

KOMBI-GEWINDESCHNEIDSORTIMENT

TECHNISCHE INFORMATIONEN

GSRA

Pratisien steckt im Detall.
Selt 1885,

GEWINDESCHABLONE
FOR INNEN- UND
AUBENGEWINDE #

g:g{[»:swznnnssunnsx—snz, M3 - M1 2

Hochwertige

Industriekassette

Norm DIN 352 /DIN 1814

Satz in Stahlkassette im GSR Design mit Eurolochaufhanger

inklusive Bedienungsanleitung

KOMBI-Gewindeschablone fiir Innen- und AuBengewinde inklusive

Norm DIN 352/ Werksnorm 25x9 / DIN 1814 / DIN EN 22568

Schneideisen nach Werksnorm mit gleichem AuBendurchmesser

Satz in Stahlkassette im GSR Design mit Eurolochaufhdnger

inklusive Bedienungsanleitung

KOMBI-Gewindeschablone fiir Innen- und AuBengewinde inklusive

Satz VW Extras

Material Teile Art.-Nr.

M3 - M12 Nr. 1.1/2 Kombigewindeschablone HSS 23 00708050

HANDGEWINDEBOHRERSORTIMENT

TECHNISCHE INFORMATIONEN

GSRA

Pl steckt i Dt
St 1335,

LonE
wwoe

G

e

HANDGEWINDE- UND
KERNLOCHBOHRER-SATZ, 30 TLG.

Hochwertige
Industrickassette

Norm DIN 352 /DIN 1814/ DIN 338

Satz in Stahlkassette im GSR Design mit Eurolochaufhanger

inklusive Bedienungsanleitung

KOMBI-Gewindeschablone fiir Innen- und AuBengewinde inklusive

Satz VW Kernlochbohrer

M3 - M12 Nr. 1.1/2 2,5/3,3/4,2/50/6,8/
8,5/10,2mm

30 BSRA

Extras Material Teile Art.-Nr.

Kombi- HSS 30 00708060
gewindeschablone

Satz VW Schneideisenhalter

M3 - M12 Nr. 1.1/2 25x9

Extras Material Teile Art.-Nr.
Kombi- HSS 32 00708070
gewindeschablone,

Schraubendreher

321
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GEWINDESCHNEIDSORTIMENT

TECHNISCHE INFORMATIONEN

Satz in Stahlkassette im GSR Design mit Tragegriff

inklusive Bedienungsanleitung

GSRA

Prézision steckt im Detail.
Seit 1889,

GEWINDESCHNEIDSORTIMENT 45-TLG. HSS

GEWINDESCHNEIDSORTIMENT 56-TLG. HSS

Prazision
Seit 1889,

GSRA

steckt im Detail.

Satz VW WH Kernlochbohrer Schneideisenhalter

M3 - M12 Nr. 142 Nr. 1 2,5/33/42/50/6,8/ 20x5/20%x7/25%x9/30%x11/38%x14
8,5/10,2mm

M3 - M20 Nr. 1+3 Nr. 142 — 20x5/20x7/25%x9/30x11/38%x14/

45%x18

GSRA

Extras Material Teile
Kombigewindeschablone fiir HSS 45
Innen und AuBengewinde,

Schraubendreher

Gewindeschablone, HSS 56
Schraubendreher

Art.-Nr. gefiillt

00708080

00708090

323
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GEWINDEREPARATUR

Gewindereparatureinsdtze werden eingesetzt, um defekte
Gewinde bei Erhalt des Nenndurchmessers zu reparieren
oder Gewinde bei Erhalt des Nenndurchmessers zu verstarken

(Gewindepanzerung).

Es werden folgende Werkzeuge benétigt: Kernlochspiralbohrer,
Spezialgewindebohrer, Eindrehwerkzeug und Zapfenbrecher.
Gewindeeinsdtze aus rostfreiem Stahl gewahrleisten eine

sehr gute Korrosionsbestandigkeit und Hitzebestandigkeit.

Der Querschnitt ist rautenformig. Der Draht ist zu einer
elastischen Feder aufgerollt. Am unteren Ende befindet sich
ein Mitnehmerzapfen. Beim Eindrehen des Gewindeeinsatzes
wird die Feder leicht angespannt und halt den Einsatz im Innen-
gewinde. Der Gewindeeinsatz ist demnach im eingedrehten
Zustand groBer als im Ausgangszustand. Es gibt insgesamt

drei GroBen, die jeweils am Nennmaf3 ausgerichtet sind

(1xd, 1,5xdund 2,5 xd).

» REPARATUR
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REPARATUR

e

VORGEHENSWEISE

1 » Aufbohren des
defekten Gewindes

2 » Reinigen der Bohrung

3 » Gewindeschneiden fiir
den Gewindeeinsatz

4 » Reinigen des Gewindes

5 » Eindrehen des
Gewindeeinsatzes

6 » Abschlagen des Zapfens
am Gewindeeinsatz

VERWENDUNG

Gewindereparatureinsatze
werden eingesetzt, um defekte
Gewinde bei Erhalt des Nenn-
durchmesser zu reparieren
oder Gewinde bei Erhalt des
Nenndurchmessers zu verstar-
ken (Gewindepanzerung).

W
E'
g

< g~

Schritt 3

GEWINDEREPARATUR-

WERKZEUGE

EELAL LA AA AL A AL AL

Schritt 6

WERKSNORM

EINSATZWERKZEUGE

Es werden folgende
Werkzeuge benétigt:

« Kernlochspiralbohrer
* Spezialgewindebohrer
* Eindrehwerkzeug

« Zapfenbrecher

ZAPFENBRECHER

EINDREHWERKZEUG

1xd

GEWINDEEINSATZE

GSR-Gewindeeinsdtze aus rost-
freiem Stahl gewahrleisten eine
sehr gute Korrosionsbestandig-
keit und Hitzebestandigkeit.
Der Querschnitt ist rauten-
formig. Der Draht ist zu einer
elastischen Feder aufgerollt. Am
unteren Ende befindet sich ein
Mitnehmerzapfen. Beim Eindre-

hen des Gewindeeinsatzes wird

2,5xd

d = Nenndurchmesser

die Feder leicht angespannt
und hélt den Einsatz im AuBen-
gewinde. Der Gewindeeinsatz
ist demnach im eingedrehten
Zustand grof3er als im Aus-
gangszustand. Es gibt insge-
samt drei GroB3en, die jeweils
am Nennmaf ausgerichtet
sind (1xd, 1,5xd und 2,5xd).

GEWINDEEINSATZE

327
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GEWINDEREPARATURWERKZEUGE GSRA

REPARATUR

GEWINDEREPARATUR-SATZ TECHNISCHE INFORMATIONEN GEWINDEREPARATUR-SATZ TECHNISCHE INFORMATIONEN

Material HSS /WS Material HSS /WS

Richtung  rechts Richtung  rechts

je 1x Spiralbohrer — Gewindebohrer — Eindrehwerkzeug — Zapfenbrecher /je 5x Gewindeeinsdtze: 1d — 1,5d — 2,5d je 1x Gewindebohrer — Eindrehwerkzeug — Zapfenbrecher / je 4x Gewindeeinsétze: 1d — 1,5d - 2,5d
Nennmal Gewindebohrer Spiralbohrer Eindrehwerkzeug Zapfenbrecher Art. Nr. NennmaQ Gewindebohrer Eindrehwerkzeug Zapfenbrecher Art. Nr.
] Ldnge 0 Ldnge 0 Ladnge ] Lédnge 0 Ldnge 0 Lédnge ] Lédnge
M2x0,4 2,52 45 2,1 60 1,1 104 1 100 00803001 M14x1 15,3 102 11,2 170 10 103 00803017
M2,5x 0,45 3,08 48 2,6 60 1,4 104 1,5 100 00803002 M14x1,25 15,62 102 10,8 170 10 103 00803018
M3x0,5 3,65 50 3,1 75 18 104 2,1 100 00803003 M14x1,5 15,95 102 10,8 170 10 103 00803019
M4x0,7 4,91 58 41 85 2,5 104 2,8 100 00803004 M14x2 16,6 102 10,5 170 10 103 00803020
M5x0,8 6,04 66 52 85 3,2 104 3,6 100 00803005 M16 % 1,5 17,95 112 12,5 170 12 103 00803021
M6x1,0 73 72 6,2 85 4,4 104 4,5 105 00803006 M16x2,0 18,6 112 12,2 170 12 103 00803022
M7x1,0 8,3 72 7,2 85 5 1304 5 110 00803007
M8x1 9,3 80 8,2 115 57 140 5 110 00803008
M8x 1,25 9,62 80 8,3 115 5,7 140 6,2 110 00803009
M9 x1,25 10,62 89 9,3 115 6,5 145 6 110 00803010
M10% 1 3 89 103 130 75 150 7 15 00803011 GEWINDEREPARATUR-SATZ TECHNISCHE INFORMATIONEN
M10x125 11,62 89 103 130 75 150 7 15 00803012 Material  HSS/WS
M10x 1,5 11,95 89 10,3 130 7,5 150 7,85 115 00803013 Richtung  rechts
M12x1 13,3 95 12,3 140 9 150 9 120 00803014
M 12 x 1,25 13,62 95 12,3 140 9 150 9 120 00803015
M12x1,5 13,95 95 12,5 140 9 150 9 120 00803016
M12x1,75 14,27 95 12,4 140 9 150 9 120 00803035 -
=
=
je 1x Gewindebohrer — Eindrehwerkzeug — Zapfenbrecher / je 2x Gewindeeinsatze: 1d — 1,5d - 2,5d E
o
NennmaQ Gewindebohrer Eindrehwerkzeug Zapfenbrecher Art. Nr.
0 Ldnge 0 Lédnge ] Lédnge
M18x1,5 19,95 112 14,5 200 14 138 00803023
M18x2,0 20,6 118 14 200 14 138 00803024
M18x2,5 21,25 118 13,5 200 14 138 00803025
M20x1,5 21,95 118 16,5 200 16 138 00803026
M20x 2,0 22,6 118 16 200 16 138 00803027
M20x 2,5 23,25 130 15,5 200 16 138 00803028
M22x1,5 23,95 120 18,5 210 18 138 00803029
M22x2,0 24,6 120 18 210 18 138 00803030
M22x2,5 25,25 135 17,5 210 18 138 00803031
M24x1,5 25,95 127 20,5 215 19 138 00803032
M 24 x2,0 27,6 127 20 215 19 138 00803033
M24x3,0 27,9 135 18,5 215 19 138 00803034

38 GSRA 329



GEWINDEREPARATURWERKZEUGE / ERSATZTEILE

GSRA

REPARATUR

330

GEWINDEREPARATUR-SATZ M5 - M12 TECHNISCHE INFORMATIONEN

Material HSS /WS

GEWINDEEINSATZE

TECHNISCHE INFORMATIONEN

Richtung  rechts

5 Spiralbohrer — 5 Gewindebohrer — 5 Eindrehwerkzeuge — 5 Zapfenbrecher / je 25x M5 — M10 Gewindeeinsatze: 1d

10X M12 Gewindeeinsdtze:1d

Material rostfreier Stahl

Gewinde  6H /1502

Nennmal Gewindebohrer Spiralbohrer Eindrehwerkzeug Zapfenbrecher Art. Nr.
0 Lénge 0 Lénge 0 Lange 1} Linge
5x0,8 6,04 66 5.2 85 3,2 104 3,6 100 00803040
6x1,0 73 72 6,2 85 4,4 104 4,5 105 00803040
81,25 9,62 80 83 115 5,7 140 6,2 110 00803040
10x 1,25 11,62 89 10,3 130 7,5 150 7 15 00803040
12x 1,75 14,27 95 12,4 140 9 150 9 120 00803040
GEWINDEREPARATUR-SATZ M6 — M14 TECHNISCHE INFORMATIONEN
Material HSS /WS
Richtung  rechts
4 Spiralbohrer — 5 Gewindebohrer — 5 Eindrehwerkzeuge — 5 Zapfenbrecher / M14 x 1,25 fiir Ziindkerzengewinde
je 25x M6 — M10 Gewindeeinsatze: 1d / je 10x M12 — M14 Gewindeeinsatze: 1d
NennmaQ3 Gewindebohrer Spiralbohrer Eindrehwerkzeug Zapfenbrecher Art. Nr.
0 Linge 0 Lénge ] Lange 1} Linge
6x1,0 73 72 6,2 85 4,4 104 4,5 105 00803041
8x 1,25 9,62 80 8,3 115 5,7 140 6,2 110 00803041
10%x 1,5 11,95 89 10,3 130 7,5 150 7,85 115 00803041
12x1,5 13,95 95 12,5 140 9 150 9 120 00803041
141,25 15,62 102 14,3 90 10,8 170 10 103 00803041

GSRA

NennmaQB

M2x04
M2,5% 0,45
M3x0,5
M4x0,7
M5x0,8
M6x1,0
M7x1,0
M8 x1
M8 x 1,25
M9x1,25
M10x1
M10x 1,25
M10x 1,5
M12x1
M12x 1,25
M12x1,5
M12x 1,75
M14x1

M 14 % 1,25
M14x1,5
M 14 x2
M16x1,5
M16x 2,0
M18x1,5
M18x2,0
M18x 2,5
M20x1,5
M20x2,0
M20x 2,5
M22x1,5
M22x%2,0
M22x2,5
M24x1,5
M24x2,0
M24%3,0

VPE St.

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
50
50
50
50
50
50
25
25
25
25
25
25
10
10
10
10
10

Art.-Nr. 1,0d

00806001
00806004
00806007
00806010
00806013
00806016
00806019
00806022
00806025
00806028
00806031
00806034
00806037
00806040
00806043
00806046
00806103
00806049
00806052
00806055
00806058
00806061
00806064
00806067
00806070
00806073
00806076
00806079
00806082
00806085
00806088
00806091
00806094
00806097
00806100

Art.-Nr.1,5d

00806002
00806005
00806008
00806011
00806014
00806017
00806020
00806023
00806026
00806029
00806032
00806035
00806038
00806041
00806044
00806047
00806104
00806050
00806053
00806056
00806059
00806062
00806065
00806068
00806071
00806074
00806077
00806080
00806083
00806086
00806089
00806092
00806095
00806098
00806101

Art.-Nr.2,5d

00806003
00806006
00806009
00806012
00806015
00806018
00806021
00806024
00806027
00806030
00806033
00806036
00806039
00806042
00806045
00806048
00806105
00806051
00806054
00806057
00806060
00806063
00806066
00806069
00806072
00806075
00806078
00806081
00806084
00806087
00806090
00806093
00806096
00806099
00806102
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GEWINDEREPARATUR ERSATZTEILE GSRA

REPARATUR

EINDREHWERKZEUGE ZAPFENBRECHER GEWINDEBOHRER SPIRALBOHRER

s e e ———T L = = ———

Material: WS Material: WS Material: HSS Material: HSS
NennmaR [4] Lange Art.-Nr. NennmaQ [2] Lange Art.-Nr. NennmaB (4] Lange Art.-Nr. NennmaB (4] Lange Art.-Nr.
M2x04 1,1 104 00805001 M2x04 1 100 00804001 M2x04 2,52 45 00802000 M2x04 2,1 60 03445021
M2,5% 0,45 1.4 104 00805002 M2,5% 0,45 1,5 100 00804002 M2,5% 0,45 3,08 48 00802010 M2,5x 0,45 2,6 60 03445026
M3x0,5 1,8 104 00805003 M3x0,5 2,1 100 00804003 M3x0,5 3,65 50 00802020 M3x0,5 3,1 75 03445031
M4x0,7 2,5 104 00805004 M4x0,7 2,8 100 00804004 M4x0,7 491 58 00802030 M4x0,7 41 85 03445041
M5x0,8 3,2 104 00805005 M5x0,8 3,6 100 00804005 M5x0,8 6,04 66 00802040 M5x0,8 5,2 85 03445052
M6 x1,0 4,4 104 00805006 M6 x1,0 4,5 105 00804006 M6 x1,0 7,3 72 00802050 M6 x1,0 6,2 85 03445062
M7x1,0 5 1304 00805007 M7x1,0 5 110 00804007 M7x1,0 83 72 00802060 M7x1,0 7,2 85 03445072
M8x1 57 140 00805008 M8x1 5 110 00804008 M8x1 9,3 80 00802070 M8x1 8,2 115 03445082
M8 x 1,25 5,7 140 00805009 M8 x 1,25 6,2 110 00804009 M8 x 1,25 9,62 80 00802080 M8 x 1,25 83 115 03445083
M9x1,25 6,5 145 00805010 M9x1,25 6 110 00804010 M9x1,25 10,62 89 00802090 M9x1,25 9,3 115 03445093
M10 X1 7,5 150 00805011 M 10X 1 7 115 00804011 M 10 % 1 1,3 89 00802100 M 10 %1 10,3 130 03445103
M10x 1,25 7,5 150 00805012 M10x 1,25 7 115 00804012 M 10 % 1,25 11,62 89 00802110 M 10 % 1,25 10,3 130 03445103
M 10x 1,5 7,5 150 00805013 M 10x 1,5 7,85 115 00804013 M 10x 1,5 11,95 89 00802120 M 10x 1,5 10,3 130 03445103
M12x1 9 150 00805014 M12x1 9 120 00804014 M12x1 13,3 95 00802130 M12x1 12,3 140 03445123
M12x1,25 9 150 00805015 M12 % 1,25 9 120 00804015 M12x 1,25 13,62 95 00802140 M12x 1,25 12,3 140 03445123
M12x1,5 9 150 00805016 M12x1,5 9 120 00804016 M12x1,5 13,95 95 00802150 M12x1,5 12,5 140 03445125
M12x1,75 9 150 00805035 M12 1,75 9 120 00804035 M12x 1,75 14,27 95 00802340 M12x 1,75 12,4 140 03445124
M14x1 1,2 170 00805017 M14x1 10 103 00804017 M14x1 15,3 102 00802160
M 14 x 1,25 10,8 170 00805018 M 14 x 1,25 10 103 00804018 M 14 x 1,25 15,62 102 00802170
M14x1,5 10,8 170 00805019 M14x15 10 103 00804019 M14 %15 15,95 102 00802180
M 14 % 2 10,5 170 00805020 M 14 % 2 10 103 00804020 M14 %2 16,6 102 00802190 5
M16x1,5 12,5 170 00805021 M16x1,5 12 103 00804021 M16x1,5 17,95 112 00802200 E
M16x 2,0 12,2 170 00805022 M16x 2,0 12 103 00804022 M16x 2,0 18,6 112 00802210 E
M18x1,5 14,5 200 00805023 M18x1,5 14 138 00804023 M18x1,5 19,95 112 00802220
M18x 2,0 14 200 00805024 M18x 2,0 14 138 00804024 M18x 2,0 20,6 118 00802230
M18x2,5 13,5 200 00805025 M18x2,5 14 138 00804025 M18x2,5 21,25 118 00802240
M20x1,5 16,5 200 00805026 M20x1,5 16 138 00804026 M20x1,5 21,95 118 00802250
M20 % 2,0 16 200 00805027 M20 % 2,0 16 138 00804027 M20%2,0 22,6 118 00802260
M20x 2,5 15,5 200 00805028 M20x 2,5 16 138 00804028 M20x 2,5 23,25 130 00802270
M22x1,5 18,5 210 00805029 M22x1,5 18 138 00804029 M22x1,5 23,95 120 00802280
M22 % 2,0 18 210 00805030 M22 % 2,0 18 138 00804030 M22 % 2,0 24,6 120 00802290
M22x2,5 17,5 210 00805031 M22x2,5 18 138 00804031 M22x2,5 25,25 135 00802300
M24x1,5 20,5 215 00805032 M24x1,5 19 138 00804032 M24x1,5 25,95 127 00802310
M24x2,0 20 215 00805033 M24x2,0 19 138 00804033 M24x2,0 27,6 127 00802320
M24x3,0 18,5 215 00805034 M24x3,0 19 138 00804034 M24x3,0 27,9 135 00802330
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» SCHRAUBENAUSDREHER
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Schraubenausdreher ermég-
lichen das Ausdrehen defekter
Schrauben. Zundchst wird in
die Schraube zentrisch ein Loch
gebohrt, nachdem man das
Zentrum fachgerecht mit einem
Korner angekdrnt hat. Dann
wird der Schraubenausdreher
entgegen dem Uhrzeigersinn
(linksdrehend) in das gebohrte
Loch eingedreht. Als Haltewerk-
zeug kann ein verstellbares
Windeisen oder ein Werkzeug-
halter ohne Knarre dienen.

GSRA

PRAZISIONS-

KEGELGEWINDE

gewalzt

Harte: 54 - 56 HRC

VIERKANT-
SCHAFT
nach DIN 10

&

WERKSNORM

HARDNESS ROCKWELL

Rockwell ist eine international Nach DIN EN ISO 6508-1 sind
gebrduchliche Mal3einheit fiir elf Skalen mit unterschied-

die Harte technischer Werk- lichen Priifkraften und -kérpern

stoffe. Das Kiirzel besteht aus genormt. Diese Skalen tragen
HR (Hardness Rockwell, Harte die Buchstaben A-H, K, Nund T.
nach Rockwell) als Kennzeich- Die genormte Darstellung be-

nung des Prifverfahrens gefolgt  steht aus dem Hartewert, dem
von einem weiteren Buchsta- Prufverfahren und der Skala,
ben, der die Skala und damit die  beispielsweise 65 HRC.
Priifkrafte und -korper angibt.
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n/mm? Zugfestigkeit

GROSSE  SCHRAUBEN

MAXIMALES ANWENDER-DREHMOMENT

BOHRER  BOHRTIEFE DREHMOMENT  VIERKANT WINDEISEN

3-6
6-8
8-11
11-14
14-18
18-24
24-33
33-45

0 N Ot W N =

1,4
2,1
3,1
4,8
6,2
9,4
12,7
17,5

7 2,2 2 Nr. 1
10 10 3 Nr. 1
13 23 4 Nr. 2
16 70 5 Nr. 2
21 150 8 Nr.3
24 250 9 Nr. 4
24 450 9 Nr. 5
24 850 9 Nr. 5
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GSRA

REPARATUR

SCHRAUBENAUSDREHER

SCHRAUBENAUSDREHER TECHNISCHE INFORMATIONEN

Material Werkzeugstahl

GroBe geeignet fiir geeignet fiir Gesamtlange Durchmesser Art.-Nr.
Nr. 1 W1/8-1/4 M3-6 51 3,8 00903000
Nr. 2 W1/4-5/16 M6-8 60 4,8 00903010
Nr. 3 W5/16 -7/16 M8-11 68 6,4 00903020
Nr. 4 W7/16-9/16 M11-14 76 8,4 00903030
Nr. 5 W 9/16 - 3/4 M14-18 86 10,9 00903040
Nr. 6 W3/4-1 M18-24 95 12,0 00903050
Nr. 7 W1-13/8 M24-33 100 18,9 00903060
Nr. 8 W1.3/8-1.3/4 M33-50 105 24,9 00903070

SCHRAUBENAUSDREHER-SATZE

TECHNISCHE INFORMATIONEN

Material Werkzeugstahl
GroBe geeignet fiir geeignet fiir Art.-Nr.
Nr.1-5 W1/8-3/4 M3-18 00902000
Nr.1-6 W1/8-1 M3-24 00902020
Nr.1-8 W1/8-1.3/4 M3 -50 00902040

36 GSRA
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BOHREN

Bohren zahlt zu den mechanischen Trennverfahren, um kreis-
runde Locher in ein Material durch Zerspanen zu erzeugen.
Das Loch wird Bohrung genannt. Man unterscheidet Sack-
lochbohrungen und Durchgangslochbohrungen. Um in diese
Bohrungen Gewinde zu schneiden, sind Kernlochbohrungen
durchzufuhren. Kernlochbohrungen haben ein bestimmtes,
auf das zu schneidende Gewinde, abgestimmtes Mal3. Diese
Bohrer werden auch Kernlochbohrer genannt. In den einzelnen
Tabellen der Gewindebohrer finden Sie entsprechende Kern-
lochmale. Diese Mae miissen bei der Herstellung von Gewin-
debohrungen in jedem Fall eingehalten werden.

» BOHREN

BOHREN



135° SPLITPOINT

BOHRER DIN 345 - 20 - HSS <

Bezeichnung . \/
DIN 345 = Spiralbohrer mit Morse- 27; }

kegelschaft
20 = Durchmesser d =20 mm SPITZENWINKEL SEITENSPAN-WINKEL S P I R A I- B 0 H R E R
HSS = Schnellarbeitsstahl der

Legierungsgruppe HSS

‘ DIN 338

» SPIRALBOHRER

DIN 345

' Kurze Spiralbohrer haben einen
/ Seitenspanwinkel (auch Drall-
winkel genannt) von 27 Grad,
1 einen Spitzenwinkel zwischen
118 und 135 Grad sowie einen
zylindrischen Schaft. Die Aus-

342

Spiralbohrer DIN 345 haben
einen Seitenspanwinkel von 27
Grad, einen Spitzenwinkel von
118 Grad sowie einen Morseke-
gelschaft nach DIN 228 Form B.
Die Wendel werden im weichen
Zustand gefrast.

S ——

GSRA

MORSEKEGELSCHAFT

GESCHLIFFEN
=blank

ROLLGEWALZT

=schwarz

fihrung Typ N ist fir normal
spanende Werkstoffe geeignet.

1/
'l |

GESCHLIFFEN HSSE

=amber

Man unterscheidet nach den
Fertigungsverfahren zwischen
rollgewalzten und geschliffenen
Spiralbohrern.

Beim rollgewalzten Bohrer wird
der Rohling erhitzt und zu einer
Wendel verformt. Beim geschlif-
fenen Bohrer wird die Wendel aus
dem vollen gehéarteten Material
geschliffen. Zur besseren Unter-
scheidung der unterschiedlichen
Typen sind folgende Oberflaichen
den unterschiedlichen Bohrern
zugeordnet worden:

O ZYLINDERSCHAFT

343




ANWENDUNGSTABELLE SPIRALBOHRER

GSRA

BOHREN

344

DIN ARTIKEL NR. MATERIAL ~ OBERFLACHE
DIN 338 03440 HSSR Briiniert
DIN 338 03445 HSSG

DIN 338 = = = 03446 HSSG TiN
DIN338 o~ .~ .Y 03447 HSSE HSS-Co
DIN 338 e e S 03460 HSSR Briiniert
DIN 338 e e S 03461 HSSR Briiniert
DIN338 —rrm—uE. 03462 HSSR  Briniert
DIN 340 S 03452 HSSG

DIN 345 R = = ] 03454 HSS Briiniert
DIN 345 e~ 03463 HSSG Briniert
DIN 345 RTINS 03464 HSSE HSS-Co
Werksnorm SR a——y 03453 HSSG

DIN 1897 o e N T T 03458 HSSR Briiniert
DIN 1897 e 03456 HSSG

DIN 1897 e .. % 03459 HSSE HSS-Co
~DIN 1897 Rl 03466 HsS Briiniert
Werksnorm _— 03467 HSSE HSS-Co
Werksnorm _— 03468 HSSE Tin HSS-Co
Werksnorm S 03469 HSSE HSS-Co
Werksnorm S 03470 HSSE Tin HSS-Co

GSRA

TiN Beschichtung, cobaltlegiert

SPITZENWINKEL BESCHREIBUNG ANWENDUNG SEITE
R kurze Spiralbohrer, rollgewalzt, Standardbohrung - Stahl und Stahlguss bis 800 N/mm?, Grauguss, 348
e Kegelmantelanschliff Temperquss, Spharoguss, Sintereisen, Neusilber, Graphit
R kurze Spiralbohrer, geschliffen, Standardbohrung - Stahl und Stahlguss bis 900 N/mm?, Grauguss, 348
135 Kreuzanschliff Temperguss, Sphéroguss, Sintereisen, Neusilber, Graphit
R kurze Spiralbohrer, geschliffen mit Standardbohrung - Stahl und Stahlguss bis 900 N/mm?, Grauguss, 348
135 TiN Beschichtung, Kreuzanschliff Temperguss, Sphéaroguss, Sintereisen, Neusilber, Graphit
kurze Spiralbohrer, geschliffen Standardbohrung - legierte und unlegierte Stéhle sowie Guss
135° (gold-finish), cobaltlegiert, mit iiber 800 N/mm?, hochlegierte Stahle und Vergiitungs- bzw. 348
Kreuzanschliff Einsatzstahle
LTES Splralbther req. Smm, Standardbohrung - Stahl und Stahlguss bis 800 N/mm?, Grauguss,
18 salliest i [ e e S Temperquss, Spharoguss, Sintereisen, Neusilber, Graphit 352
Kegelmantelanschliff PETgUSs, Spharoguss, ! »arap
kurze Splralbghrer req. 10mm, Standardbohrung - Stahl und Stahlguss bis 800 N/mm?, Grauguss,
18° roligewalzt mit reduziertem Schaft, Temperguss, Spharoguss, Sintereisen, Neusilber, Graphit 352
Kegelmantelanschliff PETgUss, Spharoguss, ! urap
7S Splralbther req. LI, Standardbohrung - Stahl und Stahlguss bis 800 N/mm?, Grauguss,
18° ol sttt O S, Temperquss, Spharoguss, Sintereisen, Neusilber, Graphit 352
Kegelmantelanschliff PErguss, >pharoguss, ! »orap
R lange Spiralbohrer, geschliffen, tiefe Bohrung - Stahl und Stahlguss, Grauguss, Temperguss, 353
135 Kreuzanschliff Sphdroguss, Sintereisen, Neusilber, Graphit
R Morsekegelbohrer, flieBgepresst, Standardbohrung - Stahl und Stahlguss bis 900 N/mm?, Grauguss, 354
s Kegelmantelanschliff Temperguss, Sphéaroguss, Sintereisen, Neusilber, Graphit
Morsekegelt?ohrer, gefrast, Standardbohrung - Stahl und Stahlguss bis 900 N/mm?, Grauguss,
118° Kreuzanschliff DIN14124, Temperquss, Spharoguss, Sintereisen, Neusilber, Graphit 354
Kegelmantelanschliff Perguss, Spharoguss, ! »arap
Morsekegelbohrer, gefrést, Standard-Maschinenbohrung - legierte und unlegierte Stéhle
118° cobaltlegiert, Kreuzanschliff sowie Guss mit iiber 800 N/mm?, hochlegierte Stahle und 354
DIN1412A, Kegelmantelanschliff Vergiitungs- bzw. Einsatzstéhle
118° Karosserleb(?hrer, geschliffen, diinne Materialien im Karosseriebau oder Nietlocher 357
Kreuzanschliff
R extra kurze Spiralbohrer, . T . o
135 rollgewalzt, Kegelmantelanschliff diinne Materialien im Karosseriebau oder Nietlocher 358
. extra kurze Spiralbohrer, N T ) -
135 geschliffen, Kreuzanschliff diinne Materialien im Karosseriebau oder Nietlocher 358
extra kurze Spiralbohrer, diinne Materialien - legirte und unlegierte Stahle sowie Guss
135° geschliffen (gold-finish), mit iiber 800 N/mm?, hochlegierte Stéhle und Vergiitungs- bzw. 358
cobaltlegiert, Kreuzanschliff Einsatzstahle
R extra kurze Spiralbohrer, extra diinne Materialien - Blech (Stahl, Messing, Alu), 361
18 Spitzenwinkel Kunststoffplatten, Karosserie- und Metallbau
R extra kurze Spiralbohrer, extra diinne Materialien - Blech (Stahl, Messing, Alu), 361
s geschliffen, Kreuzanschliff Kunststoffplatten, Karosserie- und Metallbau
90° NC Anboh.rer 90°, geschlffen, zum Einsatz in (NC Maschinen zum Zentrieren und Anfasen 362
cobaltlegiert
R NC Anbohrer 90°, geschliffen ) . . .
90 o3 b i, ol zum Einsatz in C(NC Maschinen zum Zentrieren und Anfasen 362
120° N Anboh‘rer 120°, geschliffen, zum Einsatz in C(NC Maschinen zum Zentrieren und Anfasen 362
cobaltlegiert
120° MIE Gim ey A0, Clemd il i zum Einsatz in (NC Maschinen zum Zentrieren und Anfasen 362
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ANWENDUNGSTABELLE SPIRALBOHRER GSRA

BOHREN

DIN ARTIKEL NR. MATERIAL OBERFLACHE SPITZENWINKEL BESCHREIBUNG ANWENDUNG SEITE

Tiefloch-Spiralbohrer Serie 1,

DIN 1869/1 — ° : : i - ihle bi ’
- 03471 HSSG 130 geschliffen, Kreuzanschliff extra tiefe Bohrung - Grauguss und Stahle bis 1000 N/mm 363
. Tiefloch-Spiralbohrer Serie 2, . } . . 2
DIN 1869/2 S — T S S 03472 HSSG 130 geschliffen, Kreuzanschliff extra tiefe Bohrung - Grauguss und Stéhle bis 1000 N/mm 363
. Tiefloch-Spiralbohrer Serie 3, . . . )
DIN 1869/3 S — T N T 03473 HSSG 130 geschliffen, Kreuzanschliff extra tiefe Bohrung - Grauguss und Stéhle bis 1000 N/mm 364
T i HSS 118° ke e Spezial-Frashohrer - bohren und frésen von Metall, Holz und 364
e rES Kunststoff
o Frésbohrer, geschliffen, mit TiN Spezial-Frashohrer - bohren und frésen von Metall, Holz und
s i .
Werksnorm 03475 HSs TiN s Beschichtung Kunststoff 364
HSSE Schweisspunkt-Bohrer, geschliffen, legierte und unlegierte Stéhle sowie Guss mit bis 900 N/mm?, 365
~DIN 1897 — —— 03478 Hss-Co cobaltlegiert, Sonderspitze hochlegierte Stahle und Vergiitungs- bzw. Einsatzstahle
Schweisspunkt-Bohrer, geschliffen ) ’ R ) o )
. - ) ) legierte und unlegierte Stahle sowie Guss mit bis 900 N/mm?,
~DIN 1897 .= 03479 H3SE TiN HS5-Co Emﬂ;:schlchtung, Sonderspitze hochlegierte Stahle und Vergiitungs- bzw. Einsatzstahle 365
Spotle-/Vario Schweisspunkt-
Werksnorm g 03480 HSSE HSS-Co Bohrer, geschliffen, cobaltlegiert, Spotle-Drill fiir Spotle T575, Vario-Drill fiir Vario WS90 365
Sonderspitze
Spotle-/Vario Schweisspunkt-
Werksnorm g ) Bohrer, geschliffen, cobaltlegiert, o L
— 03490 HSSE TiN HSS-Co mit TiN Beschichtung, Sonderspitze Spotle-Drill fiir Spotle T575, Vario-Drill fiir Vario WS90 365
DIN1412
- R Mehrfasen-Stufenbohrer 90°, Stahl und Stahlguss bis 900 N/mm?, Grauguss, Temperguss,
DA m 03486 HS5 Briiniert % gefrést Sphéroguss, Sintereisen, Neusilber, Graphit 365
m Hss o 180° Mehrfasen-Stufenbohrer 180°, Stahl und Stahlguss bis 900 N/mm?, Grauguss, Temperguss, 366
DIN 8376 03488 Briiniert gefrést Sphéroguss, Sintereisen, Neusilber, Graphit
m Hss . 90° Mehrfasen-Stufenbohrer 90°, Stahl und Stahlguss bis 900 N/mm?, Grauguss, Temperguss, 366
DIN'8378 03489 Briniert gefrast Sphéroguss, Sintereisen, Neusilber, Graphit
R Spiralbohrer-Bit, geschliffen, Stahl und Stahlguss bis 900 N/mm?, Grauguss, Temperguss,
Werksnorm m 04502 HSSG 130 Kreuzanschliff Sphéroguss, Sintereisen, Neusilber, Graphit 367
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SPIRALBOHRER GSRA

SPIRALBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN —— I 101 Art.-Ar. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
B = = HSSR HSSG HSSG-TiN HSSE

Norm  DIN338 Werkstoff _ Stahl /VA-Stahl 41 75 8 03440041 03445041 03446041 03447041
Material  HSSR/HSS6  Form Typ N 42 75 B 03440042 03445042 03446042 03447042
HSSG-TIN /HSSE 43 80 47 03440043 03445043 03446043 03447043
kurze Ausfiihrung, Kegelmantelanschliff bei HSSR, 44 80 47 03440044 03445044 03446044 03447044
Kreuzanschliff ab 3mm bei HSSG / HSSG-TiN / HSSE 45 80 47 03440045 03445045 03446045 03447045
4,6 80 47 03440046 03445046 03446046 03447046
< PN O Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. 47 80 47 03440047 03445047 03446047 03447047
- o o HSSR HS5G HSSG-TIN HSSE 48 86 5 03440048 03445048 03446048 03447048
0,5 2 6 03440005 03445005 03446005 03447005 49 86 52 03440049 03445049 03446049 03447049
0,6 24 7 03440006 03445006 03446006 03447006 5,0 86 52 03440050 03445050 03446050 03447050
0,7 28 9 03440007 03445007 03446007 03447007 5,1 86 52 03440051 03445051 03446051 03447051
0.8 30 10 03440008 03445008 03446008 03447008 5,2 86 52 03440052 03445052 03446052 03447052
0,9 32 1 03440009 03445009 03446009 03447009 5,3 86 52 03440053 03445053 03446053 03447053
1,0 34 12 03440010 03445010 03446010 03447010 5,4 93 57 03440054 03445054 03446054 03447054
(A 36 14 03440011 03445011 03446011 03447011 5,5 93 57 03440055 03445055 03446055 03447055
1.2 38 16 03440012 03445012 03446012 03447012 5,6 93 57 03440056 03445056 03446056 03447056
13 38 16 03440013 03445013 03446013 03447013 5,7 93 57 03440057 03445057 03446057 03447057
14 40 18 03440014 03445014 03446014 03447014 5,38 93 57 03440058 03445058 03446058 03447058
15 40 18 03440015 03445015 03446015 03447015 5,9 93 57 03440059 03445059 03446059 03447059
1,6 43 20 03440016 03445016 03446016 03447016 6,0 93 57 03440060 03445060 03446060 03447060
17 43 20 03440017 03445017 03446017 03447017 6,1 101 63 03440061 03445061 03446061 03447061
18 46 22 03440018 03445018 03446018 03447018 6,2 101 63 03440062 03445062 03446062 03447062
1,9 46 22 03440019 03445019 03446019 03447019 6,3 101 63 03440063 03445063 03446063 03447063
2,0 49 24 03440020 03445020 03446020 03447020 6,4 101 63 03440064 03445064 03446064 03447064
21 49 24 03440021 03445021 03446021 03447021 6,5 101 63 03440065 03445065 03446065 03447065
2,2 53 27 03440022 03445022 03446022 03447022 6,6 101 63 03440066 03445066 03446066 03447066
23 53 27 03440023 03445023 03446023 03447023 6,7 101 63 03440067 03445067 03446067 03447067
2,4 57 30 03440024 03445024 03446024 03447024 6,8 109 69 03440068 03445068 03446068 03447068
2,5 57 30 03440025 03445025 03446025 03447025 6,9 109 69 03440069 03445069 03446069 03447069
2,6 57 30 03440026 03445026 03446026 03447026 7,0 109 69 03440070 03445070 03446070 03447070
2,7 61 33 03440027 03445027 03446027 03447027 7,1 109 69 03440071 03445071 03446071 03447071
2,8 61 33 03440028 03445028 03446028 03447028 7,2 109 69 03440072 03445072 03446072 03447072
29 61 3 03440029 03445029 03446029 03447029 73 109 69 03440073 03445073 03446073 03447073
3,0 65 3 03440030 03445030 03446030 03447030 7,4 109 69 03440074 03445074 03446074 03447074
31 65 36 03440031 03445031 03446031 03447031 7,5 109 69 03440075 03445075 03446075 03447075
3.2 65 36 03440032 03445032 03446032 03447032 7,6 117 75 03440076 03445076 03446076 03447076
33 70 36 03440033 03445033 03446033 03447033 7,7 117 75 03440077 03445077 03446077 03447077
34 70 39 03440034 03445034 03446034 03447034 7,8 17 75 03440078 03445078 03446078 03447078
3,5 70 39 03440035 03445035 03446035 03447035 7,9 17 75 03440079 03445079 03446079 03447079
3,6 70 39 03440036 03445036 03446036 03447036 8,0 17 75 03440080 03445080 03446080 03447080
3,7 70 39 03440037 03445037 03446037 03447037 8,1 17 75 03440081 03445081 03446081 03447081
3,8 75 43 03440038 03445038 03446038 03447038 8,2 17 75 03440082 03445082 03446082 03447082
3,9 75 43 03440039 03445039 03446039 03447039 8,3 17 75 03440083 03445083 03446083 03447083
4,0 75 43 03440040 03445040 03446040 03447040 8,4 17 75 03440084 03445084 03446084 03447084
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SPIRALBOHRER GSRL\

< TR 1O Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. e PR 1O Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.

B = = HSSR HSSG HSSG-TiN HSSE B = = HSSR HSSG HSSG-TiN HSSE

8,5 117 75 03440085 03445085 03446085 03447085 12,9 151 101 03440129 03445129 03446129 03447129

8,6 125 81 03440086 03445086 03446086 03447086 13,0 151 101 03440130 03445130 03446130 03447130

8,7 125 81 03440087 03445087 03446087 03447087 13,5 160 108 03440135 03445135 03446135 03447135

8,8 125 81 03440088 03445088 03446088 03447088 14,0 160 108 03440140 03445140 03446140 03447140

8,9 125 81 03440089 03445089 03446089 03447089 14,5 169 114 03440145 03445145 03446145 03447145

9,0 125 81 03440090 03445090 03446090 03447090 15,0 169 114 03440150 03445150 03446150 03447150

9,1 125 81 03440091 03445091 03446091 03447091 15,5 178 120 03440155 03445155 03446155 03447155

9,2 125 81 03440092 03445092 03446092 03447092 16,0 178 120 03440160 03445160 03446160 03447160

9,3 125 81 03440093 03445093 03446093 03447093 16,5 184 125 03440165

9,4 125 81 03440094 03445094 03446094 03447094 17,0 184 125 03440170

9,5 125 81 03440095 03445095 03446095 03447095 17,5 191 130 03440175

9,6 133 87 03440096 03445096 03446096 03447096 18,0 191 130 03440180

9,7 133 87 03440097 03445097 03446097 03447097 18,5 198 135 03440185

9,8 133 87 03440098 03445098 03446098 03447098 19,0 198 135 03440190

9,9 133 87 03440099 03445099 03446099 03447099 19,5 205 140 03440195

10,0 133 87 03440100 03445100 03446100 03447100 20,0 205 140 03440200

10,1 133 87 03440101 03445101 03446101 03447101

10,2 133 87 03440102 03445102 03446102 03447102

10,3 133 87 03440103 03445103 03446103 03447103

10,4 133 87 03440104 03445104 03446104 03447104

10,5 133 87 03440105 03445105 03446105 03447105

10,6 142 94 03440106 03445106 03446106 03447106

10,7 142 94 03440107 03445107 03446107 03447107

10,8 142 94 03440108 03445108 03446108 03447108

10,9 142 94 03440109 03445109 03446109 03447109

11,0 142 94 03440110 03445110 03446110 03447110

1,1 142 94 03440111 03445111 03446111 03447111

11,2 142 94 03440112 03445112 03446112 03447112

1,3 142 94 03440113 03445113 03446113 03447113

11,4 142 94 03440114 03445114 03446114 03447114

11,5 142 94 03440115 03445115 03446115 03447115

11,6 142 94 03440116 03445116 03446116 03447116

1,7 142 94 03440117 03445117 03446117 03447117

1,8 142 94 03440118 03445118 03446118 03447118

11,9 151 101 03440119 03445119 03446119 03447119 T —

12,0 151 101 03440120 03445120 03446120 03447120 =

12,1 151 101 03440121 03445121 03446121 03447121 E

12,2 151 101 03440122 03445122 03446122 03447122 e

12,3 151 101 03440123 03445123 03446123 03447123 i
W, W ———

12,4 151 101 03440124 03445124 03446124 03447124 .

12,5 151 101 03440125 03445125 03446125 03447125

12,6 151 101 03440126 03445126 03446126 03447126

12,7 151 101 03440127 03445127 03446127 03447127

12,8 151 101 03440128 03445128 03446128 03447128
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SPIRALBOHRER GSRL\

SPIRALBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN SPIRALBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm DIN 338 Lochart Dulo Norm DIN 340 Form TypN
Material HSS Richtung  rechts Material HSSG
m Werkstoff  Stahl Form TypN PR P N Werkstoff ~ Stahl
mit reduziertem Schaft, rollgewalzt, schwarz mit Kreuzanschliff, lange Ausfiihrung, geschliffen
= o O :f;m:“ ?(r)tm'r‘nr ‘;\;tm'ran = A pL Art.-Nr.

8,5 117 75 03460085 — — 0,7 4 21 03452007

9,0 125 81 03460090 — — 1,0 56 33 03452010

9,5 125 81 03460095 — — 1,5 70 45 03452015

10,0 133 87 03460100 03461100 — 2,0 85 56 03452020

10,5 133 87 03460105 03461105 — 2,5 95 62 03452025

11,0 142 94 03460110 03461110 — 2,9 100 66 03452029

11,5 142 94 03460115 03461115 — 3,0 100 66 03452030

12,0 151 101 03460120 03461120 — 3,1 106 69 03452031

12,5 151 101 03460125 03461125 — 3,2 106 69 03452032

13,0 151 101 03460130 03461130 — 33 106 69 03452033

13,5 160 108 — 03461135 03462135 3,5 112 73 03452035

14,0 160 108 — 03461140 03462140 3,8 119 78 03452038

14,5 169 114 — 03461145 03462145 3,9 119 78 03452039

15,0 169 114 — 03461150 03462150 4,0 119 78 03452040

15,5 178 120 — 03461155 03462155 4,1 119 78 03452041

16,0 178 120 — 03461160 03462160 4,2 119 78 03452042

16,5 184 125 — 03461165 03462165 43 126 80 03452043

17,0 184 125 — 03461170 03462170 4,5 126 82 03452045

17,5 191 130 — 03461175 03462175 4,8 132 87 03452048

18,0 191 130 — 03461180 03462180 4,9 132 87 03452049

18,5 198 135 — 03461185 03462185 5,0 132 87 03452050

19,0 198 135 — 03461190 03462190 5,1 132 87 03452051

19,5 205 140 — 03461195 03462195 5.2 132 87 03452052

20,0 205 140 — 03461200 03462200 53 132 87 03452053

20,5 205 145 — — 03462205 5,5 139 91 03452055

21,0 205 145 — — 03462210 58 139 91 03452058

21,5 210 150 — — 03462215 6,0 139 91 03452060

22,0 210 150 — — 03462220 6,2 148 97 03452062

23,0 215 155 — — 03462230 6,3 148 97 03452063

24,0 220 160 — — 03462240 6.5 148 97 03452065

25,0 220 160 — — 03462250 6.8 156 102 03452068

26,0 235 165 — — 03462260 7,0 156 102 03452070

27,0 235 170 — — 03462270 7.2 156 102 03452072

28,0 235 170 — — 03462280 7,5 156 102 03452075

29,0 240 175 — — 03462290 7.8 165 109 03452078

30,0 240 175 — — 03462300 8,0 165 109 03452080
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SPIRALBOHRER GSRL\

“_ M 101 Art.-Nr. _‘_ (¥ o1 ﬁrstSNr ﬁ;tSGNr ﬁrStSENr
8.2 165 109 03452082 13,5 189 108 03454135 03463135 03464135
85 165 109 03452085 14 189 108 03454140 03463140 03464140
9,0 175 115 03452090 14,5 212 114 03454145 03463145 03464145
95 175 15 03452095 15 212 114 03454150 03463150 03464150
98 184 121 03452098 15,5 218 120 03454155 03463155 03464155
10,0 184 121 03452100 16 218 120 03454160 03463160 03464160
102 184 121 03452102 16,5 23 125 03454165 03463165 03464165
105 184 121 03452105 17 23 125 03454170 03463170 03464170
110 195 128 03452110 17,5 228 130 03454175 03463175 03464175
15 195 128 03452115 18 228 130 03454180 03463180 03464180
12,0 205 134 03452120 18,5 233 135 03454185 03463185 03464185
12,5 205 134 03452125 19 233 135 03454190 03463190 03464190
13,0 205 134 03452130 19,5 238 140 03454195 03463195 03464195
140 214 140 03452140 20 238 140 03454200 03463200 03464200
15,0 220 144 03452150 20,5 43 145 03454205 03463205 03464205

21 2143 145 03454210 03463210 03464210

21,5 248 150 03454215 03463215 03464215

2 248 150 03454220 03463220 03464220

SPIRALBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN 22,5 253 153 03454225 03463225 03464225

23 253 155 03454230 03463230 03464230

Norm DIN 345 Werkstoff__ Stahl /VA-Stah! 23,5 276 155 03454235 03463235 03464235

Material _HS5 [HSSG/HSSE _Form UL 24 281 160 03454240 03463240 03464240

m i Morsekegelschat 24,5 281 160 03454245 03463245 03464245

25 281 160 03454250 03463250 03464250

25,5 286 165 03454255 03463255 03464255

26 286 165 03454260 03463260 03464260

= M o :_‘I’SEN' ﬁrsts'ém ﬁ;‘S-'EN’- 26,5 286 165 03454265 03463265 03464265

27 291 170 03454270 03463270 03464270

6 138 37 03454060 03463060 03464060 27,5 291 170 03454275 03463275 03464275

6.5 144 63 03454065 03463065 03464065 28 291 170 03454280 03463280 03464280

6.8 130 6 03454068 03463068 03464068 28,5 296 175 03454285 03463285 03464285

! 10 6 03454070 03463070 03464070 29 296 175 03454290 03463290 03464290

75 130 6 03454075 03463075 03464075 29,5 296 175 03454295 03463295 03464295

8 136 7 03454080 03463080 03464080 30 296 175 03454300 03463300 03464300

8,5 136 £ 03454085 03463085 03464085 30,5 301 180 03454305 03463305 03464305

’ 162 8 03454090 03463090 03464090 31 301 180 03454310 03463310 03464310

95 162 8 03454095 03463095 03464095 31,5 301 180 03454315 03463315 03464315

10 168 87 03454100 03463100 03464100 32 334 185 03454320 03463320 03464320

10,2 168 8 03454102 03463102 03464102 32,5 334 185 03454325 03463325 03464325

10,5 168 87 03454105 03463105 03464105 - - _— P — P — P—

1 175 o4 03454110 03463110 03464110 33,5 334 185 03454335 03463335 03464335

1,5 175 94 03454115 03463115 03464115 - —- - P P —— ——

12 182 10 03454120 03463120 03464120 34,5 339 190 03454345 03463345 03464345

12,5 182 101 03454125 03463125 03464125 - - - P — P — —
13 182 101 03454130 03463130 03464130
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SPIRALBOHRER GSRA

A 1 1O Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. < o O Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
2 = S HSS HSSG HSSE B = = HSS HSSG HSSE
35,5 339 190 03454355 03463355 03464355 66 432 245 03454660 — —
36 344 195 03454360 03463360 03464360 67 432 245 03454670 — —
36,5 344 195 03454365 03463365 03464365 68 437 250 03454680 — —
37 344 195 03454370 03463370 03464370 69 437 250 03454690 — —
37,5 344 195 03454375 03463375 03464375 70 437 250 03454700 — —
38 349 200 03454380 03463380 03464380 71 437 250 03454710 — —
38,5 349 200 03454385 03463385 03464385 72 442 255 03454720 — —
39 349 200 03454390 03463390 03464390 73 442 255 03454730 — —
39,5 349 200 03454395 03463395 03464395 74 442 255 03454740 — —
40 349 200 03454400 03463400 03464400 75 442 255 03454750 — —
40,5 354 205 03454405 03463405 03464405

4 354 205 03454410 03463410 03464410

45 354 205 03454415 PRy Y KAROSSERIEBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN

4 354 205 03454420 03463420 03464420 Material ~ HSSG

42,5 354 205 03454425 03463425 03464425 Werkstoff ~ Stahl

43 359 210 03454430 03463430 03464430

43,5 359 210 03454435 03463435 03464435 e doppelseitig, geschliffen, mit Kreuzanschliff

44 359 210 03454440 03463440 03464440

44,5 359 210 03454445 03463445 03464445

45 359 210 03454450 03463450 03464450 - o o A

45,5 364 215 03454455 03463455 03464455 -

46 364 215 03454460 03463460 03464460 2,0 38 7,5 03453020

46,5 364 215 03454465 03463465 03464465 2,5 43 9,5 03453025

47 364 215 03454470 03463470 03464470 27 46 9,5 03453027

47,5 364 215 03454475 03463475 03464475 3,0 46 9,5 03453030

48 369 220 03454480 03463480 03464480 3,1 49 9,5 03453031

48,5 369 220 03454485 03463485 03464485 3, 49 9,5 03453032

49 369 220 03454490 03463490 03464490 3,3 49 9,5 03453033

49,5 369 220 03454495 03463495 03464495 3,4 52 13 03453034

50 369 220 03454500 03463500 03464500 3,5 52 13 03453035

51 412 225 03454510 03463510 03464510 3,8 55 13 03453038

52 412 225 03454520 03463520 03464520 4,0 55 13 03453040

53 412 225 03454530 03463530 03464530 41 55 13 03453041

54 417 230 03454540 03463540 03464540 4 55 13 03453042

55 417 230 03454550 03463550 03464550 45 58 16 03453045

56 417 230 03454560 03463560 03464560 48 62 16 03453048

57 422 235 03454570 03463570 03464570 49 62 16 03453049

58 422 235 03454580 03463580 03464580 5,0 62 16 03453050

59 422 235 03454590 03463590 03464590 5.1 62 16 03453051

60 422 235 03454600 03463600 03464600 5,2 62 16 03453052

61 427 240 03454610 — — 5,5 66 16 03453055

62 427 240 03454620 — — 6,0 66 16 03453060

63 427 240 03454630 — — 6,5 70 18 03453065

64 432 245 03454640 — — 7,0 74 19 03453070

65 432 245 03454650 — — 8,0 79 20 03453080
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SPIRALBOHRER GSRA

SPIRALBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN —— I 101 Art.-Ar. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
B = = HSSR HSSG HSSG-TiN HSSE
Norm  DIN1897 Werkstoff _ Stahl /VA-Stahl 54 66 28 03458054 03456054 03457054 03459054
Material  HSSR/HSS6  Form Typ N 5,5 66 28 03458055 03456055 03457055 03459055
e HSSG-TIN /HSSE 5,6 66 28 03458056 03456056 03457056 03459056
5,7 66 28 03458057 03456057 03457057 03459057
mit Zylinderschaft, kurze Ausfiihrung, mit Kreuzanschliff 58 66 28 03458058 03456058 03457058 03459058
59 66 28 03458059 03456059 03457059 03459059
< PN O Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. 6,0 66 28 03458060 03456060 03457060 03459060
: o T HSSR HS56 HSSG-TIN HSSE 61 70 31 03458061 03456061 03457061 03459061
1,0 26 6 03458010 03456010 03457010 03459010 6,2 70 31 03458062 03456062 03457062 03459062
15 32 9 03458015 03456015 03457015 03459015 6,3 70 31 03458063 03456063 03457063 03459063
2,0 38 12 03458020 03456020 03457020 03459020 6,4 70 31 03458064 03456064 03457064 03459064
2,1 38 12 03458021 03456021 03457021 03459021 6,5 70 31 03458065 03456065 03457065 03459065
2,2 40 13 03458022 03456022 03457022 03459022 6,6 70 31 03458066 03456066 03457066 03459066
2,3 40 13 03458023 03456023 03457023 03459023 6,7 70 31 03458067 03456067 03457067 03459067
2,4 43 14 03458024 03456024 03457024 03459024 6,8 74 34 03458068 03456068 03457068 03459068
2,5 43 14 03458025 03456025 03457025 03459025 6,9 74 34 03458069 03456069 03457069 03459069
2,6 4 14 03458026 03456026 03457026 03459026 7,0 74 34 03458070 03456070 03457070 03459070
2,7 46 16 03458027 03456027 03457027 03459027 7,1 74 34 03458071 03456071 03457071 03459071
2,8 46 16 03458028 03456028 03457028 03459028 7,2 74 34 03458072 03456072 03457072 03459072
2,9 46 16 03458029 03456029 03457029 03459029 73 74 34 03458073 03456073 03457073 03459073
3,0 46 16 03458030 03456030 03457030 03459030 7,4 74 34 03458074 03456074 03457074 03459074
31 49 18 03458031 03456031 03457031 03459031 7,5 74 34 03458075 03456075 03457075 03459075
3,2 49 18 03458032 03456032 03457032 03459032 7,6 79 37 03458076 03456076 03457076 03459076
33 49 18 03458033 03456033 03457033 03459033 7,7 79 37 03458077 03456077 03457077 03459077
3,4 52 20 03458034 03456034 03457034 03459034 7.8 79 37 03458078 03456078 03457078 03459078
3,5 52 20 03458035 03456035 03457035 03459035 7.9 79 37 03458079 03456079 03457079 03459079
3,6 52 20 03458036 03456036 03457036 03459036 8,0 79 37 03458080 03456080 03457080 03459080
3,7 52 20 03458037 03456037 03457037 03459037 8,1 79 37 03458081 03456081 03457081 03459081
3,8 55 2 03458038 03456038 03457038 03459038 8,2 79 37 03458082 03456082 03457082 03459082
3,9 55 2 03458039 03456039 03457039 03459039 8,3 79 37 03458083 03456083 03457083 03459083
4.0 55 2 03458040 03456040 03457040 03459040 8,4 79 37 03458084 03456084 03457084 03459084
41 55 2 03458041 03456041 03457041 03459041 8,5 79 37 03458085 03456085 03457085 03459085
4,2 55 2 03458042 03456042 03457042 03459042 8,6 84 40 03458086 03456086 03457086 03459086
43 58 24 03458043 03456043 03457043 03459043 8,7 84 40 03458087 03456087 03457087 03459087
4,4 58 24 03458044 03456044 03457044 03459044 8,38 84 40 03458088 03456088 03457088 03459088
45 58 24 03458045 03456045 03457045 03459045 8,9 84 40 03458089 03456089 03457089 03459089
4,6 58 24 03458046 03456046 03457046 03459046 9,0 84 40 03458090 03456090 03457090 03459090
47 58 24 03458047 03456047 03457047 03459047 9,1 84 40 03458091 03456091 03457091 03459091
4,8 62 26 03458048 03456048 03457048 03459048 9,2 84 40 03458092 03456092 03457092 03459092
49 62 26 03458049 03456049 03457049 03459049 9,3 84 40 03458093 03456093 03457093 03459093
5,0 62 26 03458050 03456050 03457050 03459050 9,4 84 40 03458094 03456094 03457094 03459094
5,1 62 26 03458051 03456051 03457051 03459051 9,5 84 40 03458095 03456095 03457095 03459095
5,2 62 26 03458052 03456052 03457052 03459052 9,6 89 43 03458096 03456096 03457096 03459096
5.3 62 26 03458053 03456053 03457053 03459053 9,7 89 4 03458097 03456097 03457097 03459097

358 GSRA 359



SPIRALBOHRER GSRL\

BOHREN

L o 1O Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. ANBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN

2 ~— ~— HSSR HSSG HSSG-TiN HSSE

9,8 89 43 03458098 03456098 03457098 03459098 Norm ~ DINT897 Werkstoff__ Stahl
9,9 89 43 03458099 03456099 03457099 03459099 Material _ HSS/HSSG Form ULL
10,0 89 43 03458100 03456100 03457100 03459100 E

10, 89 5 03458101 03456101 03457101 03459101 mit Zylinderschaft, extra kurze Ausfiihrung, mit Kreuzanschliff
10,2 89 43 03458102 03456102 03457102 03459102

10,3 89 43 03458103 03456103 03457103 03459103

10,4 89 43 03458104 03456104 03457104 03459104 o o 1O Art.-Nr. Art.-Nr.
10,5 89 3 03458105 03456105 03457105 03459105 - T T s o568
10,6 89 3 03458106 03456106 03457106 03459106 3.0 37 14 03466030 03465030
10,7 95 47 03458107 03456107 03457107 03459107 31 37 14 03466031 03465031
10,8 95 47 03458108 03456108 03457108 03459108 3.2 37 14 03466032 03465032
10,9 95 47 03458109 03456109 03457109 03459109 33 40 16 03466033 03465033
11,0 95 47 03458110 03456110 03457110 03459110 34 40 16 03466034 03465034
1, 95 47 03458111 03456111 03457111 03459111 35 42 16 03466035 03465035
1,2 95 47 03458112 03456112 03457112 03459112 3.6 42 16 03466036 03465036
13 95 47 03458113 03456113 03457113 03459113 3.7 42 16 03466037 03465037
114 95 47 03458114 03456114 03457114 03459114 38 42 16 03466038 03465038
1,5 95 47 03458115 03456115 03457115 03459115 4,0 42 16 03466040 03465040
11,6 95 47 03458116 03456116 03457116 03459116 41 4 18 03466041 03465041
1,7 95 47 03458117 03456117 03457117 03459117 42 44 18 03466042 03465042
11,8 95 47 03458118 03456118 03457118 03459118 45 48 20 03466045 03465045
11,9 102 51 03458119 03456119 03457119 03459119 438 48 20 03466048 03465048
12,0 102 51 03458120 03456120 03457120 03459120 49 50 22 03466049 03465049
12,1 102 51 03458121 03456121 03457121 03459121 5,0 50 22 03466050 03465050
12,2 102 51 03458122 03456122 03457122 03459122 51 52 24 03466051 03465051
12,3 102 51 03458123 03456123 03457123 03459123 5.2 52 24 03466052 03465052
12,4 102 51 03458124 03456124 03457124 03459124 53 52 24 03466053 03465053
12,5 102 51 03458125 03456125 03457125 03459125 55 52 24 03466055 03465055
12,6 102 51 03458126 03456126 03457126 03459126 56 55 26 03466056 03465056
12,7 102 51 03458127 03456127 03457127 03459127 57 55 26 03466057 03465057
12,8 102 51 03458128 03456128 03457128 03459128 58 55 26 03466058 03465058
12,9 102 51 03458129 03456129 03457129 03459129 6,0 55 26 03466060 03465060
13,0 102 51 03458130 03456130 03457130 03459130

360 BSRA 361



SPIRALBOHRER GSRL\

BOHREN

NC-ANBOHRER 90° TECHNISCHE INFORMATIONEN TIEFLOCH-SPIRALBOHRER SERIE 1 TIEFLOCH-SPIRALBOHRER SERIE 2
Norm Werksnorm Werkstoff ~ VA-Stahl
Material HSSE/HSSE-TIN ~ Form TypN

=

mit Zylinderschaft, rechts, blank

TECHNISCHE INFORMATIONEN TECHNISCHE INFORMATIONEN
e PR 1O Art.-Nr. Art.-Nr. Norm DIN 1869 Werkstoff ~ Stahl Norm DIN 1869 Werkstoff ~ Stahl
: o o HSSE HSSETIN Material  HSSG Form TypTS Material ~ HSSG Form TypTS
2,0 40 8 03467020 03468020 mit Zylinderschaft, extra lange Ausfiihrung mit Zylinderschaft, extra lange Ausfiihrung
3,0 46 12 03467030 03468030 geschliffen, mit Kreuzanschliff geschliffen, mit Kreuzanschliff
4,0 55 12 03467040 03468040
5,0 62 14 03467050 03468050 PR O PR O
= = ~Nr. = A AL ~Nr.
6,0 66 16 03467060 03468060 = = o= ArtAr z = == Art-Ar
8,0 79 21 03467080 03468080 1,0 100 60 03471010 1,5 150 100 03472015
10,0 89 25 03467100 03468100 1,5 100 60 03471015 2,0 160 110 03472020
12,0 102 30 03467120 03468120 2,0 125 85 03471020 2,5 180 120 03472025
14,0 107 34 03467140 03468140 2,5 140 95 03471025 3,0 190 130 03472030
16,0 115 38 03467160 03468160 3,0 150 100 03471030 3,2 200 135 03472032
20,0 131 45 03467200 03468200 3,1 155 105 03471031 3,5 210 145 03472035
25,0 151 53 03467250 03468250 3,2 155 105 03471032 4,0 220 150 03472040
33 155 105 03471033 4,2 220 150 03472042
3,5 165 115 03471035 4,5 235 160 03472045
4,0 175 120 03471040 5,0 245 170 03472050
NC-ANBOHRER 120° TECHNISCHE INFORMATIONEN 4,2 175 120 03471042 55 260 180 03472055
Norm Werksnorm Werkstoff  VA-Stahl 4,5 185 125 03471045 6,0 260 180 03472060
Material  HSSE/HSSETIN  Form Typ N 5,0 195 135 03471050 6,5 275 190 03472065
E 55 205 140 03471055 6,8 290 200 03472068
mit Zylinderschaft, rechts, blank 6,0 205 140 03471060 7,0 290 200 03472070
6,5 215 150 03471065 7,5 290 200 03472075
6,8 225 155 03471068 8,0 305 210 03472080
7,0 225 155 03471070 8,5 305 210 03472085
A Wl 1O Art.-Nr. Art.-Nr.
= — = HSSE HSSE-TiN 7,5 225 155 03471075 9,0 320 220 03472090
8,0 240 165 03471080 9,5 320 220 03472095
2,0 40 8 03469020 03470020
8,5 240 165 03471085 10,0 340 235 03472100
3,0 46 12 03469030 03470030
9,0 250 175 03471090 10,2 340 235 03472102
4,0 55 12 03469040 03470040
9,5 250 175 03471095 10,5 340 235 03472105
5,0 62 14 03469050 03470050
10,0 265 185 03471100 11,0 365 250 03472110
6,0 66 16 03469060 03470060
10,2 265 185 03471102 11,5 365 250 03472115
8,0 79 21 03469080 03470080
10,5 265 185 03471105 12,0 375 260 03472120
10,0 89 25 03469100 03470100
11,0 280 195 03471110 12,5 375 260 03472125
12,0 102 30 03469120 03470120
1,5 280 195 03471115 13,0 375 260 03472130
14,0 107 34 03469140 03470140
12,0 295 205 03471120
16,0 115 38 03469160 03470160
12,5 295 205 03471125
20,0 131 45 03469200 03470200
13,0 295 205 03471130
25,0 151 53 03469250 03470250
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SPIRALBOHRER / STUFENBOHRER

GSRA

BOHREN

TIEFLOCH-SPIRALBOHRER SERIE 3

FRASBOHRER

SCHWEISSPUNKT-BOHRER

SCHWEISSPUNKT-BOHRER

TECHNISCHE INFORMATIONEN

TECHNISCHE INFORMATIONEN

FESS—

-

Norm DIN 1869 Werkstoff

Stahl

Norm Werksnorm

TECHNISCHE INFORMATIONEN

TECHNISCHE INFORMATIONEN

Material HSSG Form

TypTS

Material HSSG / HSSG-TIN

mit Zylinderschaft, extra lange Ausfiihrung

Werkstoff  Stahl, Metall, Holz, Kunststoff

geschliffen, mit Kreuzanschliff

Norm BaumaR nach DIN 1897 Norm Drill fiir Spotle / Vario Werkstoff ~ Stahl
Material HSSE / HSSE-TiN Material HSSE / HSSE-TiN
Werkstoff ~ Stahl Form Spotle T575 / Vario WS90

== PR
2,0 200 135
2,5 25 150
3,0 240 160
32 250 170
3,5 265 180
40 280 190
42 280 190
45 295 200
5,0 315 210
5,5 330 25
6,0 330 25
6,5 350 25
68 370 250
7,0 370 250
75 370 250
8,0 390 25
8,5 390 265
9,0 410 280
9,5 410 280
10,0 430 295
10,2 430 295
10,5 130 295
11,0 455 310
1,5 455 310
12,0 480 330
12,5 480 330
13,0 480 330
e GSRA

Art.-Nr.

03473020
03473025
03473030
03473032
03473035
03473040
03473042
03473045
03473050
03473055
03473060
03473065
03473068
03473070
03473075
03473080
03473085
03473090
03473095
03473100
03473102
03473105
03473110
03473115
03473120
03473125
03473130

- Art.-Nr. Art.-Nr.
= HSSG HSSG-TiN
6,0 X 90 mm 03474060 03475060
8,0 X 90 mm 03474080 03475080

geschliffen geschliffen, 8 mm Schaft
> Art.-Nr. Art.-Nr. - Art.-Nr. Art.-Nr.
= HSSE HSSE-TiN = HSSE HSSE-TiN
6,0 X 66 mm 03478060 03479060 Spotle drill 03480060 03490060
7,0 X 74 mm 03478070 03479070 G2 LY
8,0 x 79 mm 03478080 03479080 Spotle drill 03480080 03490080
8,0 X 40 mm
10,0 X 89 mm 03478100 03479100 Lo
Vario drill 03480081 03490081
8,0 X 44 mm
Vario drill 03480101 03490101
10,0 X 44 mm
MEHRFASEN-STUFENBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm DIN 8374 Werkstoff ~ Stahl
Material HSS Form Typ N
m mit Zylinderschaft
rechts
schwarze Ausfiihrung — fein, Senkwinkel 90°
NennmaB Senker @ Bohrer @ Gesamt- Spannuten- Stufen- Art.-Nr.
lange lange lange
M3 6 3,2 93 57 9 03486130
M4 8 43 17 75 N 03486150
M5 10 53 133 87 13 03486170
M6 11,5 6,4 142 94 15 03486190
M8 15 8,4 169 114 19 03486210
M10 19 10,5 198 135 23 03486230
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STUFENBOHRER SPIRALBOHRER-BITS GSRL\

BOHREN

MEHRFASEN-STUFENBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN SPIRALBOHRER-BITS TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm DIN 8376 Werkstoff  Stahl Norm Werksnorm Werkstoff  Stahl
Material HSS Form Typ N Material HSSG Form Typ N
e D — P e
rechts Bits mit 1/4” Sechskantschaft (DIN 3126) und Kreuzanschliff

schwarze Ausfiihrung, Senkwinkel 180°

NennmaR Senker @ Bohrer @ Gesamt- spannuten- Stufen- Art.-Nr. = AN ol & Art.-Nr.
lange lange linge B
M3 6 3,4 93 57 9 03488130 1,0 32 7 1/4" 04502010
M4 8 4,5 17 75 1 03488150 15 32 10 1/4" 04502015
M5 10 5,5 133 87 13 03488170 2,0 34 12 1/4" 04502020
M6 1N 6,6 142 94 15 03488190 2,5 fiir M3 36 14 1/4" 04502025
M8 15 9 169 114 19 03488210 3,0 38 16 1/4" 04502030
M10 18 " 191 130 23 03488230 3,3 fiir M4 40 18 1/4" 04502033
35 40 18 1/4" 04502035
4,0 44 20 1/4" 04502040
4,2 fiir M5 45 20 1/4" 04502042
4,5 46 24 1/4" 04502045
MEHRFASEN-STUFENBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN 5,0 fir M6 20 2% L 04502050
55 50 26 1/4" 04502055
Norm DIN 8378 Werkstoff  Stahl 6,0 50 2% 174" 04502060
Material _H3S Form N 6,5 50 30 174" 04502065
it Zylinderschaft
S S— it ZyThrersha 6,8 fiir M8 50 30 174" 04502068
rechts
7,0 50 30 1/4" 04502070
schwarze Ausfiihrung, Senkwinkel 90° 7,5 51 32 1/4" 04502075
8,0 51 32 1/4" 04502080
NennmaR Senker @ Bohrer @ Gesamt- Spannuten- Stufen- Art.-Nr. 8,5 fiir M10 53 33 1/4" 04502085
lange lange linge
9,0 53 33 1/4" 04502090
M3 34 25 70 39 8,8 03489130 95 o - ar P —
M4 45 33 80 47 11,4 03489150 10.0 51 3 14 04502100
i1 3 N e J/ LS DEREETI 10,2 fiir M12 54 38 174" 04502102
M6 6,6 5 101 63 16,5 03489190
M8 9 6,8 125 81 21 03489210
M10 1 8,5 142 94 25,5 03489230
M12 13,5 10,2 160 108 30 03489250
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SPIRALBOHRER-SORTIMENTE

1,0-8,0

Je 10 Stlick
8,5-10,0
Je 5 Stiuck

GroBle Steigung Kernlochbohrer Teile
1-10 x0,5 19
1-10 x 0,5 2,5/3,3/4,2/6,8/10,2 24
1-13 x0,5 25
1,0-59 x 0,1 50
6,0-10,0 x 0,1 41
1,0-10,0 x0,5 170

Alle Kassetten

besitzen ein EUROLOCH

» SPIRALBOHRER-
SORTIMENTE

Spiralbohrer-Sortimente sind
Zusammenstellungen von Spiral-
bohrern DIN 338 in Metallkasset-
ten von 1 mm bis max. 13 mm,
zum Teil mit Kernlochbohrern.
Diese werden fiir Bohrungen
bendtigt, in die ein metrisches
Innengewinde geschnitten
werden soll.

BOHREN

38 BGSRA

Die Sortimente bieten wir Ihnen
in verschiedenen Qualitatsstufen
an: Spiralbohrer in rollgewalzter
Ausfiihrung gefertigt aus HSS-
Stahl (HSS-R), Spiralbohrer in
geschliffener Ausfiihrung (HSS-G)
gefertigt aus HSS Stahl, wahlweise
in blanker Ausfiihrung oder mit
TiN (Titannitrid) beschichtet und
in geschliffener Ausfiihrung aus
HSS Co Material gefertigt (HSS-E).

TIN ist die Abktrzung fir Titannitrid,
eine chemische Verbindung der

TIN

beiden Elemente Titan und Stick-
stoff. Der Stoff zeichnet sich durch
grof3e Harte und Korrosionsbe-
standigkeit aus. Er wird eingesetzt
zur Beschichtung von Bohrern
und Frasern mit dem Ziel, den
Verschleifschutz zu erhohen. Zu
erkennen sind die TIN-Bohrer an
der typischen goldgelben Farbe.
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SPIRALBOHRER-SORTIMENTE
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BOHREN

370

SPIRALBOHRERSETS

TECHNISCHE INFORMATIONEN

Al

86 85 44ataz2nh

Rollgewalzte Ausfiihrung

SPIRALBOHRERSETS

TECHNISCHE INFORMATIONEN

mit Kegelmantelanschliff 118°

Bezeichnung

19-tlg. Spiralbohrersatz
DIN 338, rollgewalzt

24-tlg. Spiralbohrersatz
DIN 338, rollgewalzt

25-tlg. Spiralbohrersatz
DIN 338, rollgewalzt

50-tlg. Spiralbohrersatz
DIN 338, rollgewalzt

41-tlg. Spiralbohrersatz
DIN 338, rollgewalzt

170-tlg. Spiralbohrersatz
DIN 338, rollgewalzt

GSRA

GroBe

1,0-10,0 mm

1,0-10,5mm

+ Kernlochbohrer

1,0-13,0 mm

1,0-59mm

6,0-10,0 mm

1,0-10,0 mm

Material

HSS-R

HSS-R

HSS-R

HSS-R

HSS-R

HSS-R

Inhalt

je 1x Spiralbohrer
1,0-10,0 mm 0,5 mm steigend

je 1x Spiralbohrer
1,0-10,5mm 0,5 mm steigend
+3,3/4,2/6,8/10,2mm

je 1x Spiralbohrer
1,0-13,0 mm 0,5 mm steigend

je 1x Spiralbohrer
1,0-59mm 0,7 mm steigend

je 1x Spiralbohrer
6,0 — 10,0 mm 0,1 mm steigend

je 10x Spiralbohrer

1,0-8,0 mm 0,5 mm steigend
je 5% Spiralbohrer

8,5—-10,0 mm 0,5 mm steigend

Art.-Nr.
gefiillt

08340100

08340200

08340300

08340400

08340500

08340600

Art.-Nr.
leer

08940100

08940200

08940300

08940400

08940500

08940600

Geschliffene Ausfiihrung

mit Kreuzanschliff 135° (ab 2,0 mm)

Bezeichnung

19-tlg. Spiralbohrersatz
DIN 338, geschliffen,
ab 2 mm mit Kreuzanschliff

24-tlg. Spiralbohrersatz
DIN 338, geschliffen,
ab 2 mm mit Kreuzanschliff

25-tlg. Spiralbohrersatz
DIN 338, geschliffen,
ab 2 mm mit Kreuzanschliff

50-tlg. Spiralbohrersatz
DIN 338, geschliffen,
ab 2 mm mit Kreuzanschliff

41-tlg. Spiralbohrersatz
DIN 338, geschliffen,
ab 2 mm mit Kreuzanschliff

170-tlg. Spiralbohrersatz
DIN 338, geschliffen,
ab 2 mm mit Kreuzanschliff

GroBe

1,0-10,0 mm

1,0-10,5mm

+ Kernlochbohrer

1,0-13,0mm

1,0-59mm

6,0-10,0 mm

1,0-10,0mm

Material

HSSG

HSSG

HSSG

HSSG

HSSG

HSSG

Art.-Nr. Art.-Nr.
Inhalt gefiillt leer
je 1% Spiralbohrer 08343100 08940100
1,0-10,0 mm 0,5 mm steigend
je 1x Spiralbohrer 08343200 08940200
1,0-10,5mm 0,5 mm steigend
+3,3/4,2/6,8/10,2mm
je 1 Spiralbohrer 08343300 08940300
1,0-13,0 mm 0,5 mm steigend
je 1x Spiralbohrer 08343400 08940400
1,0-5,9mm 0,1 mm steigend
je 1x Spiralbohrer 08343500 08940500
6,0 —10,0 mm 0,17 mm steigend
je 10x Spiralbohrer 08343600 08940600

1,0-8,0 mm 0,5 mm steigend
je 5% Spiralbohrer
8,5—10,0 mm 0,5 mm steigend
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SPIRALBOHRERSETS

TECHNISCHE INFORMATIONEN

SPIRALBOHRERSETS

TECHNISCHE INFORMATIONEN

TiN-beschichtete Ausfiihrung

mit Kreuzanschliff 135° (ab 2,0 mm)

Kobalt Ausfiihrung

mit Kreuzanschliff 135° (ab 2,0 mm)

Bezeichnung

19-tlg. Spiralbohrersatz
DIN 338, geschliffen

mit TiN-Beschichtung,

ab 2 mm mit Kreuzanschliff

24-tlg. Spiralbohrersatz
DIN 338, geschliffen

mit TiN-Beschichtung,

ab 2 mm mit Kreuzanschliff

25-tlg. Spiralbohrersatz
DIN 338, geschliffen

mit TiN-Beschichtung,

ab 2 mm mit Kreuzanschliff

50-tlg. Spiralbohrersatz
DIN 338, geschliffen

mit TiN-Beschichtung,

ab 2 mm mit Kreuzanschliff

41-tlg. Spiralbohrersatz
DIN 338, geschliffen TiN-
Beschichtung,

ab 2 mm mit Kreuzanschliff

170-tlg. Spiralbohrersatz
DIN 338, geschliffen

mit TiN-Beschichtung,

ab 2 mm mit Kreuzanschliff

GSRA

GroBe

1,0-10,0 mm

1,0-10,5mm

+ Kernlochbohrer

1,0-13,0mm

1,0-5,9 mm

6,0-10,0 mm

1,0-10,0 mm

Material

HSSG-TiN

HSSG-TIN

HSSG-TiN

HSSG-TiN

HSSG-TiN

HSSG-TiN

Inhalt

je 1x Spiralbohrer
1,0-10,0 mm 0,5 mm steigend

je 1x Spiralbohrer
1,0-10,5mm 0,5 mm steigend
+3,3/4,2/6,8/10,2mm

je 1x Spiralbohrer
1,0-13,0 mm 0,5 mm steigend

je 1 Spiralbohrer
1,0-59mm 0,7 mm steigend

je 1x Spiralbohrer
6,0 — 10,0 mm 0,1 mm steigend

je 10x Spiralbohrer

1,0-8,0 mm 0,5 mm steigend
je 5x Spiralbohrer

8,5—-10,0 mm 0,5 mm steigend

Art.-Nr.
gefiillt

08344100

08344200

08344300

08344400

08344500

08344600

Art.-Nr.
leer

08940100

08940200

08940300

08940400

08940500

08940600

Bezeichnung

19-tlg. Spiralbohrersatz
DIN 338, 5 % Kobalt,
ab 2 mm mit Kreuzanschliff

24-tlg. Spiralbohrersatz
DIN 338, 5 % Kobalt,
ab 2 mm mit Kreuzanschliff

25-tlg. Spiralbohrersatz
DIN 338, 5 % Kobalt,
ab 2 mm mit Kreuzanschliff

50-tlg. Spiralbohrersatz
DIN 338, 5 % Kobalt,
ab 2 mm mit Kreuzanschliff

41-tlg. Spiralbohrersatz
DIN 338, 5 % Kobalt,
ab 2 mm mit Kreuzanschliff

170-tlg. Spiralbohrersatz
DIN 338, 5 % Kobalt,
ab 2 mm mit Kreuzanschliff

GroBe

1,0-10,0 mm

1,0-10,5mm

+ Kernlochbohrer

1,0-13,0mm

1,0-59mm

6,0-10,0 mm

1,0-10,0mm

Material

HSSE

HSSE

HSSE

HSSE

HSSE

HSSE

Inhalt

je 1% Spiralbohrer
1,0-10,0 mm 0,5 mm steigend

je 1x Spiralbohrer
1,0-10,5mm 0,5 mm steigend
+3,3/4,2/6,8/10,2mm

je 1 Spiralbohrer
1,0-13,0 mm 0,5 mm steigend

je 1x Spiralbohrer
1,0-5,9mm 0,1 mm steigend

je 1x Spiralbohrer
6,0 —10,0 mm 0,17 mm steigend

je 10x Spiralbohrer

1,0-8,0 mm 0,5 mm steigend
je 5% Spiralbohrer

8,5—10,0 mm 0,5 mm steigend

Art.-Nr.
gefiillt

08347100

08347200

08347300

08347400

08347500

08347600

Art.-Nr.
leer

08940100

08940200

08940300

08940400

08940500

08940600
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Auf Grund der kurzen Bauart
mit dickem Schaft wird ein
Verlaufen des Bohrers
erschwert. Die eigentliche
Bohrung wird dann mit einem
Spiralbohrer ausgefiihrt,

der seitlich gefiihrt wird. Die
Bohrer sind rechtsschneidend,
drallgenutet, aus HSS-Stahl
oder aus Hartmetall.

» ZENTRIERBOHRER

Zentrierbohrer dienen zur
Herstellung von Zentrier-
bohrungen nach DIN 332.

BOHREN



ZENTRIERBOHRER

GSRA

ZENTRIERBOHRER

TECHNISCHE INFORMATIONEN

ZENTRIERBOHRER

TECHNISCHE INFORMATIONEN

=

Norm DIN 333

Werkstoff  Stahl

Material HSSG

Form Form A

Senkwinkel  60°

geschliffen, blank

Norm DIN 333 Werkstoff  Stahl
Material HSSG Form Form B
Senkwinkel  60°/120° geschliffen, blank

mit Schutzsenkung 120°

-‘— —— ~ Art.-Nr.
1,0 3,15 31,5 00950010
1,6 4,0 35,5 00950016
2,0 5,0 40,0 00950020
2,5 6,3 45,0 00950025
4,0 10,0 56,0 00950040
5,0 12,5 63,0 00950050
6,3 16,0 71,0 00950063
8,0 20,0 80,0 00950080
10,0 25,0 100,0 00950100
12,5 31,5 125,0 00950125
ZENTRIERBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm DIN 333 Werkstoff ~ Stahl
Material HSSG Form Form A iiberlang
Senkwinkel  60° geschliffen, blank
=— Pl ~3 Art.-Nr.
1,0 3,15 120 00955010
1,6 4,0 120 00955016
2,0 5,0 120 00955020
E 2,5 6,3 120 00955025
§ 4,0 10,0 120 00955040
5,0 12,5 120 00955050

36 GSRA

=— — ~ Art.-Nr.
1,6 6,3 45 00956016
2,0 8,0 50 00956020
2,5 10,0 56 00956025
4,0 14,0 67 00956040
50 18,0 75 00956050
6,3 20,0 80 00956063
ZENTRIERBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm DIN 333 Werkstoff ~ Stahl
Material HSSG Form Form R
I mit Radius, geschliffen, blank
=— ~—— ~3 Art.-Nr.
1,0 3,15 31,5 00957010
1,6 4,0 35,5 00957016
2,5 6,3 45,0 00957025
4,0 10,0 56,0 00957040
50 12,5 63,0 00957050
6,3 16,0 71,0 00957063
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BOHREN

» STUFENBOHRER

ZYLINDER-
SCHAFT

Der rechts schneidende Stufen-
bohrer mit gerader Nute oder STEIGUNG
Spiralnute wird eingesetzt zum
gratfreien Bohren in diinnsten
Blechen in Steigungen von 1,2
oder 3 mm. Ein Vorbohren ist nicht
notwendig, Die Schneiden sind
axial und radial hinterschliffen

Der Bohrer hat einen zylindrischen
Schaft und ist bis zu einer Material-
starke von 5 mm einsetzbar.

STUFENDURCHMESSER

d1mm

4-12
4-20
6-30
6-36
12-20
20-30
30-40
40-50
50-60
3,5-40

Stufen mm

4/5/6/7/8/9/10/11/12

4/6/8/10/12/14/16/18/20

6/8/10/12/14/16/18/20/22/24/26/28/30

6/9/12/15/18/21/24/27/30/33/36

12/13/14/15/16/17/18/19/20

20/21/22/23/24/25/26/27/28/29/30

30/31/32/33/34/35/36/37/38/39/40

40/41/42/43/44/45/46/47/48/49/50

50/51/52/53/54/55/56/57/58/59/60

3,5/6,3/10,5/12,5P67 /153 P69/18,7 PG11/20,5PG13,5/22,6 PG16/26/28,3 PG21/29,1/32/35,6/37,5PG29/40

WERKSNORM




BLECHSCHALBOHRER GSRA

BLECHSCHALBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN

mit Zylinderschaft

2 Schneiden, gerade genutet

Senkbereich-  Schaftduch- Gesamt- Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.

durchmesser  messer lange HSS HSSTIN HSSE HSSE-TIN
3-14 6 58 04021010 04022010 04023010 04024010
6-20 8 66 04021020 04022020 04023020 04024020
6-25 8 80 04021030 04022030 04023030 04024030
6-30 10 102 04021040 04022040 04023040 04024040
16-30 10 74 04021050 04022050 04023050 04024050
26-40 12 86 04021060 04022060 04023060 04024060
36-50 12 90 04021070 04022070 04023070 04024070

. Die GSR-Blechschal- und Stufenbohrer
BLECHSCHALBOHRER-SATZ TECHNISCHE INFORMATIONEN

gibt es auch als Satz in der praktischen
Kunststoffkassette.

mit Zylinderschaft

2 Schneiden, gerade genutet

Satz in Kunststoffkassette

. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
GraBen HSS HSS TIN HSSE HSSE-TIN
3-14/6-20/16-30 04020010 04020020 04020030 04020040
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STUFENBOHRER GSRL\

BOHREN

STUFENBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN STUFENBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN
mit Zylinderschaft mit Zylinderschaft
gerade genutet spiralgenutet
d1 d2 Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. d1 d2 Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
mm mm HSS HSS TIN HSS AITiN HSSE HSSE-TIN HSSE AITiN mm mm HSS HSSTIN HSS AITiN HSSE HSSE-TIN HSSE AITiN
4-12 6 04011010 04012010 04025010 04013010 04014010 04026010 4-12 6 04015010 04016010 04027010 04017010 04018010 04028010
4-20 8 04011020 04012020 04025020 04013020 04014020 04026020 4-20 8 04015020 04016020 04027020 04017020 04018020 04028020
6-30 10 04011030 04012030 04025030 04013030 04014030 04026030 6-30 10 04015030 04016030 04027030 04017030 04018030 04028030
6-36 10 04011040 04012040 04025040 04013040 04014040 04026040 6-36 10 04015040 04016040 04027040 04017040 04018040 04028040
12-20 10 04011070 04012070 04025070 04013070 04014070 04026070 12-20 10 04015070 04016070 04027070 04017070 04018070 04028070
20-30 10 04011080 04012080 04025080 04013080 04014080 04026080 20-30 10 04015080 04016080 04027080 04017080 04018080 04028080
30-40 10 04011050 04012050 04025050 04013050 04014050 04026050 30-40 10 04015050 04016050 04027050 04017050 04018050 04028050
40-50 10 04011090 04012090 04025090 04013090 04014090 04026090 40-50 10 04015090 04016090 04027090 04017090 04018090 04028090
50 - 60 10 04011100 04012100 04025100 04013100 04014100 04026100 50-60 10 04015100 04016100 04027100 04017100 04018100 04028100
3,5 - 40% 10 04011060 - - - - -
STUFENBOHRER-SATZ TECHNISCHE INFORMATIONEN STUFENBOHRER-SATZ TECHNISCHE INFORMATIONEN

mit Zylinderschaft mit Zylinderschaft

gerade genutet spiralgenutet

Satz in Kunststoffkassette Satz in Kunststoffkassette

GroBen Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. GréBen Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
HSS HSSTIN HSS AITiN HSSE HSSE-TIN HSSE AITiN HSS HSSTIN HSS AITiN HSSE HSSE-TIN HSSE AITiN

4-124-206-30 04010010 04010020 04010050 04010030 04010040 04010060 4-124-206-30 04010110 04010120 04010150 04010130 04010140 04010160
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» LOCHSAGEN

HSS Lochsdgen werden eingesetzt um
Durchgangslécher in verschiedenste
Materialien zu sdgen. Der aus Werkzeug-
stahl gefertigte Grundkorper ist mit
einem aufgeschweiften HSS-Zahnring
ausgestattet. Die geschrankte Anord-
nung der HSS-Sdgezdhne bewaltigt
miihelos den Einsatz in Stahl und Eisen-
blechen, Bunt- und Leichtmetallen, Holz,
Gips Karton, Kunststoff, Plexiglas und
vielem mehr.

INNENGEWINDE

SAGEZAHNE
HSS M3

0 GSRA

Die mit einem HSS-Cobalt Zahnring
ausgestatteten Lochsagen konnen
zusatzlich noch bei Edelstahlen, wie
V2A+V4A Blechen, eingesetzt werden.
Die Bauhohe der Lochsagen variieren,
je nach GroRe, zwischen 55 und

43,5 mm. GSR Lochsdgen werden mit
einer sogenannten Varioverzahnung

ausgestattet.

r

METALLKORPER L

n VARIOVERZAHNUNG

Bei dieser Art der Verzahnung werden
abwechselnd 4-6 unterschiedlich lange
Zahne pro Zoll eingesetzt

(tpt-teeth per inch), angeordnet.

BOHRUNGEN

SAGEZAHNE
HSS Co 8%

AUSWURFSCHLITZE

fir Mitnehmerzapfen

SDS-SCHAFT

Die Werkzeugaufnahme hat
einen Durchmesser von 10 mm
und sorgt fiir einen schnellen
und werkzeuglosen Bohrer-
wechsel. Die Bohrerverriege-
lung und die Drehmoment-
Ubertragung erfolgen getrennt.

~

Die Abktirzung SDS stand
urspriinglich fiir,Steck, Dreh,
Sitzt", wird aber heute inte-
rnational als Special Direct
System bezeichnet.

ZENTRIERBOHRER
HSS

AUFNAHME
v 32-152mm

MITNEHMER-
ZAPFEN

FESTSTEL
SCHRAUB

I O SECHSKANTSCHAFT

SDS-SCHAFT

@ SECHSKANTSCHAFT

AUFNAHME
14-30 mm
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LOCHSAGEN GSRL\

LOCHSAGEN TECHNISCHE INFORMATIONEN LOCHSAGEN TECHNISCHE INFORMATIONEN

Material HSS Material HSSE
Werkstoff M3 Qualitét

S Werkstoff M35 Qualitdt mit 8% Co

;_‘._
9

Speziallegierter Werkzeugkarper Speziallegierter Werkzeugkdrper

NennmaR Zoll Art.-Nr. NennmaB Zoll Art.-Nr. NennmaB Zoll Art.-Nr. NennmaR Zoll Art.-Nr.
14 9/16 04400014 65 2-9/16 04400065 14 9/16 04405014 65 2-9/16 04405065
16 5/8 04400016 67 2-5/8 04400067 16 5/8 04405016 67 2-5/8 04405067
17 11/16 04400017 68 2-11/16 04400068 17 11/16 04405017 68 2-11/16 04405068
19 3/4 04400019 70 2-3/4 04400070 19 3/4 04405019 70 2-3/4 04405070
20 25/32 04400020 73 2-7/8 04400073 20 25/32 04405020 73 2-7/8 04405073
21 13/16 04400021 76 3 04400076 21 13/16 04405021 76 3 04405076
22 7/8 04400022 79 3-1/8 04400079 22 7/8 04405022 79 3-1/8 04405079
24 15/16 04400024 83 3-1/4 04400083 24 15/16 04405024 83 3-1/4 04405083
25 1 04400025 86 3-3/8 04400086 25 1 04405025 86 3-3/8 04405086
27 1-1/16 04400027 89 3-1/2 04400089 27 1-1/16 04405027 89 3-12 04405089
29 1-1/8 04400029 92 3-5/8 04400092 29 1-1/8 04405029 92 3-5/8 04405092
30 1-3/16 04400030 95 3-3/4 04400095 30 1-3/16 04405030 95 3-3/4 04405095
32 1-1/4 04400032 98 3-7/8 04400098 32 1-1/4 04405032 98 3-7/8 04405098
33 1-5/16 04400033 102 4 04400102 33 1-5/16 04405033 102 4 04405102
35 1-3/8 04400035 105 4-1/8 04400105 35 1-3/8 04405035 105 4-1/8 04405105
37 1-7/16 04400037 108 4-1/4 04400108 37 1-7/16 04405037 108 4-1/4 04405108
38 1-1/2 04400038 m 4-3/8 04400111 38 1-1/2 04405038 m 4-3/8 04405111
40 1-9/16 04400040 114 4-1/2 04400114 40 1-9/16 04405040 114 4-1/2 04405114
41 1-5/8 04400041 121 4-3/4 04400121 41 1-5/8 04405041 121 4-3/4 04405121
43 11/16 04400043 127 5 04400127 43 11/16 04405043 127 5 04405127
44 1-3/4 04400044 133 5-1/4 04400133 44 1-3/4 04405044 133 5-1/4 04405133
46 1-13/16 04400046 140 5-1/2 04400140 46 1-13/16 04405046 140 5-1/2 04405140
48 1-7/8 04400048 146 5-3/4 04400146 48 1-7/8 04405048 146 5-3/4 04405146
51 2 04400051 152 6 04400152 51 2 04405051 152 6 04405152
52 2-1/16 04400052 160 6-19/64 04400160 52 2-1/16 04405052 160 6-19/64 04405160
54 2-1/8 04400054 168 6-5/8 04400168 54 2-1/8 04405054 168 6-5/8 04405168
57 2-1/4 04400057 177 6-31/32 04400177 57 2-1/4 04405057 177 6-31/32 04405177
59 2-5/16 04400059 200 7-7/8 04400200 59 2-5/16 04405059 200 7-7/8 04405200
60 2-3/8 04400060 210 8-17/64 04400210 60 2-3/8 04405060 210 8-17/64 04405210
64 2-1/2 04400064 64 2-1/2 04405064
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LOCHSAGEN GSRL\

LOCHSAGENAUFNAHME LOCHSAGENAUFNAHME SATZZUSAMMENSTELLUNG TECHNISCHE INFORMATIONEN

Material HSS Bi-Metall
Werkstoff M3 Qualitét

mit SDS-Schaft und Zentrierbohrer mit Sechskantschaft und Zentrierbohrer

NennmaB Art.-Nr. NennmaB Art.-Nr.
14-30 04402030 14-30 04401030
32-152 04402152 32-152 04401152
Spezifikation Lochsédgen Zubehor Teile  Art.-Nr.
Elektriker-Satz 22/29/35/44/51/64/68 mm 2 Aufnahmen mit Sechskantschaft 12 04403100
2 Ersatz-Fiihrungshohrer
Installateur-Satz 16/19/24/29/38/44/57 2 Aufnahmen mit Sechskantschaft 13 04403110
67 mm 2 Ersatz-Fiihrungshohrer
. B . N Heimwerker-Satz 16/19/22/29/35/44/52/57 2 Aufnahmen mit Sechskantschaft 14 04403120
FUHRUNGSBOHRER VERLANGERUNG FUR LOCHSAGEN & 2 Ersatz-Fiihrungshohrer
Material HSSG Material Werkzeugstahl Universal-Satz 16/19/22/25/29/32/35/38 2 Aufnahmen mit Sechskantschaft 17 04403130
44/51/64/76 mm 2 Ersatz-Fiihrungshohrer
o~ —_————————— -
™ g RIS — SATZZUSAMMENSTELLUNG TECHNISCHE INFORMATIONEN
Material HSS-Co8 Bi-Metall
Werkstoff ~ M42 Qualitat
NennmaR Gesamtldnge Art.-Nr. NennmalR Gesamtldnge Art.-Nr.
6,35 70 04404070 9,5 300 04404170
6,35 115 04404115

Spezifikation Lochsédgen Zubehor Teile  Art.-Nr.

Elektriker-Satz 22/29/35/44/51/64/68 mm 2 Aufnahmen mit Sechskantschaft 12 04403200
2 Ersatz-Fiihrungshohrer

Installateur-Satz 16/19/24/29/38/44/57 2 Aufnahmen mit Sechskantschaft 13 04403210
67 mm 2 Ersatz-Fiihrungshohrer

Heimwerker-Satz 16/19/22/29/35/44/52/57 2 Aufnahmen mit Sechskantschaft 14 04403220
67 mm 2 Ersatz-Fiihrungshohrer

Universal-Satz 16/19/22/25/29/32/35/38 2 Aufnahmen mit Sechskantschaft 17 04403230
44/51/64/76 mm 2 Ersatz-Fiihrungsbohrer
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DIN 2185

DIN 238

DIN 2187

» BOHRWERKZEUG-
ZUBEHOR

MORSEKEGEL n

Der Morsekegel (MK) ist die 1 und 2 genormt. Der Neigungs-

) genormte Form eines Werk- winkel betrdgt im Durchschnitt
zeugkegels zum Spannen von 1°26" Erganzend zu dieser
SCHAFTDURCHMESSER VON Werkzeugen in der Werkzeug- Morsekegelreihe normt DIN
MORSEKEGELN NACH DIN 228 aufnahme einer Werkzeug- 228 noch 2 kleinere (4 und 6
X maschine. Die Drehmoment- mm) und 5 groBere Metrische
Bezeichnung  Abstand a Schaft-0d1 Uibertragung des Hohlkegels Kegel (ME) (80 bis 200 mm).
der angetriebenen Werkzeug- Morsekegel gibt es in folgenden
MKO 30 2,045 mm spindel auf den darin klem- 4 Formen: Form A (Schaft) und C
SCHAFT-@ d1 MK 35 12,065 mm menden Schaft des Werkzeugs (Hulse) mit Anzuggewinde zum
Mik2 >0 17,780 mm erfolgt reibschlissig durch Haft- Befestigen und Form B (Schaft)
v MK3 5,0 23,825 mm . . . . . .
reibung. Die Morsekegel gibt es und D (Huilse) mit Austreiblappen
- MK 65 31,267 mm in sieben GréRen vom MKO bis am Schaft und Schlitz in der
ABSTAND a WIS 63 44,399 mm MK6. Sie sind nach DIN 228 Teil Hiilse fiir den Austreibkeil.
MK6 8,0 63,348 mm

KEGELDORN

AUSTREIBER

REDUZIERHULSE

VERLANGERUNGSHULSE OFFNUNG FUR AUSTREIBER
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BOHRWERKZEUGZUBEHOR GSRA

BOHREN

AUSTREIBER TECHNISCHE INFORMATIONEN Aussen MK > Innen MK Zylinder-Lange Gewicht Art.-Nr.
Austreiber DIN 317 MK3 > MK2 100 194 04823200
fiir Werkzeugkegel nach DIN 228 MK3 > MK3 1 15 04823300
——— MK3 > MK4 146 240 04823400
MK4 > MK1 82,5 200 04824100
MK4 > MK2 97,5 215 04824200
MK4 > MK3 122,5 240 04824300
Morsekegel Lange Gewicht Art.-Nr. MK4 > MK4 147,5 265 04824400
MK4 > MK 182 4824
MK 0 90 0,014 04860100 > M 825 300 04824500
MK5 > MK2 7 247 48252
MK 142 140 0,07 04860200 2> e 04825200
MK5 > MK3 122,5 268 04825300
MK 3 190 0,15 04860300
MK5 > MK4 147,5 300 04825400
MK 4 225 0,31 04860400
MK5 > MK5 182,5 335 04825500
MK 5+6 265 0,65 04860500
MK5 > MK6 196,5 347 04825600
MK6 > MK4 180 355 04826400
MK6 > MK5 180 390 04826500
HALBAUTOMATISCHER AUSTREIBER TECHNISCHE INFORMATIONEN MKE > MKe 180 425 04826600
Halbautomatischer Austreiber
fiir Werkzeugkegel nach DIN 228
REDUZIERHULSEN FUR MORSEKEGEL KEGELDORNE
Norm: DIN 2185 / Material: Werkzeugstahl Norm: DIN 238 / Material: Werkzeugstahl
ganz gehdrtet und geschliffen / Morsekegel nach DIN 228 ganz gehartet und geschliffen / Morsekegel nach DIN 228

Morsekegel Lange Gewicht Art.-Nr.

MK1-3 317 0,31 04850010 " =
MK 4 -6 380 0,55 04850020 E

Bohrfutter-

VERLANGERUNGSHULSEN FUR MORSEKEGEL TECHNISCHE INFORMATIONEN Aussen MK > Innen MK Art.-Nr. Morsekegel aufnahme Art.-Nr.
Norm  DIN 2185 MK2 x MK1 04812100 MK1 B10 04831010
Material Werkzeugstahl MK3 x MK1 04813100 MK1 B12 04831210
* ganz gehartet und geschliffen MK3 x MK2 04813200 MK1 B16 04831610
Morsekegel nach DIN 228 MK4 x MK1 04814100 MK1 B18 04831810
MK4 x MK2 04814200 MK2 B12 04831220
MK4 x MK3 04814300 MK2 B16 04831620
Aussen MK > Innen MK Zylinder-Ladnge Gewicht Art.-Nr. MK5 > MK1 04815100 MK2 B18 04831820
MK5 x Mk2 04815200 Mk2 B22 04832220
MKT > MK 8 140 04821100 MK5 x MK3 04815300 MK3 B12 04831230
WK1 > MKz % 160 04821200 MK5 x MK4 04815400 MK3 B16 04831630
K2 > MK 8 160 04822100 MK6 x MK3 04816300 MK3 B18 04831830
MKz > MK2 100 175 04822200 MK6 x MK4 04816400 MK3 B22 04832230
MKz > MiS 121 19 04822300 MK6 x MK5 04816500 MK4 B18 04831840
MK3 > MK1 81 175 04823100 M B2 04832240
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SCHNELLSPANN-
BOHRFUTTER

Hilsenausfiihrung Metall

SCHNELLSPANN-
BOHRFUTTER

Hulsenausfiihrung Kunststoff

» SCHNELLSPANN-BOHRFUTTER

ZAHNKRANZ-
BOHRFUTTER

Hulsenausfihrung Metall

Das Bohrfutter furr jeden Arbeitseinsatz

4 SCHLUSSEL

flr den schnellen Wechsel

38 GSRA

SPIRALBOHRER

718 g

BOHR-
FUTTER

KEGELDORN

Spann- Kegeldorn-
kapazitat aufnahme
0,5-8,0 B12
1,0-10,0 B12
1,0-13,0 B16
1,0-16,0 B16
1,0-16,0 B18
Spann- Anzugs-
kapazitat gewinde
0,5-10,0 %2 UNF
0,5-10,0 3/8 UNF
1-13 %2 UNF
1-13 3/8 UNF

Das Spannen der Einsatzwerk-
zeuge wird ohne Werkzeug
ausgefihrt. Bei zunehmenden
Schneidkraften spannt das Fut-
ter selbsttatig nach. Auch nach
intensiver Bohrbeanspruchung
lasst sich das Futter leicht 6ff-
nen. Die hohe Rundlaufgenau-
igkeit macht den Einsatz auch
in CNC-Werkzeugmaschinen
moglich.
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BOHRFUTTER GSRL\

BOHREN

SCHNELLSPANNBOHRFUTTER TECHNISCHE INFORMATIONEN ZAHNKRANZBOHRFUTTER TECHNISCHE INFORMATIONEN
Schnellspannbohrfutter fiir stationdre Maschinen Zahnkranzbohrfutter mit Gewindeaufnahme
Hiilsenausfiihrung Metall Hilsenausfiihrung Metall

Toleranz M - 0,05 Das Bohrfutter fiir jeden Arbeitseinsatz

mit Schliissel fiir den Wechsel

Spannbereich Innengewinde Durchmesser Gesamtlange Art.-Nr. Spannbereich Innengewinde Durchmesser Gesamtlange Art.-Nr.
05-8 B12 34 71,2 04840020 0,6-6 3/8 - 24 UNF 30,3 49 04843010
1-10 B12 44 93,4 04840030 1,5-10 3/8 - 24 UNF 33 59,5 04843020
1-13 B16 51 104 04840040 1,5-10 1/2 =20 UNF 33 59,5 04843030
1-16 B16 51 104 04840050 1,5-13 3/8 - 24 UNF 42 71,5 04843040
1-16 B18 54 115,2 04840060 1,5-13 1/2 =20 UNF 42 70 04843050
5-20 B22 57 129,2 04840070 3-16 3/8 - 24 UNF 50,5 86 04843060

3-16 1/2 =20 UNF 50,5 86 04843070

3-16 5/8 — 16UNF 50,5 86 04843080

SCHNELLSPANNBOHRFUTTER TECHNISCHE INFORMATIONEN

Schnellspannbohrfutter fiir Schlaghohrmaschinen

Hiilsenausfiihrung Metall

Schlaghohrfeste Ausfiihrung

ZAHNKRANZBOHRFUTTER TECHNISCHE INFORMATIONEN
Schliissellos fiir schnellen Werkzeugwechsel

Zahnkranzbohrfutter mit Kegelaufnahme

Hiilsenausfiihrung Metall

Das Bohrfutter fiir jeden Arbeitseinsatz

Spannbereich Innengewinde Durchmesser Gesamtlange Art.-Nr.
0,8-10 3/8 - 24 UNF 41 64 04841010
0,8-10 1/2-20 UNF 41 64 04841020
=1 520 s = e L Spannbereich Innengewinde Durchmesser Gesamtlange Art.-Nr.
1,5-13 1/2-20 UNF 43 75 04841040
0,6-6 B10 30,3 49 04844010
1,5-10 B12 34 58,5 04844020
1,5-13 B16 42 72 04844030
SCHNELLSPANNBOHRFUTTER TECHNISCHE INFORMATIONEN 3-16 B16 50,5 85 04844040
Schnellspannbohrfutter fiir Schlaghohrmaschinen 3-16 B18 50,5 85 04844050

Hilsenausfiihrung Kunststoff

Schlaghohrfeste Ausfiihrung

Schliissellos fiir schnellen Werkzeugwechsel

Spannbereich Innengewinde Durchmesser Gesamtlange Art.-Nr.

0,8-10 3/8 24 UNF 41 64 04842010
0,8-10 1/2-20 UNF 4 64 04842020
1,5-13 3/8—24 UNF 43 75 04842030
1,5-13 1/2-20 UNF 43 75 04842040
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ERHALTLICHE
AUSFUHRUNGEN

« HSS

* HSSCo 8 %

« TCT mit Hartmetallschneiden

« TRC mit Hartmetallschneiden
(optimiert fur
Eisenbahnschienen)

WELDONSCHAFT

Die unterschiedlichen Aus-
fiihrungen eignen sich fiir
Aluminum und Stahl geringerer
Zugfestigkeit (HSS), Stahle
groBerer Zugfestigkeit (HSS Co
8 %), sowie rostfreie Stahle

und Guss (TCT).

Es werden folgende maximale
Bohrtiefen unterschieden:

30 mm, 55 mm, 75 mm

und 100 mm.

» KERNBOHRER

398

GSRA

4 SPIRALBOHRER

4 KERNBOHRER

Kernbohrer werden in Kern-
bohrmaschinen eingesetzt.

Sie schneiden mit den Kanten
und zerspanen nicht den kom-
pletten Bohrdurchmesser. Da-
mit wird die Bohrzeit reduziert
und die Standzeit verlangert.
Bei einem Bohrdurchmesser von
100 mm zerspant ein Spiralbohrer
650 % mehr Material.

Die Kernbohrer werden mit
Flihrungsstiften eingesetzt.

Sie zentrieren den Bohrer. Der
Kernbohrer hat spiralférmige
Nuten und eine spezielle
Schneidengeometrie. Wechsel-
seitig werden jeweils die Innen-
und AuBenkanten bearbeitet.

WELDONSCHAFT

Kernbohrer haben einen
Weldonschaft 34 Zoll (19,05 mm)
bis 60 mm Bohrtiefe oder 32
mm bis 130 mm Bohrtiefe oder
einen,Quickin”-Schaft oder eine
Kombination von Weldon- und
,Quickin”-Schaft — der soge-
nannte Multischaft.

~

QUICKIN-SCHAFT

KERNBOHRER-
MASCHINE
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KERNBOHRER GSRA

KERNBOHRER TECHNISCHE INFORMATIONEN Durchmesser Art.-Nr. Schnitttiefe Art.-Nr. Schnitttiefe Art.-Nr. Schnitttiefe Art.-Nr. Schnitttiefe
30 mm 55 mm 75 mm 100 mm
Material  H55 48 06010048 06011048 06012048 06013048
. 3/4" Weldonschaft 49 06010049 06011049 06012049 06013049
% 50 06010050 06011050 06012050 06013050
51 06010051 06011051 06012051 06013051
52 06010052 06011052 06012052 06013052
53 06010053 06011053 06012053 06013053
Art.-Nr. Schnitttiefe Art.-Nr. Schnitttiefe Art.-Nr. Schnitttiefe Art.-Nr. Schnitttiefe
Durchmesser 30 mm 55 mm I5mm 100 mm 54 06010054 06011054 06012054 06013054
1 1 1 1
12 06010012 06011012 06012012 06013012 % 06010055 06011055 06012055 06013055
1 1 1 1
13 06010013 06011013 06012013 06013013 % 06010056 06011056 06012056 06013056
57 06010057 06011057 06012057 06013057
14 06010014 06011014 06012014 06013014
58 06010058 06011058 06012058 06013058
15 06010015 06011015 06012015 06013015
59 06010059 06011059 06012059 06013059
16 06010016 06011016 06012016 06013016
60 06010060 06011060 06012060 06013060
17 06010017 06011017 06012017 06013017
61 06010061 06011061 06012061 06013061
18 06010018 06011018 06012018 06013018
62 06010062 06011062 06012062 06013062
19 06010019 06011019 06012019 06013019
20 06010020 06011020 06012020 06013020 63 06010063 06011063 06012063 06013063
) 06010021 06011021 06012021 06013021 64 06010064 06011064 06012064 06013064
1 1 1 1
2 06010022 06011022 06012022 06013022 65 06010065 06011065 06012065 06013065
1 1 1 1
23 06010023 06011023 06012023 06013023 66 06010066 06011066 06012066 06013066
67 06010067 06011067 06012067 06013067
2 06010024 06011024 06012024 06013024
68 06010068 06011068 06012068 06013068
25 06010025 06011025 06012025 06013025
69 06010069 06011069 06012069 06013069
26 06010026 06011026 06012026 06013026
70 06010070 06011070 06012070 06013070
7 06010027 06011027 06012027 06013027
7 06010071 06011071 06012071 06013071
28 06010028 06011028 06012028 06013028
7 06010072 06011072 06012072 06013072
29 06010029 06011029 06012029 06013029
7 1007 1107 1207 1307
30 06010030 06011030 06012030 06013030 3 06010073 06011073 06012073 06013073
74 10074 11074 12074 13074
31 06010031 06011031 06012031 06013031 060100 060110 060120 060130
75 06010075 06011075 06012075 06013075
32 06010032 06011032 06012032 06013032
76 06010076 06011076 06012076 06013076
33 06010033 06011033 06012033 06013033
77 06010077 06011077 06012077 06013077
34 06010034 06011034 06012034 06013034
78 06010078 06011078 06012078 06013078
35 06010035 06011035 06012035 06013035
79 06010079 06011079 06012079 06013079
36 06010036 06011036 06012036 06013036
80 06010080 06011080 06012080 06013080
37 06010037 06011037 06012037 06013037
" 06010038 06011038 06012038 06013038 81 06010081 06011081 06012081 06013081
" 06010039 06011039 06012039 06013039 82 06010082 06011082 06012082 06013082
1 1 1 1
40 06010040 06011040 06012040 06013040 8 06010083 06011083 06012083 06013083
4 10084 11084 12084 13084
41 06010041 06011041 06012041 06013041 8 0601008 0601108 0601208 0601308
85 06010085 06011085 06012085 06013085
i) 06010042 06011042 06012042 06013042
86 06010086 06011086 06012086 06013086
43 06010043 06011043 06012043 06013043
87 06010087 06011087 06012087 06013087
44 06010044 06011044 06012044 06013044
88 06010088 06011088 06012088 06013088
45 06010045 06011045 06012045 06013045
89 06010089 06011089 06012089 06013089
46 06010046 06011046 06012046 06013046
90 06010090 06011090 06012090 06013090
47 06010047 06011047 06012047 06013047
91 06010091 06011091 06012091 06013091
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KERNBOHRER GSRA

BOHREN

Durchmesser Art.-Nr. Schnitttiefe Art.-Nr. Schnitttiefe Art.-Nr. Schnitttiefe Art.-Nr. Schnitttiefe KERNBOHRER MIT HARTMETALLZAHNEN TECHNISCHE INFORMATIONEN
30 mm 55mm 75 mm 100 mm
ial  HSS + Hartmetallzsh
9 06010092 06011092 06012092 06013092 Material + Hartmetafizahne
93 06010093 06011093 06012093 06013093 18 mm Quick-IN-Schaft
, hnitttief
9 06010094 06011094 06012094 06013094 Schnitttiefe 35 mm
fiir Eisenbahnschi
95 06010095 06011095 06012095 06013095 dr tisenbahnschienen
9 06010096 06011096 06012096 06013096
97 06010097 06011097 06012097 06013097
98 06010098 06011098 06012098 06013098 Durchmesser Art-hr.
99 06010099 06011099 06012099 06013099
100 06010100 06011100 06012100 06013100 2 U
20 06030020
21 06030021
KERNBOHRER MIT HARTMETALLZAHNEN TECHNISCHE INFORMATIONEN b) 06030022
Material HSS + Hartmetallzdahne 23 06030023
2% 06030024

Quickin-Schaft

= : T A 25 06030025

27 06030027

28 06030028

29 06030029

o AL MACSOUG g NSO N s ;

14 06020014 06021014 38 06020038 06021038 3 06030031

15 06020015 06021015 39 06020039 06021039 32 06030032

16 06020016 06021016 40 06020040 06021040 3 06030033
17 06020017 06021017 41 06020041 06021041
18 06020018 06021018 42 06020042 06021042
19 06020019 06021019 43 06020043 06021043
20 06020020 06021020 44 06020044 06021044
21 06020021 06021021 45 06020045 06021045
22 06020022 06021022 46 06020046 06021046
23 06020023 06021023 47 06020047 06021047
24 06020024 06021024 48 06020048 06021048
25 06020025 06021025 49 06020049 06021049
26 06020026 06021026 50 06020050 06021050
27 06020027 06021027 51 06020051 06021051
28 06020028 06021028 52 06020052 06021052
29 06020029 06021029 53 06020053 06021053
30 06020030 06021030 54 06020054 06021054
31 06020031 06021031 55 06020055 06021055
32 06020032 06021032 56 06020056 06021056
33 06020033 06021033 57 06020057 06021057
34 06020034 06021034 58 06020058 06021058
35 06020035 06021035 59 06020059 06021059
36 06020036 06021036 60 06020060 06021060
37 06020037 06021037 61 06020061 06021061
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SCHRAUBLOCHSTANZER GSRA

ANZUGSSCHRAUBE SCHRAUBLOCHSTANZER TECHNISCHE INFORMATIONEN

mit Feingewinde Material v

3 Schneiden

Zugschraube ab MF 8 Festigkeitsklasse 12,9

NennmalR Zugschraube Art.-Nr. NennmaR Zugschraube Art.-Nr.
12,7 M8 x 1,0 00904127 28,3 M12 x 1,5 00904283
14,0 M8 x 1,0 00904140 29,0 M12 x 1,5 00904290
30,0 M12 % 1,5 00904300
31,0 M12 x 1,5 00904310
15,2 M10 x 1,25 00904152
32,0 M12x 1,5 00904320
16,0 M10 x 1,25 00904160
32,5 M12 % 1,5 00904325
16,5 M10 x 1,25 00904165
} 33,0 M12x 1,5 00904330
17,0 M10 x 1,25 00904170
34,0 M12 x 1,5 00904340
18,0 M10 x 1,25 00904180
35,0 M12x 1,5 00904350
18,6 M10 x 1,25 00904186
BLECHLOCHER 36,0 M12 x 1,5 00904360
19,0 M10 x 1,25 00904190
P | 37,0 M12 % 1,5 00904370
20,0 M10 x 1,25 00904200
38,0 M12 x 1,5 00904380
20,4 M10 x 1,25 00904204
21,0 M10 x 1,25 00904210 39,0 M12>1,5 00904390
Schraublochstanzer werden ' ' 40,0 M2 15 00904400
zum Stanzen von Lochern 22,0 M10 x 1,25 00904220
in diinnwandige Materialen 22,5 M10 x 1,25 00904225
i i DREIPUNKT-
e L 23,0 M10 % 1,25 00904230 405 M16 % 1,5 00904405
Grat. Das Werkstiick wird dabei ANSCHNITT
. . . . 24,0 M10 x 1,25 00904240 41,0 M16 % 1,5 00904410
nicht deformiert. Die Arbeitsge-
schwindigkeit ist hoch. 25,0 M10 x 1,25 00904250 42,0 M16 % 1,5 00904420
25,4 M10 x 1,25 00904254 43,0 M16 x 1,5 00904430
26,0 M10 x 1,25 00904260 44,0 M16 x 1,5 00904440
27,0 M10 x 1,25 00904270 45,0 M16 x 1,5 00904450
Zunéchst wird mit einem 46,0 M16 % 1,5 00904460
Stufen- oder Blechschalbohrer 470 M16 % 15 00904470
STANZE . ein Stanzloch vorgebohrt. Dann
S wird der Blechlocher montiert il e 1L UL
und mit einem Schrauben- 49,0 M16 X 1,5 00904490
schlissel wird die Zugschraube 50,0 M16 x 1,5 00904500
nach und nach angezogen. 50,5 M16 % 1,5 00904505
51,0 M16 x 1,5 00904510
> Dank des Drei-Punkt-Anschnitts
wird die Stanze exakt positio- 220 M16 <15 00904520
niert. Die Zugschraube ist mit 53,0 M16 % 1,5 00904530
einem Feingewinde versehen. 54,0 M16 x 1,5 00904540
Die Stanze ist gehartet (HRC 48), 55,0 M16 % 1,5 00904550
der vergltete Stahl ist briniert 60,0 M16 % 1.5 00904600
und die Beschriftung gelasert.
63,5 M16 % 1,5 00904635
ZUS. ABSTAND ZUS. ABSTAND
12mm 0mm

404 GSR A 405






NISSIW/NINNIS

» SENKEN



A C

DIN 335

DIN 334

KEGELSENKER

Kegelsenker besitzen eine kegelférmige
Schneidengeometrie. Die gangigsten Aus-
fihrungen hierbei sind: 60°, 90° und 120°.
Sie werden zum Senken, Entgraten und
Anfasen eingesetzt.

EINSATZBEREICHE

60° Kegelsenker werden zum Entgraten von Bohrungen
verwendet. DIN 334 Form C HSS/HSSE
K CBN 90° Kegelsenker werden vorwiegend flir Senkungen von
/ Senkkopfschrauben eingesetzt. DIN 335 Form C HSS/HSSE

. . . - 120° Kegelsenker finden ihre Verwendung vorwiegend fiir
__©2onA LB0 HSSG 2o mm | .: Senkungen von Blechnieten. Werksnorm Form C HSS/HSSE

» FLACHSENKER

Flachsenker in 3 Ausfiihrungen mit festem Fiihrungszapfen

/4

Flachsenker (oder auch Plansenker genannt) haben eine
spiralformige Nutenform und erzeugen eine nach DIN 974-1
flache 180°-Senkung. Ihre Verwendung: Versenken
zylinderférmiger Innensechskantschrauben nach DIN 912,
6912, 7984 und Zylinderschrauben mit Schlitz nach ISO
1207 (DIN 84). Flachsenker fiir Durchgangsbohrungen
werden eingesetzt um Senkschrauben mit einer Mutter

zu fixieren. Kernlochflachsenker finden ihren Einsatz bei
Gewindekernlochsenkungen.

HSS

SENKER DIN 373-8 x 4,5-HSS 3 AUSFUHRUNGEN

« fiir Flachsenkungen im Durchgangsloch (mittel)
« fir Flachsenkungen im Durchgangsloch (fein)
« fiir Flachsenkungen im Gewindekernloch

Bezeichnung
DIN 373 = Flachsenker mit auswechselbarem
Fiihrungszapfen und Morsekegelschaft
HSSE 8 mm = Durchmesser Senker
4,5 mm = Durchmesser Fiihrungszapfen

Beschriftung gemdB DIN 2197
HSS = Schnellarbeitsstahl der
Legierungsgruppe HSS

SENKEN/MESSEN
SENKEN/MESSEN




KEGELSENKER CBN GESCHLIFFEN GSRA

KEGELSENKER CBN 90° TECHNISCHE INFORMATIONEN KEGELSENKER CBN 60° TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm DIN 335 Norm DIN 334
Form 90° Form C60°
Schaft Zylinderschaft ﬂ Schaft Zylinderschaft
> =
Senkbereich- Schaft- Spiegel- Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Senkbereich- Schaft- Spiegel- Art.-Nr. Art.-Nr.
durchmesser durchmesser durchmesser Gesamtlénge HSSG HSSG-TiN HSSE durchmesser durchmesser durchmesser Gesamtlinge HSSG HSSG-TiN
mm mm mm mm mm mm
4,3 4 1,3 40 04042043 04043043 - 6,3 5 1,6 45 04045063 04046063
5,0 4 1,5 40 04042050 04043050 - 8,0 6 2 50 04045080 04046080
53 4 1,5 40 04042053 04043053 = 10,0 6 2,5 53 04045100 04046100
58 5 1,5 45 04042058 04043058 - 12,5 8 3,2 56 04045125 04046125
6,0 5 1,5 45 04042060 04043060 - 16,0 10 4 63 04045160 04046160
6,3 5 1,5 45 04042063 04043063 04044063 20,0 10 5 67 04045200 04046200
7,0 6 1,8 50 04042070 04043070 - 25,0 10 6,3 71 04045250 04046250
7.3 6 1,8 50 04042073 04043073 - 31,5 12 10 76 04045315 04046315
8,0 6 2 50 04042080 04043080 -
8,3 6 2 50 04042083 04043083 04044083
9,4 6 2,2 50 04042094 04043094 - KEGELSENKER CBN 120° TECHNISCHE INFORMATIONEN
10,0 6 25 50 04042100 04043100 - Norm Werksnorm
104 6 25 50 04042104 04043104 04044104 form C120°
1,5 8 28 56 04042115 04043115 - . ‘ Schaft Zylinderschaft
12,4 8 2,8 56 04042124 04043124 04044124
13,4 8 2,9 56 04042134 04043134 -
15,0 10 3,2 60 04042150 04043150 04044150
16,5 10 3,2 60 04042165 04043165 04044165 Senkbereich- Schaft- Spiegel- Art-Nr.
19,0 10 3,5 63 04042190 04043190 - durchmesser durchmesser durchmesser Gesamtlange HSSG
20,5 10 3,5 63 04042205 04043205 04044205 mm mm mm
23,0 10 3,8 67 04042230 04043230 - 6,3 5 1,5 45 04047063
25,0 10 3,8 67 04042250 04043250 04044250 8,3 6 2 50 04047083
28,0 12 4 71 04042280 04043280 - 10,4 6 2,5 50 04047104
30,0 12 4,2 71 04042300 04043300 - 12,4 8 3 56 04047124
31,0 12 4,2 71 04042310 04043310 04044310 16,5 10 3,5 60 04047165
40,0 15 10 80 04042400 04043400 04044400 20,5 10 4 60 04047205
25,0 10 5 63 04047250
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KEGELSENKER CBN GESCHLIFFEN

FLACHSENKER CBN GESCHLIFFEN

GSRA
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KEGELSENKERSATZ 60°

TECHNISCHE INFORMATIONEN

Norm DIN 334

FLACHSENKER

TECHNISCHE INFORMATIONEN

Form €60°

Satz in Kunststoffkassette

Norm DIN 373

Material HSS

fiir Durchgangsloch, mittel

GroBen

6,3-8,0-10,0-12,5-16,0-20,0

Art.-Nr. HSSG Art.-Nr. HSSG TiN

08333450 08333460

KEGELSENKERSATZ 90°

TECHNISCHE INFORMATIONEN

Norm DIN 335

Form €90°

Satz in Kunststoffkassette

GroBen

6,3-83-10,4-12,4-16,5-20,5

Art.-Nr. HSSG Art.-Nr. HSSG TiN

08333400 08333410

Art.-Nr. HSSE

08333420

KEGELSENKERSATZ 120°

TECHNISCHE INFORMATIONEN

Norm Werksnorm

Form €120°

Satz in Kunststoffkassette

GroBen

6,3-83-10,4 12,4-16,5-20,5

m GSRA

Art.-Nr. HSSG

08333550

NennmaB Senker Zapfen Schaft Gesamtlange Art.-Nr.
M3 6 3,4 5 71 04033010
M 4 8 4,5 5 71 04033020
M5 10 55 8 80 04033030
M6 il 6,6 8 80 04033040
M8 15 9 12,5 100 04033050
M 10 18 n 12,5 100 04033060
M12 20 13,5 12,5 100 04033070

FLACHSENKER TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm DIN 373
Material HSS

_ — fiir Durchgangsloch, fein

NennmalBl Senker Zapfen Schaft Gesamtldnge Art.-Nr.
M3 6 3,2 5 71 04034010
M4 8 43 5 71 04034020
M5 10 53 8 80 04034030
M6 M 6,4 8 80 04034040
M8 15 8,4 12,5 100 04034050
M 10 18 10,5 12,5 100 04034060
M 12 20 13 12,5 100 04034070
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FLACHSENKER CBN GESCHLIFFEN

GSRA
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FLACHSENKER TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm DIN 373
Material HSS
o P— fiir Kernloch
NennmaR Senker Zapfen Schaft Gesamtldnge Art.-Nr.
M3 6 2,5 5 71 04035010
M 4 8 3,3 5 71 04035020
M5 10 4,2 8 80 04035030
M6 1 5 8 80 04035040
M8 15 6,8 12,5 100 04035050
M 10 18 8,8 12,5 100 04035060
M 12 20 10,2 12,5 100 04035070
FLACHSENKERSATZ TECHNISCHE INFORMATIONEN
Norm DIN 373
Satz in Kunststoffkassette
GroBen Ausfiihrung Art.-Nr. HSS
M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12 mittel 08333300
M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12 fein 08333310
M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12 Kernloch 08333320

ne GSRA
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GEWINDEBESTIMMUNG

Um ein unbekanntes Gewinde zu bestimmen, sind zwei Angaben
notwendig: die Steigung und der AuBendurchmesser beim Bolzen-
gewinde sowie der Innendurchmesser beim Muttergewinde. Die
Steigung eines Gewindes ist der Abstand von einer Flanke zur anderen
in mm bei metrischen Systemen oder die Anzahl der Gdnge auf einem
Zoll bei Zollgewinde.

AuBengewinde

Zundchst messen Sie mit einer Schieblehre (auch bekannt als Mess-
schieber) den Durchmesser des Gewindes. Bei der Digitalschieblehre
konnen sie zwischen Zoll und metrischen Einheiten auswahlen. Der
Durchmesser sagt Ihnen folglich, ob es sich um ein metrisches oder
ein Zoll-Gewinde handelt. Danach kommt die Gewindeschablone

(auch Gewindelehre genannt) zum Einsatz. Bitte priifen Sie die ein-

zelnen Gewindeschablonen solange bis eine der Schablonen exakt
in die Gewindegdnge eingepasst werden kann. Lesen Sie dann die
gewiinschte Steigung ab, die auf die Gewindeschablone aufgedruckt
ist. Jetzt kommt der Gewindeschieber zum Einsatz, der alle Angaben
zu den einzelnen Gewindearten enthalt. Hier kénnen Sie dann die
Messergebnisse mit den Daten der Gewindearten vergleichen und
die entsprechende Gewindeart auswahlen. Alle Messwerkzeuge sind
auf den folgenden Seiten ausfiihrlich beschrieben.

Innengewinde

Ist das AuBBengewinde relativ einfach mit Hilfe der Gewindelehre

zu ermitteln, ist dies bei Innengewinden schwieriger. Will man das
Werkstlick nicht zerstoren, bleibt ohne erheblichen technischen Auf-
wand nur das grobe Messen und Probieren. Dazu gehen Sie wie folgt
vor: Mit den Au3enschenkeln der Schieblehre messen Sie das Kern-
maf3 des Gewindes. Dies sollte der Kernlochbohrung entsprechen,
die vor dem Gewindeschneiden gebohrt wurde. Im Beispiel messen
wir einen Durchmesser von 23 mm. Die Formel fiir die Ermittlung des

Kernlochdurchmessers lautet:

dk = D-P (Kernloch-@ = Nenn-@ - Steigung)
oder: Nenn-@ = Kernloch-@ + Steigung

Nun suchen Sie in der Kernlochtabelle der Messschieber ein
passendes Kernlochmal. Hier ist zu berlicksichtigen, dass die

Ausfiihrung der Kernlochbohrungen haufig nicht genau den

Vorgaben entsprechen, sondern oft groBer ausgefiihrt werden.
Nach der Formel gibt es fiir das vorliegende Beispiel zwei Moglich-
keiten mit metrischen Einheiten M 24 x 1 oder M 25 x 2 oder eine
Maoglichkeit im Zollbereich: G 5/8 x 14 Gang/Zoll. Durch Probieren
mit entsprechenden Schrauben ist eine Auswahl zu treffen.

SENKEN/MESSEN



SENKEN/MESSEN

GEWINDEBESTIMMUNG

Um ein unbekanntes Gewinde zu
bestimmen, sind zwei Angaben
notwendig: die Steigung und der
Auflendurchmesser beim Bolzen-
gewinde sowie der Innendurch-
messer beim Muttergewinde.
Die Steigung eines Gewindes ist
der Abstand von einer Flanke zur
anderen in mm bei metrischen
Systemen oder die Anzahl der
Géange auf einem Zoll bei Zoll-
gewinde. Zunachst messen Sie
mit einer Schieblehre den Durch-
messer des Gewindes. Mit der
untenstehenden Umrechnungs-
tabelle konnen Sie das Zollmal

» MESSWERKZEUGE

als metrisches Mal3 bestimmen
und so umrechnen. Ein Zoll ist
definitionsgemaf 25,4 mm. Der
Durchmesser sagt Ihnen folglich,
ob es sich um metrisches oder
ein Zollgewinde handelt. Danach
kommt die Gewindeschablone
zum Einsatz. Bitte priifen Sie die
einzelnen Gewindeschablonen
solange bis eine der Schablonen
exakt in die Gewindegénge ein-
gepasst werden kann. Lesen Sie
dann die gewlinschte Steigung
ab, die auf die Gewindeschablone
aufgedruckt ist.

SENKEN/MESSEN
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DIGITALE SCHIEBLEHRE

TECHNISCHE INFORMATIONEN

Toleranz: 0,0Tmm /0,0005 Zoll

DIGITALE KUNSTSTOFF-SCHIEBLEHRE

TECHNISCHE INFORMATIONEN

mit groBem Stahl-Display

Fion E I e T . mit TiefenmaR und Feststellschraube
] ’ o Feinstellrolle

Messbereich Ablesung Schalter Art.-Nr.

100 mm / 4 Zoll 0,01/0,001 manuell 05010100

150 mm /6 Zoll 0,01/0,001 manuell 05010110

0,01mm /0,0005 Zoll

mit groBem Display

DIGITALE SCHIEBLEHRE DIN862

TECHNISCHE INFORMATIONEN

Messbereich Ablesung Schalter

100 mm / 4 Zoll 0,01/0,001 manuell

Art.-Nr.

05010200

Toleranz: 0,0Tmm /0,0005 Zoll

ANALOGE SCHIEBLEHRE

TECHNISCHE INFORMATIONEN

mit groBem Display

mit TiefenmaB und Feststellschraube

Feinstellrolle
Messbereich Ablesung Schalter Art.-Nr.
100 mm / 4 Zoll 0,01/0,001 manuell 05010000
150 mm /6 Zoll 0,01/0,001 manuell 05010010

GSRA

Toleranz: 0,02 mm

mit TiefenmalB und Feststellschraube

Feinstellrolle

Messbereich Art.-Nr.

150 mm /6 Zoll 05012020
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MESSWERKZEUGE GSRL\

GEWINDESCHABLONE TECHNISCHE INFORMATIONEN KOMBIGEWINDESCHABLONE TECHNISCHE INFORMATIONEN

fiir AuBen- und Innenmessungen - Gewindeschablone mit 7 Bldttern fiir die Messung am AuBengewinde

und 7 Blétter fiir die Messung vom Innengewinde

Gewindeart  Steigung Blatteranzahl Art.-Nr. Gewindeart  Steigung Blatteranzahl Art.-Nr.

M 05-175 05-06-07-0,75-0,8-0,9-1,0- 12 05001010 M 05-175 05-07-08-10-125-15-1,75 14 05001120
1,25-1,5-1,75-27-28

M 0,25-6,0 02-03-03-0,4-045-0,5-0,6- 24 05001020

0,7-0,75-0,8-0,9-10-125-15~
1,75-2,0-2,5-3,0-35-4,0-4,5-
50-55-6,0

M/ Ww 0,25-6,0/4-62 "M:0,25-0,3-0,35-0,4-0,45-0,5— 52 05001030
0,6-0,7-0,75-0,8-0,9-10-1,25-
1,5-1,7-2,0-25-3,0-35-4,0-4,-
50-55-6,0
Ww:4-45-5-6-7-8-9-10-11-
12-13-14-16-18-19-20-22-24-

25-26-28-"
M/ Ww 55° 0,25-6,0/4-62/ "M:0,25-0,3-0,35-0,4-0,45-0,5-0, 58 05001040
/ Ww-Rohr 8-28 6-0,7-075-08-09-10-1,25-15
55° -1,75-2,0-25-3,0-35-4,0-45-

50-55-6,0

Ww:4-45-5-6-7-8-9-10-11-
12-13-14-16-18-19-20-22-24

-25-26-28-"

Ww 55° 4-30 4-45-5-6-7-8-9-10-11-12- 20 05001050
13-14-16-18-19-22-24-26-
28-30

Ww 55° 4-62 4-45-5-6-7-8-9-10-11-12 28 05001060

-13-14-16-18-19-20-22-24-
25-26-28-30-32-36-40-48-6

0-62
Ww-Rohr 8-28 8-10-11-14-19-28 6 05001070
55°
UNC 60° 4-64 4-45-5-6-7-8-9-10-11-12- 2 05001080
13-14-16-18-20-24—32—40— 48—
56 — 64
UNF 60° 12-80 12-14-16-18-20-24-28-32— 16 05001090
36— 40— 44— 48 — 56— 64— 72— 80
US 60° 4-42 4-45-5-55-6-7-8-9-10-11- 30 05001100
1M,5-12-13-14-15-16-18-20 -
20-24-26-27-28-30-32-34-
36— 38— 40 — 42
US 60° 10-40 10-11-12-13-14-16-18-20— 14 05001110

24-27-28-32-36-40
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» GEWINDEVERGLEICHSTABELLE

» GEWINDEVERGLEICHSTABELLE

Nenn- Gewinde- Nenn- Gewinde-
durch-  BSW (W) UNC UNF UNEF BSF durch- durch- BSP (G) durch-
messer messer messer messer
Zoll Gang/Zoll Gang/Zoll Gang/Zoll Gang/Zoll Gang/Zoll mm Zoll Gang/Zoll mm
Nr. 0 — - 80 — = 1,52 G1/8" 28 9,728
Nr. 1 — 64 72 — — 1,85 G1/4" 19 13,157
Nr. 2 — 56 64 — — 2,18 G3/8" 19 16,662
Nr. 3 — 48 56 — — 2,52 G1/2" 14 20,955
Nr. 4 = 40 48 = = 2,85 G5/8" 14 22,911
Nr. 5 — 40 44 — — 3,17 G3/4" 14 26,441
Nr. 6 — 32 40 — — 3,5 G7/8" 14 30,201
Nr. 8 — 32 36 — — 4,16 G1" n 33,249
N0  — 24 32 — — 4,83 G11/8" i 37,897
NrL12  — 24 28 32 — 5,49 G11/4" " 41,91
1/16" 60 = = = = 1,587 G13/8" " 44,323
3/32" 48 — — — — 2,381 G11/2" " 47,803
1/8" 40 — — — — 3,175 G13/4" M 53,746
5/32" 32 — — — — 3,969 G2" 1 59,614
3/16" 24 = = = 32 4,762 G21/4" 1 65,71
7/32" 24 — — — 28 5,556 G21/2" 1 75,184
1/4" 20 20 28 32 26 6,35 G23/4" M 81,534
5/16" 18 18 24 32 22 7,938 G3" M 87,884
3/8" 16 16 24 32 20 9,525 G31/4" N 93,98
7/16" 14 14 20 28 18 11,113 G31/2" N 100,33
172" 12 13 20 28 16 12,7 G33/4" " 106,68
9/16" 12 12 18 24 16 14,288 G4" 1 113,03
5/8" 1 1 18 24 14 15,876

116" — — — 24 14 17,463

3/4" 10 10 16 20 12 19,051

13/16"  — — — 20 12 20,638

7/8" 9 9 14 20 " 22,226

15/16"  — — — 20 " 23,813

1" 8 8 12 20 10 25,401

11/16"  — — — 18 — 26,988

11/8" 7 7 12 18 9 28,576

13/16" — — — 18 — 30,163

11/4" 7 7 12 18 9 31,751

15/16" — — — 18 — 33,338

13/8" 6 6 12 18 8 34,926

17/16" — — — 18 — 36,512

112" 6 6 12 18 8 38,101

15/8" 5 5 — 18 8 41,2717

13/4" 5 5 = 18 7 44,452

17/8" 4,5 4,5 — 18 — 47,627

GSRA

Nenn- Gewinde-
durch-  BSW (W) UNC UNF UNEF BSF durch-
messer messer
Zoll Gang/Zoll Gang/Zoll Gang/Zoll Gang/Zoll Gang/Zoll mm

2" 4,5 4,5 = 18 7 50,802
21/4" 4 4,5 — — — 57,152
21/2" 4 4 = = = 63,502
23/4" 35 4 — — — 69,853

3" 3,5 4 — — — 76,203

» DREHZAHL / SCHNITTGESCHWINDIGKEIT

Bohrer | 4 2 3 4 5 6 7 8 9 0 n 7 B
U/Min Schnittgeschwindigkeit

00 [03 |06 |09 |13 |16 |19 |23 |25 |28 |31 |35 |38 | 41
200 |06 (13 |19 |25 |31 |38 |46 |50 |57 |63 | 69 | 15 | 82
300 |09 |19 |28 |38 47 |57 |69 |75 |85 | 94 | 104 | 113 | 123
40 | 13 |25 |38 |50 |63 |75 |92 101 | 113 | 126 138 | 151 | 163
500 | 1,6 31 |47 |63 79 | 94 | 15 | 126 | 141 | 157 | 173 | 189 | 204
600 | 1,9 |38 |57 |75 |94 | 13 | 138 | 151 | 17,0 | 189 | 207 | 22,6 | 245
700 | 22 | 44 | 66 | 88 | 110 | 132 | 161 | 17,6 | 198 | 220 | 242 | 264 | 286
800 | 25 |50 |75 | 101 | 126 | 151 | 183 | 201 | 226 | 251 | 27,6 | 302 | 327
900 | 28 |57 |85 | 1,3 | 141 | 170 | 198 | 226 | 255 | 283 | 311 | 339 | 368
1000 | 31 | 63 | 94 | 126 | 157 | 189 | 22,0 | 251 | 283 | 314 | 346 | 37,7 | 408
1100 | 35 | 69 | 104 | 138 | 173 | 207 | 242 | 27,6 | 311 | 346 | 380 | 415 | 449
1200 | 38 | 75 | 11,3 | 151 | 189 | 226 | 264 | 302 | 339 | 377 | 415 | 452 | 490
1300 | 41 | 82 | 123 | 163 | 204 | 245 | 286 | 327 | 368 | 408 | 449 | 49,0 | 53,1
1400 | 44 | 88 | 132 | 17,6 | 220 | 264 | 308 | 352 | 396 | 440 | 484 | 528 | 572
1500 | 47 | 94 | 141 | 189 | 236 | 283 | 33,0 | 377 | 424 | 471 | 518 | 566 | 613
1600 | 50 | 101 | 151 | 201 | 251 | 302 | 352 | 402 | 452 | 503 | 553 | 603 | 654
1700 | 53 | 107 | 160 | 214 | 267 | 32,0 | 37,4 | 427 | 481 | 534 | 588 | 641 | 69,4
1800 | 57 | 113 | 17,0 | 226 | 283 | 339 | 396 | 452 | 509 | 566 | 622 | 67,9 | 735
190 | 60 | 119 | 17,9 | 239 | 298 | 358 | 41,8 | 478 | 537 | 597 | 657 | 716 | 776
2000 | 63 | 126 | 189 | 251 | 314 | 377 | 440 | 503 | 566 | 628 | 691 | 754 | 817
2100 | 66 | 132 | 198 | 264 | 330 | 396 | 462 | 528 | 594 | 660 | 72,6 | 792 | 858
2200 | 69 | 138 | 207 | 27,6 | 346 | 415 | 484 | 553 | 622 | 691 | 760 | 829 | 899
200 | 72 | 145 | 217 | 289 | 361 | 434 | 506 | 578 | 650 | 723 | 795 | 867 | 939
2400 | 75 | 151 | 226 | 302 | 377 | 452 | 52,8 | 603 | 67,9 | 754 | 82,9 | 905 | 980
2500 | 7,9 | 157 | 236 | 31,4 | 393 | 471 | 550 | 628 | 707 | 786 | 864 | 943 | 1021
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» DURCHMESSER / SCHNITTGESCHWINDIGKEIT

» SCHNITTGESCHWINDIGKEIT / WERKSTOFFE

gw 2 3 4 5 6 7 8 10 12 15 18 20 22
]
E Drehzahl - Reihe U/min.
1 637 955 1273 | 1591 | 1910 | 2228 | 2546 | 3183 | 3819 | 4774 | 5729 | 6365 | 7002
1,6 398 597 796 995 1194 | 1392 | 1591 | 1989 | 2387 | 2984 | 3581 | 3978 | 4376
1,8 354 530 707 884 1061 | 1238 | 1415 | 1768 | 2122 | 2652 | 3183 | 3536 | 3890
2 318 477 637 796 955 1114 | 1273 | 1591 | 1910 | 2387 | 2864 | 3183 | 3501
2,2 289 434 579 123 868 1013 1157 1447 1736 | 2170 2604 | 2893 3183
2,5 255 382 509 637 764 891 1018 1273 1528 1910 | 2292 2546 2801
3 212 318 424 530 637 743 849 1061 1273 1591 1910 | 2122 2334
3,5 182 273 364 455 546 637 727 909 1091 1364 1637 1819 | 2001
4 159 239 318 398 477 557 637 796 955 1194 1432 1591 1750
5 127 191 255 318 382 446 509 637 764 955 1146 1273 1400
6 106 159 212 265 318 371 424 530 637 796 955 1061 | 1167
7 91 136 182 227 273 318 364 455 546 682 818 909 1000
8 80 119 159 199 239 278 318 398 477 597 716 796 875
9 Al 106 41 177 212 248 283 354 424 530 637 707 778
10 64 95 127 159 191 223 255 318 382 477 573 637 700
1" 58 87 116 145 174 203 231 289 347 434 521 579 637
12 53 80 106 133 159 186 212 265 318 398 477 530 583
14 45 68 91 114 136 159 182 227 273 341 409 455 500
16 40 60 80 99 119 139 159 199 239 298 358 398 438
18 35 53 71 88 106 124 141 177 212 265 318 354 389
20 32 48 64 80 1899 | 111 127 159 191 239 286 318 350
22 29 43 58 72 87 101 116 145 174 217 260 289 318
24 27 40 53 66 80 93 106 133 159 199 239 265 292
27 24 35 47 59 Al 83 94 118 141 177 212 236 259
30 21 32 42 53 64 74 85 106 127 159 191 212 233
FORMEL
D Schnittgeschwindigkeit x 1000 v X 1000 -
Durchmesser x 3,14 dxm
B GSRA

Schnittgeschwindigkeit (m/min)

Material Beispiel Schneidstoff Bohren Reiben Gewindebohren
Unlegierter St 37 HSS 25 10 10
Baustahl HSS beschichtet 28 12 12
HM 100 30 —
Baustahl (45 HSS 18 6 8
HSS beschichtet 20 8 10
HM 60 20 —
Stahl rostfrei V2A HSS 8 4 5
HSS beschichtet 10 6 5
HM 30 12 =
Grauguf GG25 HSS 18 6 10
HSS beschichtet 22 8 12
HM 60 20 —
Aluminium AlCuSi HSS 40 20 15
Legierung HSS beschichtet 50 25 18
HM — — —
Messing Ms57 HSS 40 20 15
HSS beschichtet 50 25 18

Das sind Richtwerte die in der Praxis abweichen kdnnen.

HM
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ANFAHRT RECHTLICHE HINWEISE GSRA

» VERKAUFS-, LIEFER- UND ZAHLUNGSBEDINGUNGEN

SO FINDEN SIE UNS ...

Sie haben Fragen zu unserem Sortiment oder
interessieren sich fir ein bestimmtes Produkt?
Nehmen Sie gerne Kontakt mit uns auf oder besuchen
Sie uns in unserer Firmenzentrale in Remscheid.

Wir beraten Sie persdnlich und kompetent.

=
oo
Gustav Stursberg GmbH =
>
Schmiedestrale 4 = RICHTUNG & RICHTUNG
) = WUPPERTAL = DORTMUND
=
42899 Remscheid = IM REHSIEPEN www.gsr-germany.de/de/agb
D
RG AUSFAHRT
AHERTSBE
AM BL WUPPERTAL-
_ RONSDORF
o< w
=~ Q
GSRA | = =
pre TANNENBAUMER WEG
2
GCHMIEDESTRASSE =
DREHER STRASSE
\WEBERSTRASSE RICHTUNG & RICHTUNG
REMSCHEID = KOLN

GSR GUSTAV STURSBERG GMBH

IHR GEWINDEWERKZEUG-HERSTELLER
IN REMSCHEID

OBOY

Prizision steckt im Detail.

Seit 1889.
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Konzeption Hartmut Blombach, Dirk Biichsenschiitz
Gestaltung Dirk Blichsenschiitz, Ines F. Martins

Visualisierung und 3D Animation Tino Biichsenschiitz
Fotografie Dirk Biichsenschiitz, Ines F. Martins, Claudia Barrasso
Sortimentsgestaltung Hartmut Blombach , Vitalij Schenk
Technische Zeichnungen Karl Wollschldger




GSRA

Gewindeschneidwerkzeuge Fon +49(0)2191-5833
Gustav Stursberg GmbH Fax +49(0)2191-52769
Schmiedestral3e 4 Mail info@gsr-germany.de

42899 Remscheid, Germany Web www.gsr-germany.de




